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UKD 669.71-416:637.235 

NORMA BRANŻOWA 
BN-64 

HUTNICTWO Aluminium 0832-05 
METALI Folia podlepiana pergaminem NIEŻELAZNYCH 

przy pomocy mikrowosku 

1, WSTJP 

1,1, Przedmiot norm.y, Prsedmiotem normy jest 
folia aluminiowa, podlepiana pergaminem kwasowym 
ma pomoc, milcrowosku, w rulonach, przeznaczona do 
pakowania masła, 

1,2, Przykład oznaczenia folii aluminiowej mato­
wej, o grubości 0,011 mm, szerokości 480 mm, pod­
lepianej pergaminem kwasowym o gramaturze 30 g/m2 

za pomoc, milcrowosku, w rulonach o 'rednioy ze­
wnętrznej 400 mm 1 o średnioy wewnętrznej rurki 
70 mm, nawinięcie pergaminem na zewnątrz& 

POLU J.LUJmłIOWJ. Jl.lTOWJ. PODLEPUN1 P!RGilIND! 
PJ.SOWYll 30 g/m2 na aewn,trs o, 011 X 480 ~ 400/70 

BN-64/0832-05 

1,3, Cechowanie, Na folii aluminiowej bez~ośred­
nio nie umieszcza się cechy, 

1.4, Normy swiuane 
PN-59/H-01706 Metale niełelazne. Oznaczenia J;Xl8ta­

o1 1 stanów kwal1f1kaoyjnyoh obróbki cieplnej 1 
stopnia utwardzenia 

PN-67/H-04701 lnaliza chemiczna aluminium 1 sto­
pów alUllinium, Pobieranie próbek 1 przygotowy­
wanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-68/H-04760 1nal1sa chemiczna aluminium 
PN-70/H-82163 1lum1nium do prsetop1en1a, Gatunki 

2, WYJIAGANIJ. 

2.1. Powierzchnia folii powinna byó czysta, rów­
na, be• fałd, naderwań, jasnych lub ciemnych plam 
o szorstkiej powierzchni, 

Polia podlepiana pergaminem kwasowym ma pomoc, 
milcrowosku powinna byó be.wonna. 

Dopusscsalne s, prześwity widocsne pod światło 

nieusbrojonym okiem, jaane lub ciemne plamy ogład­
kiej powierzchni i małe plamic! milcrowoaku. Ogólna 
pow1erschn1a tyoh wad nie mote przelcraosaó 1~. Do­
pussosalne s, równieł podłułne, pojedyncze pasemka 
o długości nie większej nił 5 m powstałe na skutek 
pomarszcsenia folii aluminiowej oraz wklęśn1ęo1a 

pochodzenia mechanicznego, 

Grupa katalogowa Ili 53 

Powierzchnia folii powinna byd matowa, 
Na ł'4an1e samawiaj,cego podane w samdwieniu 'fl1-

konuje się folię błyazoz,o\. 
2,2, WY!Diary 

2,2,1, W;ymiar;r folii w 11111 podano w tabl, 1, 

TabUoa 1 

Grubo66 Dopunosalna SHrokdd Dopu„osalna 

tolU od.OhJlka toUi o40hJlka 
grubo,ci aHrokohi 

0,011 +0,001 15o+640 :U,O 
-0,002 

2,2,2, Wymiary rulonów w mm podano w tabl, 2, 

Tablica 2 

Dopuascsalna Śre4nioa se-
.Średnica Wllftrua ru-

zewn9trsna odchJlka 8Hrokoll6 lon6w 
ruloa6v •re4DiCJ ruloa6w 

nvnttrmej najultd- uk•J-•sa 4o-
p-alDI aalna 

70 ±2,0 150T6'+0 250 450 

2,2,3, Brzegi folii powinny byó równe 1 be• na­
derwaJi, 

2,2,4, Postaó, 1ol1ę podlepianą pergaminem kwa­
sowym za pomocą mikrowosku dostarcza się w rulo­
nach. Polia powinna byó nawinięta tale mocno1 aby 
prsy ewentualnych wstrząsach rurka nie wypadła 1 
nie przesuwała się folia, 

C1oła rulonów powinny byó bez śladów uderza~, 

wklęśnięó 1 zabrudzeń. Dopuszcza się przesunięcie 

warstw w płaszczytnie prostopadłej do powierzchni 
czołowej rulonu o wielkości do 2 mm, 

Hurki metalowe powinny byó równo obcięte, prsy 
czym ich długośó powinna byó równa szerokości na­
winiętej folii. Dopuszczalna odchyłka długośc11'111'­
k1 w stoaunku do szerokości folii wynosi +5 -2 1111, 

Polia nawinięta w rulony powinna się .wobodnie 
roswijaó na całej długości, 

Rulony winny byó nawinięte pergaminem na ~trL 
W katdym rulonie dopuazcza się nie więcej nit 5 

zerwań. 

~ .--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------8 
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-= 

Walcow„ie Metali „Dziedzice" 

Uatanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Górniczo-Hutniczego Metali Nleteloznych dnia 1 ałycznia 1964 r. 
lako norma obowiqzujqca w zakreale produkcji od dnia 13 czerwca 1964 r . 

(Mon. Pol. nr 39/1964 poz. 185) . -----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------...-WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Oruli Wrd. Norm. W-wa Arii:. Wyd.0,40Nakl, 500 + 40 Za .... 3!5!51/71 
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W11y1tkie 1erwania mu11, byó i,01one w ten 1po­
eób, te na1tępne pasmo powinno by6 załotone podspdd 
poprzedniego. Miejsca łączeń nale!y znakowa6 zapo­
mOOI\ wycinków folii lub papieru, widocznych na C11~ 
le rulonu. 

2~'3. Gra.matura. Gramaturę 
g/m podano w tabl. 3. 

folii 

Tablica 3 

Gramatura Gramatura Gramatura 

podlepianej w 

Gramatura 
laminatu folii pergaminu aikrowollku 

71 +8 30 +3 '5 ±3 6 ±2 -10 -5 

66 
+8 30 +3 30 ±3 6 ±2 -10 -5 

61 +8 30 +3 25 ±3 6 ±2 -10 -5 

2.4. Stan. Folię aluminiowi\ dostarcza się w eta­
nie wy!arzonym (M). Oznaczenie etanu kwalifikacyj­
nego wg PN-59/H-01706. 

2,5, Skład chemiczny. Folię wykonuje się z alu­
minium 99, 5 i 99, 7 o cechach J.1 i .A.O wg 'f'N-70/ 
H-82163, 

2.6. Podlepianie, Podlepianie folii pergaminem 
kwaBOWJ'lll powinno by6 ścisłe na całej powierzchni. 

Nie dopuszcza się odcinków samego pergaminu lub 
samej folii, 

3. P.AXOW.A.NIE. PRZECHOWYW.A.NIE I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. XaMy rulon folii powinien byó o­
winięty ta~ml\ papierowi\ i zaklejony, Rulony nalety 
pakowa6 do suchych skrzyń lub kontenerów wyłotonych 
papierem paratino"J'lll, Rulony folii nakłada się na 
kołki drewniane i zawiesza je w skrzyni na boozeyoh 
podpórkach, Na czoła rulonów nakłada się oełonę z 
filcu, flaneli lub tektury falistej, Rulony muezl\ 
by6 tak zapakowane1 aby w czasie transportu nie p~ 
suwały się, 

XaMy rulon folii powinien by6 saopa~ w nalep-

kę podajl\CI\ co najllDliej naetępuj,ce dane: 
a) numer partii, 
b) numer notycowego, 
cl wymiar, 
d) znak dostawcy, 
e) maeę netto. 

3,2. Przechowywanie. Folię nale!y przechowywa6 w 
ozy1tych, suchych i ogrzanych pomieszczeniach o tem­

peraturze pokojowej nie nitezej nił 10°c. Rulony 
układa6 na półkach wyłotonych filcem. 

Nie wolno magazynowa6 folii razem z aktywnymi 
chemikaliami. 

3.3. Transport, Folię nalety traneportowa6 kry­

tymi, suchymi i czystymi środkami przewozowym!, 
pozbawionymi obcych zapachów, 

4. BJ.D.lNI.l 

4.1. Rod1aje badań 

a) sprawdzenie powierschni, 
b) sprawdzenie wymiarów, 
c) sprawdzenie gramatury, 
d) sprawdzenie składu ohemioznego 

zamawiajl\cego podane w zamówieniu), 
el sprawdzenie połączenia laminatu. 

(na !'4an1e 

4,2. Okrdlenie partii, Partia składa się 1 fol11 
jednakowych wymiarów, 

Masy partii nie ogranicza 1ię. 

4.3. Pobieranie próbek 

4,3,1. Pobieranie próbek do sprawdzenia powi!rzoh­
.!!!s Sprawdzeniu powierzchni poddaje 1ię ka!dy ru­
lon odwijaj'° 2 + 3 m folii, 

4.3,2. Pobieranie próbek do sprawdzenia w;ymiarów. 
Sprawdzeniu wymiarów poddaje się wszystkie rulony. 

4,3,3. Po~ieranie próbek do sprawdzenia gramatu­
l:I.a Do sprawdzenia gramatury pobiera się próbki w 
kształcie kwadratu o boku 100 mm odwijaj'° z kat­
dego rulonu około 1 m folii, o liczbie podanej w 
tabl, 4. 

Tablica 4 

Liczba rulonów Liczba próbek Liczba rulonów pobr~oh do 
w partii badania grama- do badani.a 

tur7 gramatvrr 

do 10 2 6 
11 + 35 3 9 

poWJhj 35 4 12 

4.3.4, Próbki do sprawdzenia ekładu ohemioznego 
pobiera się wg PN-67/H-04701, 

4.3.5, Pobieranie próbek do sprawdzenia połącze­
nia laminatu, Sprawdzenie połl\czenia folii z per­
gaminem kwasowym przeprowadza eię na próbkach po­
branych do sprawdzenia powierzchni, 

4,4. Opie badań 

4.4.1. Sprawdzenie powierzchni przeprowadza się 

nieuzbrojonym okiem. 

4.4.2, Sprawdzenie wymiarów. Sprawdzenie szero­
kości folii, wymiarów rulonów, długości rurki oraz 
przesunięcie warstwy w płaezczy:tnie prostopadłej do 
powierzchni czoła rulonów przeprowadza się pt!lymia.­
rem metrycznym z podziałki\ o dokładności 1 mm, 

4.4.3. Sprawdzenie gramatury, Pomiaru gramatury 
dokonuje się na wadze analitycznej z dokładności!\ 

0 0 01 g, Gramaturę oblicza się wg wzoru 

G=A•100 

w którym: 
2 G - gramatura, g/m , 

A - mua prcSbki w gramach o powierzchni 100 cm2 

(kwadrat 100X100 mm). 
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Najpierw 1praw41a •i• 11'&111&~ folii po4lepia.­
nej, a naet•PDi• 1prawd1a •i• o4d1ielnie ll'&ma~ 
folii aluminiowej, pergaminu kwasowego i m1.lcrowolku. 

W tym oelu naleły odd1ielid folię aluminiow' od 
pergaminu. 

Próbki wkłada się do gotuj,cego ozterochloroety­
lenu na 15 min. 
Następnie oddzielone próbki folii aluminiowej i 

pergaminu klimatyzuje się w czasie 24 god1 w tem­
peraturze 20 ± 1°c i względnej wilgotno1foi powietr1a 
65 ± 2"1 po klimatyzowaniu wdy na wadze anali tycz­
nej. 
Gramaturę mikrowosku oblicza się z rdtnioy gra.­

matury laminatu i folii aluminiowej 1 pergaminu wg 
wzoru 

w którym: 

Gm - gramatura mikrowosku, 
G c - gramatura laminatu (całkowi ta), 

Gil - gramatura folii aluminiowej, 
G P - gramatura pergaminu kwasowego. 

4,4,4. Sprawdzenie składu chemicznego przeprowa.­
dza się wg PN-68/H-04760. 

, 
4.4.5. Spr•wd,••nie po~1911nia lamtpatu pr1epro­

wadza si• nieu1brojonym okiem. 

4.5. Ocena w;yników bad.mi 

4.5.1, Ocena sprawdzenia powier1chn1, !!J!iar6w, 
gramatur;y oraz połączenia laminatu. Rulony Die od­
powiadaj'°• wymaganiom 2.1, 2.2, 2.3 i 2.6 nal.ety 
usnad za niezgodne z wymaganiami norm:y, 

4.5.2. Ocena sprawdzenia składu chemic11J1ego, Je­
teli wynik analisy chemicznej nie odpowiada wyma.­
ganiom 2.5, partię nalety usnad 1a niezgodn' 1 wy­
maganiami norm:y, 

4.6. ZaAwiadosenie o jako,oi, Do katdej partii 
nalety doł'°zyd saAwiadczenie zawieraj'°• stwier­
dzenie zgodno,ci • wymaganiami norm:y oras co naj­
mniej i 

a) snak wytwórcy, 
b) nazwę wyrobu, 
c) oech• materiału, 
d) wymiary, 

e) numer partii, 
f) masę partii. 
Na t'4anie zamawiaj,cego dostarcza się atest hut­

niczy zawieraj'°y wyniki badań przewidsianych nor­
m' 1 wymaganych zamówieniem, 

K O N I li: C 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/




