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HUTNICTWO Aluminium
NEZELATRY CH Folia podlepiana pergaminem
przy pomocy mikrowosku
Grupa katalogowa Ill 53
1, WSTEP Powierzchnia folii powinna byé matowa,

1,1, Przgedmiot normy, Prsedmiotem normy Jest
folia aluminiowa, podlepiana pergaminem kwasowym

ga pomocq mikrowosku, w rulonach, przegznacgzona do
pakowania masla,

1,2, Przyk¥ad ognaczenia folii aluminiowej mato-
wej, o grubodcl 0,011 mm, sgerokoéci 480 mm, pod-
lepiane) pergaminem kwasowym o gramaturze 30 g/m
za pomocq mikrowosku, w rulonach o érednicy sge-
wnetrzne) 400 mm 1 o érednicy wewngtrsznej rurki
70 mm, nawiniecie pergaminem na gewngtrs:

FOLIA ALUMINIOWA MATOVWA PODLEPIANA PERGAMINEM
KWASOWYM 30 g/m’ na sewnatrs 0,011X 480 # 400/70
BN-64/0832-05

1,3, Cechowanie, Na folii aluminiowej bezposred-
nio nie umieszcsa sig¢ cechy.

1 No: swigsane
PR-59/H-01706 Metale nieselagne., Osznaczenia posta-
ci 1 stanéw kwalifikacyjnyoh obrébki cieplnej i
stopnia utwardzenia
PN-67/H-04701 Analiga chemicena aluminium 1 sto-
péw aluminium, Pobieranie prébek i przygotowy-
wanie éredniej prébvki laboratoryjne]
PN-68/H-04760 Analisa chemicegna aluminium
PN-70/H-82163 Aluminium do prgetopienia, Gatunki

2, WYMAGANIA

2,1, Powierzchnia folii powinna byé czysta, réw-
na, beg fatd, naderwad, jasnych lub ciemmych plam
o szorstkiej powierzchni,

Folia podlepiana pergaminem kwasowym sa pomocs
mikrowosku powinna byé beswonna,

Dopusgcsalne sg przedwity widocsne pod dwiatlo
nieusdbrojonym okiem, jasne lud ciemme plamy o gtad-
kiej powierzchni 1 mate plamki mikrowosku. Ogdlna
powierschnia tyoch wad nie mose przekracsaé 1%, Do-
pusgcsalne sg réwnieg podiusne, pojedyncge pasemka
o dtugodci nie wigkssej nis 5 m powstate na skutek
pomarszcgenia folii aluminiowej oraz wklednigola
pochodzenia mechanicznego.

Na tgdanie samawiajgcego podane w gsaméwieniun wy-
konuje sie foliq blysscsacs.

2,2, ¥ymiary
2,2,1, Wymiary folii w mm podano w tabl. 1.
Tablica 1
Dopusszczalna Dopussczalna)
Gfubode | odonyixa Sserokoéé | odehyika
grubofeci sserokofici
0,011 +0,001 150:640 $2,0

-0,002

2,2,2, Wymiary rulonéw w mm podano w tabl. 2,

Tablica 2
Srednica se-
Dopuszczalna
z‘:’:'n":::‘ odohylka | Szeroko#é | VReITIGM Fu-
len“nu érednicy rulonéw on
wewngtrine] najand o~ maksy-
pamcrelng®alza
70 +2,0 150+640 250 450

2,2,3, Brgegi folii powinny byé réwne i bes na-
derwari,

2,2,4, Postaé, Poli¢ podlepiang pergaminem kwa-
sowym gza pomocg mikrowosku dostarcza sie w rulo-
nach. Folia powinna byé nawinieta ¢tak mocno, aby
prgy ewentualnych wstrggsach rurka nie wypadta 4
nie przesuwala sie¢ folia.

Cgota rulonéw powinny byé bes 64ladéw udersef,
wkleénigé 1 zabrudzer, Dopuszcza siq przesunigole
warstw w plasgogyénie prostopadtej do powierzchni
czotowej rulonu o wielkodci do 2 mm,

Rurki metalowe powinny byé réwno obeiete, prsy
cgym ich dugoéé powinna byé réwna szerokoéci na-
winietej folii. Dopuszczalna odchylka dfugodci rur-
ki w stosunku do szerokoéci folii wynosi +5 -2 mm,

Folia nawinieta w rulony powinna sig¢ swobodnie
roswijaé na catej drugosdci.

Rulony winny byé nawiniete pergaminem na sewngtre.

¥ kazdym rulonie dopuszcza sig nie wigcej niz 5
gerwad,

Walcownie Metali ,,Dziedzice’”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Nietelaznych dnia 1 stycznia 1964 r.

joko norma obowiqzuiqca w zakresie produkcji od dnia 13 czerwca 1964 r.
(Mon. Pol. nr 39/1964 poz. 185)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. Wyd.0,40Naki. 500 + 40 Zom. 3851/71

Ceno o 2,40
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Weeystkie gerwania musze byé zaosone w ten spo-
8édb, 2e nastepne pasmo powinno byé zatosone pod spéd
poprzedniego, Miejsca Xaczer nalesy znakowaé ga po-
mocg wycinkéw folii ludb papieru, widocgnych na cso—
le rulonu,

atura, Gramaturge folii podlepianej w
g/m“ podano w tabl., 3,

Tablica 3
Gramatura Gramatura Gramatura Gramatura
laminatu folii pergaminu mikrowosku
Moo % 2 s 6 22
66 48 30 2 |30 43 6 2
61 '8 o 2 | 13 | 6 22

2,4, Stan, Folig aluminiowg dostarcza si¢ w sta-
nie wysarzonym (M). Oznaczenie stanu kwalifikacyj-
nego wg PN-59/H-01706.

2,5, Sk¥ad chemiczny, Folie¢ wykonuje sig¢ z alu-
minium 99,5 1 99,7 o cechach A1 i1 AO wg PN-70/

H-82163.

2,6, Podlepianie, Podlepianie folii pergaminem
kwasowym powinno byé Sciste na catej powierzchni,

Nie dopuszcza sig¢ odcinkéw samego pergaminu 1lub
samej folii,

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1, Pakowanie, Kazdy rulon folii powinien byé o-
winiety tadémg papierowg i zaklejony. Rulony nalesy
pakowaé do suchych skrzyd lub konteneréw wyzozonych
prapierem parafinowym. Rulony folii naklada sig na
kotki drewniane i zawiesza je w skrzyni na boogznych
podpérkach, Na czola rulonéw naktada sie ostone z
filcu, flaneli lub tektury falistej. Rulony muszg
byé tak zapa.kowane, aby w cgasie transportu nie prge-
suwaly sie,

Kazdy rulon folii powinien byé saopatrsany w nalsp-
k¢ podajgcg co najmniej nastepujgqce dane:

a) numer partii,

b) numer nozycowego,

¢) wymiar,

d4) gnak dostawcy,

e) mas¢ netto.

3.2, Prgechowywanie, Folig nalezy przechowywaé w
oczystych, suchych i ogrzanych pomieszczeniach o tem-

peraturze pokojowej nie nizszej nig 10%., Rulony
uktadaé na pétkach wytogzonych filcem.

Nie wolno magazynowaé folii ragem g aktywnymi
chemikaliami,

3,3, Transport, Folie nalesy transportowaé kry-
tymi, suchymi 1 cgystymi 4rodkami przewosowymi,
pogbawionymi obecych gzapachdéw,

4, BADARIA
451, Rodzaje badah

a) sprawdgenie powierschni,

b) sprawdzenie wymiaréw,

¢) sprawdzenie gramatury,

d) sprawdzenie skXadu chemicznego
zamawiajgcego podane w gaméwieniu),

e) sprawdzenie potaczenia laminatu,

4,2, Okreélenie partii, Partia sklada sig¢ s folii
Jednakowych wymiaréw,
Masy partii nie ograniceza sie.

4,3, Pobieranie prdbek

4,3,1, Pobieranie prébek do sprawdzenia powierzch-
ni, Sprawdzeniu powierzchni poddaje sig kaidy ru-
lon odwijajqo 2 + 3 m folii,

4,3,2, Pobieranie prébek do sprawdzenia wymiardéw.
Sprawdzeniu wymiaréw poddaje sie¢ wegystkie rulony.

453+3, Pobieranie prdbek do sprawdgenia gramatu-
ry, Do sprawdzenia gramatury pobiera siq¢ prébki w

keztaicie kwadratu o boku 100 mm odwijajaoc g kad-
dego rulonu okoto 1 m folii, o liczbie podane] w
tabl., 4.

(na 2gdanie

Tablica 4
Liczba rulonéw
Liczba rulonéw pobranych do Li:“:.ﬁ:;b:k
w partii badania grama-
tury gramatury
do 10 2 6
113+ 35 3 9
powytej 35 4 12

4,3.,4, Prévki do sprawdzenia sktadu chemiognego
pobiera sie wg PN-67/H-04701,

4,3,5, Pobieranie prébek do sprawdzenia polgcze-

nia laminatu, Sprawdzenie poXgczenia folii z per-
gaminem kwasowym przeprowadza sie na prébkach po-
branych do sprawdzenia powierzchni,

4.4, Opis badad

4,4,1, Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sig
nieuzbrojonym okiem,

4,4,2, Sprawdzenie wymiardw, Sprawdgenie B8gZero-

koéci folii, wymiaréw rulonéw, drugodci rurki orag
przesuniecie warstwy w plaszcgyfnie prostopadlejdo
powierzchni cgota rulonéw przeprowadza si¢ przymia~
rem metrycznym z podzialkg o dokadnodci 1 mm,

4,4,3, Sprawdzenie gramatury, Pomiaru gramatury
dokonuje sie na wadge analitycgnej z dokXadnodcig

0,01 g. Gramature oblicza sig¢ wg wzoru
G=A"* 100
w ktérym:
G - gramatura, g/mz,

A - masa prébki w gramach o powierzchni 100 cm2
(xwadrat 100X 100 mm),
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Najpierw sprawdsa siq gramaturq folii podlepia-
nej, a nastepnie sprawdsa sie¢ oddsielnie gramature
folii aluminiowej, pergaminu kwasowego i mikrowosku,

W tym celu nalesy oddsielié folie aluminiowsg od
pergaminu,

Prébki wktada sie do gotujgcego czterochloroety-
lenu na 15 min,

Nastepnie oddzielone prébki folii aluminiowej 4
pergaminu klimatyzuje sie w czasie 24 gods w tem-
peraturge 20 +1% 1 wzgledne] wilgotnoéoi powietrsa
65 *2%; po klimatyzowaniu wasy na wadge analitycsz—
nej.

Gramature mikrowosku obliogza sie z réinicy gra-
matury laminatu i folii aluminiowej £ pergaminu wg
wgoru

G, =G.-(GA1-G,)
w ktérym:

G,, - gramatura mikrowosku,

G. - gramatura laminatu (calkowita),

GAl - gramatura folii aluminiowej,

Gp - gramatura pergaminu kwasowego.

4,4,4, Sprawdzenie skZadu chemicgnego przeprowa-
dgza sie wg PN-68/H-04760.

i } 4 ia & pPreepro-
wadga si¢ nieusbrojonym okiem.
4,5, Ocena wynikéw bdbadan
1, Ocena sprawdzenia powierschni aréw

gramatury oraz polgcgenia laminatu, Rulony nie od-

powiadajgce wymaganiom 2.1, 2,2, 2,3 1 2,6 nalesy
ugnaé sga niesgodne ¢ wymaganiami normy.

4.5,2, Ocena sprawdszenia skZadu chemiognego, Je-

2eli wynik analisy chemicgznej nie odpowiada wyma-
ganiom 2,5, partiq nalesy uznaé sa niesgodng s wy-
maganiami normy.

4.6, Zaswiadogenie o jakodci, Do Lkasdej partii

nalesy dotgoeyé gzadwiadogenie zawierajgce stwier-
dgenie zgodnodci g wymaganiami normy oras co naj-
mnie:

a) gnak wytwéroy,

b) naszwg wyrobu,

¢) ceche materiatu,

d) wymiary,

e) numer partii,

f) mase partii,

Na 2qdanie zamawiajgcego dostarcsza sig atest hut-
niczy gawierajqoy wyniki badar przewidgianych nor-
mg i wymaganych gaméwieniem,

KONIEC
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