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HUTNICTWO 0832-09 
METALI Aluminium 

NIEŻELAZNYCH Hlas9f ikacja f o Iii Zamiast 
BN-64/0832-09 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
klasyfikacja folii aluminiowej. 

Ustalona w normie klasyfikacja na typy, rodza­
je i odmiany jest podstawą do opracowania norm 
przedmiotowych na folię aluminiową. 

1.2. Określenia ogólne 

1.2.1. Folia aluminiowa dzieli się na folię nie­
uszlachetnioną i folię uszlachetnioną, przy czym 
grubość wyrobu po walcowaniu wynosi poniżej 

0,1 mm. 

1.2.2. Folia nieuszlachetniona - folia otrzyma­
na bezpośrednio z walcarki, bez zastosowania ope­
racji uszlachetniających. 

1.2.3. Folia uszlachetniona - folia o podwyż­
szonych lub nowych własnościach fizycznych 
bądź użyt'Kowych uzyskanych przez wykonanie 
na folii nieuszlachetnionej jednej lub kilku ope­
racji technologicznych takich jak: drukowanie, la­
kierowanie, laminowanie, perforowanie, powleka­
nie. 

Grupa katalogowa IIT 50 

2.5. Oznaczenia 

2.5.1. Oznaczenie folii nieuszlachetnionej w za­
leżności od wyglądu powierzchni - wg tabl. 1. 

Tablica I 

Rodzaj folii I Symbol 

Błyszcząca dwustronnie -
Jednostronnie matowa 
(niebłyszcząca) N 

O zwiększonym połysku z 

2.5.2. Oznaczenie folii w zależności od rodzaju 
druku - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

I 

I Rodzaj druku Symbol 

Fleksograficzny Df 

Rotograwiurowy Dr 

Sitowy Ds 

Typograficzny Dt 

2. KLASYFIKACJA OGOLNA 
I OZNACZENIA 

Offsetowy 
- -

I Do i 
2.5.3. Oznaczenie folii w zależności od rodzaju 

lakieru - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

2.1. Podstawa kwalifikacji. Podstawą klasyfika­
cji folii jest podział w zależności od stanu po­
wierzchni uzyskiwanego przez walcowanie lub 
przez walcowanie i następnie uszlachetnianie. 

2.2. Typy folii. Folię dzieli się na dwa typy: 
- folia nieuszlachetniona, 

Rodzaj lakieru I Symbol I 

- folia uszlachetniona. 

2.3. Rodzaje folii. W zależności od wyglądu ,o­
wierzchni folii i sposobu uzyskiwania typy dzieli 
się na rodzaje. I 

I 

Bezbarwny (ochronny) 

Barwny 

Podkładowy 

Termozgrzewalny 

Elektroizolacyjny 

Inne 

Ln 
--

Lb 

Lp 
-

Lt 

Le 

L. 2.4. Odmiany. Rodzaje folii mogą mieć odmia­
ny określające dokładniej wygląd powierzchni, 
a przy folii laminowanej również budowę lami­
natów. 

2.5.4. Oznaczenie folii w zależności od składnika 
laminatu - wg tabl. 4. 
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Tablka 4 

I 
I 

Składnik laminatu Symbol 

I 
Papier p 

Bibułka B 
-
Pergamin G 

Celofan c 
Karton K 
---

Polipropylen pp 
-
Poliester PT 

Tkanina azbestowa A 

Inne p ...... 

2.5.5. Oznaczenie folii w zależności od rodzaju 
lepiszcza - wg tabl. 5. 

Tablica 5 

Rodzaj lepiszcza I Symhol 

Klej roślinny k 

Klej syntetyczny 
(wodoodporny) s 

Mikrowosk m 

Parafina p 

Szkło wodne w 

Polietylen pe 

Inne i 

2.5.8. Oznaczenie folii w zależności od rodzaju 
powlekanego tworzywa - wg tabl. 6. 

Tablica 6 

Rodzaj tworzywa I Symbol 

Polietylen PE 

Polichlorek winylidenu 
(Di of an) Pd 

Tworzywo Hot-melts Ph 

Inne P„ .... 

2.5. 7. Oznaczenie rodzajów folii uszlachetnionej 
- wg tabl. 7. 

Tablica 7 

Rodzaj folii Symbol 

Szczotkowana s 
Wygniatana w 

2.5.8. Dodatkowe oznaczenia. Symbole oznaczeń 
folii uszlachetnionej podane w 2.5.2, 2.5.3, 2.5.4 
oraz folii wygniatanej wg 2.5.7 mogą być uzupeł­
niane w normach przedmiotowych szczegółowymi 
cechami uszlachetniania, jak np. oznaczeniem bar­
wy lakieru, gramaturą papieru, numerem wzoru 
nadruku lub wygniatania. 

2.5.9. Rodzaje folii uszlachetnionej - lakiero­
wana, laminowana, powlekana mogą być dodatko­
wo uszlachetnione przez wykonanie nadruku. 

2.5.10. Budowa oznaczeń. Do budowy oznaczeń 
poszczególnych rodzajów folii i ich odmian w nor­
mach przedmiotowych stosuje się umowne sym­
bole literowe i literowo-liczbowe niniejszej normy. 

Kolejność symboli w oznaczeniu powinna odpo­
wiadać kolejności warstw i stanowi powierzchni. 

3. KLASYFIKACJA SZCZEGÓŁOWA 

3.1. Folia nieuszlachetniona. Klasyfikacja szcze­
gółowa - wg tabl. 8 oraz schematu klasyfikacji 
folii (załącznik 1). 

Tablica 8 

Lp., Rodzaj folii I Odmiana 

--
1 Błyszcząca jednostronnie 

\druga strona matowa) 
- dwustronnie 

-
2 O zwiększonym -połysku 

3.2. Folia uszlachetniona. Klasyfikacja szczegó­
łowa wg tabl. 9 oraz schematu klasyfikacji folii 
(załącznik 1). 

Tablica 9 

Lp. Rodzaj folii Odmiana 

1 2 3 
' 

1 Drukowana - drukiem fleksograficznym 
- drukiem rotograwiurowym 
- drukiem sitowym 
- drukiem typograficznym 
- drukiem offsetowym 

-
2 Lakierowana t) - jednostronnie 

- dwustronnie 

3 Laminowana - z papierem 
- z bibułką 
- z pergaminem 
- z celofanem 
- z kartonem 
- z polipropylenem 
- z poliestrem 
- z tkaniną azbestową 

4 Perforowana -
-

5 Powlekana - jednostronnie 
- dwustronnie 

--
6 Szczotkowana - jednostronnie 

- dwustronnie 
--

7 Wygniatana -
t) Folia może być lakierowana jednostronnie lub 

dwustronnie lakierami wymienionymi w 2.5.3 lub ich 
kombinacjami, np. lakierowanie dwustronnie z jednej 
strony lakierem bezbarwnym, z drugiej strony lakie-
rem termozgrzewalnym. 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/



BN-'14/0832109 3 

3.3. Dodatkowe odmiany folii uszlachetnionej 
(pochodne) powstają wg norm przedmiotowych 
przez kombinację dwóch lub więcej rodzajów pod­
stawowych i wówczas nazwy zaleca się tworzyć 
od nazw rodzajów podstawowych w kolejności 

oznaczenia operacji lub kolejności stosowanych 
operacji technologicznych, np. laminowana z pa­
pierem i drukowana. 

3.4. Podział dodatkowy. Folia aluminiowa może 
być wydzielana w grupy zależnie od przeznacze­
nia, jak np. do celów: 

- technicznych, 
- opakowań, 

- dekoracyjnych. 

3.5. Przykłady budowy oznaczeń i główne za­
stosowanie podano w załącznikach 2 i 3. 

KONIEC 

Załączniki 3 
Informacje dodatkowe 
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Załącznik 2 3 do BN-74/0832/09 5 

ZAł..ĄCZNIK 2 

PRZYKŁADY BUDOWY OZNACZEŃ RODZAJOW FOLII NIEUSZLACHETNIONEJ 

I GŁOWNE ZASTOSOWANIE 

--

Rodzaj lub odmiana Oznaczenie 

folii z uwzględnieniem Główne zastosowanie 
grubości folii 

I I Błyszcząca dwustron- elektrotechnika, 
nie 

I cele dekoracyjne, 
0.050 do zamykania butelek z przetworami mleczarskimi, 

do uszlachetniania 
--- ----

Matowa elektrotechnika, 
0.010 N opakowania, 

uszlachetnianie 
I o zwiększonym poły-

I 
poligrafia, 

sku z 0.50 reflektory, 
cele dekoracyjne 

I 

ZAł..ĄCZNIK 3 

PRZYKŁADY BUDOWY OZNACZEŃ NAJCZĘSCIEJ STOSOWANYCH RODZAJOW FOLII 

USZLACHETNIONEJ I GŁOWNE ZASTOSOWANIE 

Oznaczenie 
Główne 

Rodzaj lub odmiana folii z uwzględnieniem zastosowanie 
grubości folii 

2 I 3 4 

Lakierowana jednostronnie lakierem bezbarwnym od strony ma- 0,012 N La opakowania serów to-
towej pi onych 

Lakierowana dwustronnie z jednej strony lakierem bezbarwnym, Ln 0,012 N Lb opakowania serów 
od strony matowej folii lakierem barwnym 

Lakierowana dwustronnie na stronie błyszczącej lakierem pod- Lp 0,030 N Lt opakowania środków 

kladowym, na stronie matowej lakierem termozgrzewalnym farmaceutycznych 

Laminowana z papierem przy użyciu parafiny lub mikrowosku 0,012 p p opakowania wyrobów 
0,012 m P piekarniczych, cukier-

niczych, lodów, mar-
garyny 

Laminowana z pergaminem przy użyciu mikrowosku 0,010 m G opakowania masła, 

margaryny 
-

Laminowana z papierem przy użyciu kleju roślinnego i powleka- 0,010 s P PE opakowania koncen-
na polietylenem od strony papieru tratów spożywczych 

(zupy, galaretki) 

Laminowana z celofanem przy użyciu kleju syntetycznego z dru- Cs 0,010 PE opakowania mleka w 
giej strony powlekana poliet vlenem proszku, produktów 

higroskopijnych i lio-
filzowanych 

Laminowana z poliestrem przy użyciu kleju syntetycznego, z dru- PT s 0,010 PE opakowania ryb i mię-
giej strony powlekana polietylenem sa 

Powlekana od strony matowej polichlorkiem winylidenu 0,020 N Pd opakowania produk-
tów farmaceutycznych 
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8 Informacje dodatkowe do BN-74/0832/09 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. lna&"aeJa oP~ nermę - Walcownie Me- cd. tablicy 
tall DZIEDZICE. 

L ln.&ae „1a117 w słoluaku do BN-64/083!/09 

a) do projektu nor;ny wprowadzono nowe oznaczenia 
I ptunki 

- składników laminatu, 
- rodzajów lakieru, 
- rodzajów tworzyw do powlekania; 

b) sposoby otrzymywania poszczególnych rodzajów folii 
umleuc:zono w Informacjach dodatkowych; 

c) przykłady budowy oznaczeń przeniesiono do załącz­
ników 2 i 3. 

S. Bpesłb ołnymywanla poacser6laycb rodzajów folii 

Lp.I Rodzaj folii I Sposób otrzymywania 

połysku metalicznym o-1 Błyszcząca -o 
trzymywana w wyniku wal-
cowania walcami szlif owa-
ny mi 

--
2 Matowa - otrzymywana przez walco-

wanie folii zdwojonej 
---

3 O :zwiększonym -o wysokim połysku otrzy-

połysku manym w wyniku walcowa-
nia walcami specjalnie szli-
fowanymi 

Lp.1 Rodzaj folii 

5 Lakierowana 

8 Laminowana 

--
7 Perforowana 

, __ 
8 Powlekana 

--
9 Szczotkowana 

--
10 Wygniatana 

-

I Sposób otrzymywania 

- otrzymana przez nałożenie 

na powierzchnię folii war-
stwy lakieru 

- otrzymana przez połączenie 

folii aluminiowej z innymi 
tworzywami za pomocą środ-
ka klejącego (lepiszcza) 

- otrzymana przez wycinanie 
otworów w folii 

- otrzymana przez nałożenie 

na powierzchnię folii alumi-
niowej tworzywa sztuczne-
go lub innej substancji w 
postaci roztopionej lub z dy-
spersji 

- otrzymana przez przepusz-
czenie folii między obraca-
jącymi się szczotkami me-
talowymi 

- otrzymana przez przepusz-
czenie folii między wygra-
werowanymi walcami, któ-
re na jej powierzchni wy-
gniatają wzory lub napisy I 

ł Drukowana - otrzymana przez operację 

wielokrotnego przeniesienia 
rysunku z formy drukarskiej 

ł. Autor projektu normy - mgr inż. Alicja Hosowicz 
- Zakłady Metali Lekkich KĘTY. 

na folię przy użyciu farb 5. U"acl do wydania II 
W stosunku do wydania I - bez zmian. 
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