
UKD 621.882.2 sww 0653-13:2 

NORMA BRANŻOWA BN-76 
$RUBY 
WKRĘTY 1115-02 
NAKRĘTKI Srub9 pazurkowe 
PODKŁADKI 

ZAWLECZKI ze łbem grzybkowym 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

śruby pazurkowe ze łbem grzybkowym. 

2. Przykład oznaczenia śruby pazurkowej ze 
łbem grzybkowym z gwintem M6, o długości l -
= 40 mm: 

SRUBA PAZURKOWA M6X40 BN-76/1115-02 

3. Wymiary w mm -- wg rysunku i tablicy. 
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Zgtoszona przez Centr a:ne Laboratorium Przemysłu Wyrobów Metalowych 
Ustanowiona przel Naczelnego Dyrektora Z1ednoczenia Przemysłu Wyrobów Metalowych dnia 25 lutego 1976 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r. 
(Dl Norm. 1 Miar nr 14/1976 poz. 48) 
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BN-76/1115-0Z 

4. Własności mechaniczne śrub pazurkowych powinny 
odpowiadać klasie 4.8 według PN-82/M-82054/03. 

5. Wykonanie - zgrubne (C) wg PN-82/M-82054/02. 
Gwint klasy zgrubnej 8gwg PN-83/M-02113. Wyjście 

gwintu wg PN-73/M-82063. 

Zakończenie śrub - koniec płaski ścięty lub płaski 

wg PN-74/M-82061 - do uznania wytwórcy. 

6. Pozostałe wymagania oraz badania - wg PN-70/ 
M-82054, PN-82/M-82054/03 i 20. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Centralne Labora­
torium Przemysłu Wyrobów Metalowych, Zabrze. 

2. Istotne zmla11y w stosunku do PN-63/M-82411 
a I wprowudzono klitsę własności mechanicznych wg 

PN-70/M-82054, 

b I wprowadzono now11 średnicę d„ zgodną z PC 584-72, 
c) pominięto śruby M6X 16. M6X20. M8X20. M8X90 

M8XIOO. 

Dotychc.rns obowi111uj:icił PN-6.l/M-82411 mstajl· unie­
ważniona / dniem I stycrnia 1977 r. 

3. Normy związane 

PN-IU/M-0211.~ Gwinty nll'trycrne o średnicach I do 600 mm. 
Tolerancje 

PN-70/M-82054 Sruby. wkn;ty i nakn;tki stalo1,1,e ogólnego 
przezniłczcnia. Ogi)lnc wymagama i budania 

PN-82/M-82054/02 Sruby i m1kn;tki. Tolerancjc 
PN-82/M-82054/03 Śruby i nakrętki. Wlasności mcchaniczm: 

śrub i wkrętów 
PN-82/M-82054/20 Sruby. wkręty 

przechowywanic i transport 
nakrętki. Pakowanie, 

PN-73/M-82061 Zakończenia śrub i wkrętów z gwintcni 
metrycznym 

PN-74/M-8206.l Gwinty metryczne. Wymiary wyjść i pod­
cięć oraz nadmiury długości gwintów i głębokości otworów 

4. Zalecenia międzynarodowe 
RWPG PC 581-72 lioJJTbl H BHHTbl 061uero 11a111a11c1111si. 

Pa"HYCbl no1~ro;1oe Ko ii 

5. Wydanie 3 - stiłn aktualny: czerwiec 1984 - uaktual­
niono normy ,r'wiązane. 
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