RzECZPOSPOLITA (1) OPIS PATENTOWY PL () 159608

POLSKA

® B1

@ Numer zgloszenia: 281045 p
' (1) IntCr™:

| C22C 1/06
| » T - y C22B 19/32
Urzad Patentowy @ Data zgloszenia: 11.08.1989 : C22B 21/06
Rzeczypospolitej Polskiej - S ‘ .
Srodek pdkrywajqco-raflnu]qcy do toplenia cynku, aluminium lub Ich stopéw

@ Uprawniony z patentu:

Zgloszenie ogloszbno: _ Akademia Gérniczo-Hutnicza
25.02.1991 BUP .04/91 : . im. Stanistawa Staszica, Krakéw, PL

@ Tworcy wynalazku:
Witold Krajewski, Krakow, PL

O udzieleniu patentu ogloszbno: Wojciech Bak, Katowice, PL

31.12.1992 WUP 12/92

PL 159608 Bf

@ Srodek pokrywajaco-rafinujacy do topienia cynku, aluminium lub ich stopéw, zawie-
rajacy chlorek potasu w ilosci 0,1-90% wagowych oraz chlorek sodu i boraks, znantienmny
tym, ze zawiera chlorek sodu w ilosci 0,1-90% wagowych, chlorek cynku w ilodci 0,1-90%
wagowych, chlorek wapnia w ilodci 0,1-90% wagowych, chlorek amonu w ilo$ci 0,1-40%
wagowych oraz siarczan sodu, boraks, kwas borowy i siarczan potasu w lacznej ilosci do
45%. - ' ' '



3R0DEK POKRYWAJACO-RAFINUJACY DO TOPIENIA CYNKY,
ALUMINIUM LUS ICH STOPOW

Zastrzezendie patentowe

&rodek pokrywajaco-rafinujgcy do topienia cynku, aluminium lub ich stopdw, zawie-
rajacy chlorek potasu w ilosci 0,1 - 90% wagowych oraz chlorek sodu i boraks,
znamienny tym, ze zawiera chlorek sodu w ilogci 0,1 - 90% wagowych, chlorek
cynku w iloéci 0,1 - 90% wagowych, chlorek wepnie w ilosci 0,1 - 90% wagowych, chlorek
amonu w ilodci 0,1 - 40% wagowych oraz siarczan sodu, boraks, kwas borowy i slarczan
potasu w lgcznej ilosci do 45%.

* %k %

Przedniotem wynalazku jest érodek pokrywajgco-rafinujacy do topienia cynku,
aluminium lub ich stopéw, znajdujacy zastosowanie w metalurgii i odlewnictwie,

Znany z polskiego opisu patentowego nr 82 313 érodek ochronny i rozpuszczajacy
tlenki, stosowany do przygotowania cieklych stopéw aluminium, magnezu i/lub cynku zawiera
w swolm skladzie kriolit w ilosci 55 = 75% wagowych, chlorek potasu w ilosci 20 = 30%
wagowych i kwas borowy w ilodci 5 - 20% wagowych. WSzystkle sktadniki mieszaniny maja
uziarnienie wynoszace 0,1 - 1,0 nnm.

Inny znany 2z polskiego opisu patentowege nr 115 720 érodek ochrony i usuwajacy
tlenki, przeznaczony do topienia aluminium lub stopéw aluminium, zawiera wagowo;. 75 = 96%
mieszaniny chlorku potasu z chlorkiem sodu, do 5% siarczanu sodu, do 3% azotanu sodu, do
3%, weglanu sodu oraz 3 = 9% fluorku sodu, fluorku potasu, kriolitu i fluorytu, przy czym
zawartodé kriolitu nie moze przekroczyé 3% cipgzarowych,

Ponadto znany jest z polskiego opisu patentowego nr 117 380 érodek rafinujaco -
modyfikujacy dla podeutektycznych i eutektycznych stopéw Al-Si zawierajacy wagowo: 40 =
80% szeéciochloroetanu, do 5§ kriolitu, do 5% siarki, do 5% siarczanu sodu, 15 = 45%
szesciofluorokrzemianu sodu oraz do 20% fluorku sodu,.

Znany jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 144 943 $rodek ochronny i
rafinujacy do topienia cynku, stopéw cynku lub stopow aluminium zawierajgcy wagowo: 0,1 =
§5% chlorku litu, 0,1 - 20% fluorku sodu, 5 - B0% chlorku potasu, 2 - 15% chlorku scdu
oraz 0,1 - 40% boraksu.

§rodek pokrywajgco-rafinujacy do topienia cynku, aluminium lub ich stopéw, wediug
wynalazku, zawiera wagowo: 0,1 ~ 90% chlorku potasu, 0,1 - 90% chlorku sodu, 0,1 - 90%
chlorku cynku, 0,1 - 9C% chlorku wapnia, 0,1 - 40% chlorku amonu oraz 51arczan sodu,
siarczan potasu, kwas borowy, boraks w lgcznej ilodci do 45%. : ) '

Zaleta $érodka wedlug wynalazku jest to, ze powoduje on wytworzenie na powierzchni
cieklego metalu piynnej lecz $cislej warstwy zuzla, ktéry dziala rafinujaco i redukujgco
~a metal oraz chroni go przed szkodliwym wplywem atmcsfery pieca. Ponadto powoduje on
zmniejszenie stopnia zagazowania, wzrost Scisicsci struktury wlewkéw i odlewdw, wzrost ich

wiasciwoéci oraz wzrost uzysku metalu,

Przyk1ttad 1. $Srcdek pekrywajaco-rafinujacy zawiers nastgpujace skZadniki
w procentach wagowych: chlorek cynku - 88%, chlorek potasu 4%, chlorek sodu 2%, chlorek
wapnia 1% oraz chlorek amonu B%. Powyzszy srodek zastosowano do przetopienia katod cynko=
wych, Spowodowal on wzrost uzysku metalu o 6%.
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Przykttad 1. &rodek pokrywajaco~rafinujacy zawiera nastgpuja-
ce skladniki w procentach wagowych: chlorek cynku-33%, chlorek potasu-23%, chlorek sodu-
23%, chlorek wapnia-15%, boraks-5%, chlorek amonu-0,5% oraz kwas borowy-0,5%. Powyiszy
érodek 2astosowano do topienia stopu 2z 284 /PN-73/H-87102/. Spowodowal on wzrost wy-
trzymatoéci na rozcigganie Rm o 5%, wydiuzenia Ag o 30% oraz uzysku o 1,5%.

Przykitad 1IIIl. Srodek pokrywajaco-rafinujacy zawiers nastgpuja-
ce skladniki w procentach wagowych: chlorek cynku-5%, chlorek wapnia-60%, chlorek sodu-

25%, chlorek potasu-5%, siarczan sodu-2%, siarczan potasu-2¥ oraz chlorek amonu-1%.
Powyzszy $rodek zastosowany do topienia stopu aluminium spowodowal wzrost wilasnogci stopu

podobny jak w przykiadzie II.
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