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SPOSOB ODKSZTARCANIA METALI I STOROW

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odksztatcania metall i stopow znajdujgcy zastosowanie
zwlaszcza w procesach przerétbki plastyczned,w wyniku kidrych ma byé uzyskany materia o za-
danym ksztalcie oraz o zadanych i izotropowvch wkiasno$ciach, np. tasma z aluminium przezna-
czona do walcowania z niej folii, blacha do produkcji kapsli, tadma przeznaczona do produake
cji z niej $§lizgaczy potencjometrdw itp.

B Znany sposéb odksztalcania metali i stopdw polega na tym, 2e gnioty w kolejnych opera~
cjach przerdbki plastycznej wywlera sie do chwill wyczerpania zapasu plastycinoscl materia-
Xu, Ewentualnie dalsze odksztatcanie wykonuje sig doplero po przeprowadzeniu wyZarzania
rekrystalizujgcego, koniecznego ze wzglgdu na to, Ze dalsze odksztalcanie prowadziioby do
zerwania spdjnodci materiatu. W wyniku tak prowadzonego odksztatcania metali i stopdéw po-
woduje sie w nich przekroczenie zakresu silnego pasmowar:ia materiaiu co pocigga za soba
pojawienie sig jego niejednorodnosci i gwartownych zmian anizoiropil. Celem wynalazku jest
wyeliminowanie wymienione] niedogodnoéci.

Istotsg sposobu odksztalcania metali 1 stopdw, polegajacege na wywieraniu na nie gnio-
téw w kolejnych operacjach przerdébki plastycznel Jest to, 2e gnloty wywiera sig w zakresie
umocnienia danego materiatu, nizszym od wartosSci granicznel wlasSciwej dla tego materialu,
do momentu pojawienis sie w nim pasm $cinania, po czym poddaje sig go wyzZzarzanlu rekrysta-
lizujgcemu 1 cykl sie powtarza. . .

Zalets sposobu'odksztaicania metali i stopdw wediug wynalazku, jest uzyskiwanie wyrobdw
i péiwyrobdéw o wysckich, jednorodnych i izotropowych wiamno§ciach mechanicznych.

Przyktad, Dana tasma w gatunku A1 o grubo$ci 11,6 mm zawierajaca 99,5 % Al,

a ktérej granica plastycznodci w stanie wyjSciowym wynosi ¥ 40 MPA,

Najplerw przeprowadzene poprzez walcowanie i statyczng prébg rozciggania badania
wstepne charakterystyki umocnieniowej materiaiu tadmy, w xtdrych stwierdzono, 2e odkezial-
cenle lokalizuje si¢ w pasmach Scinania lezacych pod kgtem 352 do kierunku welcowania, o
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odksztalceniu dajqcym umocnienie wyrazone przez granice plastycznodci na poziomie RO,Z =

= 140 MPa, odpowiadajacym zakresowl niestabilnodci krzywej umocnienia. Nastepnie stwierdzo~
no, ze podczas dalszego walcowania wyjSciowa granica plastycznosci materialu tafémy zmienia~
¥a sie w kolejnych przepustach i wynosila odpowiednio 80, 100 i 120 MPa. Walcowanie przery-
wano po czwartym przepuscie, dajacym umocnienie materialu poniiej wartosci granicznej

RO >" 130 MPa. ¥ wyniku tych operac)i uzyskano tasmg o grubosci 1,9 mm. Aby uzyskaé 2gqdany
poiwyréb tj. tasme o grubosci 0,5 mm, przeprowadzono dalsze walccwanie, ktére prowadzono po
wyzarzeniu rekrystalizujqcym., Z kolei uzyskang tasmg o grubodci 0,5 mm poddano koXcowemu
wyZzarzaniu rekrystalizujgcemu,

Otrzymana ta$ma ma wysokie jednorodne i izotropowe wlasnoéci plastyczne oslagalgc wy-
dtuzenie wzgledne mierzone w kierunku walcowania A = 40 % i anizotropowo$é of, , bedsca
stosunkiem wartofci wydluzenia na kierunku badanym do wartosci wydiuzenia na kierunku wal-
cowania nie przekraczajgca liczby 1,1. Dla poréwnania podaje sie, ze tas$ma aluminiowsa
o grubosci 0,5 mm odksztalcana dotychczasowym sposobem ma wydluzenie A = 30 ¥ i anizo-
tropowosé cﬂA = 1,3,

Zastrzezenie patentowvwe

Sposéb odksztalcania metali i stopdw, polegajacy na wywieraniu na nie gniotéw w kolej-
nych operacjach przerébki plastycznej, znamienny ¢tym, ze gnioty wywiera sie
w zakresie umocnienia danego materialu, nizszym od wartosci granicznej wtasciwej dla tego
materialu, do momentu pojawienia sie w nim pasm dcinania, po czym poddaje sie go wyzarzae
niu rekrystalizujacemu i cykl sig powtarza, '
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