POLSEA  |OPIS PATENTOWY| 7991

m"fggmm“ PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy ' KL 31b!, 1/04
do. patentu ’

Zgtoszono: 07.11.1973 (P. 166402)

Pierwszesistwo:

MKP' B22c 1/04

URZAD
PATEMIBWY Zgtoszenie ogloszono:  02.11.1974
- PRL

Opis patentowy opublikowano:. 30.09.1975_

Twérey wynalazku: Lech Lewandowski, Mieczystaw Czerwiec, Marian Niedziela,
Zbigniew Pawtowski, Jadwiga Wilimowska, Maria Zargba

Uprawniony z patentu tymczasowego: Akademia Gdrniczo-Hutnicza im. St. Staszica,
Krakow (Polska)

Masa formierska, Zwtaszcza dla odlewéw zeliwnych

Przedmiotem wynalazku jest masa formierska, zapewniajgca czysta powierzchnie odlewdw, znajdugqca
‘zastosowanie w odlewnictwie, zwtaszcza dla odlewéw Zeliwnych.

Masy formierskie, ztozone z osnowy piaskowej, zazwyczaj piasku kwarcowego, zmieszanej z dowolnym
lepiszczem lub dowolnym spoiwem, zawierajg dodatki, ktGre zabezpieczajg przed przypalaniem sig¢ masy do
powierzchni odlewbw. Najczesciej stosowanym dodatkiem jest pyt weglowy, ktdéry wprowadza sie do masy
zwykle w ilosci 4—6% wagowych. Dodatek pytu obniza przepuszczalno$é masy, a czarna barwa pytu powoduje,
ze masa tatwiej pochtania ciepfo promieniowania podczas napelniania formy ciektym metale[n, co stwarza
warunki do powstawania niektérych wad powierzchniowych na odlewach. Ponadto masa z pytem weglowym
powaduje znaczne zapylenie odlewni.

Celem wynalazku jest uzyskanie masy formierskiej zapewniajacej otrzymanie odlewéw o czystej pow1erz-
chni. Cel ten osiaga sig¢ przez wprowadzenie do masy, dodatku, ktérym sg aromatyczne pochodne etylenu,
metanu lub etanu, najczescie] spolimeryzowane. Dodatek ten moze byé uzyty w stanie sproszkowanym, ciektym
lub 1ako granulat, zwlaszcza granulowane odpady z polistyrenu w ilosci do 5% wagowych najkorzystniej w ilosci
0,5—1,5% wagowych.

‘Masa formierska, zwiaszcza dla odlewdw zeliwnych, wedtug wynalazku zapewnia czystg powierzchnig
odlewéw, nie powoduje zapylenia odlewni, charakteryzuje sie dobrg przepuszczalno$cig oraz dostatetzng
wytrzymatoscia. Dodatek aromatycznych pochodnych etylenu, metanu lub etanu powoduje wydzielanie sie pod
wptywem temperatury ciektego metalu, tak zwanego wegla btyszczacego, kt6ry zapobiega niepozadanej reakcji,
zachodzacej miedzy sktadnikami masy i ciektym metalem. Ponadto wprowadzany do masy dodatek zmniejsza
chropowato$é powierzchni odlewu, wskutek zmiany kata zwilzania miedzy ciekfym metalem a materiatem for-
my. ‘

- Przyk+tad | Sktad masy formierskiej:

piasek kwarcowy — 100 czesci wagowych
betonit — 8 czgsci wagowych

_odpady z polisty-~ 1,5 czesci wagowych
renu -



2 79917

Przyktad . Sktad masy formierskiej:
piasek kwarcowy — 100 czesci wagowych

Szkto wodne- — 5 czesci wagowych
odpady z polisty- — 1,5 czesci wagowych
renu.

Z wymienionych w powyzszych przykiadach surowcow sporzqdza si¢ mase przez-zmidszanie sktadnikéw
w mieszarce. W zaleznosci od typu mieszarki mase miesza sie od kllkudzneslecm sekund do 10 minut.

Zastrzezenie patentowe -

Masa form rerska zwlaszcza dla odlewow zeliwnych, ztozona z osnowy piaskowej, zazwyczaj piasku kwarco-
wego, zmieszanego z dowolnym Iep:szczem lub dowolnym spoiwem, znamienna tym, Ze zawiera w swym sktadzie
dodatek w postacl aromatycznych pochodnych etylenu metanu lub etanu, najczeécnej spolimeryzowane, w stanie
sproszkowanym ciektym’ Iub |ako granulat zwiaszcza granulowane odpady z polistyrenu w ilosci do 5% wago-
wych najkorzystniej w ilosci 0,5-1 5% wagowych
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