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SMAR DO PRZEROBKI PLASTYCZNEJ METALI NA GORACO

Przedmiotem wynalazku jest smar do przerdébki plastycznej metali na gorgaco.

W procesach przerdbki plastycznej na goraco nastgpuje odksztalcenie nagrzanego do
wysokich temperatur metalu narzedziami odksztaicajacymi, Podczas procesu odksztatcania
wystepuja znaczne sily tarcia na powie rzchni styku odksztalcanego metalu i narzedzia
odksztalcajgcego, spowodowane duzymi naciskami narzedzia. Ponadto, nagrzany odksztalcony
metal przekazuje czesé ciepta do odksztaicajacego narzedzia, wpiywajgc przez to na zmniej-
szenie jego wytrzymatodci. Duze sily tarcia odksztalcanego metalu o narzedzie odksztal-
cajgce oraz nagrzewanie sig¢ narzedzi powodujace ostabienie ich wytrzymatoséci, prowadza
w konsekwencji do szybkiego zuzywania sig narzedzi odksztatcajacych, Zuzyte i uszkodzo=-
ne narzedzia odksztalcajace moga byé przyczyna powstawania wad na powierzchni odksztal-
canego metalu. Aby zmniejszyé do minimum te niekorzystne zjawiska, stosuje sig réznego
rodzaju substancje smarujaco-chtodzace, W zaleznoséci od rodzaju odksztatcanego metalu,

a wigc skiadu chemicznego i temperatury jego przerébki plastycznej, stosuje sie $rodki
smarujgce w postaci piynnej lub stalej. Dotychczas jako $rodki smarujace do pracy na
gorgco uzywane sg: grafit, mieszaniny soli, rézne gatunki szkiel, substancje i oleje
mineralne lub substancje pochodzenia organicznego. Ze wzgledu na tatwosé wprowadzania
substancji smarnej na powierzchnig narzedzia, najczesciej stosuje sig smary plynne.
Oprécz dobrych wkasnosci smarujacych i izolacyjnych cieplnie, smary winny mieé wlasnosci
nietoksyczne i niepalne w temperaturze przerébki plastycznej, za$ ich koszty beda uza-
sadnialy przydatnos$¢ do danego procesu. Do proceséw przerébki plastycznej na goraco
najczesciej stosuje si¢ wodna zawiesine grafitu. Ze wzgledu na duza réznice gestosci,
zawiesina ta jest nietrwala i nastgpuje szybkie rozdzielanie obu skiadnikéw. W wyniku
tego smar traci swe dalsze wlasnosci smarujgco-izolacyjne do przerébki plastycznej na
goraco.

Celem wynalazku jest opracowanie smaru do przerébki plastycznej metali na goraco,
ktéry nie bedzie posiadal wspomnianych wad, a ktory bedzie wykazywatl dobre wlasnosci
smarujaco-izolujace.

Cel ten speinia smar wediug wynalazku, ktéry jest mieszaning zawierajaca wagowo:
15-20% grafitu, 10-15% bentonitu, 2-5% szkta wodnego oraz 60-73% wody. Grafit wykazuje
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dobre witasnos$ci smarujace. Wlasnosci smarujace zbliZone do grafitu ma réwniez bentonit,
Jednoczesdnie bentonit dzigki mniejszej niz grafit masie wlasciwej i drobnoziarnistoéci
atwiej miesza sig¢ z woda, tworzac trwalsza zawiesine o duzym stezeniu w wodzie, Wodna
zawiesina bentonitu wykazuje znacznie wigkszg ggsto$é niz woda, co z kolei utatwia
otrzymanie dobrze zmieszanej i trwalszej zawiesiny grafitu. Szklo wodne latwo mieszajace
si¢ 2z woda powoduje dodatkowy wzrost gestosci zawiesiny wodnej bentonitu. Dziegki temu
tatwiej utrzymaé'mozna grafit w stanie zawiesiny. S )

Sktad smaru, wedlug wynalazku, umozliwia nanoszenie jego grubszej warstwy o grubosci
jednakowej na calej pokrywanej powierzchni. Jednoczes$nie po odparowaniu ze smaru wody,
szkto wodne stanowi rodzaj materiatu wigzacego, ulatwiajacego dobra przyczepnosé grafitu
i bentonitu do powierzchni smarowanego narzedzia odksztalcajacego.

Przyktadem zastosowania wynalazku jest smar zawierajacy wagowo: 20% grafitu, 12%
bentonitu, 5% szkia wodnego, 63% wody. Tak przygotowana kompozycje przed pedaniem na
tragce sie powierzchnie dokiadnie wymieszano, Smar zastosowano do walcowania rur stalowych.
Stwierdzono zmniejszenie tarcia na powierzchni styku odksztalcanego metalu i narzedzia,
co wptynelo na wzrost trwalosci narzedzia oraz zmniejszenie energii odksztakcenia.

Zastrzezenie patentowe

Smar do przerdébki plastycznej metali na goraco, znamienny tym, ze
zawiera wagowo 15-20% grafitu, 10-15% bentonitu, 2-5% szkla wodnego oraz 60-73% wody.
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