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i NORMA BRANZOWA I BN-74 

I HUTNICTWO I Miedź 
0824-18 

METALI 

I I NIEŻELAZNYCH 

Pręty na 

1 WSTĘP 

Przedmiotem normy są pręty ciągnione z miedzi o prze­
kroju kołowym, przeznaczone do wyrobu zgniotków stoso­
wanych przy pomiarze ciśnienia. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia pręta o średnicy 4 mm: 

PRĘT 4 BN-74/0824-18 

3. WYMAGANIA 

3.1. Powierzchnia prętów powinna być czysta i gładka. 
Na powierzchni prętów dopuszczalne są miejscowe wady 
w postaci rys, łusek i odcisków. Liczba tych wad nie może 
przekraczać 3 na 1 m pręta. Długość całkowita rys na 1 m 
pręta nie może przekraczać 30 mm. 
Każda wada powinna być oznaczona trwałą farbą. 
Określenia wad - wg BN-69/0800-04. 

3.2. Wymiary 

3.2.1. Wymiary prętów oraz dopuszczalne od­
chyłki - wg tabl. 1. 

Średnica 

3 
4 

Tablica 1 

Dopuszczalne 
odchyłki 

średnicy 

mm 

Dopuszczalna 
różnica średnic 

pr~tów w partii 

!\fasa 
lm 

pn;ta 

kg 
----·--- ---·--- --- -~------
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+0,030 0,015 0,249 
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+0,030 
- 0,020 O,ol 8 I 0,699 

-------------------------~-- ---

Masę 1 m pręta obliczono dla wymiaru nominalnego, : 
przyjmując gęstość miedzi równą 8,9 g/cm3 • I 

zgniotki 
Grupa katalogowa III 55 

3.2.2. Owalność czyli różnica średnic mierzona w dwóch 
prostopadłych do siebie kierunkach w tym samym prze­
kroju pręta, nic może przekraczać dopuszczalnej różnicy 

średnic prętów w partii. 

3.2.3. Długość. Pręty wykonuje się w długościach od 
1000 do 2000 mm. 

Dopuszcza się 10'\, masy partii w długościach poniżej 
1000 mm, jednak nic krótszych niż 800 mm. 

Dopuszcza się deformację końcówek prętów powstałą 

przy dzieleniu na odcinki i odpowiadającą sposobowi prze­
prowadzanej operacji cięc.:ia i dzielenia. 

3.3. Skład chemiczny. Pręty wykonuje się z miedzi 
w gatunku J\lOOB o składzie chemicznym wg PN-74./ 
H-82120. 

3.4. Stan. Pręty dostarcza się w stanie twardym (z6). 
Oznaczenie-·- wg PN-71/H-01706. 

3.5. Własności mechaniczne. R"' 33 ć 37 kG/mm 2 

(32: 36 daN/mmc). 

3.6. Własności technologiczne 

3.6.1. Odkształcalność plastyczna prętów, mierzona 
odkształceniem próbki o wymiarach wg tabl. 2 kol. 2 i 3 
pod obciążeniem wg kol. 6, powinna odpowiadać wartościom 
podanym w kol. 4 i 5. 

3.6.2. Jednorodność powierzchni próbki. Próbki prę­
tów o wymiarach wg tabl. 2 kol. 2 i 3 po odkształceniu pod 
obciążeniem wg kol. 7, nie powinny wykazywać pęknięć 
ani chropowatości. 

Dopuszczalne są wady powierzchni na 20'!iJ próbek po 
obciążeniu, które mieszczą się w 6 klasie chropowatości. 

Określenie chropowatości - wg PN-58/M-04251. 

Zgłoszona przez Zakłady Hutniczo-Przetwórcze Metali Nieżelaznych HUTMEN 
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Górniczo-Hutniczego Metali Nieżelaznych METALE 
dnia 21 listopada 1974 r. jako norm:i obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ do WN 10.1.75. Oddano d0 składu 21.2.75. Cena zł 2.4ll 

Druk ukończono w czerwcu 75. Obj. 0,45 a.w. Nakład 6 500+ 'lO egz„ Rzeszowskie Zakł. Graf. zam. 584.'75. 
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Tablica 2 
--------- ---------·--------·---------·------ ---

I 
I Wymiary próbek 

Wysokość próhki 

I 
i dopuszczalne Rodzaje po obciążeniu 

próbek odchyłki podanym w kol. 6 

średnica 

I 
wysokość 

mm 

I I 
I 

1 2 3 I ,1 
I I 

I 
I 

I 

' 
3 4,9 ·1,30 : 4,50 

Cy lin- 4 6,5, 1,80: 5,00 

drycznc 5 8,1 I (J,65 : 6,85 
I 

6 ±0,03 9,8 I ±0,01 
I 

6,')5 : 7,25 
8 I 13,0 ! CJ,(1<) : <J,00 

10 I I 

15,0 
I 

I lt,m: lLso 
I i 

I 

I i 

5 8, 1 ' 
5,35 : 5,60 

Stozkowe 6 ±0,03 9,8 I ±0,02 5,25 : 5,50 
I 

I 8 13,0 ! 7,75 : 8,10 

3.7. Cechowanie. Prętów bezpmircdnio nic cechuje się. 
Do każdej partii należy dołączyć pr:>:ywieszkę zawierającą 
co najmniej następujące dane: 

a) wymiar, 

b) numer partii, 

c) liczbę prętów w partii. 

4. PAKOWANIE, 
PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Pręty dostarcza się w skrzynkach 
drewnianych pełnych. Wewnątrz skrzynki pręty należy 

zabezpieczyć przed uszkodzeniami mechanicznymi i od­
dzielić od siebie, tak aby nie stykały się ze sobą. 

Masa prętów łącznie z opakowaniem nie powinna prze­
kraczać 80 kg. 

Pręty należy pakować partiami. 
Do jednej skrzynki dopuszcza się pakowanie kilku partii 

oddzielonych od siebie papierem lub tkaniną. 
Do każdej skrzynki należy dołączyć trwałą przywieszkę 

zawierająca co najmniej następujące dane: 
a) nazwę wytwórcy, 

b) cechę materiału, 

c) wymiar, 

d) numer partii, 

e) liczbę prętów w partii, 

f) masę netto i brutto. 

4.2. Przechowywanie. Pręty przechowuje się w po­
mieszczeniach suchych i wolnych od szkodliwych par 

gazów. 

4.3. Transport. Pręty przewozi się krytymi i czystymi 
środkami transportowymi, zabezpieczając je przed uszko­
dzeniami mechanicznymi. 

' I 
I 

I 

I 

i 

I 
I 

I 
I 

I 

Dopuszczalna i Obciążenie próbek 
odchyłka wysokości do sprawdzenia 

próbki od średniej wy-

I sokości po obciążeniu 
odkształ- I jednorodności I 

I 
CU 

I calności powierzchni 

'---· kG 
·---

I 
I 

5 6 ! 7 

0,03 160 440 
0,03 500 780 
0,04 600 1000 
0,05 I 1200 1800 
0,06 2000 3800 I 
0,06 

I 
3000 I 4000 

I 
I 

0,05 400 800 
0,06 

I 
1000 1800 

0,07 1400 I 2000 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań, pobieranie próbek, opis i ocena 
wyników bada1i -- wg tabl. 3. 

Rodzaje 
badań 

Sprawdzenie 
powierzchni 

(3.1) 

I Sprawdzenie 

1 wymiarów 
' (3.2) 

Sprawdzenie 
składu che­
micznego 
(3.3) - tyl­
ko na żąda­
nie podane 
w zamówie­
niu 

Tablica 3 

Pobieranie 
próbek 

2 

wszystkie prc;ty 
w partii 

wg PN-70/ 
H-04702 

Opis 
badań 

3 

nieuzbrojonym 
okiem 

wymiary pn;­
tów należy 
sprawdzać przy­
rządami zapew­
niającymi wy­
maganą dokład­

ność; pomiar 
średnicy należy 

wykonać w do­
wolnym miejscu 
prc;ta w dwóch 
prostopadłych 

do siebie kie­
runkach 

wg PN-72/ 
H-04720 lub in­
nymi metodami 
zapewniającymi 

wymaganą do­
kładność 

Ocena wy­
ników badań 

4 

prc;ty nic od­
powiadające 

wymaganiom 
3.1 lub 3.2, 
należy uznać 

za niezgodne 
z wymaga­
niami normy 

jeżeli wynik 
analizy che­
micznej nie 
odpowiada 
wymaganiom 
3.3, partie; 
należy uznać 

za niezgodną 
z wymaga­
niami normy 
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cd. tahl. 3 

I 

I 
I 

I 

I 

Rodzaje 
hadm1 

Pobieranie 
próbek 

2 

Sprawdzenie do sprawdzenia 
własności własności me­
mechanicz- chanicznych na-
nych (3.5) leży wyciąć po 

jednej próbce 
z dwóch prc;tów 
pobranych 

Sprawdzenie 
odkształca!-

ności plas-
tycznej 
(3.6.l) -
przeprowa-
dza za ma-
wiający 

------

Sprawdzenie 
jednorod-
ności po-
wierzchni 
(3.6.2) -
przeprowa-
dza zama-
wiaj:1cy 

z partii metodą 
losową; sposób 
pobierania 
próbki - wg 
PN-71/H-04307 

po 80 próbek 
z pn;tów pobra­
nych z partii 
metodą losową; 

z jednego pn;­
ta - Ill3X 3 
próbki, z tego 
10 próbek do 
sprawdzenia 
wst..;pnego; 
próbki cylin­
dryczne o wy­
miarach wg 
tabl. 2; po­
wierzchnie czo­
łowe prosrn­
padlc do osi 
próbki; do pusz-

Opis 
badm1 

3 

wg PN-71/ 
H-04310 

obciążenie pró­
bek ciężarem 

wg tabl. 2; 
sprawdzenie 
wstc;pnc prze­
prowadza sic; 
w temperaturze 
20 ±4'C na 
próbkach bez 
wyżarzania; 

czas obciążenia 
wynosi 10 s dla 
próbek o śred­
nicy 3 i 4 mm 
i 30 s - dla 
pozostałych 

średnic próbek; 
sprawdzenie 

Ocena wy­
ników badań 

4 

I 
jeżeli chociaż 

jeden wynik 
sprawdzenia 
wst<.;pnego 
lub właści­

wego nic od­
powiada wy­
maganiom 
3.5 lub 3.6, 
badaniu pod­
daje sic; 
podwójną 

liczbc; pró­
bek wycic;­
tych z in­
nych prc;tów 
z partii; je­
żeli chociaż 

jeden wynik 
powtórnego 
badania nic 
odpowiada 
wymaga­
niom 3.5 lub 
3.6, partie; 
należy uznać 

czalne nachylc- właściwe prze- za niezgodną 

nie - w grani­
cach tolerancji 
wysokości 

próbki; dopusz-

prowadza sil; 
po uprzednim 
wyżarzeniu pró­
bek do całkowi-

czalne wady po- tej rekrystali­
wierzchni zacji; pomiar 

z wymaga­
niami normy 

cd. tabl. 3 

2 3 

próbki - o gie;- próbek po od­
bokości max kształceniu na-
0,015 mm; prób- leży wykonać 

ki stożkowe 

o średnicy 
wierzchołka 

0,3 ±0,05 mm 
i kącie stożka 

65° ±25' 

przyrządem 

z dokładnością 

do 0,002 mm; 
oglc;dziny po­
wierzchni prób­
ki po obciąże­
ni u należy wy­
konać nieuzbro­
jonym okiem; 
wady po­
wierzchni na­
leży sprawdzić 

przyrządem 

z dokładnością 

do 0,002 mm 

4 

_.:..._ ___ . ___ _ I 
5.2. Partia. Partię stanowią pręty jednakowych wymia­

rów wykonane z jednego wlewka. 
Minimalna masa partii - wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Średnica pn;ta !VI.asa partii, min l mm kg 

3 13,0 
I 
I 

4 22,0 
5 35,0 
6 35,0 
8 45,0 

10 45,0 

5.3. Zaświadczenie jakości. Do każdej partii dołącza 
się zaświadczenie jakości - wg BN-74/0809-01 załącz­

nik I. 
Na żądanie zamawiającego dostarcza się atest wg BN-74/ 

0809-01 załącznik 4. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Hutniczo-
-Przetwórcze Metali Nieżeiaznych HUTMEN Wroclaw. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-62/H-93622 
a) zmniejszono minimalną długość pn;tów z 1500 na 1000 mm, 
b) wprowadzono gatunek miedzi MOOB wg PN-74/H-82120, 
c) wprowadzono oddzielne pakowanie poszczególnych prc;tów 

eliminując uszkodzenia podczas transportu, 
d) zwic;kszono masi; partii dla poszczególnych wymiarów 

pn;tów, 
c) zmieniono ograniczenie p:irtU do pn;tów wyprodukowa­

nych z jednego wlewka. 
Dotychczas obowiązująca PN-62/H-93622 zostaje unieważ­

niona z dniem 1 stycznia 1976 r. 

3. Normy związane 
PN-71/H-01706 Metale nieżelazne. Postacie i stany obróbki 

cieplnej i umocnienia. Nazwy i oznaczenia 

PN-71/H-04307 Metale nieżelazne. Pobieranie i przygotowanie 
próbek do próby rozciqgania 

PN-71/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali 

PN-70/H-04702 Badanie składu chemicznego miedzi i stopów 
miedzi. Pobieranie próbek i przygotow'.mic średniej próbki 
laboratoryjnej 

PN-72/H-04720 Analiza chemiczna miedzi 

PN-74/H-82120 Miedź. Gatunki 

PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Klasyfi• 
kacja chropowatości i kierunkowości struktury 

BN-69/0800-04 Metale nieżelazne. Półwyroby i wyroby; Wady 
powierzchniowe. Nazwy i określenia 

BN-74/0809-01 Metale nieżelazne. Zaświadczenie jakości i atest 

4. Autor projektu normy mgr inż. Jan Kowalski- BON 
HUTMEN. 
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