SWW 0561-12

NORMA BRANZOWA BN-74
HUTNICTWO Mieds 0824-18
METALI 1edz
NIEZELAZNYCH ) )
Prety na zgniotki
Grupa katalogowa IIT 55
1 WSTEP 3.2.2. Owalno$¢ czyli réznica srednic mierzona w dwéch

Przedmiotem normy s prety ciagnionc z miedzi o prze-
kroju kolowym, przeznaczone do wyrobu zgniotkéw stoso-
wanych przy pomiarze cisnienia.

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia preta o srednicy 4 mm:
PRET 4 BN-74/0824-18

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia pr¢téw powinna by¢ czysta i gladka.
Na powierzchni pretéw dopuszczalne sa miejscowe wady
w postaci rys, tusek i odciskéw. Liczba tych wad nie moze
przekraczaé¢ 3 na 1 m preta. Diugos¢ catkowita rys na 1 m
preta nie moze przekracza¢ 30 mm.

Kazda wada powinna by¢ oznaczona trwalg farba.

Okreslenia wad — wg BN-69/0800-04.

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary pretéw oraz dopuszczalne od-
chytki — wg tabl. 1.

Tablica 1

Dopuszczalne Dopuszczalna : Masa |
Srednica odchytki réznica srednic | 1m :
| $rednicy pretéw w partii | preta
] S
mm E kg |
|
3 +0,025 0,063 |
4 —0,015 0,010 0,112 |
5 0,175 |

6 40,030 0,015 0,249

8 —0,015 0,447

+0,030

10 0,020 0,018 0,699
T T
Mase 1 m preta obliczono dla wymiaru nominalnego, i
przyjmujac gesto§¢ miedzi ré6wna 8,9 g/cm3. i

prostopadlych do siebic kierunkach w tym samym prze-
kroju preta, nic moze przekracza¢ dopuszczalnej réznicy
$rednic pretéw wo partii.

3.2.3. Dlugo$é. Prety wykonuje si¢ w diugosciach od
1000 do 2000 mm.

Dopuszcza si¢ 10", masy partii w dlugosciach ponizej
1000 mm, jednak nie krétszych niz 800 mm.

Dopuszcza si¢ deformacjg¢ koncéwek pretéw powstalg
przy dzieleniu na odcinki i odpowiadajaca sposobowi prze-
prowadzanej operacji cigcia i dzielenia.

3.3. Skiad chemiczny. Pr¢ty wykonuje si¢ z miedzi
w gatunku MOOB o skladzie chemicznym wg PN-74/
H-82120.

3.4. Stan. Prety dostarcza si¢ w stanie twardym (z6).
Oznaczenie - wg PN-71/H-01706.

3.5. Wlaspo$ci mechaniczne. R, 33: 37 kG/mm-
(32-: 36 daN/mm?).

3.6. Wlasnosci technologiczne

3.6.1. Odksztalcalno§¢ plastyczna pretéw, micrzona
odksztalceniem probki o wymiarach wg tabl. 2 kol. 2 1 3
pod obcigzeniem wg kol. 6, powinna odpowiada¢ wartosciom
podanym w kol. 4 i 5.

3.6.2. Jednorodno$¢ powierzchni prébki. Probki pre-
téw o wymiarach wg tabl. 2 kol. 2 i 3 po odksztalceniu pod
obcigzeniem wg kol. 7, nie powinny wykazywaé peknigé
ani chropowatosci.

Dopuszczalne s wady powierzchni na 20V, probek po
obciazeniu, ktére micszczg si¢ w 6 klasie chropowatosci.

Okreslenie chropowatosci — wg PN-58/M-04251.

Zgloszona przez Zaklady Hutniczo-Przetwércze Metali Niezclaznych HUTMEN
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Mctali Niezelaznych METALE
dnia 21 listopada 1974 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975, Wplyw do WN 10.1.75. Oddano do skladu 21.2.75.

Cena zt 2,40

Druk ukoniczono w czerwcu 75. Obj. 0,45 a.w. Naklad 6 500450 cgz., Rzeszowskie Zakl. Graf. zam. 584/75.
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Tablica 2
. i i
\Vf’y(;mary ?r(;bCk Wysoko$¢ probki i Dopuszczalna ] Obcigzenie probek
Rodzaje ! ozu}s]zcnz:} ne po obcigzeniu odchytka wysokosci do sprawdzenia
prébek odchylki podanym w kol. 6| prébki od $rednicj wy-
$rednica wysoko$¢ sokosci po obciazeniu | odksztal- jednorodnos$ci
R A
() 1 calnosci powierzchni
mm , kG
1 b2 | 3 | | 5 | 6 i 7
3 4,9 4,30-:- 4,50 0,03 160 440
Cylin- 4 6.5 ? 4,80 :- 5,00 0,03 500 780
dryczne 5 8.1 0,05 ;1 6,85 0,04 600 1000
6 | +£0,03] 9.8 10,01 ‘ 6,95 - 7,25 0,05 1200 1800
8 13,0 9,060 - 9,90 0,06 2000 3800
10 15,0 ! 11,30 : 11,50 0,06 3000 4000
! i
5 8,1 : i 5,35 5,60 0,05 400 800
Stozkowe 6 | +£0,03] 9.8 +0,02 5,250 5,50 0,06 1000 1800
i 8 13,0 7,75 - 8,10 0,07 1400 2000
3.7. Ccchowanie. Pretéw bezposrednio nic cechuje sig. 5. BADANIA

Do kazdej partii nalezy dolaczy¢ praywieszke zawierajaca
co najmnicj nast¢pujace dane:

a) wymiar,

b) numer partii,

c) liczbg pretéw w partii.

4. PAKOWANIE,
PRZECH OWYWANIE, TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Pr¢ty dostarcza si¢ w skrzynkach
drewnianych pelnych. Wewngtrz skrzynki prety nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i od-
dzieli¢ od siebie, tak aby nie stykaly si¢ ze sobg.

Masa pretéw lgcznie z opakowaniem nie powinna prze-
kracza¢ 80 kg.

Prety nalezy pakowac partiami.

Do jednej skrzynki dopuszcza si¢ pakowanie kilku partii
oddzielonych od siebie papierem lub tkaning.

Do kazdej skrzynki nalezy dolaczy¢ trwala przywieszke
zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe wytworcy,

b) cech¢ materiatu,

c) wymiar,

d) numer partii,

e) liczbe pretéw w partii,
f) mas¢ netto i brutto.

4.2, Przechowywanie. Prgty przechowuje si¢ w po-
mieszczeniach suchych i wolnych od szkodliwych par
i gazéw.

4.3. Transport. Prety przewozi si¢ krytymi i czystymi
$rodkami transportowymi, zabezpieczajac je przed uszko-
dzeniami mechanicznymi.

5.1. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis i ocena
wynikéw badan —- wg tabl. 3,

Tablica 3
i Rodzaje Pobicranic Opis Ocena wy-
| badan prébek badan nikéw badan
i 1 2 3 4
i Sprawdzenic nicuzbrojonym
| powicrzchni okicm
R
Sprawdzcnie
wymiaréw wymiary prg- prety nie od-
' 3.2) tow nalezy powiadajgce
sprawdza¢ przy-| wymaganiom
wszystkic praty r7:afiami z.apew- 3.1 lub 3.2,
w partii niajacymi wy- nalezy uznaé
magang doklad- | za niezgodne
no§¢; pomiar z wymaga-
$rcdnicy nalezy | niami normy
wykona¢ w do-
wolnym miejscu
prgta w dwéch
prostopadtych
do siebie kie-
runkach
Sprawdzenie jezeli wynik
skladu che- wg PN-72/ analizy che-
. micznego H-04720lubin- | micznej nie
! (3.3) — tyl- | wg PN-70/ nymimetodami | odpowiada
ko na 23da- | H-04702 zapewniajacymi | wymaganiom
nie podane wymagang do- | 3.3, partig
w zaméwie- kladno$é nalezy uznaé
niu za niezgodng
Z wymaga-
E niami normy
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cd. tabl. 3 cd. tabl. 3
Rodzaje Pobicranie Opis Ocena wy- 1 2 3 4
badan prébek badan nikéw badan prébki — o gle-| probek po od-
1 2 3 4 boko$ci max | ksztalceniu na-
0,015 mm; préb-| lezy wykonaé
Sprawdzenie| do sprawdzenia ki stozkowe —| przyrzadem
wlasnosci wlasno$ci me- o $rednicy z dokladno$cia
mechanicz- | chanicznych na- wicrzcholka do 0,002 mm;
nych (3.5) | lezy wycia¢ po 0,3 40,05 mm | ogledziny po-
jednej prébee i kacic stozka | wicrzchni préb-
z dwéch pretéw | wg PN-71/ jezeli chociaz 65° +25° ki po obcigze-
pobranych H-04310 jeden wynik niu nalezy wy-
z partii metoda sprawdzenia kona¢ nicuzbro-
losowa; sposéb wstepnego jonym okiem;
pebicrania lub whasci- wady po-
probki — wg wego nie od- wicrzchni na-
PN-71/H-04307 powiada wy- lezy sprawdzi¢
maganiom przyrzadem
Sprawdzenic| po 80 prébek | obciaZenic pré- | 3-3 lub 3.6, z dokladnoscia
odksztalcal- | z pretow pobra- | bek cigzarem | badaniu pod- . do 0,002 mm
noéci plas- | nych =z partii | wg tabl. 2; daje si¢ T
tyczncj mctoda losowa; | sprawdzenic podwéjna 5.2. Partia. Parti¢ stanowia prety jednakowych wymia-
3.6.1) — # jednego pre- | wstepne prze- | liczbe prfS- réw wykonane z jednego wlewka.
przeprowa- | ta—max 3 prowadza sig bek wycig- Minimal .
dza zama- prébki, z tego | wtemperaturze | tych z in- Minimalna masa partii — wg tabl. 4.
wiajgcy 10 prébek do | 20 £4°C na nych p.l.‘qt.éw Tablica 4
———— | sprawdzenia prébkach bez | % partii; je- —
Sprawdzenie| wstepnego; wyzZarzania; zeli chociaz Srednica preta I Masa partii, min
jednorod- prébki cylin- | czas obcigzenia jeden wynik ! K
no$ci po- dryczne o wy- | wynosi 10s dla | Powtornego mm i
wicrzchni miarach wg probek o $red- | badania nie 3 13.0
(3.6.2) — tabl. 2; po- nicy 3 i 4 mm odpowiada 4 22:0
przcprowa- | wicrzchnic czo- | i 30 s — dla | Wymaga- 5 35,0
dza zama- | lowe prosto- | pozostalych niom 3.5 lub 6 35,0
wiajacy padle do osi | $rednic prébek; | 3-6, partig 8 45,0
probki; dopusz- | sprawdzenie nalezy uzna¢ 10 45,0
czalne nachyle- | wlaiciwe prze- | %A niczgodna
nie — w grani- | prowadza sig z wymaga- . L. . . .
cach tolerancji | po uprzednim | nDiami normy 5.3. Za§wiadczenie jako§ci. Do kazdej partii dolacza
wysokosci wyZarzeniu pré- sic zaswiadczenie jakosci — wg BN-74/0809-01 zalacz-
probki; dopusz- | bek do catkowi- nik 1.
C?alnc W“.dy po- | tej ‘_errYS‘“.“‘ Na zadanie zamawiajacego dostarcza sig atest wg BN-74/
wierzchni zacji; pomiar 0809-01 zalgcznik 4.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Zaklady Hutniczo-
-Przetwéreze Metali Niezclaznych HUTMEN  Wroclaw.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-62/H-93622

a) zmnicjszono minimalng dlugo$¢ pr¢téw z 1500 na 1000 mm,

b) wprowadzono gatunek micdzi MOOB wg PN-74/H-82120,

¢) wprowadzono oddziclne pakowanic poszczegélnych pretéw
climinujac uszkodzenia podczas transportu,

d) zwickszono mas¢ partii dla poszczegdlnych wymiaréw

pretow,

¢) zmicniono ograniczenic partii do pretéw wyprodukowa-
nych z jedncgo wlewka.
Dotychczas obowigzujaca PN-62/H-93622 zostaje unicwaz-

niona z dniem 1 stycznia 1976 r.

3. Normy zwigzane
PN-71/H-01706 Metale niezZelazne. Postacie i stany obrébki
cieplnej i umocnienia. Nazwy i oznaczenia

PN-71/H-04307 Mctale niczelazne. Pobicranie i przygotowanie
prébek do préby rozciagania

PN-71/H-04310 Préba statyczna rozciggania mectali

P N-70/H-04702 Badanic sktadu chemicznego miedzi i stopéw
micdzi. Pobicranic prébek i przygotowanic $rednicj prébki
laboratoryjncj

PN-72/H-04720 Analiza chemiczna miedzi

PN-74/H-82120 Micdz. Gatunki

PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powicrzchni. Klasyfi=
kacja chropowato$ci i kierunkowosci struktury

BN-69/0800-04 Metale niczelazne. PSlwyroby i wyroby. Wady
powierzchniowe. Nazwy i okre$lenia

BN-74/0809-01 Metale niezclazne. Zaswiadczenic jakoSci i atest

4. Autor projektu normy mgr inz. Jan Kowalski — BON
HUTMEN.
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