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@ Sposdb otrzymywania szkliwa emalierskiego, polegajacy na stopieniu skiadnikéw na
plynng mase, z ktérej poprzez frytowanie wytwarza sie ziarnistg fryte, a nastepnie sporzadzona
gestwa pokrywa si¢ powierzchnie wyrobu i wypala na szkliwo, znamienny tym, 7e zestaw
tlenkowy, sktadajacy si¢ z SiOz w ilo$ci 30-40% wagowych, z Na2O wilogci 15-20% wagowych, z
K20 w iloéci 3-4% wagowych, z B20s w iloéci 18-25% wagowych, z TiO2 w iloéci 0-1%
wagowych, z AloO3 w ilodci 3-6% wagowych, z NasAlFs w ilosci 5-10% wagowych, z CuO w

- iloéci 0,1-1,0% wagowych, z BaO wiloéci 0-5% wagowych, zNi2Os wilosci 1,5-2,5% wagowych, -
'z CoO w iloéci 0,5-1,5% wagowych oraz z MnO> w.ilosci 0-1% wagowych, topi si¢ i poddaje w
* znany sposéb frytowaniu, a nastepnie uzyskana fryte w ilogci 50-60% wagowych mieli si¢ z Al,03
w postaci korundu o granulacji 40-60 um w ilosci 20-35% wagowych, z Li2COs w ilosci 8-15%
wagowych, z Cr20s w iloéci 2-3% wagowych oraz z V205 w iloéci 0,8-2,0% wagowych, a
uzyskana mieszaning powtdrnie topisi¢ i poddaje frytowaniu, przy czym wypalanie prowadzi si¢
w temperaturze 1020-1175K.
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Spos6b otrzymywania szkliwa emalierskiego, polegajacy na stopieniu sktadnikéw na pltynna
mase, z ktérej poprzez frytowanie wytwarza si¢ ziarnistg frytg, a nastgpnie sporzadzong ggstwa
pokrywa si¢ powierzchni¢ wyrobu i wypala na szkliwo, znamienny tym, Ze zestaw tlenkowy,
skladajacy si¢ z Si02 w ilosci 30-40% wagowych, z Naz0 wilosci 15-20% wagowych, z K20 wilosci

.3-49 wagowych, z B2Os w ilosci 18-25% wagowych, z TiO2 w ilosci 0-1% wagowych, z Al2Os w-
ilosci 3-6% wagowych, z NasAlFe w iloci 5-10% wagowych, z CuO wilosci 0,1-1,0% wagowych, z '
BaO w ilodci 0-5% wagowych, z Ni2Oz w ilosci 1,5-2,5% wagowych, z CoO w ilosci 0,5-1,5%
wagowych oraz z MnO2 w ilosci 0-1% wagowych, topi si¢ i poddaje w znany sposob frytowaniu, a
nastepnie uzyskana fryte w iloéci 50-60% wagowych mieli si¢ z AlO3 w postaci korundu o
granulacji 40-60 um w iloéci 20-35% wagowych, z Li2CO3 w ilosci 8-15% wagowych, z Cr20s w
ilogci 2-3% wagowych oraz z V205 w iloci 0,8-2,0% wagowych, a uzyskang mieszaning powtérnie
topi sig i poddaje frytowaniu, przy czym wypalanie prowadzi si¢ w temperaturze 1020-1175K.

* % ¥

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania szkliwa emalierskiego, majacego zastoso-
wanie jako powloka ochronna na elementy metalowe narazone na $cieranie, zwlaszcza materiatami
sypkimi i widknistymi. ' '

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 123784 sposdb wytwarzania szkliw na
powierzchni wyrobéw, zwlaszcza wyrobéw ceramicznych, polegajacy na tym, Ze zestaw Surow-
cowy, sktadajacy sie z piasku o uziarnieniu ponizej 0,3 mm w ilodci 30-46 cze$ci wagowych, tlenku
glinu o uziarnieniu ponizej 0,1 mm wilosci 3 do 10 czgsci wagowych, maczki wapiennej o uziarnie-
niu ponizej 0,2 mm w iloéci 3,5 do 18,5 czgéci wagowych, minii ofowiowej o uziarnieniu ponizej
0,1 mm wilosci od 25 do 41 czesci wagowych, krystalicznego kwasu borowego o uziarnieniu ponizej
1,5 mm wilodci od 9,0 do 36,5 czgéci wagowych, 5-wodnego lub 10-wodnego boraksu o uziarnieniu
ponizej 1,5 mm w iloéci do 26 cze$ci wagowych, sody o uziarnieniu ponizej 0,2 mm w ilosci do 7
czg$ci wagowych oraz potazu o uziarnieniu ponizej 1,0 mm w ilosci do 6,5 czesci wagowych, topi sie
w warunkach utleniajacych lub obojetnych w temperaturze od 1650 do 1830K na plynna, jedno-
rodna mase, ktora poddaje si¢ w znany sposdb frytowaniu woda, powietrzem lub mechanicznie.
Uzyskang fryte miele si¢ tacznie z rozciericzalnikiem oraz korzystnie ze §rodkiem przeciwdzialaja-
cym sedymantacji gestwy. Jako §rodek ten stosuje si¢ substancjg ilasta, chlorki metali dwuwartos-
ciowych, metylocelulozg, azotyn sodu.

W przypadku, gdy zachodzi potrzeba uzyskania szkliwa o specjalnych lub trudnych do
uzyskania wlasciwosciach, fryte wedtug wynalazku miesza sie w odpowiednich proporcjach zfryta
lub frytami innego rodzaju, co prowadzi do modyfikacji tych wiasciwosci.

W przypadku zalozenia specjalnych typéw zdobienia szkliwa, miesza si¢ z fryta dodatek
trudnotopliwy, ktérego zawarto$é w suchej masie nie moze przekraczaé 52% wagowych. Jako
dodatek trudnotopliwy stosowany jest dodawany pojedynczo lub w dowolnych proporcjach,
krzemian cyrkonu, weglan wapnia, tlenek cynku, tlenek tytanu, talk, kaolin, piasek kwarcowy,
magnezyt, dolomit, skalefi. Dodatek trudnotopliwy dozuje si¢ w trakcie mielenia w sposéb rozno-
rodny, roztozony odpowiednio w czasie. Przynajmniej 30% dodatku trudnotopliwego dozujesi¢ W
czasie krétszym od dwéch godzin przed zakonczeniem mielenia. Mielenie prowadzi si¢ do czasu
uzyskania gestwy, ktéra przepuszczona przez sito o boku oczka 0,063 mm daje pozostato$é
mieszczaca si¢ korzystnie w granicach od 0,2 do 0,8%. Tak sporzadzona gestwe naktada si¢
dowolnymi technikami na powierzchni¢ wyrobu i wypala na szkliwo w temperaturze od 1170 do
1325 K.

Sposéb otrzymywania szkliwa emalierskiego, wedtug wynalazku, polega na tym, Ze zestaw
tlenkowy, skiadajacy si¢ z SiO2 w ilodci 30-40% wagowych, z Na20 w ilosci 15-20% wagowych,
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2 K20 wiloéci 3-4% wagowych, z BaOs w ilosci 18-25% wagowych, z TiOz wilosci 0-1% wagowych,
z AlxO3 w ilo$ci 3-6% wagowych, z NasAlFs w iloéci 5-10% wagowych, z CuO w iloéei 0,1-1,0%
wagowych, z BaO w ilo$ci 0-5% wagowych, z Ni2O3 w ilosci 1,5-2,5% wagowych, z CoO w ilodci
0,5-1,5% wagowych oraz z MnO2 w ilo$ci 0-1% wagowych, topi si¢ na plynna, jednorodna masg,
kt6ra poddaje si¢ w znany sposdb frytowaniu. Uzyskana fryte wilo$ci 50-60% wagowych mieli si¢ z
Al203 w postaci korundu o granulacji 40-60 um w ilosci 20-35% wagowych, z Li2COs w ilosci
8-15% wagowych z Cr203 w ilo$ci 2-3% wagowych oraz z V205 w ilosci 0,8-2,0% wagowych, a
uzyskang mieszaning powtornie topi si¢ i poddaje frytowaniu, za$ sporzqdzonq gf;stwq pokrywa sxq

- powierzchni¢ wyrobu i wypala na szkliwo w temperaturze 1020-1175K. '

Wprowadzeme Al20s w postaci korundu pozwala na uzyskanie gladklej i réwnej powlokl
charakteryzujacej si¢ dobrg przyczepnoicia do elementéw metalowych w temperaturze 1020-
1175K oraz podwyzszong odpornoécig na §cieranie. Tak niski zakres temperatur wypalania nie
powoduje nadmiernej korozji i deformacji elementéw emaliowanych, natomiast dobra przyczep-
no$¢ pozwolita wyeliminowa¢ emalig¢ gruntowa. Ponadto sposéb ten odznacza si¢ niskg energo-
chlonnoécia oraz pozwala na obnizenie kosztéw wytwarzania szkliwa. .

Przyktad. Zestaw tlenkowy o nastgpujgcym skladzie podanym w % wagowych; SiOq
-37,66%, Na20 - 17,8%, K20 - 3,7%, B203 - 20,2%, TiO2 - 0,8%, Al203 - 4,6%, NasAlFg - 7,6%,
Cu0-0,3%, Ba0-4,0%, Ni2O3 - 1,9%, Co0-0,7%, MnO2-0,5% stapia si¢ w piecu elektrycznym w
temperaturze 1623K w czasie 45 minut, po czym ptynna mase poddaje sig frytowaniu przez wylanie
do wody o temperaturze okoto 293K. Nast¢pnie do 100 g fryty dodaje 50 g AlaOs w postaci korundu
o uziarnieniu 10-60 um, 20 g LioCQOg, 4 g Cr203 oraz 2g V20s, po czym mieszaning miele si¢ do
uziarnienia 40 ym w miynie obrotowo-wibracyjnym. Produkt przemiatu stapia si¢ powtérnie w
temperaturze 1623K w czasie okolo 45 minut, a uzyskany stop frytuje si¢. Uzyskana gestwa
pokrywa si¢ powierzchni¢ wyrobu i wypala na szkliwo w temperaturze 1125K. Elementy tasmo-
ciggu pokryte szkliwem, otrzymanym powyzszym sposobem wykazaly 5-8 krotne zwigkszenie
trwato$ci w stosunku do stosowanych elementow ze stali hartowane;.
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