UKD 669.3—426

NORMA BRANZOWA

BN-72
0824-15

HUTNICTWO METALI Mied7z prozniowa i beztler
7. tlenowa
NIEZELAZNYCH ' Aeno _
Druty
Grupa katalogowa III 74!)
1. WSTEP b) barwy nalotowe o polysku metalicznym.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
druty z miedzi prézniowej i beztlenowej ciggnione
o przekroju kolowym, przeznaczone dla przemystu
elektrotechnicznego.
1.2. Normy zwigzane
PN-63/E-04161 Przewody elektryczne. Typowe meto-
dy badan wlasnosci elcktrycznych
PN-65/H-01701 Metale niezelazne. Poélwyroby 1 wy-
roby. Cechowanie

PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby. Opako-
wania 1 pakowanie

PN-71,H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany
obrobki cieplnej 1 umocnienia. Nazwy i oznaczenia

PN-70,H-04702 Badanie skladu chemicznego miedzi

1 stopéw miedzi. Pobieranie prébek i przygotowanie

Sredniej probki laboratoryjnej
PN-69/H-04307 Metale niezelazne. Pobieranic i przy-

gotowanie probek do préby rozciggania
PN-62'H-04310 Proba statyczna rozciggania metali
PN-65/H-04720 Analiza chemiczna miedzi
PN-66 'H-82120 Miedz. Gatunki
PN-67/M-80002 Proba przeginania drutu 1 walcéwki
BN-69,0800-04 Metale niezelazne. Pétwyroby 1 wyro-

by. Wady powierzchniowe. Nazwy i okre$lenia

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia:
a) drutu z miedzi prézniowej w gatunku MOOV
w stanic zmigkczonym (m) o $rednicy 0,35 mm:
DRUT MOOV m 0,35 BN-72 0824-15
b) drutu z miedzi beztlenowej w gatunku MOB

w stanie twardym (z6) o $rednicy 8,00 mm:
DRUT MOB z6 8,00 BN-72'0824-15

3. WYMAGANIA

3.1. Powicrzchnia drutéw powinna by¢ czysta
1 gladka.

Na powierzchni drutéw dopuszczalne s3:

a) pojedyncze rysy i naklucia jezeli przy kontrolnym
czyszczeniu drobnoziarnistym papierem $ciernym uby-
tek materialu spowodowany ich usuni¢ciem nie prze-
kracza pola tolerancji $rednicy.
" 1) Symbol wg SWW : 0561—11.

Okre$lenia wad — wg BN-69,0800-04.
3.2. Wymiary drutéw — wg tabl. 1.

Tablica 1

Srednica

Dopuszczalne odchyiki

srednicy

mm

0,20
0,22
0,25
0,28
0,30
0,35
0.40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,40
1,60
1,80
| 2,00

el ')0

2,50
2,80
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5.50
6,00

7,00
8,00
9,00

10,00

11,00

12,00

!

Do obliczenia masy 1000 m drutu przyjgto gestosé

—0,04

—0.05

—0,06

—0,08

—0,12

Masa 1000 m
drutu
kg

0,280
0,340
0,430

0,541
0,628
0,855
1,12
1.41
1,71
2,i1
2,49

ERE
4,47
5,56
6,99
8,16

556
699
845
1006

miedzi réwna 8,9 g/cm?.

Zaklady Hutniczo-Przetworcze Meta'i Niezelaznych ,,HUTMEN”
Ustanowiona przcz Dyrektora Zjednoczenia Gorniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych ,, METALE” dnia 25 lutego 1972 r.
‘ jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r. (Dz. Norm i Miarnr 3 1972 poz. 4)
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Po uzgodnieniu zamawiajacego z wytwoérca dopusz-
cza si¢ produkcj¢ drutéw o innych wymiarach nie
ujetych w tabl. 1 w zakresie wymiarowym od 0,20 do
12,00 mm.

3.3. Skiad chemiczny. Druty produkuje si¢ z mie-
dzi w gatunku MOOV, MOOB i MOB wg PN-66/
H-82120.

3.4. Stan. Druty dostarcza si¢ w stanie zmigkczonym
(m) i twardym (z6). Oznaczenie stanu wg PN-71/
H-01706.

3.5. WlasnoSci mechaniczne drutdéw—wg tabl. 2.

Tablica 2
- Wiasnosci mcchanicznc
Stan R Aioo
kG mm? daN 'mm? m;;l
zmig¢kczony (m) max 28 ‘ max 27,5 25
:yvarﬂ_(z_(z) _rpin 35 ‘ min 34,3_ 2

3.6. Elektryczna oporno$é wlasciwa drutéw po-
2

winna wynosi¢ max 0,01724 m

3.7. Odporno$é¢ na krucho$¢ wodorowa. Druty
poddane badaniu na krucho$§¢ wodorowa powinny
wytrzyma¢ co najmniej 10 przegi¢¢ bez pojawienia sig
pcknigeia. Drutéow o $rednicy ponizej 0,60 mm nie
bada sie¢.

3.8. Cechowanie. Druty nalezy cechowa¢ zgodnie
z PN-65/H-01701.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1
TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Drut o srednicy do 0,80 mm wlacz-
nie dostarcza si¢ na szpulach wg PN-70/H-01702,
o $rednicy powyzej 0,80 mm dostarcza si¢ w krggach
owinietych wg PN-70/H-01702.

Krag drutu powinien by¢ zwiniety z jednego odcinka,
natomiast na szpul¢ dopuszcza si¢ nawinigcie trzech
odcinkéw. Korce odcinkéw powinny by¢ z soba zwia-
zane tak, aby umozliwialy odwinigcie wszystkich zwojéw
ze szpuli. Odleglos¢ migdzy warstwa drutu a obrzezem
szpuli nie moze by¢ mniejsza niz 3 mm. Szpule i kregi
drutu dostarcza si¢ o masie wg tabl. 3.

Tablica 3
Srednica drutu Masa szpuli lub kregu
mm kg

do 0,30 0,25 do 1,0
od 0,31 do 0,50 0,4 do 3,0
od 0,51 do 0,80 2,0 do 10
od 0,81 do 1,50 4,0 do 20
od 1,55 do 4,00 10 do 25
powyzej 4,00 15 do 30

Szpule i kregi drutéw dostarcza si¢ w skrzynkach
pelnych typ 4 wg PN-70/H-01702.

Do kazdej skrzynki nalezy dolaczy¢ trwalg przy-
wieszke zawierajacy:

a) nazwe¢ wytworcy,

b) cech¢ materialu,

) stan,

d) wymiar,

€) numer partii,

f) mase¢ nctto i brutto.

4.2. Przechowywanie. Druty nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych i wolnych od szkodliwych
par i gazow.

4.3. Transport. Druty nalezy przewozi¢ krytymi
i czystymi $rodkami transportowymi zabezpieczajgc
je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowig druty jednego gatunku
materiatu, jednakowego wymiaru i jednakowego stanu.
Masy partii nie ogranicza sig.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis
badarn i ocena wynikow badarfi—wg tabl. 4 na str. 3.

5.3. Zaswiadczenie jako$ci. Do kazdej partii nalezy
dolaczy¢ zaswiadczenie jakosci stwierdzajace zgodnos¢
Z wymaganiami normy oraz co najmniej:

a) nazwe¢ wytworcy,

b) nazwe¢ wyrobu,

c) ceche¢ materiatu,

d) stan,

e) wymiar,

f) numer partii,

g) masg partii,

h) numer normy.

Na zadanie zamawiajacego dostarcza si¢ atest hutniczy
zawierajacy wyniki badan przewidzianych normg i wy-
maganych zaméwieniem.
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Tablica 4

Lp.

Rodzaje badan

Pobieranie prébek

Opis badan

Ocena wynikéw badan

Sprawdzenie powierz-
chni

Sprawdzenie wymia-
row

wszystkie
(100,)

szpule lub kregi

nieuzbrojonym okiem

mikrometrem z dokladnoscia do
0,01 mm w dwéch prostopadlych
do siebie kierunkach w tej samej
plaszczyznie

szpule lub kregi drutu nie odpo-
wiadajagce wymaganiom 3.1 lub
3.2 nalezy uznac¢ za niezgodne
Z normga

Sprawdzenie skladu
chemicznego (tylko
na zadanie podane
w zamOwieniu)

okolo 300 g drobnych $cinkow
lub wiéréw drutu z trzech losowo
pobranych szpul lub kregéow
partii; sposdb pobicrania i przy-
gotowania probek wyg PN-70'
H-04702

wg PN-65:H-04720 lub innymi
metodami gwarantujagcymi  wy-
magang dokladno$é

jezeli wynik analizy chemicznej
nie odpowiada wymaganiom 3.3
parti¢ nalezy uznaé za niezgodna
Z normg

Sprawdzenie wlasno$ci
mechanicznych

po jednej probce z dwoch loso-
wo pobranych szpul lub kregéw
partii; sposob pobierania i przy-
gotowania probek wg PN-69/-
H-04307

wg PN-62'H-04310

Sprawdzenie clek-
trycznej opornosci
wlasciwej

po jednej probce o dlugosci
1000 mm z dwdch losowo pobra-
nych szpul lub kr¢gdéw partii;
probki wyzarza si¢ w tempera-
turze 500 : 600 C (773 : 873 K)
w czasic 1,5 : 2 godz

wg PN-63 E-04161

Sprawdzenie odpor-
nosci na krucho$é¢ wo-
dorowa

dwie probki z partii o masie do
200 kg i po jednej prébce na
kazde nastgpne 200 kg masy
partii; wycigte probki poddaje
si¢ obrébce plastycznej na zimno
do wymiaréw 1 xmax 10 x150
mm; probek drutu o s$rednicy
2,00 mm i ponizej nie obrabia sie

probki nalezy wyzarzy¢ w atmo-
sferze wodoru w temperaturze
800 : 875 C (1073 :1148 K)
przez 30 min i przegia¢ wg
PN-67 M-80002 przy naciggu:
2 kG dla drutow o srednicy
0,60 : 1,1 mm;
4 kG dla drutow o $rednicy
powyzej 1,1 : 2,00 mm;
6 kG dla drutow o $rednicy
powyzej 2,00 mm

jezeli chociaz jedna probka nie
odpowiada wymaganiom 3.5;
3.6 lub 3.7 nalezy do proby o wy-
niku ujemnym pobraé¢ podwéjna
liczbg probek z innych szpul lub
kregow partii; jezeli chociaz je-
den wynik powtérnego badania
bedzie ujemny, parti¢ nalezy
uzna¢ za niezgodng z norma

KONIEC
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