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NORMA BRANŻOWA EIN-Bl/0640-80 

Hutnictwo 
żelaza 1 Stali 

-------------„-- ------------
gr.kat.03.62 

Rury precyzyjna za ezwa• spawana alak­
trycznla za etali wysokostopowych 

1. WSTĘP 

Przad•iota• nor•y •• rury precyzyjna ze azwa• wzdłut~ym, •pawana alaktrycznia aatodo 
TIO wykonana z ta,•y za atali wyeokoatopowaj nierdzewnej, kwaaoodpornej 1 taroodpornaj. 

Rury atoaowana ••do produkcji ala•antów grzejnych i wy•ianników ciepła, do budowy 
przewodów i konatrukcji, na elaaanty dekoracyjna itp. 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2,1, Podział 
2.1.1. Podział w zaletno,ci od klaay·dokładno•ci wykonania •radnic 1 arubo,ci 'cianek 
- rury piarwazaj klaay dokładno•ci - 01 
- rury drugiej klaay dokładno•ci - 02 
2.1.2. Podział w zeletno•ci od wy•aganych badań wg tabl.1 

Tablica 1 

Grupa Rodzaj a badań 
badań powiarzch- Wy•ia• akład cha- azczal- właano,ci wy- właano•ci 

nie ry aiczny no•d trzyaalo•cio- technologi-
wa czna 

Rury na ala•anty grzejna 

A1 + + - + • -
A2 + + + • • + 

Rury na przewody i do wy•ianników ciepła 

81 + + - • - -
82 + + + • • + 

Rury konat rukcyjna 

C1 + + - - + -
C2 + • • - + • 
znak + oznacza badania obowiozkowa 
znak - oznacza, ta badania nie przeprowadza ait 

~atali w za•ówianiu nie uzgodniono inaczej, rury przeznaczona na ala•anty grzejna 
wykonuje •it w grupie badań Al, rury przewodowa i na wy•ianniki ciepła w grupie badań 
81, a rury konatrukcyjna i inna w grupie badań C1 

Zjednoczenia Hutnictwa talaze i Stali 

Uatanowiona przez Dyrektora Inatytutu Metalurgii żelaza zarzodzenia• nr 3/82 
z dnia 8,03,i982 r, jako noraa obowiozujoca od dnia 

1.07, 1982 r, 

Cena 52,50 zł 
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2,1,3, Podział w zależności od długości rur 
- długości fabrykacyjne - bez ozn~r.zania, 
- długości przybliżone - p 
- długości dokładne - d 
- długości wielokrotne - w. 
2,2, Oznaczenia 
2,2,1. Sposób budowy oznaczenia, OznAcz~nie rowinno zawierać: nazwę wyrobu, podział wg 

2,1,, średnicę zewnętrznę, grubość ściAnki i długość rury, znak stali oraz numer niniejszej 
nor111y. 

2.2.2, Przykłady oznaczenia 
a/ rury precyzyjnej za szwem, wykonanej w klaaia 01, w grupie badań A2, o średnicy zaw­

nttrznaj 10 111111, grubości ścianki 0,75 111111, długości dokładnej 3800 111111 ze stali 1H18N9T 
RURA PRECYZYJNA Dl A2 10 x 0,75 X 3800 d - 1H1BN9T BN-81/0648-80 

b/ rury precyzyjnej ze szwem wykonanej w klaaia 02, w grupie badań 81 o średnicy zewnętrz­
nej 8 111111, grubości ścianki 0,6 •• w długościach wielokrotnych 850 111111 ze stali OH21N31JTA 

RURA PRECYZYJNA D2 81 8 x 0,6 x 850 w - OH21N31JTA 8N•81/0648-80 

3, WYMAGANIA 
3,1, Powierzchnia zewnttrzna i wewnętrzna rur powinna być gładka. Dopuszczalne sę nie­

znaczne rysy i nierówności płaskie, baz 01trych krawtdzi, wynikajtca z procesu prcdukcyj­
nego, •ieszczęca eię w granicach dopuszczalnych odchyłek dla grubości ścianek, 

Inna wady nalały ueunęć przez piłowanie lub szlifowanie. Wymiary rur po usunięciu wad 
powinny 111iaścić sit w granicach dopu1zczalnych odchyłek. 

Powierzchnia 1poiny powinna być równa, gładka i baz pęknięć, Dopuazcza się na obu powie­
rzchniach rury ślady wypływu spoiny. Grubość wypływki n11 powierzchni wewnętrznej nie 111ota 
być więkaz1 od 20 % grubości ścianki a na powierzchni zewnętrznej od 10 % grubości ścianki, 

Powierzchnia rur mogt być pokryta cienkie nalata• tlenków powstajęcy• w pror.aaia spawa­
nia i obróbki cieplnej. 

1.2. Końca rur powinny być obcięta równo i prostopadle do Oli rury. Dopuszcza 1ię wyatę-
powani~ nieznacznego gratu powstajtcego przy cięciu rury, 

3,3, Wymiary 
3.3.1. Wy•iary średnic zewnetrznvch, grubości ścian1k or1z •••• 1 111 rury wg tabl.2 
3.3.2. Dopuszczalne odchyłki średnicy zawnetrznai wg tabl,3 

Tablica 2 

Sradnica Grubość ścianki, g, •• 
zewnętrzna 0,6 0,7 0,75 0,8 i,0 1,2 Dz 

•• Hasa l • rury, kg 

8 O,i11 0,128 0,136 0,144 
10 0,141 0,163 0,174 0,184 0,24'5 
10,2 0,144 0,166 0,177 0,188 0,230 
12,0 0,198 0,211 0,224 0,275 0,324 
12,7 0,210 0,224 0,238 0,'?93 0,345 
13,5 0,224 0,239 0,254 0,313 0,369 
16,0 0,268 0,286 0,304 0,375 0,444 
17,2 0,289 0,309 0,328 0,405 0,480 

Do obliczania •asy 1 • rury przyjęto gęstość stali auetanitycznaj 7,97 kg/d1113 
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Tablica 3 

średnica Klaea dokładno6c1 
rury ,1111 

01 02 

8-17,2 !. 0,3 .!. 0,1 

3,3.3. Dopuezczalne odchyłki grubo6ci 6cianki wg tablicy 4 

Tablica 4 

Grubo6ć Klasa 

111111 01 

0,6 
0,7 .!. 0,06 

0,75 
0,80 !. 0,07 

1,00 
1,20 .!. 0,08 

3.3.4, Długo6ć, Rury doetarcza ait w długo~ciach1 
a/ fabrykacyjnych, w zakresie 1500 do 7000 ••. 

dokładno6ci 

02 

.!. 0,04 

.!. 0,05 

.!. 0,06 

b/ przyblitonych, w zakreaia długo6ci fabrykacyjnych z dopuazczalnt odchyłko.!. 500 1111, 

c/ dokładnych, w zakreaie długo6ci fabrykacyjnych z dopuazczalnt odchyłkt + 50 1111, 

d/ wielokrotnych w stosunku do zamówionych długo6ci,z naddatkie11 5 ••na katda citcia 
i z dopuazczalnt odchyłkt dla całej długo6ci jak dla długo6ci dokładnych, 

3 

Dla katdej partii rur o długo6ciach dokładnych lub wielokrotnych dopuszcza aif, za zgodt 
za11awiajocago, dostawę rur o długo6ciach fabrykacyjnych w liczbie do 10 % całej dostawy, 

W katdaj partii rur o długo6ciach fabrykacyjnych dopuszcza ait doatawt rur krótszych, 
lecz nie krótszych nit 1000 11•, w liczbie do 5 % całej dostawy, 

3,3,5, Proatość, Rury powinny być prosta, Dla klaay dokładno6ci D1 nia okra6la ait dopu­
szczalnej miejscowej krzywizny, natomiast dla klaay D2 dopuazczalna •iajscowa krzywizna nie 
powinna przekraczać 1 11m na 1 m długo6ci rury. 

3,3,6, Owalno6ć 6radnic i niarównomiarność grubości 6cianak, •iarzona na całej długości 
rury, nie JK>winny przekraczać dopuszczalnych odchyłek wymiarowych 6rednic i grubości ścianak, 

3,4, Materiał 
Rury wykonuje aio za atali wysokostopowych o znakach i 
- 1H18N9T wg PN-71/H-86020 
- OH21N31JTA wg BN-78/0631-12 
Dopuszcza sit wykonania rur z innych gatunków etali, po uzgodnieniu z wytwórct rur, 
3.5. Stan dostawy. Rury dostarcza eit w etanie przeaycony11. Na todenie za11awiajocego rury 

•ogt być dostarczona baz obróbki cieplnej, o powierzchni metalicznie jaanaj, utwardzonej w 
procaaia wytwarzania, 

Dla rur dostarczonych z innych nit 1H18N9T i OH21N31JTA gatunków stali etan dostawy nale­
ty uzgodnić przy zamówieniu, 

3,6, Szczelno6ć, Rury poddane próbie szczelności nie powinny wykazywać nieszczelności 
i trwałych odkształcań. Producent gwarantuje szczelność rur przy ciśnieniu 4,9 MPa, 

3,7, Własności wytrzymałościowa rur w stani~ dostawy określona na próbkach wzdłutnych po­

winny odpowiadać wy11aganiom podanym w tabl,5. 
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Tablica 5 

Własnośc1 wytrzy•słościows 

Znak 111in 
a tali Re, MPa Ra, MPa AS' % 

1H18N9T 245 540 36 
OH21N31JTA 170 450 30 

Własności wytrzymałościowe rur z innych, uzgodnionych z wytwórco gatunków stali, powinny 
odpowiadać wymaganioa odpowiednich norm klasyfikacyjnych lub wymaganiom uatalonya przy za­
mawianiu. 

3.8. Próba apłeazczania. Rury poddana próbie apłaazczenia nie powinny wykazywać poknitć 
lub nedarwań widocznych nlauzbrojonya okia•. 

3.9. Próba roztłaczania. Rury poddana próbie roztłaczania, nie powinny wykazywać Ptknitć 
lub naderwań widocznych nieuzbrojony• okia•. 

3.10. Próba zginania. Runy poddana próbie gltcia nie powinny wykazywać Ptknitć lub nader­
wań widocznych nieuzbrojony• okia•. 

3.11. Odporność na koroz1e aiedzykrv1t1liczn1. Rury poddana próbi1 na korozjt •itdzykry-
1t1licznt powinny odpowiadać wyaaganio• w ty• zakr1aia nor• klaayfikacyjnych lub wy•aganio• 
uzgodniony• przy zamówieniu. 

3.12. Wyaagania dodatkowi nalaty uzgodnić z wytwórco przy za•awianiu. 
3.13. Cechowania. Rury cechuje lit wg PN-73/H-01102 n1 przywiHzk1ch przv•ocowan~·ch do 

jednego końca rur. Na przywia1zca powinny być co naj•niaj naattpujtca znaki1 
- znak wytwórcy, 
- znak atali, 
- wy•iary rur, 
- znak rodzaju badań, 
- znak kontroli. 
Po uzgodnieni~ przy zaaawianlu,dopuazcza alt inny apoaób c1chowania, 

4. PAKOWANlE I KONSERWACJA 

4.1. Pakowania. Rury doat1rcz1 ait w witzkach opakowanych w folit lub w papier, 
Na ttdania zaaawi1jtcago, uzgodniona przy za•awianiu dopuazcza ait inny •po1ób opakowania. 
4.2. Kon1arwac1a. Rury nie wy111ag•jt konaarwacji na czaa tranarortu. 

5, BA°'-NIA 

5.1. Progra• badań 
Rury bada lit partia•i. Rodzaje badań, pobierania próbek, opia badań i ocena wyników wg 

tabl.6 
5.2. Kontrola 1akości 

5.2.1. Skład i liczno6ć partii. Partii przadatawiona do kontroli powinna zawi~rać rury 
o jednaj śrrdnicy zawnotrznaj, jednaj qrubości ścianki, z jednego gatunku atali oraz 
jednakowego wykonania. 

Liczność partii wg tabl.7. 

Tablica 7 

średnica rur llakayaalna liczba rur 
o"I!, mm w partii, a z tuk 

8,0 - 10.2 901) 

12,0 - 12,7 600 

13.5 - 17,2 iOO 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Rury do badań nelaty pobierać z przadatawionaj do odbioru 
partii o liczności wg tebl.6. Z ketdej pobranej do badań rury nelety wycitć odcinak próbny 
o wymiarach dostatecznych do wykonanie określonej liczby próbek. 
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Tablica 6 

Lp. Rodzaj badania Pobierania Opie badania Ocena wyników 
próbek badania 

1 2 3 4 5 

1 Sprawdzania powierzchni należy przeprowadzić nieuzbrojonym 
apoiny i końców wg, 100 % okiem.jakość powierzchni wawnętrz- rury nie odpo-
3.1,3.2 naj sprawdza się w czasie procesu wiad•j•c• wy-

grodukcyjnago przez pobierania pró- maganio11 na a-
ki po rozpoczęciu spawania każda- ty usunoć z 

go nowego krę~u taśmy, rozciocia partii 
wzdłużne prób i i obejrzenie po-
wierzchni, głębokość zalegania wad 
należy eprewdzeć przyrzoda•i pomia-
rowy•i poalu~uj•c sio pilnikia• 
lub płótna• cierny• -- ----------- ------ -----------------2 Sprawdzania wy•i•rów wg należy przeprowadzić przyrzoda•i 

3,3 100 I uniwarselnyei, przy czy111 
- średnico zewnętrzno i owalność 
nelaty mierzyć z dokładnościo do 
0,05 •• 
- 9rubość ścianki nalety •iarzyć 
z okładnościo do 0,01 •• 
- długość nalety •iarzyć z dokład-
nościt do 10 •• 
- proato•ć nalaty sprawdzić przez 
przyłotania liniału i z•iarzyć naj-
witkazt krzywoliniowość z dokład-
no•cit do 0,1 •• 

3 ser•wdzenia analiza 111g PN-79/H- nelety przeprowadzić wg 
a ładu cha- wytopowe 04004 PN-79/H-04004 PN-79/H-04020 jataU analiza 
•icznago wg analiza l rura wg PN-65/H-04006 PN-81/H-04022 wytopowe lub 
3,4 PN-78/H-04010 PN-79/H-04023 kontrolne nie kont rol- PN-65/H- PN-78/H-04012 PN-81/H-04024 odpowiada wy-na 1/ 04006 PN-74/H-04013 PN-70/H-04026 eaganiom, par-

PN-79/H-04014 u~ należy uz-
PN-78/H-04015 na za niazgod-
PN-79/H-04016 nt z wymagania• 
PN-79/H-04018 mi nor11y 
PN-79/H-04019 

4 Sprawdzania azczalno- - nalaty przeprowadzić badania ••- rury nie odpo-
•ci wg 3.6 100 I todt nianiszczoct w cyklu pro- wiadajfca :r-

dukcyjny• eaganio• na ety 
- nalaty przeprowadzić wg PN-77/H- uauntć z partii 

04419 pod ci•niania11 4,9 MPa 1/ 

!5 Sprawdzanie włeano- 2 rury: z od- przeproW9dzić wg PN-80/H-04314, w jeżeli wynik 
•ai wytrzyaało•aio- cinka prób- grzypadkach nie ujawniania aio na któregokolwiek 
wych wg 3,7 nago halat~ adanej próbce :rretne~ granicy badania nie od-

eo rać pró - plaatyczno•ci na ety o ra•lić u110- powiada wyaaga-
t wg PN-80/ wnt granict plaatyczności R0 , 2 nio11,rury ta na 

H-04314 laty uaun~ć z 

Próba apłaazczania - przeprowadzić wg PN-78/H-04414.02 
partU,a la 

6 2 rury1 z od- pozostałych rur 
wg 3,8 cinka próbna- próbkt nalaty apłaezczać at do nalaty powtó-
1/ 2/ go ~CifĆ oaiognięci• między płytkami od- rzyć badania na 

prób t o dłu- laglośoi H wyliczonej wg wzoru1 godwójnaj licz-
go•ci H • 4 X g ia próbek; ja-
co naj•niaj g - grubość •cienki w •• tali przy po-
1,!5 X Dz apoina winna znajdować sio w płasz- wtórnym badaniu 

czytnia nachylonej do kierunku chociaż jedna 
spłaazczania 1 1 1 J J J - próbka nia od-

•I pod •••- o• -9 powiada wymaga-

·+-· 
niom, należy 
uznać partię za 
niezgodnt z wy-
maganiallli nor•~ 

b/ pod kota• 90° , 

e 
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cd.tablicy 6 

1 2 3 4 5 

7 Próba roztłaczania 2 rury: - próbę nalaty przeprowadzić wg 
wg 3.9 z ddcinka PN-78/H-04414.03 na trzpieniu 
1/ 2/ próbnego o zbiatności 1 I 10 

wycioć 
próbkę o 
długości 
111ax !30 mm 

8 Próba zginania wg 3 rury, - nalety przeprowadzić wg PN-78/H-
3.10 z odcinka 04414.01 na krotku o pro•ianiu 

1/ próbnego 1,5 X 0, 
wycioć próbka powinna być zaaypana wy-
próbkę o pałniaczam, kot gitcia 110°, apo-
długości ina powinna być usytuowana pod 
ok.500 11111 kota• 45° do płaszczyzny zgina-

nia, od atrony zewnętrznej krzy-
wizny 

- dopuszcza aię wykonania eróby 
zginania wg innych warun 6w 
uzgodnionych przy zamówieniu 

9 Próba odporności na 1 rura, wy- - przeprowadzić wg PN-66/H-04630 
korozję 111i1dzykry- cioć odci- •etodo dtwitkowo i próbo zgina-
ataliczno wg 3.11 nek zgodnie nie 

1/ z PN-66/H-
04630 

10 Badania dodatkowa - nalety po - nalaty prza~rowadzić wg warunków rury nie odpo-
wg 3.12 biarać wg uzgodnionyc przy zamówieniu wiadajoca wyma-

warunków ganiom uzgodnio-
uzgodnio- nym przy zamó• 
nych przy wianiu nalaty 
za11ówianiu uaunoć z partii 

1/ na todania za•awtajęcago, uzgodniona z wytwórca•i przy zamawianiu 
2/ rurv podlagajo tylko jednemu badaniu, na apłaazczania lub na roztła-

czania 

Podczaa wycinania odcinków próbnych nalaty unikać •iejecowago nagrzania i zgniotu aataria­
łu, która •ogo z•ianiĆ własności atali. Próbki nalaty oznako„ć w apoaób umotliwiajocy jadno­
znaczno ich ldantyfik8Cjf. Niadopuazczalna jaat jakakolwiek obróbka plaatyczna lub cieplna 
odcinków próbnych, 

5.3. Zaświadczania o 1akości i ataat 
5.3.1. Zaświadczania o Jakości, Wytwórca jaat zobowiozany wyatawić dla katdaj partii za-

łwiadczanie o jakości zawierajoca naatfpujoca dana1 
- nazwt lub znak wytwórcy, 
- oznaczania wyrobu wg 2.2, 
- stwierdzania zgodności wyrobu z wy•aganiami normy. 
5.3.2. Ataat. Na todania zamawiajocago wytwórca jaat zobowiozany wystawić dla katdaj par-

tii rur ataat zawiarajocy naatępujoca dana: 
- nazwa lub znak zamawiajocago, 
- numer i datę zamówienia, 
- nazwa lub znak wytwórcy, 
- znak atali, 
- numer wytopu lub znak umowny, 
- oznaczania wyrobu wg 2,2, 
- liczba rur w partii, długoś~ [~ 1 masa 
- etan dostawy, 
- wyniki wszystkich przsprowndzonych badań, 
- atwiard~anie zgodności wyrobu z wymaganiami normy 1 znak normy, 
- znak 1 podpis KT wytwórcy lub instytucji kontrolujęcej. 
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6. POSTĘiPOVIANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ 

Z WYMAGANIAMI NORMY 
7 

Partię uznanę ze niezgodnę z wymaqeniami normy wytwórca może przesortować, naprawić i prząd­

stewić ponownie do badania jako naw~ partię. Wynik drugiego odbioru jest o~tatec7ny. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE OO BN-81/0648-80 

1, Instytucja opracowu11ca normę, Branżowy Oórodek Normalizacyjny przy Hucie Batory 
2, Normy zwitzsne 

PN-73/H-01102 Cschowenia stalowych pólwyrobów 1 wyrobów· hutniczych 
PN-79/H-04004 Sprawdzenie składu chemicznego stali 1 staliwa, Pobieranie i przygotowanie 

próbek do analizy wytopowej. 
PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa, Pobieranie i przygotowanie próbek z wy­

robów. 
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surówki, taliws i etali. Oznaczania całkowitej zawerto6ci 

w9gla. 

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali, Oznaczania zewarto6ci manganu 
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i atali, Oznaczania zawarto6ci krze•u. 
PN-79/H-04014 Analiza chemiczne surówki, teliwa i stali, Oznaczania zswerto6ci fosforu. 
PN-78/H-04015 Analiza cha•iczna aurówki, taliwe i atali, Oznaczania zawarto6ci siarki, 
PN-79/H-04016 Analiza chemiczna surówki, taliwa i atali, Oznaczania zawarto6ci chromu. 
PN-79/H-04018 Analiza chemiczna aurówlci, tal!wa i stali, Oznaczanie zawarto6ci niklu. 
PN-79/H-04019 Analiza ch~miczna surówki, żeliwa i atali, Oznaczania zawarto6ci •olibdenu, 
PN-79/H-04020 Analiza cha•iczna aurówlci, taliwa i stali, Oznaczanie zawarto6ci wanadu. 
PN-81/H-04022 Analiza cha•iczna aurówlci, żeliwa i atali, Oznaczanie calkowitsj zawarto6ci 

glinu, 
PN-79/H-04023 Analiza chemiczna aurówki, żeliwa i stali, Oznaczania zawarto6ci tytanu. 
PN-81/H-04024 Analiza cha•iczna surówki, taliws i stali, Oznaczania zawarto6ci miedzi. 
PN-70/H-04026 Analiza chemiczna surówki, teliwa i atali, Oznaczania zawarto6ci azotu. 
PN-80/H-04314 Próba atatyczna rozcifgania rur ••talowych, 

PN-78/H-04414/01 Matela.Badenia technologiczne rur, Próba zginania, 
PN-78/H-04414/02 Matela. Badania technologiczne rur. Próba aplaazczania. 
PN-7B/H-04414/03 Metale, Badenia technologiczne rur, Próba roztlecz3nia. 

Próba szczalno6ci rur ••talowych PN-77/H-04419 
PN-66/H-04630 Badanie korozji metali, Próby laboratoryjna odporno6ci na działanie korozji 

•itdzykrystalicznej atali odpornych na korozjt 
PN-71/H•B6020 
BN-78/0631-12 

Stal odporna na korozjt /nierdzewna i kwasoodporna/, Gatunki 
Stal próżniowa okre6lonago zaatoaowania. Gatunki, 

3. Nor•y zagraniczna i zalecenia •iedzynarodowa 

IS0-336-1976, Plain and atael tubaa, waldad or aaa•lese. General table of dimeneions and 

•••••• par unit length. 
RWPG-PC 416-72 

DIN-2465-69 Gaschwaiaets Prlzisionsrohre aua auatsnitischan nichtrostanden Stlhle 
TGL-18245/72 Geachweiaata Priziaionastahlrohre. Techniac~e Liefarbad~ngungen . 

.!......Symbol wyrobu wg SWW ~ 

5, Autorzy projektu normy: dr int, Tadeusz Migda - Huta im,M,Buczka 

mgr int. Urazula Przybyła - Huta Batory 

BN-81/0648-80 Rury precyzyjne ze szwem spawane elektrycznie ze stali wysokosto­
powych 
0362 

Numer normy zmienia się na: BN-82/0648-80. 
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