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NORMA BRANZOWA
BN-71
HUTNICTWO . . , 0882-04
METAL Miseczki z paséw stalowych
NIEZELAZNYCH . Zamiast
platerowanych mosigdzem M90 BN o
Grupa katalogowa Il 58')
1. WSTEP Miseczki dostarcza si¢ o powierzchni nietrawio-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg mi-
seczki w stanie wyzarzonym, wytXoczone elementy 2z
paséw stalowych platerowanych jedno- lub dwustron-
nie mosigdzem M90, specjalnego przeznaczenia.

1.2. Normy zwigzane
PN-57/H-04360 Préba

Vickersa
PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkosci ziarna metali
PN-67/H-87025 Mosigdz do przerdébki plastycznej.
Gatunki
BN-69/0800-04 Metale niezelazne. PSiwyroby i wy-
roby. Wady powierzchniowe. Nazwy i okreflenia
BN-63/0882-03 Bimetale. Pasy stalowe platerowane
mosigdzem M90

twardosci metali sposobem

2. OZNACZENIE

a) Przyklad oznaczenia miseczki wytloczonej z

pasa stalowego w gatunku P11, platerowanego dwu-

stronnie mosigdzem M90, element x:
MISECZKA P11/2 M90-x BN-71/0882-04

b) Przyklad oznaczenia miseczki
pasa stalowego w gatunku P11, platerowanego

wytXoczonej z
Jed-
nostronnie mosigdzem M90, element y:

MISECZKA P11/M90-y BN-71/0882-04

« WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia miseczek powinna by¢ giadka i

czysta.

Na powierzchni miseczek pokrytych warstwg pla-
teru niedopuszczalne sg: rozwarstwienia,pecherze,
tuski, nakiucia, rysy, naderwania, niecazkowite
pokrycia warstwg plateru i wtrgqcenia niemetalicz-
ne.

Na powierzchni miseczek nie pokrytej platerem
niedopuszczalne sg: pecherze, rysy i zgorzelina.

Dopuszczalne sg na powierzchni pokrytej plate-
rem nieznaczne plamy po wyzarzeniu oraz plamy po
wyparowanej wodzie.

Dopuszczalne sgq na powierzchni pokrytej 1 nie
pokrytej platerem nieznaczne wady powierzchniowe

wg uzgodnionych wzorcéw.

1) Symbol wg SWW: 0583-39.

nej.

Na brzegach miseczek niedopuszczalne sg zadzio-
ry i naderwania.

Nazwy wad - wg BN-63/0800-04.

3.2. Wymiary. Mieseczki wykonuje si¢ o wymia-

rach podanych w dokumentacji dostarczonej przez
zamawiajgcego wraz z zaméwieniem.

3.3. Materiat. Miseczki wykonuje sig z paséw
stalowych w gatunku P11, platerowanych mosigdzem
w gatunku M90O wg BN-63/0882-03.

Warstwa podstawowa jest wykonywana ze stali w
gatunku P11 o skiadzie chemicznym wg tablicy.

Sktad chemiczny ,%

Gatu-
Kk
:?i_ . . st [ P ] s ms]or [ culm
max

P11 3??, o, 35+0,55]0,06 | 0,035 |0, 040{ 0,07 0,15 0,30 | 0,20} 0,01
¥Warstwa platerujgca jest wykonywana z mosigdzu

w gatunku CuZni0 (M90) wg PN-67/H-87025.
Grubosc powioki platerowanej na jedng strone

wynosi 4 + 6% grubosci warstwy podstawowe].

3.4. Stan. Miseczki dostarcza sig¢ w stanie wy-
zarzonym, nie trawione po obrébce cieplnej.

3.5. Wiasnosci mechaniczne. Twardo$¢ wg Vicker-
sa miseczek wyzarzonych powinna wynosi¢ 80 % 110
HV.

3.6. Mikrostruktura stali powinna wykazywad fer-
ryt + perlit skoagulowany.

Niedopuszczalne sg wyraZne pasma cementytu.

Wielko$é ziarn ferrytu powinna odpowiadac Nr 6-9
wg PN-66/H-04507. W miejscu styku powxoki plate-
rowanej ze stalg dopuszcza si¢ wielkosé ziarna
Nr 5 wg PN-66/H-04507, Jjezeli wystepuja pojedyn-
czo lub w skupieniach nie tworzgcych ciggosei.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Miseczki nalezy pakowal w skrzy-
nie drewniane 1lub beczki blaszane dowolnego
ksztattu. Skrzynie powinny byc¢ wzmocnione.

Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych dnia 26 kwietnia 1971 r.
joko norma obowigzuijgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 38/1971 poz. 249)
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Powierzchnie wewngtrzne skrzyn lub beczek po-
winny by¢ czyste, gtadkie, bez ostrych czesci o-
kuc¢, powodujgcych skaleczenia miseczek.

Skrzynie lub beczki powinny byé calkowicie wy-
pekinione.

Masa brutto jednego opakowania nie powinna mrze-
kraczac¢ 120 kg.

Na opakowaniu powinna byc¢ przywieszka,
jaca co najmniej:

a) ceche materiatu,

b) numer wytopu stali (trzy ostatnie cyfry),

zawliera-

c¢) numer partii,
d) masa brutto i netto.

4.2. Przechowywanie. Miseczki nalezy przechowy-
zabez-

waé w pomieszczeniach suchych i czystych,
pieczajgcych przed wilgocig i aktywnymi chemika-

liami.

4.3. Transport. Miseczki nalezy przewozié¢ kry-
tymi 1 czystymi Srodkami transportowymi. Przy wy-
lub beczki =z

niseczkami nalesy plombowaé. Skrzynie powinny byd

sy¥ce miseczek drobnicg, skrzynie

ustawione Scisle obok siebie i zabezpieczone przed
przesuwaniem sie.

5. BADANIA

5.1, Przygotowanie partii do badan. Partie¢ sta-
nowig miseczki jednekowych wymiardw, pochodzace z

jednej operacji wyzarzania.

5.2. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiardw,

c¢) sprawdzenie twardosci,

d) sprawdzenie mikrostruktury (tylko w przypad-
ku wig¢cej niz dwukrotnego wyzarzania miseczek).

5.3. Pobieranie prébek

5.3.1. Prdbki do sprawdzenia powierzchni i wy-
150 miseczek z

miaréw nalezy pobiera’ w ilosci
kazdej partii.

5.3.2. Préobki do sprawdzenia twardosci i mikro-

struktury nalezy pobiera.- w ilosci 10 miseczek z
kazdeJ partii.

5.4. Opis badan

>.4.1. Sprawdzenie powierzchni nalezy przepro-
wadza¢ nieuzbrojonym okiem.

2.4.2. Sprawdzenie wymiaréw naleiy przeprowa-
dza¢ za pomocg przyrzgdéw pomiarowych (sprawdzia-
néw) wyszczegSlnionych w dokumentacji.

5.4.3. Sprawdzenie twardosci naleiy przeprowa-
dzaé¢ w czeSci cylindrycznej miseczki w poZowie jeJ
zdjeciu warstwy platerujgcej wg

wysokosci, po

PN-57/H-04360.
5.4.4. Sprawdzenie mikrostruktury - wg PN-66/

H-04507.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni i wymiardw.
W przypadku stwierdzenia wigcej niz 2 miseczek nie

odpowiadajgcych wymaganiom 3.1 i 3.2, partie na-
lezy uznal za niezgodng z normsg.
5.5.2. Ocena sprawdzenia twardosci. Jezeli cho-

wymaganiom 3.5,
podwéjnej 1liczbie

ciaz jedna prébka nie odpowiada
nalezy przeprowadzié prdébe na
miseczek tej samej partii.

W przypadku chociazby jednego
przy powtdérnym badaniu, partie nalezy

ujemnego wyniku
uznaé¢ za

niezgodng z normge.

5.5.3. Ocena sprawdzenia mikrostruktury. Jezeli

wyniki badan nie odpowiadajg wymaganiom 3.6, par-
tie miseczek nalezy uznaé za niezgodng z normg.

5.6,
migeczek nalezy doigczy:d
stwierdzajgce zgodnos¢ z wymaganiami

partii
jakosci

Zaswiadczenie jakosSci. Do kazdej

zaswiadczenie

normy oraz
zawierajgce co najmniej:

a) nazwe wytwdérey,

) ceche materiau,

) element miseczki,
d) mase¢ partii,

) numer partii,

f) nuner normy.

Na z2gdanie zamawiajgcego nalezy dostarczyé atest
hutniczy, zawierajgcy wyniki badan przewidzianych
normg i wymaganych zamdéwieniem.

KONIEC

INFCRMACJE DODATKOWE do BN-71/0882-04
Istotne zmiany w stosunku do BN-63/0882-Q4, Zmieniono zakres twardosci miseczek z 90 + 120 HV na 80 ¢ 110 HV,
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