
UKD 669.71-41 

NORMA BRAN!OWA 
BN-73 

HUTNICTWO 
0832-19 

METALI Aluminium i stopy aluminium 
NIE!ELAZNYCH 

Blachy do głębokiego tłoczenia 

1. WSTĘP 
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy są bla­

chy walcowane na zimno z aluminium i stopów alu­
minium, przeznaczone do głębokiego tłoczenia, 

1.2, Norm,y związane 
PN-71/H-01706 Metale nietelazne, Postacie i sta­

o:y obróbki cieplnej i umocnienia. Nazwy i ozna­
czenia 

PN-66/H-04507 Oznaczenie wielkości ziarna metali 
PN-70/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Bla­

chy walcowane na zimno 
BN-69/0803-10 Aluminium i stopy aluminium. Bla­

chy głębokotłoczne. Próby pomiaru anizotropii 
i granicznego współczynnika ciągnienia 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Klasy - wg PN-70/H-92741, 

2,2, Prz;ykład oznaczenia 
a) blachy z aluminium w gatunku A1 w stanie re­

krystalizowanym do wymaganej wielkości ziarn (rw), 

o grubości 1,0 mm, szerokosci '1000 mm i długości 

2000 mm o podwytszonej dokładności szerokości (D) 
i długości (DJ: 

BLACHA A1 rw 1,0X1000DX2000D BN-73/0832-19 

b) blachy ze stopu PA1A w stanie półtwardym z4 

o grubości 1,0 mm i wymiarze fabrykacyjn;ym: 

BLACHA PA1A z4 1,0 X wymiar fabrykacyj ny BN-73/0832-19 

1 ) Symbole wg SWWt 0552-11, 0552-21, 

Grupa katalogowa Ili 53') 

c) blachy z aluminium w gatunku AOO w stanie re­

krystalizowanym do wymaganej wielkości ziarn (IV1), 

o grubości 1,5 mm, szerokości 1000 mm i długości 

2000 mm o podwytszonej dokłaaności grubości (D)1 

BLACHA AOO rw 1,5 D')(. 1ooox2000 BN-73/0832-1'.1 

3, WYMAGANIA 

3,1, Powierzchnia wg FN-70/H-92741 p. 3,1,1, 

3.2, Wxmiar:y - wg PN-70/H-92741, w zakresie gru­
bości 0,3 do 8 mm. 

3,3, Brzegi - wg PN-70/H-92741, 

3,4, Płaskość - wg PN-70/H-92741, 

3.5. Skład chemiczny, Blachy wykonuje się z alu­
minium w gatunkach AOO, AO, A1 wg PN-70/H-82160 
oraz ze stopów aluminium w gatunkach PA43, PA2N, 
PA1A, PA4N 11'6 PN-68/H-88026, 

3,6, Stan - wg tabl, 1, 

Tablica 1 

Nazwa stanu 
Oznaczenie Gatunki 

stanu 

rekrystalizowany do AOO, AO, A1, 
rw PA43, PA2N, PA1A, 

vymaganej wielkości PA4N 
ziarn 

p6ltwardy z4 AOO, AO, A1, 
PA43, PA2N, PA1A 

Oznaczenie stanu wg PN-71/H-01706, 

Wolcownia Metali DZIEDZICE w Czechowicach-Dziedzicach 
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Górniczo-Hutniczego Metali Nieżelaznych MET ALE 

dnia 12 czerwca 1973 r. jako norma obowiązująca w zokresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 197 4 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 31.'1973 poz. 98) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973 Wpływ do WN 9.7.73 Odda"o do ,kładu 12 9. 73 Druk ukońcro"o w lt1lopadrie 73 
Obj.0,40 a.w. Naklad6500+50 •o•. Zam. 3407173 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/



2 llN-73/0832-19 

3,7, Własności mechaniczne - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Gatunek Rm R A 
0,2 ,,, 

Nazva stanu Oznacza- Grubość 
kG/mm<'. daN/mmi:'. kG/milli:'. daN/mm2 

Znak Cecha nie stan~ mm % 

1 2 3 
~ 

Al99,8 AOO rekrystalizowany do vymaganej 

Al99,7 AO vielkości ziarn 

p6łtwardy 

rekrystalizowany do vymaganej 

Al99,5 A1 vielkości ziarn 

półtvardy 

rekrystalizovany do vymaganej 
A1Mg1 PA43 wielkości ziarn 

pól twardy 

rekrystalizovany do W}'ID&ganej 
A1Mg2 PA2M wielkości ziarn 

pól twardy 

re kry stali zowar.y do vymaganej 
AlMn1A PA1A wielkości ziarn 

p6ltwardy 

AlMgSi 1 PA4N rekrystalizowany do vymaganej 
wielkości ziarn 

Grani ~v plastyczności określa siv na Żl\danie odbiorcy 

3,8, Stopień anizotropii płaskiej, Dopuszczalny 
maksymalny stopien anizotropii płaskiej W dla bllCh 

o grubości 0,5 ~ 4 mm - wg tabl, 3, 

3.9, Granicz.cy wsoółczynnik ciagnienia, Minimal­
ne wartości granicznego współczynnika ciągnienia 

m - wg tabl. 3, 

3.10. Wielkość ziarn. Minimalne wartości wiel­
kości ziarn struktury blach, określone jako licz­
ba ziarn na jednostkę sziifu - wg tabl, 3, 

Tablica 3 

Stopień Griniczn:i Średnia 
Gatunek 

Oznacze- anizotro- 11Bp6lczyn- liczba 
nie pH plas- nik Cil\- ziarn na 

stena kiej w gnie nie 1 rnr.i2 
Znak Cecha % m m 

max min nom 

Al 99,8 AOO 
Al 99,7 AO rw 3,5 1,70 128 
Al 99,5 A1 

A1Mg1 PA43 rw 3 1,73 512 

A1Mg2 PA2R rv 3 - 1024 

A1Mn1A PA1A rv 3 1,73 256 

AlMgSi1 PA4N rw 3 1, 73 1024 

3,11, Cechowanie, Przy krawędzi katdej blachy 
powinny być naniesione co Jl8.jmniej1 

a) znak: wytwórcy, 
b) cecha materiału, 
c) stan, 
d) numer partii, 

min 

4 5 6 7 8 9 10 

rv 0,3.;-8 6 6 - - 32 

z4 0,3.;-8 9 9 - - 8 

rv 0,3-:-8 7 7 - - 30 

z4 0,3-:-8 10 10 - - 5 

rw 0,3-:-6 10 10 4 4 20 

z4 0,3~ 13 13 9 9 6 

rw 0,3~ 15 15 6 6 15 

z4 0,3+4 18 18 11 11 8 

rw 0,3.;-8 10 10 4 4 21 

z4 0,3~6 13 13 9 9 6 

0,3'!-6 max max max max rw 
15 15 11 11 15 

podane w zamówieniu, 

4, PAKOWANIE, PRZECHO.VYWANIE I TRANSPORT 

4,1, Pakowanie - wg PN-70/H-92741, 

4,2, Przechow:ywanie - wg PN-70/H-92741. 

4,3, Transport. Blachy nalety przewozić kr,} ty­
mi, suchymi i czystymi środkami transportowymi z 
zachowaniem obowiązujących przepisów w transpor­
cie kolejowym lub samochocl.owym, Blacb;y powinny być 
odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniem i 
szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych, 
Jednostki ładunkowe nalety umieszczać na środku 

transportowym ściśle obok siebie i zabezpieczyć 

przed wzajemnym przesuwaniem, 

5, BADANIA 

5,1, Rodzaje badań 
a) sprawdzenie powierzchni, 
b) sprawdzenie wymiarów, płaskości i brzegów, 
c) sprawdzenie składu chemicznego (tylko na tą-

danie podane w zamówieniu), 
d) sprawdzenie własności mechanicznych, 
e) sprawdzenie stopnia anizotropii płaskiej, 
!) sprawdzenie granicznego współczynnika ciąg­

nienia, 
g) sprawdzenie wielkości ziarna, 

h) sprawdzenie obecności saletry (po obróbce 
cieplnej w piecach soln;ych), 
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5,2, Określenie partii, Partię stanowią blachy 
jednego gatunku, jednakowych wymiarów (z wyjątkiem 
szerokości i długości przy w,ym.iarze fabrykacyjnym) 
i jednakowego stanu, 

Masy partii nie ogranicza się, 

5, 3, Pobieranie próbek 

5.3.1, Próbki do S'D'rawdzenia powierzchni, WY­
m.1ar6w, płaskości, brzegów, składu chemicznego, 
własności mechaniczn;ych 1 obecności saletr:y - wg 
PN-70/H-92741, 

5.3.2. Próbki do sprawdzenia stopnia anizotro­
pii płaskiej i granicznego współczynnika oiagnie­
nia, Do sprawdzenia stopnia anizotropii płaskiej 

i granicznego współczynnika ciągnienia pobiera się 
2% blach z partii, nie mniej jednak niż 2 blachy, 

5,3,3, Próbki do sprawdzenia wielkości ziarna, 
Do sprawdzenia wielkości ziarna wycina się po 1 

próbce z trzech arkuszy blach pobran;ych do in.Dych 
badań, 

5.4, Opis badań 

5,4,1, Sprawdzenie powierzchni, w;ymiarów, płas­

kości, brzegów, składu chemicznego, własności me­
chanicznych i obecności saletcy - wg PN-70/H-92741, 

5,4,2, Sprawdzenie stopnia ąnizotropii płaskiej 
przeprowadza się wg BN-69/0803-10, 

5,4, 3. Sprawdzenie granicznego współczynnika 

ciągnienia przeprowadza się wg BN-69/0803-10, 

5,4,4, Sprawdzenie wielkości ziarna określające 
średnią liczbę ziarn przeprowadza się wg PN-66/ 
H-04507. 

5.5. Ocena wzników badan 

5.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni. wymiarów, 
płaskości, brzegów, składu chemicznego, własności 
mechanicznych i obecności saletry - wg PN-70/ 
H-92741, 

5. 5.2, Ocena sprawdzenia stot>nia anizotropii 
płaskiej 1 granicznego współczynnika civgn1enia, 
Jeteli choć jeden wynik sprawdzenia stopnia ani­
zotropii plaakiej i granicznego współczynnika cią­
gnienia nie odpowiada wymaganiom 3,8 i 3,9, bada­
niu poddaje się podwójną liczbę próbek wyoiętych 

z in.Dych blach z partii. Jeżeli choć jeden wynik 
powtórnego badania nie odpowiada wymaganiom 3,8 i 
3,9, partię należy uznać za niezgodną z wymat·:a­
niami normy, 

5.5.3. Ocena sprawdzenia wielkości ziarna, Je­
żeli choć jeden wynik sprawdzenia wielkości zial.na 
nie odpowiada wymaganiom 3,10, próbie poddaje się 
podwójną liczbę próbek·pobran;ych z innych blach~ 
partii, Jeżeli choć jeden wynik powtórnego bada-~ 

nia nie odpowiada wymaganiom 3, 10, partię Mlc· ~.Y 

uznać za niezgodną z wymaganiami normy, 

5,6, Zaświadczenie Jakości. Do każdej partii 
blach dołącza się zaświadczenie jakości zawiera­
jące stwierdzenie zgodności z wymaganiami normy 
oraz co najmniej: 

a) nazwę wytwórcy, 
b) nazwę wyrobu, 
c) cechę materiału, 
d) stan, 
e) wymiary, 
f) numer partii, 
g) masę partii, 
h) numer normy, 
Na żądanie zamawiającego dostarcza się atest za­

wieraj,cy wyniki badań przewidzian;ych normą i wy­
magan;ych zamówieniem, 

6, POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do 31 grudnia 1974 r. wartości podane w tabl, :, 
należy traktować jako orientacyjne i nie mogą one 
być powodem zabrakowania blach, 

KONIEC 
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Generalnero Dyrektora Zjednoczenia G6rnlczo-Hu&nlcze10 Metali Nleżela1nycb 

BN-73/0832-19 Aluminium l stopy aluminium. Blachy do 1łębokle10 &loczenla 
III 53 

1. Treść punktu 1.2, zmienia się następująco: 

PN-71/H-OO. 706 Metale nieżelazne. Postacie i stany obróbki cieplnej umocnienia. 
Nazwy i oznaczenia 

PN-66/H-04500 Oznaczenia wielkości ziarna metali 
PN-75/H-82160 Aluminium do przeróbki plastycznej. Gatunki 
PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej. Gatunki 
PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane na zimno 
BN-77/0803-10 Aluminium i stopy aluminium. Pomiar anizotropii i granicznego 

współczynnika ciągnienia blach i taśm. 

2. W punktach 2.1, S.l, 3.2, 3.3, 3.ł, ł.l, ł.2, 5.3.1, 5.ł.l, 5.5.1, zamiast: PN-70/ 
H-92741, powinno być: PN-75/H-92741. 

3. W punktach 5.ł.2 i 5.ł.3, zamiast: BN-69/0603-10, powinno być: BN-77to803-10. 
4. W punkcie 3.5, zamiast: PN-70/H-82160, powinno być: PN-75/H-82160. 
5. W punkcie 3.7, w tablicy 2, kolumny R,,. i Ro.z. zmienia się następująco: 

R,,. I Ro.a 
MPa I (kG/mm•) I MPa I (kG/mm•) 

min 

60 6 - -
90 9 - -
70 7 - -

100 10 - -
100 10 40 4 

130 13 90 9 

150 15 60 6 

180 18 110 11 

100 10 40 4 

130 13 90 9 

max max max max 
150 15 110 11 

6. Treść punktu 3.8, zmienia się następująco: 3.8. Stopień anizotropii płaskiej. 

Dopuszczalny maksymalny stopień anizotropii płaskiej W dla blach z aluminium 
o grubości 0,578 mm oraz dla blach ze stopów aluminium o grubości 0,574 mm -
wg tabl. 3. 

7. Tablicę 3 zmienia się następująco: 

Tablica 3 

Gatunek I Stopień Srednia 
anizotropii Craniczny liczba 

Ozna- Zakres 
płaskiej 

współczynnik ziarn na 
cze nie grubości w ciągnienia 1 mrn2 Znak Cecha stanu mm % m m 

min. max nom 

Al 99,8 AOO 0,571,2 1,70 
Al 99,7 A.O- Tw 4,0 256 

Al 99,5 Al 
pow. 1,2+8 1,50 

-- ----
AlMgl PA43 Tw 0,574 3 1,73 512 

- --
A1Mg2 PA2N Tw 0,574 3 - 1024 

-
AlMnlA PAlA Tw 0,574 3 1,73 256 

---
AlMgSil PA4N Tw 0,574 3 1,73 1024 

-
Zmiana 1 - Biuletyn PKNIM nr 10/75 poz. 106 (Biuletyn PKNIM nr 3178 poz. 27) 

unlana 2 
30.9.77 r. 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/



10 

przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Górniczo-Hutniczego 
Metall Nieżelaznych 

BN-73/0832-19 Aluminium i stopy aluminium. Blachy do głębokiego tłoczenia 

III 53 

1. W całej treści normy, zamiast znaku stopu aluminium: AlMnlA, powinno 
być: AlMnl 

2. W całej treści normy, cechy stopów aluminium zmienia się następująco: 

zamiast: PAlA, powinno być: PAl, 
zamiast: PA2N, powinno być: PA2, 
zamiast: PA4N, powinno być: PA4. 
3. W całej treści normy, 
zamiast: PN-75/H-~160, powinno być: PN-79/H-82160 
zamiast: PN-68/H-88026, powinno być: PN-79/H-88026. 

zmiana l - Biuletyn PB:NIM ar 1'fJ5 poz. 1" 
zmiana I - Biuletyn PB:NIM nr l/'JI poz. 17 

(Biuletyn PKNMiJ nr 2/81 poz. 18) 

zmiana 3 
30.6.80 r. 
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