UKD 669.71-41

NORMA BRANZOWA

BN-73

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Aluminium i stopy aluminium

Blachy do gtebokiego ttoczenia

083219

Grupa katalogowa Il 53')

1._WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg bla-
chy walcowane na zimno 2z aluminium i stopéw alu-
minium, przeznaczone do giebokiego ttoczenia.

1.2, Normy zwigzane

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i sta-
ny obrébki cieplnej i umocnienia. Nazwy i ozna-
czenia

PN-66/H-04507 Oznaczenie wielkos$ci ziarna metali

PN-70/B-92741 Aluminjum i stopy aluminium. Bla-
chy walcowane na zimno
BN-69/0803-10 Aluminium i stopy aluminium., Bla-

chy gtebokotloczne. Préby pomiaru anizotropii
i granicznego wspélczynnika ciggnienia

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Klasy - wg PN-70/H-92741.

2.2, Przyklad oznaczenia

a) blachy z aluminium w gatunku A1 w stanie re-
krystalizowanym do wymaganej wielkosci ziarn (rw),
o grubosci 1,0 mm, szerokosci 1000 mm i dlugosci
2000 mm o podwyzszonej dokladnosci szerokosci (D)
i d2ugosci (D):

BLACHA A1 rw 41,0 X 41000D X 2000D BN-73/0832-19

b) blachy ze stopu PA1A w stanie péltwardym z4
o grubosci 1,0 mm i wymiarze fabrykacyjnym:

BLACHA PA1A z4 1,0 xwymiar fabrykacyjny BN-73/0832-19

—

1) Symbole wg SWW: 0552-11, 0552-21,

c¢) blachy z aluminium w gatunku AOO w stanie re-
krystalizowanym do wymaganej wielkosci ziarn (mw),
o grubosci 1,5 mm, szerokosci 1000 mm i dlugosci
2000 mm o podwyiszonej doktaanosci grubosci (D):

BLACHA ADO rw 1,5 DX 1000 X 2000 BN-73/0832-19

WYMAGANTA
3.1, Powierzchnia - wg PN-70/H-92741 P. 3.1.1.

.2 iary - wg PN-70/H-92741, w zakresie gru-
bosci 0,3 do 8 mm.

33, Brzegi - wg PN-70/H-92741,
3.4, Praskosé - wg PN-70/H-92741.

2.2, Sklad chemjczpy, Blachy wykonuje sig¢ z alu-
minium w gatunkach A00, AO, A1 wg PN=-70/H-82160

oraz ze stopéw aluminium w gatunkach PA43, PA2N,
PA1A, PA4N wg PN-68/H-88026.
5.6, Stan - wg tabl. 1.
Tablica 1
Oznaczenie
Nazwa stanu stanu Gatunki
AOO, AO, A1
rekrystalizowany do v PA‘#E, P;«ZN,.PMA.
wymagane j wielkosci PALN
ziarn
AOO, AO, A1
péitvardy zh PAL3, PA2N, PA1A
Oznaczenie stanu wg PN-71/H-01706,
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3.7, Wtasnosci mechaniczne - wg tabl. 2.

Tablica 2
Gatunek Rm Ro,2 A
Oznacze- | Grubosé
Nazwa stanu 2 I 2 2 2
Znak Cocha nie stany mm KG/mn® | daN/mn® | kG/ma® |daN/ma®| %
min
1 2 3 4 5 6 ? 8 9 10
.

rekrystalizowany do wymagane]

ﬁgg’s :go vielkosci ziarn v 0,38 6 6 = - 32

’

pbttwardy zb 0,38 9 9 - - 8
rekrystalizowany do wymaganej rw 0,328 7 ? - - 30

A199,5 a1 wielkoéci ziarn o
péitwardy 4 0,38 10 10 - - 5
rekrystalizowany do wymagane] .

AlMg1 PA43  |wielkoSci ziarn TV 0,3+6 10 10 4 4 20
péttwardy zh 0,36 13 13 9 9 6
rekrystalizowany do wymagane}] R

AlMg2 PA2l  |wielkosci ziarn TV 0,3+ 5 5 6 6 »
pSttwardy 4 0,334 18 18 11 1 8
rekrystalizowary do wymagane] .

AlMn1A PA1A  |wielkoéci ziarnm rv 0,38 10 10 4 4 21
p6ltvardy zh 0,36 13 13 9 9 6

AlMgSi1 PALN rekrystalizowany do wymagane]j rw 0,346 max max max max

& wielkosci ziarn e 15 15 1 1 15
Granizg¢ plastycznosSci okre$la sie na 2gdanie odbiorcy podane w zaméwieniu,

3,8, Stopien anizotropii ptaskiej, Dopuszczalny
maksymalny stopien anizotropii ptaskiej W dlahlach
o grubosdci 0,5 <+ 4 mm - wg tabl, 3.

349y Graniczny wspbiczynpik ciggnienja, Minimal-

ne wartoscl granicznego wspéiczynnika ciggnienia
m - wg tabl. 3.

5.10. Wielkoé$¢ ziarn, Minimalne warto$ci wiel-
kosci ziarn struktury blach, okreslone jako licz-
ba ziarn na jednostke szliifu - wg tabl, 3.

Tablica 3
Stopieh | GranicenySrednia
Gatunek Oznacze- anizotro- | wspstcayn- liczba
nie pii plas~ | nik ciag-{ziarn na
stanu | kied w gnienia | 1 mm2
Znak |Cecha % m m
max min nom
Al 99,8} A00
Al 99,71 AO rvw 345 1,70 128
Al 99,5 A1
AlMg1 PA43 v 3 1,73 512
AlMg2 PA2N v 3 - 1024
AlMn1A | PAMA rv 3 1,73 256
AlMgSi1]| PA4N v 3 1,73 1024
3211, _Cechowanie, Przy krawedzi kasdej blachy

powinny byé naniesione co najmniej:
a) znak wytwércy,
b) cecha materiatu,
¢) stan,
d) numer partii.

4, PAXOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
4,1, Pakowanie - wg PN-70/H-92741.
4,2, Przechowywanie ~ wg PN-70/H-92741.

4,%, Transport. Blachy nalesy przewozié krjty-
mi, suchymi i czystymi Srodkemi transportowymi =z
zachowaniem obowigzujgcych przepiséw w transpor-
cie kolejowym lub samochodowym. Blachy powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniem 1
szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
Jednostki ladunkowe nalezy umieszczaé na Arodku
transportowym Scisle obok siebie 1 zabezpieczy¢
przed wzajemnym przesuwaniem.

BADANIA

5.1, Rodzaje badai
a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiaréw, ptaskosci i brzegéw,

c) sprawdzenie sktadu chemicznego (tylko na 2g-
danie podane w zaméwieniu),

d) sprawdzenle vwlasnoSci mechanicznych,

e) sprawdzenie stopnia anizotropii ptaskiej,

?) sprawdzenie granicznego wspdiczynnika ocigg-
nienia,

g) sprawdzenie wielkosci ziarna,

h) sprawdzenie obecnosci saletry (po obrébece

cleplnej w piecach solnych).
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5.2, OkresSlenie partii, Partie stanowig blachy
jednego gatunku, jednakowych wymiaréw (z wyjatkiem

szerokosci 1 dlugoéci przy wymiarze fabrykacy jnym)
i jednakowego stanu.
Masy partii nie ogranicza sie.

5:3. Pobieranie prébek

5:3,1, Prévki do sprawdzenia powlerzchni, wy-
miaréw, plaskosci, brzegé/w, skladu chemicznego,

wiasnoscl mechanicznych 1 obecnosci saletry - wg
PN-70/H-92741,

543,22, Prébki do sprawdzeniag stopnia anizotro-

pii ptaskiej 1 granicznego wspélczynniks ciggnie-~
nia, Do sprawdzenia stopnia anizotropii piaskie]

1 granicznego wspdélczynnika ciggnienia pobiera sie¢
2% blach z partii, nie mniej jednak ni%z 2 blachy.

5¢3.3. Probki do sprawdzenia wielkosci ziarng,

Do sprawdzenia wielkosci ziarna wycina sie po 1
prébee z trzech arkuszy blach pobranych do innych
badan.

5.4, Opis badan

De4+1, Sprawdzenie powierzchni, wymiaréw, plas-
kosci, brzegdéw, skladu chemicznego, wiasnosci me—
chanicznych i obecnoéci saletry - wg PN-70/H-92741,

4 Sprawdzenie stopnia zotropil ptaskiej
przeprowadza sie wg BN-69/0803-10.

4 Sprawdzenie anicznego wspélczynnika
ciggnienla przeprowadza si¢ wg BN-69/0803-10,

S.4,4, Sprawdzenie wielkosci ziarna okreslajgce
srednig liczbe ziarn przeprowadza sie¢ wg PN-66/

H-04507.
5.5, Ocena wynikéw badan

2, Ocena wdzenja sto zotropi
plaskiej i granicznego wspélczynniks ociggnienia,
Jezeli choé¢ Jeden wynik sprawdzenia stopnia ani-
zotropil plaskiej i granicznego wspéiczynnika cig-
gnienia nie odpowiada wymaganiom 3.8 i 3.9, bada~
niu poddaje si¢ podwéjng liczbe prébek wyocietych
z innych blach z partii. Jezeli choé jeden wynik
powtérnego badania nie odpowiada wymaganiom 3,8 i
3.9, parti¢ naleiy uznaé za niezgodng gz wymara-
niami normy.

5¢5:3%, Ocena sprawdzenia wielkosci ziarna, Je-
%261l cho¢ Jeden wynik sprawdzenia wielkosci zisima

nie odpowlada wymaganiom 3.10, prébie poddaje sie
podwé jng liczbe prébek pobranych z innych dblack 2
partii. Jezeli choé¢ jeden wynik powtérnego Dbada--
nia nie odpowiada wymaganiom 3.10, partie nalciy
uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.6, Zaswiadczenie jakosci, Do kazdej partii
blach doigcza si¢ zaswiadczenie Jakoscl zawiera-

Jjace stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami normy
oraz co najmniej:

a) nazwe wytworcey,

b) nazwe wyrobu,

c) ceche materiatlu,

d) stan,

e) wymiary,

f) numer partii,

g) mas¢ partii,

h) numer normy.

Na 2gqdanie zamawiajgcego dostarcza si¢ atest 2za-
wierajqcy wynikl baden przewidzianych normg i wy-
maganych zamdéwieniem.

6, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

.5.1., Ocena sprawdzenia powierzchni iaréw,
plaskosci, brzegéw, skladu chemicznego, wiasnosci Do 31 grudnia 1974 r. wartosci podane w tabl, 7
mechanicznych i obecnosci saletry - w8 PN-70/  pglezy traktowaé jako orientacyjne i nie moga one
H-92741. by¢ powodem zabrakowania blach.
KONIEC
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Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych

BN-78/0832-19 Aluminium i stopy aluminium. Blachy do glebokiego tloczenia
IIT 53

1. Tre$¢ punktu 1.2, zmienia sie nastepujgco:

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obrébki cieplnej i umocnienia.
Nazwy i oznaczenia

PN-66/H-04507 Oznaczenia wielko$ci ziarna metali

PN-75/H-82160 Aluminium do przerébki plastycznej. Gatunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przer6bki plastycznej. Gatunki

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane na zimno

BN-77/0803-10 Aluminium i stopy aluminium. Pomiar anizotropii i granicznego
wspbiczynnika ciggnienia blach i tasm.

2. W punktach 2.1, 8.1, 3.2, 8.3, 3.4, 4.1, 4.2, 53.1, 54.1, 55.1, zamiast: PN-70/

H-92741, powinno byé: PN-75/H-92741.

3. W punktach 5.4.2 i 5.4.8, zamiast: BN-69/0803-10, powinno byé: BN-77/0803-10.

4. W punkcie 3.5, zamiast: PN-70/H-82160, powinno byé¢: PN-75/H-82160.

$. W punkcie 8.7, w tablicy 2, kolumny Rn i Ry, zmienia sie nastepujgco:

52

Rom Ron
MPa | (kG/mms?) MPa | (kG/mms)
min
60 6 — —
80 9 — —_
70 1 — —_
100 10 —_ —
100 10 40 4
130 13 90 9
150 15 60 6
180 18 110 11
100 10 40 4
130 13 20 9
max max max max
150 15 110 11

6. Tres¢ punktu 3.8, zmienia sie nastepujgco: 3.8. Stopien anizotropii plaskiej.
Dopuszczalny maksymalny stopiefi anizotropii plaskiej W dla blach z aluminium
o grubosci 0,5--8 mm oraz dla blach ze stopéw aluminium o grubosci 0,54 mm —
wg tabl. 3.

7. Tablice 3 zmienia sie¢ nastepujgco:

Tablica 3
Gatunek Stopien Crani Srednia
anizotropii ‘»réalmczny.k liczba
Ozna}- Za};:e's. plaskicj w;ig"f:::: ziarn na
czenie grubosci w iagn 1 mms
Znak |Cecha stanu mm . m
/o min m
max ’ nom
Al 99,8 A0Q 0,5+1,2 1,70
T _ 4,0 256
Al 89,7 1 AD- * pow. 1,28 1,50
Al 99,5 Al
AlMgl PA43 Tw 0,54 3 1,73 512
AlMg2 PA2N Tw 0,54 3 — 1024
AlMnlA (PAlA Tw 0,54 3 1,73 256
AlMgSil |PA4N Tw 0,54 3 1,73 1024
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przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego
Metali Niezelaznych

BN-73/0832-19 Aluminium i stopy aluminium. Blachy do glebokiego tloczenia
III 53

1. W catej treSci normy, zamiast znaku stopu aluminium: AlMnlA, powinno
byé: AIMnl

2. W calej treSci normy, cechy stop6w aluminium zmienia si¢ nastepujgco:

zamiast: PA1A, powinno byé: PAl,

zamiast: PA2N, powinno byé: PA2,

zamiast: PA4N, powinno byé¢: PA4.

8. W calej tresci normy,

zamiast: PN-75/H-82160, powinno by¢: PN-79/H-82160

zamiast: PN-68/H-88026, powinno by¢: PN-79/H-88026.

zmiana 1 — Biuletyn PKNIM nr 10/75 poz. 108 (Biuletyn PKNMIiJ nr 2/81 poz. 16)
gmiana 3 — Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz. 27
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zmiana 3
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