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SPOSBB PROFILOWANTA NARZEDZI SCIERNYCH, ZWLASZCZA OSELEK SCIERNYCH ORAZ
URZADZENTE DO PROFILOWANIA NARZEDZI SCIERNYCH, ZWLASZCZA OSELEK SCIERNYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéd profilowania marsedwi Solernmych, swlassoma oselek
$oiernych oraz urzgdsenie do profilowanis narwzedsmi lo‘i.o:nyoh, sulassoza oselek soierxi:ych.‘
Narzgdzh dclerns, zwiaszoma oselki sg przezmnacsone do dogladmania oscylaoyjnego biedmi
tozysk toocmmyoh.

Jak dotgd, nars¢dmia bolerms, swiasmosma oselki profiluje oi¢ wetepnie w kestalode
powierzohni walcowseje Tak zaprofilowane narugdsia musms sane dotrzes oie w dwéoh lub
trzech plerwszyoh biezmiach totysk, oo powoduje niepotrzebmne straty.

Znane urzgdmenie do watepnego profilowania narz¢dsi éclernych skiada sip ze szlifierw
ki oraz uchwytu, ustawionego w stalej odleglofol i pod stalym kgtem do omola dolernioy.
Po zamooowaniu narzedzias Soiernego w imhuyoi.. wprawia si¢ go v ruch Inhuwy wsgledem
osi pionowej, Po kilkakroinym powtérzeniu te] osynnedoi narmedsmie dolerme uzyskuje
zewnetreny profil w ksmtaloie powiermchni walooweJi Komstrukoja ursgdsenia nie sapewnia
jednak ani symetrycsnofol usyskiwanego prifilu, ani smiemneéocl jego promiemis, Jjak réwe
niez nie pozwala na wykonanie profili wewnetrsnych n-r-gdsh éoiernego, ¥ rusie malany
wymiaréw profilowanego narsedsia koniecuns jest kasdorasewo wymiana uclmytu mooujgqoege.

Do profilowania naxrsedei éolernych, swissmosa oseiek éclernych nie nadajg sie mmane
urzgdzenis nalesgoe do klasy patentowe] Int;‘c:;.‘.‘z B 24 B, na praykiad patenty polskie
nr nr 63 279, 7% 982, 86 746 a to dlatego, Se te ursqdmenia me wsgledu na ich ukiad
kinetyozny siuzg tylko do profilowania taroz éciernych, Nie moga ome sluzyé de profilowa
nia osetek fciermych, ktérych zadaniem techniomnym jest dogladmanis oscylaocyjne bietmi
tozysk tocmmnych = tego powodu, Ze przedmiotem obrabianym w tyoh snanyeh uragdsenimch
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jest Soiermica, kibra wykonuje wylgoznie ruch obrotowy wokdkX jedne], poziomej osl obrotu,
Narzedziem obrabiajgcym matomiast Jest Jjeden b w przypadku mlozZonych profili -~ kilke
odpowiednio umleszozonych o01bwkéw diamentowych, Wszystkie oibwki wykonujs tylke Jjeden
wahadlowy ruoch roboczy, W Jedne] piaszmozyinie i wokédi jedme] osivobrox‘:ug wykonujgo
profile wklesle 1lub wypukle o réznym zakresie wielkofol, Immymi silowy: %W tych zmanych
urzgdzeniach tarcza $olsrna wykonuje ruch cbrutowy po to, aby xna jeoJ- obrzefu narzedzie
obrabia jge mgglo wykonadé ruchem wahadiowym promied wklesty lub wypukiys _
Sposéb wediug wynalazku, polega na =zmaprofilowaniu powierzchni narzedzia Sciernego,
Jakim moze byé na przyklad oselka Sclerma, w ksztalole zewnetrznegs 1 wewnetrznego wycine
ka powlerzohni toroidalnej o écisle okreflonych wymlarach, Uzysknje sie to przez réwno-
czesne zlozenle ruchéw wahadiowych wzgledem dwdch osi wichrwatyé:h.f 0§ podiuimna narzedzis
$ciernego przechodzi przew érodek powierazchni toreidalnej wzglednie pokrywa sie = oclociwg
tworzone] powlsrzchnl torcidalnej. .
Do osiggniscia tego celu siuy urzsdzenie wediug wynaslasku, Na podstewle wrzedzenia
jeat umieszozony suport z reozng szliflierksg oraz obrotewe ramie w ksztalcle litery T,
wyposazone W prowadnicg, po kibre] przesuwa sile oprawas ¥V oprgwie zmajduje sie walek

z wysieggnikiem, na ktérym Jest zamooowahy uckhwyte Uchwyt wyposazony Jjest w komplet wWye
miennyoch wkiadek, umozliwiajgcych mocowanie narsgdzia fclernego ¢ rdéiznych wymiarach
dziekl ozemu urzgdzenie cechuje sie duzg wniwersalnodcige 04 obrotu ramiemia pokrywa

sle 2z jedns z dwéch osil obrotu narzmedzia $ciernego, Urzgdzenie moze byd dodatkowo wy‘po.aaé
zons w przewody wyclggowe po to, aby usuwaly one zmacume ileded pyin, niejsdnokrotnie

2z zawarto$ocia silarki, kidre powstajg podozas profilowania. .

Urzgdzenie, wediug wynalazku, odznaocza si¢ duzs niezawodnodcis dzisianie i prostots
obsiugi dzieki temu, 2e ruch giéwny i ruchy pomocnleoze sa zeautomatyomowane. Ponadto
urzgdzenies pozwala na profilowanie narzedzi dciermych o wszystkich wymaganyoh wymiarach
gabarytowych, przy ozym uzyskane profile majg wysoks dokladnofé ksmtaitowg 1 wymiarows,

Urzgdzenie, wedlug wynalazku, jest przedstawione w przykiadzle wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia schemat urzgdzenia w wildoku z géry, fig. R = achennt' tego
samego urzgdzenia w wldoku = boku\u pozycji wyjboiowed, fig: 3 = profil wypukiy wykanane
go narzedzia $oiernego, w widoku = boku; fige % = tem sam profil wypukiy w widoku z géry,
fige 5 =~ profil wkleely wykonanego narzedzim $olernego w widoku z boku, fig, 6 - tem aaml
profil wklesty w widoku z géry,. '

Na podstawie 1 jest umieszczony suport 2; na ktérym Jjest zamocowana reczna szlifierw
ka 3, Dokladne ustawienle szlifierki 3 zapewnis éruba pociggowa 4 oraz beben z podzialka 55
Obrotowe ramie 7, W keztatole litery T Jjest wyposaione w prowadnioe 8, po ktérej preesu
wa sie oprawa 9, W oprawie zmajduje sip walek 10, na kiSrym samocowano wyslegnlk 11 wras
z uchwytem 12, Uchwyt 12 jest wyposazony w zestaw wymiennyoch wkladek, z ktérych kazda
jest przystosowana do mocowania narzedzia Solermego 13, mwilaszoza osetki Solerme]

o innym wymiarze gabarytowym, zapewniajge Je] zarazem oslowe ustawienle oraz szybkg
wymiane., Takl sposdéb moocowania umozliwls profilowanie narzedzl édoclexnych o wassystkich
stosowanych wymiarach gabarytowych. Dokladne ustawienie polozenia narsedzia Solernego 13
wzgledem poziomej osi I obrotu Sfolerniocy 6, na preykiad trzpleniowej, umozliwia fruba
poolagowa 14 oraz beben z podailalks 15, Sciernion 6 wykonuje ruch obrotowy wzgledom pPom
zlome]j osi I, spelniajgo zaraszem rol¢ narzedmia obrabiajgcego, Odleglodé tej osi od
pionow'ej osi IY obrotu maxrzedzia 13 wynosi » + Da/2, gdzie: r - wWymagany maly promied
zaokraglenia powierzohni toroidalnej, D, = fredniocm éciernioy. 04 II obrotu narzedzia 13
pokrywa sie =z oslg obrotu ruchomego ramlenia 7, Narszedzie Sclerne 13 wykonuje réwnoozmesda
nie dwa ruchy wahadiowe, Piomgzy wzgledem pilonowe] osl II, ktéry Jest realizowany przes
8ilnik elektryozny 20, przekiadnie¢ walcowych k6% zebatyoh 21, sworszed 22 osadzony mimow
Srodovo, sztywne olegio 19 oram diwignie 23, Drugi ruch wahadlowy, wmgledem poziomej osi in
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realizuje silnik 17 z tareczg mimo$rodoweg z ozmopem 18, na kidrym Jjest mamooowane satywno
cleglo 19 /fig, 1 i 2/, ¥ wyniku zlozenla tyoch dwSeh ruchéw usyskuje sie¢ wymagang
powlierzohnie bedgog wyoinkiem powlerzohni toroidalnej., Odlegioddé pemieday osiami IIX

i III ustawia sig na wymlar R + r, gdzie: R ~ wymagany duZy promied maokryglenis
povwlerzchni toroidalnsj, W przypadku, kiedy odlegiodé pomigdzy esiami II i III jeast
réwna sumie obu promieni uzyskuje sie powierazchnig toroidalmg mewngtrmms omyli wypukis,
& w przypadku odlegiodcl osi xdwnej réimicy promieni uzyskuje sig powlerashnie wewnetrzma
ozyli wklesla. Ruch giéwny wykonywany przesz Sciernice § oram ruchy pomoomiome, ktére
realizuje ruchome ramig¢ 7 1 uchwyt 12 sa mautomatyzowane, Dzieki temu po wykomaniu peine.
g0 oyklu obrébezego szlifierka 3 zostaje samoczynnie wylgomona, & i'amig‘ 7 oraz uochwyt 12
sg zautomatyozowane, Dziekl temu po wykonaniu peinego oykiu obrébezege szlifierka 3
Zzostaje samoozynnie wylgozona, a ramie 7 oraz uchwyt 12 powracajs do pozyocji wyjéolowe].
Umozliwia to szybkgq i bezplsocansg wymianeg narzedzias fclermego 13, Ostrzenie Solernicy 6

w miare jej zuzywania sig oraz utrzymanie waloowego ksztaitu zapewnla diament 16 ruchomo
osadzony na podstawie 1o

Zastrazettendia patentowe

1, Sposbéb profilowanie narzedzi éoiemyoh, ZWlaszosa oastek dolernych, = n & =
mienny tym, 2 profiluje sie powiermchnie narmedzi éolernyoch /13/ w ksséalcie
zewnetrznego i wewnetrznego wyoinka powiermchni torcidalne) o 4oidle okredlonych wymiae
rach 1 ksztaltach, przes réwnocosesne mloZenie ruchéw wahadlowyoh wzgledem dwboh osil
/II i III/ wichrowatych, przy oczym oé podiuzna narzedzi dolermych /13/ przechodzi prmez
érodek powierzchni toreildalnej waglednie pokrywa sle = clgoiwg tej powlermechmni,

2. Urzgdzenie do profilowanis narzedzi dolernych, mwlaszcze oselek fciermych; Wypo=
sazome W supoxrt i zamoocowans na nim re¢ozng szlifierke, s namienmne ¢ ym Z2e na
podmtawie /1/ jest osadzone obrotowo ramie /7/ wyposazons w prowadnlee /8/, po ktérej
praesuva sig oprawa /9/ z umieszozonym w niej walkiem /10/ ® wysiesgnikiem /11/, na wysig=
gniku /11/ wmad jest umooowany uchwyt /12/ \;ypo-gZOny ¥ zestaw wymlemmych wkiadek do ‘
mocowania narzedzi épiernych /13/ o réinych wymiaraoh gabarytewyochy

3, Urzgdzenie wediug zastrs, 2, snamienne ¢ ym Ze of obrotu ramienia /7/
pokrywa si¢ = oslg /II/ obrotu obrabisnych narzgdzi goiemyoh /1378
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