
z 
~ 

a.: 
>, 

..o 

.:c 
Cl 

·.:: 
>, 
o. 
o 
u 
-..:t' 

o 
..:;,! 
u 
QJ 

'i 
o 

..:;,! 
o 
~ 

I 
ci 
~ 
o 

~ 
o 
~ 

o 
Cl 
(!) 

C 

>, 

u 
o 
N ·-
o 

--- E 
L. 

o 
z 

:::, -QJ -·-
E 
o 

• ~ 

o 
Ol 
QJ 

·-
..:;,! • <I) -o 
a.. 

O' 
-u 
o 
Ol 
N 

o 
N 

o 
..:;,! 

"E-
>, 
C 
o 
o 
~ 
N 
o 

-u 
..:;,! 

c 
"C 

QJ 
N 

et 

I 

Polskie Normy 

Smołowy lepnik do papy smołowej 

I. Określenie. 

Lepnik do łączenia papy smołowej jest produktem pochodzącym z destylacji rozkła­

dowej (suchej) węgla kamiennego . 

Otrzymuje się go przez: 

a) destylację smoły surowej , 

b) stopienie paku z olejem smołowym, 

c) stopienie paku ze smołą destylowaną, ze smołą preparowaną lub zapra­

wą smołową . 

Stosowanie smół , otrzymanych przez destylację rozkładową drewna, torfu, węgla 

brunatnego, lub też produktów z surowców tych otrzymanych, jest niedopuszczalne. 

li. Wymagane właściwości. 

Wygląd: Lepnik do łączenia papy smołowej powinien być przy temperaturze 20° 

stały, o powierzchni przełomu gładkiej i błyszczącej. 

Właściwości fizyczne. 

1 . Ciężar właściwy przy temperaturze 25° 

2. Temperatura mięknienia wg Kraemera 

3. Przebieg destylacji (wagowo): 

frakcji wrzącej do 230° nie więcej 

li li li 250° li li 

li li li 270° li li 

Właściwości chemiczne. 

- Sarnowa 

niż 1 o/ . 
I 0 

li 
2 01 / O 

li 
4 0 1 , o 

• 

1, 1 O + 1,25 

35° -;- 45° 

4. Zawartość wody nie więcej niż 1¾ 
5. li naftalenu (z frakcji do 270°) li ,, li 

20 1 , O 

6. li składników kwaśnych (z frakcji do 270°, objętościowo) 11 li li 2 ¾ 

7 . li popiołu li li li 1¾ 

Ili. Pobieranie próbek oraz metody badań według PN/C-507. 
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