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Urzadzenie do pomiaru lepko$ci zuzli metalurgicznych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do po-
miaru lepko$ci dynamicznej zuzli metalurgicznych
w wysokich temperaturach, znajdujgce zastosowa-
nie do badan laboratoryjnych i kontrolnych zuzli
hutniczych.

W stosowanych dotychczas urzgdzeniach do po-
miaru lepkoéci zuzli metalurgicznych, ktérych
konstrukcja jest oparta na metodzie cylindréw
koncentrycznych, pomiaru dokonuje sie przez wy-
znaczenie na przyklad: odksztalcenia sprezyny,
momentu obrotowego, szybkosci katowej lub czasu
jednego obrotu cylindra wewnetrznego. W zna-
nych lepko$ciomierzach czas jednego obrotu cylin-
dra wewnetrznego mierzy sie za pomoca czaso-
mierza uruchamianego mechanicznie, a powsta-
jace przy tym opory bezwladnoéci i tarcia powo-
dujg duzg niedokladno$é pomiaru. Wyliczona ze
znanego wzoru lepko$é dynamiczna zuzla, jest
obarczona bledem pomiaru czasu.

Tych wad nie ma urzgdzenie do pomiaru lep-
ko$ei zuzli metalurgicznych wedlug wynalazku,
skladajgce sie z dwoéch wspdiosiowych cylindréw,
przy czym istotg urzgdzenia jest rolka napedowa
z otworem w pobocznicy, osadzona w goérnej cze-
Sei obrotowego cylindra wewnetrznego, wewngtrz
ktérej jest umieszczone zZrédio $wiatia. Na wprost
7rddla §wiatta jest usytuowany fototranzystor, po-
laczony z ukladem elektronicznym zawierajgcym
czasomierz.

Urzadzenie do pomiaru lepko$eci zuzli metalur-
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gicznych wediug wynalazku jest uwidocznione w
przykladowym rozwigzaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj pionowy urzadzenia,
a fig. 2 schemat blokowy wukladu elektronicznego
zawierajgcego czasomierz.

Urzadzenie zawiera tygiel 1 pelnigey role cylin-
dra nieruchomego, osadzony w komorze elektrycz-
nego pieca 2. Wewnatrz tygla 1 znajduje sie cy-
lindryczny pret 3 osadzony na wale 4, ktérego gor-
na cze$¢ jest zamocowana w ukladzie lozysk 5,
przy czym o§ walu 4 i preta 3 pokrywa sie z osig
tygla 1 (fig. 1). Goérna cze$é walu 4 jest zaopa-
trzona w napedows rolke 6, polgczong z linowymi
krgzkami 7 ciegnem 8 z zawieszonymi na nim cie-
zarkami 9. W pobocznicy rolki 6 jest wywiercony
otwér 10 o $rednicy okolo 4 mm, za§ wewnatrz
rolki 6 znajduje sie zrédio Swiatta 11. Na wprost
srédla §wiatla 11 na wysokosel osi otworu 10 jest
umieszczony fototranzystor 12. Fototranzystor 12
jest polgczony poprzez przekainik 13 z liczacym
ukladem 14 uruchamiajacym czasomierz 15 (fig. 2).

Wszystkie elementy ukladu elektronicznego: fo-
totranzystor 12 przekaZnik 13, uklad 14 i czaso-
mierz 15 sg zasilane z sieci napieciem 220 V.

Celem dokonania pomiaru lepkoSci zuzla za po-
moca urzadzenia wedlug wynalazku, umieszcza sig
prébke zuzla w tyglu 1 i zanurza w niej cylin-
dryczny pret 3 na gieboko$¢ 30 mm. Pret 3 na-
pedzany stalym ciezarem 9 wykonuje w zuzlu 15
obrotéw. Lepko$§é zuzla powoduje hamowanie preg-
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ta 3, a przez to zwiekszenie czasu trwania jednego
jego obrotu. Ilo$¢ wykonanych obrotéw jest zli-
czana w ukladzie 14, ktoéry po kazdym pelnym
obrocie preta 3 odbiera poprzez przekaznik 13
impuls elektryczny, powstajacy w fototranzysto-
rze 12 pod wplywem padajacego przez otwoér 10
strumienia $wiatla ze Zrdédia 11. Liczacy uktad 14,
po zarejestrowaniu pierwszych pieciu obrotéw pre-
ta 3, wiacza czasomierz 15 na czas trwania dal-
szych dziesieciu obrotéw, po czym wylacza czaso-
mierz 15 i wraca do pozycji wyjSciowej. Uzyskany
Sredni czas jednego obrotu wprowadza sie do
znanego wzoru, stuzgcego do obliczenia wspdi-
czynnika lepko$ci dynamicznej zuzli.

Urzadzenie do pomiaru lepko$ci zuzli metalur-
gicznych wedlug wynalazku zapewnia duza do-
kladno$é wyniku, dzieki zastosowaniu w nim ukla-
du elektronicznego do pomiaru czasu obrotu cylin-
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drycznego preta. Ponadto na skutek wlgczania cza-
somierzu dopiero po dokonaniu pierwszych pieciu
obrotéw preta, badany zuzel zostaje bezposrednio
przed wiasciwym pomiarem dokladnie ujednorod-
niony.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do pomiaru lepkos$eci zuzli metalur-
gicznych skladajgce sie z dwdch cylindrow wspdi-
osiowych umieszczonych w komorze pieca elek-
trycznego znamienne tym, Ze obrotowy wewnetrz-
ny cylindryczny pret (3) jest zaopatrzony w gornej
czeSei w napedowsy rolke (6) z otworem (19) w po-
bocznicy, zas§ wewngtrz rolki (6) jest umieszczone
zrodio §wiatla (11), na wprost ktérego na poziomie
osi otworu (10) jest usytuowany fototranzystor (12)
polaczony poprzez przekaznik (13) z liczgcym ukla-
dem (14) uruchamiajgeym czasomierz (15).
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