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Polskie Normy 

(/ # 

doraźna Próba PN 
żeliwa i stopów nieciągliwych na rozciąganie . w-4 

Próba doraźna żeliwa i stopów nieciągl,iwych na rozciąganie wymaga użycia próbki obro­
bionej na tokarce lub szlifierce według wzoru. Srodkowa pomiarowa część l próbek wymaga nader 

l 
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starannej obróbki i prawidłowego wykonania zaokrą­
gleń. Skrajne uchwytowe części próbek 11 winny być 
toczone zgruba, ze względu na konserwację uchwytów 
maszyny probierczej. Podany w tablicy wymiar n 
stanowi minimum, może być przeto dowolnie po­
większany, w zależności od układu uchwytów. Nadto 
próbka może być obustronnie zakończona główkami. 
Wymiary obowiązujące są zatem tylko: D, b, a, l, m. 

Pomiar średnicy pierwotnej -D-trzykrotny 
mikrometryczny (do 0,01 mm) według PN - w 3. 
Dopuszczalne odchylenia poszczególnych pomiarów 
średnic części pomiarowej od ich średniej mają wy­
nosić najwyżej plus minus 0,02 mm. W razie zerwa-
nia próbki poza środkową pomiarową częścią -

próbę należy ponowić. Próba wyznacza tylko wytrzymałość na rozciąganie według P N - w 3. 
Orzeczenie winno mieć postać następującą. 

(Nazwa pracowni) 

Orzeczenie 

M ................ . 

.......................................... , dnia ... .. .... .. ... .............. .... .. 19 ........... r. 

Próba doraźna 1) ...... .... . .. ... .. ...... ... .. .... ..... . .......... . .......... ..... . ....................... . 

Tworzywo: 2) .••••.•••....... .... ......•..••••••.•.•...•... .. .•.•..•.........•.......•.•.••...... ..•.•....•.....••..••...•.•.••••••••••.•......••.••••••.•....... 

Próbka N2 ........... wzoru M ........... Boczna powierzchnia próbki 3) .. ...•••.••.••••.•...•. . ••• . •. ....•.•. .•••••.••... .••. •• .•••... . 

--------------... ----------------------------·-------------·---------------------·-------------------------------··--------------· 

Średnica pomiarowa D ..... .. .... mm 4
) ·· · ········· · ·················································· · ···················· · ·· ·········· ········· ··· ··· · :,; ··· 

Maszyn a probiercza· ~) ............................................................................................................................................. . 

Ustawienie siłomierza na ........... t ......................................... ..................................................................................... . 

Wytrzymałość na rozciąganie R,. ............ kg/cm 2
• ······ ··· ··············· ··· ···· ·· ··· ·············· ·· ··············· -·· ··· ·· ··········· ··· ········· ·· · 

Przekrój zerwania: 6) ••..............•......•..............•.....•. ••••.......... .... ....... . .. .......•.•..••.••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

Uwagi: 7
) ••• ••••••••••••••••.•••.••••.•. .. ..••• ..•.. •••••••• ..•••••.••..•••• ····································································································---

(podpis). 

1) Wpisać nazwy tworzywa. 
2) Wyszczególnić tworzywo, jego skład, znak, pochodzenie i przeznaczenie. 
1) Wpisać: ,,bez wad", w przeciwnym razie wskazać miejsca widocznych pęcherzy, plam lub rzadzizn. 
') Wpisać „norm11lna", w przeciwnym razie podać wszystkie trzy pomiary średnic z zaznaczeniem, gdzie 

le.ży przekrój zerwania. 
5

) Podać firmę, typ lub znak maszyny probierczej i jej siłę skrajną. 
5

) Wpisać „czysty", w przeciwnym razie opisać lub zaznaczyć na szkicu odręcznym rodzaj i połotenie plam, 
pęcherzy i t. p. ' 

1) Opisać nieprawidłowości, zauwa.żone przy próbie . 

Grudzień 1925 r. 
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