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N in ie js z y  p o rad n ik  ważny j e a t  
d la  kołow rotów  „F a jk o sz"  
wykonanych wg d o k u m en tac ji!  

G45 -  48

P o rad n ik  82

O pracow ał! in ż .  V/. L i s iń s k i

K o re k to r :
______________

M. Broda

Uwaga ?

Dane te c h n ic z n e  zaw arte  w p o rad n ik u  obow iązu ją  po p o tw ie r 
d z e n iu  ic h  p rz e z  p ro d u c e n ta .
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Wydawnictwo n in i e j s z e  n o s i  c h a r a k te r  p o rad n ik a  d la  n iż sz e g o  
i  wyższego dozoru  te ch n iczn eg o  o raz  d la  z ao p a trzen io w ca .

Część I ,  z a w ie ra ją c a :  o p is ,  obsłu g ę  i  e k s p lo a ta c ję ,  s tanow i 
d la  dozo ru  pouczen ie  w łaściw ego obchodzen ia  s ię  z Lekkim Koło­
wrotem Przenośnym L K P-„Fajkosz".

Część I I ,  p rzeznaczona d la  zao p a trz e n io w ca , s łu ż y  do zamawia­
n ia  c z ę ś c i  zam iennych.

Lekkie K ołowroty P rzenośne ty p u  LKP„Fajkosz" p ro d u k u je  Z abrska 
Górniczych,

Fabryka Maszyn^w Z abrzu , nadzorowana p rzez  C en tra ln y  Z arząd 
Budowy Maszyn G órniczych  w Bytom iu.
Dokum entacja te ch n icz n a  d la  Lekkich Kołowrotów Przenośnych -  

LKP-nFajkosz" wykonana z o s ta ła  p rz e z  I n s ty tu t  D ośw iadczalno Kon­
s tru k c y jn y  Przem ysłu 7/ęgl owego w G liw icach .

IDKPW zw raca s ię  z p ro śb ą  do p o s łu g u jący ch  s ię  n in ie js z y m  po­
rad n ik iem  o n a d sy ła n ie  swych uwag k ry ty czn y ch  co do t r e ś c i  
o raz  form y naszego  wydawnictwa.

Wydawnictwa te c h n ic z n e  IDKPW pod r e d a k c ją  m g r .in ż .J .W ila n d a .

W szelkie prawa p rzed ru k u  z a s trz e ż o n e . 
JDKPW Nr 106/9^9-982  R-20 2 6 .1 1 .5 7  800
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W s t ę p

[T ]-e k k i  ¡J(]-o ło w ró t [p ^ -rzen o śn y  ty p u  [jF ajkoszJ j e s t  to  ko­

ło w ró t jednobębnowy z p rz e k ła d n ią  zam k n ię tą , napędzany rę c z n ą  
w ie r ta r k ą  e le k t ry c z n ą  lu b  p o w ie trz n ą . Służy do p o d c iąg a n ia  
m n ie jszy ch  c ięż a ró w , t r a n s p o r tu  drew na, elem entów obudowy 
i  lż e js z y c h  m aszyn, a ta k ż e  do p rz e ta c z a n ia  wozów, p rzy  czym 
s i ł a  na  l i n i e  n ie  może p rz e k ra c z a ć  300 kG. Nie n a leż y  go uży­
wać do c ią g n ie n ia  pionow ego. Ze w zględu na t o ,  że w ie r ta rk a  
p ra c u je  ty lk o  w jednym k ie ru n k u  obro tów , k o łow ró t n a d a je  s ię  
ty lk o  do c ią g n ie n ia  l i n ą .
O puszczanie l i n ą  j e s t  n iem o żliw e.

1 . C h a rak te ry s ty k a  te c h n ic z n a

N apęd:

W ie rta rk a  rę c z n a  e le k try c z n a  lu b  p o w ie trzn a  dowolnego ty p u ,
o mocy n ie  p rz e k ra c z a ją c e j  1 ,5  KM i  o b ro ta c h  w rzec io n a  ok.

- i
850 min

K ołow ró t: p rzy  l i n i e
o d w in ię te j  n a w in ię te j

S i ła  pociągowa kG 300 180
Prędkość l in y n / sek 0 ,36 0 ,62
Ś red n ic a  l in y  /m a k s . / mm 6
D ługość l in y  6 mm /m a k s / m 60
Ś red n ic a  bębna mm 102
Wymiary gabarytow e bez w ie r t a r k i
/ d łu g . x s z e r .  x w y s ./ mm 665 x 367 x 336

C ię ż a r  /b e z  w ie r ta r k i  i  o l e j t / kG 42



-  a  -

2 . Opis k o n s t r u k c j i

Kołow rót sk ła d a  s i ę  z obudowy, dw ustopniow ej p rz e k ła d n i k ó ł 
zęb a ty ch  i  bębna z w yprzęgnikiem .
Na w ałku napędowym / 7 /  um ieszczone j e s t  s p rz ę g ło  c ie r n e  za­
b e z p ie c z a ją c e  w ie r ta rk ę  n a p ę d z a ją c ą  ko łow ró t p rzed  p rz e c ią ż e ­
n iem . S p rzęg ło  sk ład a  s ię  z obudowy / 3 0 /  i  s to ż k a  / 8 /  osadzo­
nego p rzesuw nie  na czo p ie  w ieloklinow ym  w ałka / ? /  i  d o c isk a ­
nego s p r ę ż y n ą / 5 / .
Na w y s ta ją c y  czop w ałka / 7 /  nakręcony  j e s t  z a b ie ra k  / 6 /  
w k s z ta ł c i e  końcówki w i e r t ł a .  Na czo p ie  obudowy s p rz ę g ła  j e s t  
zaklinow ane ko ło  zęb a te  / 3 0 / .  C ałość tw orzy p ie rw szy  w ałek 
p rzek ład n io w y , k tó ry  j e s t  osadzony w ło ży sk ach  to czn y ch  / 4 5 /  
um ieszczonych w lewym / l /  i  prawym / 2 /  boku obudowy kołow ro­
tu .
Na obudowie s p rz ę g ła  / 3 8 /  j e s t  zaklinow ane k o ło  zapadkowe / 3 9 /  
w sp ó łp racu jące  z z a p a d k ą /4 1 /  d o c isk a n ą  sp ręży n ą  / 4 0 /  i  wyzę- 
b ia n ą  p rzy  pomocy śru b y  sk rzydełkow ej /7 5 /<  W ykręcanie śruby  
j e s t  og ran iczo n e  p ły tk ą  / 4 2 / ,  co z ab ezp iecza  j ą  p rzed  zag u b ie ­
niem .
D rugi w ałek p rzek ładn iow y  / 3 5 / ,  z zaklinowanym i na  końcowych 
czopach kołam i zębatym i / l O /  i  / 2 4 / ,  p o d p arty  j e s t  w ło ży sk ach  
ślizgow ych  / 2 5 / .
Bęben / 3 4 /  j e s t  zaklinow any na o s i  / l 9 / ,  zakończonej z praw ej 
s tro n y  ko łn ie rzem  z otworam i d la  zabieraków  luzow nika / l l / ,  
p rzeznaczonego  do w yprzęgan ia  lu b  sp rz ę g a n ia  bębna z kołem zę­
batym / 1 4 / .
Koła z ęb a te  w ir u ją  w o le jo s z c z e ln y c h  o s ło n ach  / 2 2 /  i  / 3 6 /  na­
p e łn io n y ch  o le jem  w i l o ś c i  ok. i / 3  o b ję to ś c i  o s ło n .

Boki obudowy są  ze sobą  z łączo n e  lis tw a m i / 3 3 /  i  śrubam i / 5 6 /  
i  / 6 7 / .
Otwór w obudowie przy ś ru b ach  / 6 7 /  s łu ż y  do z ak o tw ic z en ia  k o ło -  
w rotu  w w yrobisku  p rzy  pomocy l in y  lub  łań cu ch a .
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3 . P ósług iw an ie  s ię  kołow rotem

Kołowrót n a leży  położyć swobodnie na spągu , u s ta w ia ją c  go 
ś ru b ą  skrzydełkow ą / 7 5 /  do góry  a bębnem w k ie ru n k u  n a c ią g u  

l i n y ,  i  zakotw iczyć do s to ja k a  p rzy  pomocy l in y  lub  łań cu ch a . 
N astę p n ie  w yciągnąć luzow nik  i  p rz e k rę c ić  o o k .9 0 ° , po czym 

odwinąć l i n ę  z bębna na żądaną d ługość  c ią g n ie n ia .
Z k o le i  d o staw ić  do ko ło w ro tu  w ie r ta rk ę  w prow adzając końców­
kę / 6 /  w uchwyt w rzec io n a  w ie r t a r k i .  J e ś l i  c ią g n ie n ie  ma s ię  

odbywać po poziom ie , można w yzębić zapadkę, w k ręca jąc  śrubę  
skrzydełkow ą do oporu . Przy c ią g n ie n iu  na  upadach śru b a  ta  po 
w inna być w ykręcona aż do o p o ru .
Po z a c z e p ie n iu  haka l in y  do podciąganego c ię ż a r u  urucham ia 
s ię  ko łow ró t p rz e z  w łączen ie  w ie r t a r k i .
Przy u s ta w ie n iu  ko łow ro tu  według wyżej podanych wskazówek, l i  
na powinna s ię  naw ijać  na bęben od g ó ry . J e ś l i  ta k  n ie  j e s t ,  
to  n a le ż y  l in ę  c a łk o w ic ie  odwinąć z bębna i  zapoczątkow ać j e j  
praw idłow y k ie ru n e k  n a w ija n ia .

4 . K onserw acja

4 .1 .  Magazynowanie

K ołow rót, k tó ry  p rzez  d łu ż sz y  czas  ma być przechowywany w ma­
g a z y n ie , pow inien być odpow iednio zakonserwowany. P rzed  z ło ­
żeniem  do magazynu n a le ż y  dokonać p rz e g lą d u  k o ło w ro tu . Koło­
w ro ty  uszkodzone doprow adzić do s ta n u  u ży w aln o śc i.
Pow ierzchn ie  ob rob ione  pokryć smarem ochronnym /w a z e l in ą / ,z a ś  
surowe pomalować f a r b ą  p rzec iw k o ro zy jn ą . Przechowywać w m ie j­
scu  suchym, dobrze zabezpieczonym  od wody k a p ią c e j .

4 .2 .  Smarowanie

Kołowrót sm aruje s i ę  w n a s tę p u ją c y c h  punk tach  sm arow ania:

a /  ło ży sk a  kulkowe -  p rz e z  otw ory w obudowie ło ży sk  boku lew e­

go i  praw ego.

b /  ło ży sk a  ślizgow e -  pop rzez  sm arow niczki uw idocznione na
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r y s .  zestaw czym .
Koła zęb a te  smarowane s ą  sam oczynnie.
Z a leca  s ię  s to so w a ć :

a /  do smarowania ło ż y sk  kulkowych i  ś lizgow ych  -  smar łJT-1 
wg PN/C-96134.

t /  do n a p e łn ie n ia  o s ło n , w k tó ry c h  z n a jd u ją  s ię  k o ła  z ęb a te  -  
o l e j  maszynowy ś re d n i  Olmasz 5 wg PN/C-96071. Do je d n o ra zo ­
wego n a p e łn ie n ia  p o trzeb n e  j e s t  około  2 1 o le ju .

Użyte smary powinny być wolne od ja k ic h k o lw ie k  z a n ie c z y sz c z e ń .

4 .3 .  Naprawy okresowe

Przy n o rm aln e j e k s p lo a t a c j i ,  m n ie jw ięce j co 6 m ie s ię c y , n a le ­
ży dokonać gruntow nego o c zy sz cz en ia  i  p rz e g lą d u  ko ło w ro tu . 
C zęści uszkodzone lu b  zuży te  n a le ż y  w ym ienić.

5 . Ogólne wskazÓY/ki b ezp ieczeń s tw a  podczas p racy

a /  Kołow rót pow inien być zawsze praw idłow o i  mocno zaw ieszony .

b /  D o c iąg n ien ia  n ie  n a le ż y  używać l i n  zuży tych  o popękanych 
d ru ta c h , l in y  ta k ie  mogą s ię  zerwać pod obciążen iem  co za­
g ra ż a  zdrow iu a naw et ż y c iu  o b s łu g i .

c /  P rzed każdorazowym uruchom ieniem  ko ło w ro tu  o s t r z e c  umówio­
nym sygnałem  pracowników z n a jd u jąc y ch  s ię  na t r a s i e .

wozów
d / Podczas c ią g n ie n ia ^ Iu d z ie  n ie  pow inni znajdować s ię  na  t r a ­

s ie



LEKKt KOŁOWRÓT PRZENOŚNY
L KP ,, FAJKOSZ '

CZĘŚĆ It

części za m ie n n e

UWAGA :
Przy zamawianiu części zamiennych naieży podać:

1. Serię maszyny
2. Pozycję wykazu części (kołumna 1)
3. Znak części (kołumna 2 )
4. Nazwę części (kołumna 4)
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L ekki K ołow rót P rzenośny 
"F a jk o sz"

Poz. Znak c z ę ś c i
I lo ś ć  
s z tu k  
w ma­
szy n ie

Nazwa c z ę ś c i Tworzywo

L. '

^C zęści zu -

C ięża r 
k G /sz t

żyw ające s ię  
w c ią g u
2 l a t  z a z n a - , 
czono z n a - j

k i em
X

1 2 3 4 5
t

6 7

C zęśc i s p e c ja ln e

1 G45-48A i Bok obudowy lewy s t a l 5 ,77
2 G45-48B i Bok obudowy prawy s t a l 6,97

3 G45-48-7 i Pokrywa s t a l 0 ,5 0

4 045-48-35 i Pokrywa prawa s t a l 0 ,2 0

5 G45-48-25 i Sprężyna s t a l 0 ,04

6 G45-48-32 i Końcówka s t a l  iwo 0 ,6 0

7 G45-48-17 i Wałek s t a l 0 ,5 0

8 G45-48-6 i S tożek  c ie rn y b rąz 1 , -

9 G45-48-3O 2 Podkładka s t a l 0 ,05
10 G 45-48 -H 1 Koło zęb a te s t a l o ,35
n G45-48-14 1 Luzownik s t a l 0 ,5 0

12 045-48-31 1 Podkładka s t a l 0,05

13 G45-48-22 1 T u le jk a b rąz 0 ,16

14 G45-48-12 1 Koło zęb a te s t a l 2 ,5 0

15 G 45-48-20 1 T u le jk a b rąz 0,21
16 G45-48-26 1 Sprężyna s t a l 0 ,0 2  '

17 - 2 P ie r ś c ie ń  jÓ 63/50x5 f i l c -
18 G45-48-24 1 T u le jk a s t a l 0 ,02

19 G45-48-13 1 Wałek s t a l 2 , -
20 G45-48-21 1 T u le jk a b rąz 0 ,22
21 G45-48-28 1 U szczelka te k tu r a -
22 G45-48C 1 Osłona s t a l 2 ,52

23 G45-48-18 2 Segment s t a l 0 ,1 0

24 G45-48-9 1 Koło zęb a te s t a l 1 ,8 0

25 G45-48-19 2 T u le jk a
*

b rąz

_______

0 ,15

_________
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1 2 3 4 5 6 7
26 G45-48-34 1 Pokrywa lewa s t a l 0 ,2 0

27 - 2 P ie r ś c ie ń  45/32x5 f i l c -
28 G45-48-33 1 T u le jk a  o d leg ło śc io w a s t a l 0 ,05
29 G45-48-29 1 Podkładka s t a l 0 ,0 3
30 G45-48-8 1 Koło zęb a te s t a l 0 ,2 0
31 G45-48D 1 Rozpórka s t a l 1 ,0 4
32 - 2 Podkładka 26/15x2 sk ó ra -
33 G45-48-23 2 L istw a łą c z ą c a s t a l 0 ,2 9
34 G45-48-15 1 Bęben s t a l 7 ,4 9
35 G45-48-10 1 Wałek s t a l 1 ,30
36 G45-48-16 1 O słona s t a l 1 ,27
37 G45-48-27 1 U szczelka te k tu r a -
38 G45-48-5 1 Y/ałek c ie rn y s t a l 1 ,1 0
39 G45-48-36 1 Koło zapadkowe s t a l o ,7 5
40 045-48-38 1 Sprężyna s t a l 0 ,0 1
41 G45-48-37 1 Zapadka s t a l 0 ,15
42 G45-48-39________

1
,

P ły tk a  z a b e z p ie c z a ją c a s t a l___ 0,08

Łożyska kulkowe

46

—i

K at. Łożysk 
"C eb ilo z"
N r .6205 2

________

n

Łożysko kulkowe zwykłe s t a l 0 ,1 3

C zęści handloY/e

51 i PN/M-82209
—

6 Wkręt M6 x 12 s t a l 0 ,01
52 K at. Łożysk 

"C eb ilo z"
N r. 9 1 P ie r ś c ie ń f i l c

53 K at.Ł ożysk  
"C eb ilo z"
N r. 6 2 P ie r ś c ie ń f i l c

54 PKN/M-85044 1 Wpust zaok rąg lony  
pełny  8x7x25 s t a l 0 ,01

55 PN/M-82008 47 Podkładka s p rę ż y s ta  8 ,5 s t a l 0 ,05
56

i j

PN/H-82117

1,-....... .... .

17

________

Śruba z łbem 6 - k t .
M8 x 20

*
L........ -

s t a l 0 ,01
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r r
<-------

2
1---------
i 3 i " .... -  i * 1--------

57 PN/M-82272 i 5 j "Wkręt dociskowy ?,%x6 s t a l
58 PN/M-82209 8 W kręt M4xl0 ¡ s t a l

i 59 PN/M-82145 1 N akrętka  6-kt.M 10 s t a l
j 6o PKN/M-85044 1 Wpust zao k rąg lo n y  pełny  

10x8x80 s t a l
1 61 PN/M-86042 3 Zawór smarowy s t a l
i 62

*
K at.Ł ożysk  
"C eb ilo z"
N r .8 2 P ie r ś c ie ń f i l c

63 PKN/M-85044 1 V/pu3t zao k rąg lo n y  pełny  
8x7x20 s t a l

64 PN/M-82272 1 Wkręt dociskow y M6x8 s t a l
65 PKN/M-85044 1 7/pust zao k rąg lo n y  pełny  

6x6x20 s t a l
66 PN/M-82145 8 N akrętka  6-kt.M 8 s t a l
67 PN/M-82117 8 Śruba z łbem 6-kt.M 8x25 s t a l
68 PKN/M-85044 1 Wpust zao k rąg lony  pełny  

6x6x15 s t a l
69 PN/M-82001 2 Zay/leczka 3 x 15 s t a l
70 PK/M-83001 1 Sworzeń 10x4Q/33 s t a l
71 K a t a l . a r t .  

ś r u b .N r .13 
KK/SR-41 2 Korek rurow y 3 /8 " s t a l

72 PN/M-82117 26
) Śruba z łbem 6 - k t .

M8xl5 s t a l
73 PN/M-82272 2 i Wkręt dociskowy M5x6 s t a l
74 PN/M-82205 1 1 'Wkręt M4 x 8 s t a l
75 PN/M-82435 1 Śruba skrzydełkow a

M8x20 s t a l

t
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