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PORADNIK Nr 82
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Niniejszy poradnik wazny jeat

dla kotowrotéow ,Fajkosz"

wykonanych wg dokumentacji!
G45 - 48

Poradnik 82
Opracowat! inz. V. Lisinski

Korektor: M Broda

Uwaga ?

Dane techniczne zawarte w poradniku obowigzujg po potwier
dzeniu ich przez producenta.



Wydawnictwo niniejsze nosi charakter poradnika dla nizszego
i wyzszego dozoru technicznego oraz dla zaopatrzeniowca.

Czes¢ |, zawierajaca: opis, obstuge i eksploatacje, stanowi
dla dozoru pouczenie wiasciwego obchodzenia sie z Lekkim Koto-
wrotem Przenosnym LKP-,Fajkosz".

Cze$¢ 11, przeznaczona dla zaopatrzeniowca, stuzy do zamawia-
nia czesci zamiennych.

Lekkie Ko+o&/;vg(r)rt]¥CZF;/rCzhe’noéne typu LKP,Fajkosz" produkuje Zabrska
Fabryka Maszyn®w Zabrzu, nadzorowana przez Centralny Zarzad
Budowy Maszyn Gdrniczych w Bytomiu.

Dokumentacja techniczna dla Lekkich Kotowrotéw Przenos$nych -
LKP-nFajkosz" wykonana zostata przez Instytut Doswiadczalno Kon-

strukcyjny Przemystu 7/eglowego w Gliwicach.

IDKPW zwraca sie z proshg do postugujacych sie niniejszym po-
radnikiem o nadsytanie swych uwag krytycznych co do tresci
oraz formy naszego wydawnictwa.

Wydawnictwa techniczne IDKPW pod redakcjg mgr.inz.J.Wilanda.

Wszelkie prawa przedruku zastrzezone.
JDKPW Nr 106/979-982 R-20 26.11.57 800
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W step

[T]-ekki jJ(]-otowrdt [p~-rzeno$ny typu [jFajkosz) jest to Kko-
towro6t jednobebnowy z przektadnig zamknietg, napedzany reczng
wiertarkg elektryczng lub powietrzng. Stuzy do podciggania
mniejszych ciezar6w, transportu drewna, elementow obudowy

i lzejszych maszyn, a takze do przetaczania wozbw, przy czym
sita na linie nie moze przekracza¢ 300 kG. Nie nalezy go uzy-
wa¢ do ciggnienia pionowego. Ze wzgledu na to, ze wiertarka
pracuje tylko w jednym kierunku obrotow, kotowrdt nadaje sie
tylko do ciggnienia ling.

Opuszczanie ling jest niemozliwe.

1. Charakterystyka techniczna

Naped:

W iertarka reczna elektryczna lub powietrzna dowolnego typu,

0 mocy nie przekraczajacej 1,5 KM i obrotach wrzeciona ok.
-

850 min

Kotowrdt: przy linie
odwinietej nawinietej

Sita pociggowa kG 300 180
Predkos$¢ liny n/sek 0,36 0,62
Srednica liny /maks./ mm 6
Dtugosc¢ liny 6 mm/maks/ m 60
Srednica bebna mm 102

Wdymiary gabarytowe bez wiertarki
[ dtug. Xx szer. x wys./ m 665 x 367 X 336

Ciezar /bez wiertarki i olejt/ kG 42



2. Opis konstrukcji

Kotowrot sktada sie z obudowy, dwustopniowej przekiadni kot
zebatych i bebna z wyprzegnikiem.

Na watku napedowym /7 / umieszczone jest sprzegto cierne za-
bezpieczajace wiertarke napedzajgcg kotowrdt przed przecigze-
niem. Sprzegto sktada sie z obudowy /30/ i stozka /8/ osadzo-
nego przesuwnie na czopie wieloklinowym watka /?/ 1 dociska-
nego sprezyngal/5/.

Na wystajgcy czop watka /7/ nakrecony jest zabierak /6/

w ksztatcie koncowki wiertta. Na czopie obudowy sprzegta jest
zaklinowane koto zebate /30/. Cato$¢ tworzy pierwszy watek
przektadniowy, ktéry jest osadzony w tozyskach tocznych /45/
umieszczonych w lewym /1/ i prawym /2/ boku obudowy kotowro-
tu.

Na obudowie sprzegta /38/ jest zaklinowane koto zapadkowe /39/
wspOtpracujace z zapadkag/41l/ dociskang sprezyng /40/ i wyze-
biang przy pomocy Sruby skrzydetkowej /75/< Wykrecanie S$ruby
jest ograniczone ptytkag /42/, co zabezpiecza jg przed zagubie-
niem.

Drugi watek przektadniowy /35/, z zaklinowanymi na koncowych
czopach kotami zebatymi /1O/ i /24/, podparty jest w tozyskach
Slizgowych /25/.

Beben /34/ jest zaklinowany na osi /19/, zakornczonej z prawej
strony kotnierzem z otworami dla zabierakéw luzownika /11/,
przeznaczonego do wyprzegania lub sprzegania bebna z kotem ze-
batym /14/.

Kota zebate wirujg w olejoszczelnych ostonach /22/ i /36/ na-
petnionych olejem w iloSci ok. i/3 objetosci oston.

Boki obudowy sg ze soba ztgczone listwami /33/ i Srubami /56/
i /167/.

Otwor w obudowie przy S$rubach /67/ stuzy do zakotwiczenia koto-

wrotu w wyrobisku przy pomocy liny lub tahncucha.



4.1.

4.2.

3. Pdéstugiwanie sie kotowrotem

Kotowrdt nalezy potozy¢é swobodnie na spagu, ustawiajgc go
Srubg skrzydetkowga /75/ do g6ry a bebnem w kierunku naciggu
liny, i zakotwiczy¢ do stojaka przy pomocy liny lub tancucha.
Nastepnie wyciggng¢ luzownik i przekreci¢ o o0k.90°, po czym
odwing¢ line z bebna na zgdang diugoS$S¢ ciggnienia.

Z kolei dostawi¢ do kotowrotu wiertarke wprowadzajgc koncow-
ke /6 / w uchwyt wrzeciona wiertarki. Je$li ciggnienie ma sie
odbywaé po poziomie, mozna wyzebi¢ zapadke, wkrecajgc Srube
skrzydetkowg do oporu. Przy ciggnieniu na upadach Sruba ta po
winna by¢ wykrecona az do oporu.

Po zaczepieniu haka liny do podcigganego ciezaru uruchamia
sie kotowrot przez wigczenie wiertarki.

Przy ustawieniu kotowrotu wedtug wyzej podanych wskazowek, i
na powinna sie nawijaé na beben od go6ry. Jesli tak nie jest,
to nalezy line catkowicie odwingé z bebna i zapoczatkowal jej

prawidtowy kierunek nawijania.
4. Konserwacja

Magazynowanie

Kotowrdt, ktéry przez dtuzszy czas ma byé przechowywany w ma-
gazynie, powinien by¢ odpowiednio zakonserwowany. Przed zio-
zeniem do magazynu nalezy dokonaé przegladu kotowrotu. Koto-
wroty uszkodzone doprowadzi¢ do stanu uzywalnos$ci.

Powierzchnie obrobione pokry¢ smarem ochronnym /wazelina/,zas$
surowe pomalowa¢ farbg przeciwkorozyjng. Przechowywa¢ w miej-
scu suchym, dobrze zabezpieczonym od wody kapigcej.

Smarowanie

Kotowr6t smaruje sie w nastepujacych punktach smarowania:

al tozyska kulkowe - przez otwory w obudowie tozysk boku lewe-
go i prawego.

b/ tozyska S$Slizgowe - poprzez smarowniczki uwidocznione na



4.3.

10

rys. zestawczym.

Kota zebate smarowane sg samoczynnie.

Zaleca sie stosowac:

al

t/

do smarowania tozysk kulkowych i S$lizgowych - smar HT-1
wg PN/C-96134.

do napetnienia oston, w ktérych znajdujg sie kota zebate -
olej maszynowy S$redni Olmasz 5 wg PN/C-96071. Do jednorazo-
wego napetnienia potrzebne jest okoto 2 1 oleju.

Uzyte smary powinny by¢ wolne od jakichkolwiek zanieczyszczen.

Naprawy okresowe

Przy normalnej eksploatacji, mniejwiecej co 6 miesiecy, nale-

zy dokona¢ gruntownego oczyszczenia i przegladu kotowrotu.

Czesci uszkodzone lub zuzyte nalezy wymienic.

al

b/

c/

d/

5. 0go6lne wskazOY/ki bezpieczehnstwa podczas pracy

Kotowr6t powinien byé zawsze prawidtowo i mocno zawieszony.

Dociggnienia nie nalezy uzywac¢ lin zuzytych o popekanych
drutach, liny takie moga sie zerwac¢ pod obcigzeniem co za-

graza zdrowiu a nawet zyciu obstugi.

Przed kazdorazowym uruchomieniem kotowrotu ostrzec umowio-

nym sygnatem pracownikédw znajdujgcych sie na trasie.

.owozdw . . o : L
Podczas ciggnienia®™ludzie nie powinni znajdowac sie na tra-

sie



LEKKt KOLOWROT PRZENOSNY

LKP ,, FAJKOSZ '

UWAGA :

CZESC 1t

czesci zamienne

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych naiezy podac:

1.

Serie maszyny

2. Pozycje wykazu czesci (kotumna 1)
3.
4. Nazwe czesci (kotumna 4)

Znak czesci (kotumna 2)
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12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

23
24
25

Znak czesci

G45-48A
G45-48B
G45-48-7
045-48-35
G45-48-25
G45-48-32
G45-48-17
G45-48-6
G45-48-30
G45-48-H
G45-48-14
045-48-31
G45-48-22
G45-48-12
G45-48-20
G45-48-26
G45-48-24
G45-48-13
G45-48-21
G45-48-28
G45-48C
G45-48-18
G45-48-9
G45-48-19

Ilos¢
sztuk
w ma-
szynie
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Lekki Kotowrot Przenosny

"Fajkosz"

Nazwa czeSci

4

Czesci specjalne

Bok obudowy lewy
Bok obudowy prawy
Pokrywa

Pokrywa prawa
Sprezyna

Koncowka

Watek

Stozek cierny
Podktadka

Koto zebate
Luzownik
Podktadka

Tulejka

Koto zebate
Tulejka

Sprezyna
Pierscien jO 63/50x5
Tulejka

Watek

Tulejka

Uszczelka

Ostona

Segment

Koto zebate
Tulejka

Tworzywo

stal
stal
stal
stal
stal
stal iwo
stal
braz
stal
stal
stal
stal
braz
stal
braz
stal
filc
stal
stal
braz
tektura
stal
stal
stal
braz

Ciezar
kG/szt

ACzeSci zu-
zywajgce sie

w ciggu

2 lat zazna-,

czono zna-
kiem
X
7

j



26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

46

51
52

53

54

55
56

2
G45-48-34
G45-48-33
G45-48-29
G45-48-8
G45-48D
G45-48-23
G45-48-15
G45-48-10
G45-48-16
G45-48-27
G45-48-5
G45-48-36
045-48-38
G45-48-37
G45-48-39

Kat. Lozysk
"Cebiloz"
N r.6205

i PN/M-82209

Kat. Lozysk
"Cebiloz"
Nr.9

Kat.Lozysk
"Cebiloz"
Nr. 6

PKN/M-85044

PN/M-82008
PN/H-82117

e e e e e N I e S T S e S T ORI o OV

1

47
17

14

4
Pokrywa lewa

Pierscien 45/32x5
Tulejka odlegtosSciowa
Podktadka

Koto zebate

Rozpodrka

Podktadka 26/15x2
Listwa tgczgca

Beben

Watek

Ostona

Uszczelka

Y/atek cierny

Koto zapadkowe
Sprezyna

Zapadka

Ptytka zabezpieczajaca

tozyska kulkowe

tozysko kulkowe zwykte

CzeSci handloY/e
Wkret M6 x 12

Pierécien

Pierscien
Wpust zaokrgglony
petny 8x7x25

Podktadka sprezysta 8,5

Sruba z them 6-kt.
MB x 20

stal
filc
stal
stal
stal
stal
skora
stal
stal
stal
stal
tektura
stal
stal
stal
stal
stal

stal

stal

filc

filc

stal
stal

stal

0,20

0,05
0,03
0,20
1,04

0,29
7,49
1,30
1,27

1,10

0,75
0,01

0,15
0,08

0,13

0,01

0,01
0,05

0,01



57

58
i 59

j 60

161
i 62

63

64
65

66

67
68

69
70
71

72

73
74
75

PN/M-82272
PN/M-82209
PN/M-82145
PKN/M-85044

PN/M-86042

Kat.kbozysk
"Cebiloz"
Nr.8

PKN/M-85044

PN/M-82272
PKN/M-85044

PN/M-82145
PN/M-82117
PKN/M-85044

PN/M-82001
PK/M-83001

K atal.art.

Srub.Nr.13
KK/SR-41

PN/M-82117

PN/M-82272
PN/M-82205
PN/M-82435

= = 0 o

15

1*

J "Wkret dociskowy ?9%x6

Wkret M4xI0
Nakretka 6-kt.M10

Whpust zaokrgglony peiny
10x8x80

ZawOr smarowy

PiersScien

V/pu3t zaokrgglony peiny
8x7x20

Wkret dociskowy M6x8

7/pust zaokraglony peiny
6x6x20

Nakretka 6-kt.M8
Sruba z them 6-kt.M8x25

Wpust zaokragglony petny
6x6x15

Zaylleczka 3 x 15
Sworzen 10x4Q/33

Korek rurowy 3/8"

Sruba z tbem 6-kt.
M8xI5

Wkret dociskowy M5x6
‘Wkret M4 x 8

Sruba skrzydetkowa
M8x20

stal
istal

stal

stal

stal

filc

stal
stal

stal
stal
stal

stal
stal
stal

stal

stal
stal
stal

stal
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