STRESZCZENIA

Karbowniczek M., Michaliszyn A., Wcisto Z., Slezak W.:

Analiza wplywu dmuchu CO, na utlenianie skladnikéw stopow ze-
laza

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 38, 2012, nr 2, s. 99+108

W procesach metalurgicznych dazy si¢ do zmniejszenia emisji CO,. Urzadzeniem, ktére ma wy-
soki potencjat redukcji CO,, jest wielki piec, w ktorym po separacji z gazu gardzielowego CO, moze
by¢ zawracany. Uzyskany CO, moze by¢ wykorzystany w procesach stalowniczych. Artykut przedsta-

wia wyniki dmuchu CO, do ciektego metalu w celu utlenienia wegla i krzemu.

Stowa kluczowe: odweglanie, rafinacja, recykling CO,

Leszczynska-Madej B., Richert M., Sak T.:

Wplyw niekonwencjonalnych metod ci¢cia na zmiany mikrostruktu-
ry i wlasciwoSci stali weglowej

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 38, 2012, nr 2, s. 109+115

Stal weglowa do ulepszania cieplnego wycigto dwiema metodami: tukiem plazmowym i lase-
rem. W artykule przedstawiono porownawcze wyniki badania mikrostruktury i mikrotwardosci w stre-
fie wpltywu ciepta po cigciu stali tymi dwiema metodami. Cecha charakterystyczna byto wystapienie
struktury bainitycznej w strefie wptywu cigeia. W przypadku cigeia laserem struktura bainitu obserwo-
wana byta do glgbokosci okoto 130 um, z kolei po cigciu tukiem plazmowym strefa wptywu siggata az
do glgbokosci 400 um. Zmierzona mikrotwardo$¢ przy krawedzi po cigeiu zaréwno tukiem plazmo-
wym, jak i laserem wynosita okoto 280 Hv0,1, co w poréwnaniu z materialem poza strefa wptywu

stanowi wzrost o ponad 130%.

Stowa kluczowe: ciecie tukiem plazmowym, ciecie laserowe, zmiany struktury, mikrotwardosé, strefa

wplywu ciepla

Ruminski M.:

Wplyw wyboru metody konstrukeji na charakter krzywej twardosci
stali kwasoodpornej AISI 316Cu

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 38, 2012, nr 2, s. 117+131

W artykule opisano badania doswiadczalne przeprowadzone na austenitycznej stali kwa-

soodpornej AISI 316Cu, ktorych celem bylo wyznaczenie charakterystyki tej stali w postaci krzywej
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twardosci obrazujacej zalezno$¢ twardosei od intensywnosci odksztalcenia. W tym celu zastosowano trzy
roézne metody: metodg oparta na probie jednoosiowego rozciagania, metodg bazujaca na beztarciowym
Sciskaniu probek Rastiegajewa oraz metodg wykorzystujaca proces wielostopniowego ciagnienia drutu.
W wyniku zastosowania wymienionych technik otrzymano trzy serie probek, ktore — po uprzednim
przygotowaniu odpowiednich zgtadow — poddano pomiarom twardo$ci. Wyniki pomiaréw — w powia-
zaniu z obliczonymi dla kazdej probki warto$ciami odksztalcenia rownomiernego — umozliwity, przy
wykorzystaniu aproksymacji wielomianem, skonstruowanie zaleznosci funkcyjnej w postaci rownania
krzywej twardo$ci badanej stali. Wyznaczenie tego typu charakterystyki umozliwia praktyczna oceng
stanu odksztalcenia, a jesli znany jest przebieg krzywej umocnienia — rowniez napre¢zenia uplastycznia-

jacego, w skali lokalnej za pomoca pomiaréw twardosci.

Stowa kluczowe: stal kwasoodporna, jednoosiowe rozciqganie, beztarciowe Sciskanie, wielostopniowe

ciqgnienie drutu, krzywa twardosci

Czarski A., Matusiewicz P.:

Wybrane aspekty dokladno$ci oceny rzeczywistej odleglosci migedzy-
plytkowej

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 38, 2012, nr 2, s. 133+140

Mikrostruktura ptytkowa jest ilosciowo opisywana przez tzw. odlegtosci migdzyptytkowe: przy-
padkowa, widoczna, rzeczywista. Srednia rzeczywista odlegloé¢ miedzyplytkowa moze by¢ wyznaczo-
na na podstawie pomiaréw bezposrednich widocznej lub przypadkowej odleglosci migdzyptytkowej
albo przez zliczanie przecig¢ z ptytkami wybranej fazy na przypadkowej siecznej. W artykule przedsta-
wiono metodyke wyznaczania bledu oceny rzeczywistej odleglosci migdzyptytkowej wykorzystujaca
wszystkie wymienione wczesniej mozliwosci, jesli chodzi o pomiar bezposredni. W czesci ekspery-
mentalnej wykorzystano przedstawiona metodyke do oceny doktadnosci $redniej rzeczywistej odlegto-

$ci migdzyptytkowej mikrostruktury perlitu w stali eutektoidalne;j.

Stowa kluczowe: rzeczywista odleglos¢ miedzyplytkowa, struktura plytkowa, stereologia
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Kuznia M., Rozmus-Goérnikowska M., Szajding A., Jerzak W.:

Wykorzystanie techniki SEM do analizy chemicznej materialéw
ogniotrwalych

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 38, 2012, nr 2, s. 141+149

W polskim przemysle, zwlaszcza w hutnictwie zelaza i stali, wykorzystuje si¢ duze ilo$ci mate-
rialow ogniotrwalych. Zuzyte materiaty sa bardzo czgsto unieszkodliwiane przez sktadowanie. Zasto-
sowanie innych metod zagospodarowania odpadowych materialow ogniotrwaltych wiazg si¢ z koniecz-
noscia przeprowadzenia wielu badan. Jednym z podstawowych badan jest m.in. okreslenie zmiany skta-

du chemicznego materiatdw ogniotrwalych narazonych na kontakt z ciekta stala. W niniejszym artykule



przedstawiono wyniki badaf mikroskopowych dotyczacych zmiany st¢zenia pierwiastkéw w materia-

tach ogniotrwatych nowych i zuzytych.

Stowa kluczowe: zuzyte materialy ogniotrwate, badania mikroskopowe, recykling materiatow ognio-

trwatych

Wilk M., Straka R., Szajding A., Telejko T.:

Badania numeryczne spalania gazu ziemnego w piecu przepychowym

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 38, 2012, nr 2, s. 151+161

W artykule przedstawiono wyniki obliczen uzyskanych na podstawie zaprojektowanego nume-
rycznego modelu spalania gazu ziemnego w piecu przemystowym. Wymagania technologii produkc;ji
stali mocno ograniczaja mozliwos$ci ingerencji w proces spalania. Modyfikowanie przebiegu procesu
spalania moze prowadzi¢ do ograniczenia emisji zanieczyszczen gazowych. W ograniczeniu emisji za-
nieczyszczen, ktora w duzym stopniu zalezy od parametrow procesu, istotne jest uwzglednienie przepi-
sow ochrony $rodowiska. Zastosowany model mechanizmu spalania metanu badano, uwzgledniajac
formowanie sig¢ tlenkow azotu, ktore sa szkodliwe dla $srodowiska naturalnego. Do obliczen stgzen za-
nieczyszczen gazowych wykorzystano model EDM. Dane wej$ciowe (np. geometria, przeplywy, strefy
pieca, rodzaje zastosowanych palnikow itp.) oparte sa na parametrach rzeczywistych (piec przepycho-
wy z walcowni). W artykule przedstawiono wyniki obliczen emisji zanieczyszczen gazowych z procesu

spalania gazu ziemnego.

Stowa kluczowe: spalanie gazu ziemnego, model rozpraszania wirow, produkcja tlenkéw azotu

Kaminska J., Kmita A., Kolczyk J., Zymankowska-Kumon S.:

Regeneracja masy zuzytej z zywica Carbophen 8178
Metallurgy and Foundry Engineering — tom 38, 2012, nr 2, s. 163+170

Celem badan bylo zgromadzenie danych doswiadczalnych pozwalajacych na oceng jakosci re-
generatu uzyskanego z masy zuzytej z zywica Carbophen 8178 sposobem regeneracji mechaniczne;j.
Program badan wtasnych obejmowal:

— wykonanie masy z zywica Carbophen 8178 i jej przygotowanie do regeneracji (regeneracja
wstgpna);

— regeneracj¢ wlasciwa masy zuzytej w do$wiadczalnym regeneratorze mechanicznym, przy szere-
gu zmiennych parametrow (nachylenie, czas regeneracji, predko$¢ obrotowa wirnika);

— niezbedne badania instrumentalne regenerowanej masy zuzytej oraz analiza uzyskanych rege-

neratow.

Badania byty przeprowadzone przy trzech potozeniach aparatu: o = 0°, 3°, 6°. W kazdym z zada-
nych potozen zostata przeprowadzona regeneracja masy przy trzech predkosciach obrotowych elementow
udarowo-$ciernych. Efekty procesu regeneracji badano po 5, 10, 15 i 20 minutach. W artykule zostaty

przedstawione wyniki regeneracji przy $redniej predkosci obrotowej wirnika wynoszacej 700 obr/min.

Stowa kluczowe: masa formierska, technologia alpha-set, regeneracja mechaniczna
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Kaminska J., Kmita A., Kolczyk J., Malatynska P.:

Parametry wytrzymalo$ciowe oraz regeneracja mechaniczna zuzy-
tych mas formierskich wraz z zagospodarowaniem jej produktéw
ubocznych

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 38, 2012, nr 2, s. 171+178

Sypkie masy samoutwardzalne z zywicami furanowymi maja nadal jeszcze najwigksze zasto-
sowanie sposrod SMS z zywicami syntetycznymi. Moga by¢ uzywane do sporzadzania tak form, jak
i rdzeni — i to o réznej wielkoéci i przeznaczonych do odlewow ze wszystkich stopéw odlewniczych.
Regeneracja zuzytych mas formierskich jako metoda recyklingu odpadéw wiasnych odlewni, pocho-
dzacych z cyklu produkcyjnego odlewu, stanowi bardzo istotne zagadnienie w kazdym zaktadzie od-
lewniczym zwiazane przede wszystkim z ochrona $rodowiska naturalnego, lecz rowniez z racjonalnym
prowadzeniem gospodarki materiatowe;j.

W artykule przedstawiono wyniki badafn wytrzymatosciowych masy z zywica furanowa sporza-
dzong na osnowie czystego piasku kwarcowego. Regeneracjg przeprowadzono z wykorzystaniem apa-
ratu testowego AT-2. Wykonano analizg sitowa piasku §wiezego i regeneratu oraz przeprowadzono
badania strat prazenia regeneratu uzyskanego przy réznym czasie regeneracji. Przedstawiono rowniez

wyniki proby granulacji pytu poregeneracyjnego, pozyskanego z masy z zywica furanowa.

Stowa kluczowe: Zywica furanowa, masa formierska, regeneracja, pyl poregeneracyjny, granulacja



