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Urzadzenie do czyszczenia ptaskich powierzchni metalowych,
zwlaszcza katod aluminiowych
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Przedmiotem wynalazku jest wurzgdzenie do
czyszczenia  plaskich  powierzchni metalowych,

zwlaszcza katod aluminiowych, stosowanych w pro-
cesie elekirolizy cynku.

Znane urzadzenie do czyszczenia katod skilada
sie z dwéch bebndw, cosadzonych na walkach, uto-
Zyskowanych jeden nad drugim. Na bebnach sa
osadzone szezotki, z prostego stalowego drutu, za-
mocowane w drewnianych listwach, obracajgce sie
jednoczednie w zgodnych kierunkach. Walek bgb-
na gérnego jest polaczony za pomocg przekladni
pasowej z walkiem bebna dolnego. Silnik elek-
tryczny nie ma automatycznego wylacznika, w
wyniku czego podczas przerw przy oczyszezaniu
katod, bebny sa takie napedzane. Gérny beben
jest ulozyskowany w prowadnicach, umozliwiaja-
cych zmiane szeroko$ci szczeliny miedzy szezot-
kami. Czyszezenie katod odbywa sie recznie. W
tym celu umieszcza sie katody pomiedzy szczotka-
mi w plaszezyZnie poziomej i przesuwa sie je
pomiedzy szczotkami.

Wada tego urzadzenia jest mala wydajnosé, duze
zuzycie szezotek oraz zbedne zuzycie energii elek-
trycznej podczas przerw przy czyszezeniu katod.
Poza tym urzadzenie nie ma zabezpieczenia przed
powstajgcymi pylami w czasie czyszezenia, szkod-
liwymi dla otoczenia. Ponadto wymaga ono od
operatora pokonywania w czasie czyszeczenia ka-
tody cuzego wysitku fizycznego.

Inne znane urzgdzenie do czyszezenia katod alu-
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miniowych sklada sie z dwédch watkéw, ulozysko-
wanych w plaszczyinie poziomej. Na watkach sg
osadzone szczotki w pierScieniowych segmentach,
wykonane ze stalowego prostego drutu. Obudowy
tozysk walkéw sa sprzezone rzymskimi S$rubami,
potgczonymi poprzez zebata przekladnie z kéikiem
napedu recznego, stuzacym do nastawiania szcze-
liny miedzy szczotkami. Walki sg zakonczone ko-
tami niezaleznych przekladni pasowych, polgczo-
nych z silnikami elektrycznymi. Urzadzenie jest
wyposazone w dZwignie, przystosowang do zawie-
szania katody podczas dokonywania czyszczenia.
Diwignia zawiera przekladnie zebatg, za pomocg
ktorej dokonuje sie posuw katody, przy czym kie-
runek posuwu uzyskuje sie przez zmiane kierunku
obrotu silnika, w wyniku zastosowania wylgcznika
krancowego.

Wadg tego urzadzenia jest szybkie zuzycie szczo-
tek i duze zapylenie otoczenia oraz znaczne zuzy-
cie energii elektryczne] na skutek cigglego obro-
tu szczotek podczas przerw przy oczyszezaniu ka-
tod. Ponadto niedogodnoscig urzadzenia jest brak
regulacji predkosci posuwu katody.

Celem wynalazku jest zwiekszenie wydajnosci
pracy urzadzenia do czyszczenia katod, uzyska-
nie ptynnej regulacji predkosci posuwu katody oraz
podwyzszenie wytrzymalosci szeczotek i wyelimi-
nowanie zbednych obrotéw silnikéw W  czasie
przerw w czyszezeniu. Ponadto celem wynalazku
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jest znaczne ograniczenie pracy recznej przy Czysz-
czeniu katod. '

Cel ten osiagnieto przez skonstruowanie urzg-
dzenia, skladajacego sie z dwoch przeciwbieznych
szczotek w ksztalcie walcdw, o
napedach, pozwalajgcych na obustronne jednoczes-
ne czyszczenie powierzchni katod w plaszezyinie
picnowej z réwnoczesnym ich mechanicznym po-
suwem. Na walkach sg osadzone pierdcieniowe
segmenty szczotek, wyposazone w koncéwki ze sta-
lowego falistego drutu. Walki szezotek sg poia-
czone poprzez sprzegia z silnikami elekiryczny-
mi. Po obu koficach szczotek sg zabudowane dwa
hydrauliczne silowniki = jednostronnego dziatania,
sterowane wspdlnym ukladem pneumatyczno-hy-
draulicznym, za posdrednictwem pedalu, opierajgce-
go sie o krahcowy wylacznik elektrycznego stero-
wania silnikéw.

Urzadzenie do czyszeczenia plaskich powierzehn!
metalowych, zwiaszcza katod aluminiowych, we-
dlug wynalazku, jest uwidocznione w przykladzie
wykonania na rysunku w widoku ogdélnym.

Urzgdzenie sklada sie z dwoch oddzielnie ulo-
zyskowanych przeciwbieznych szczotek 1 1 1a, w
ksztalcie walcdw, usytuowanych w plaszezyZnie
poziomej. Szczotki 1 1 la sktadaja sie z walkdw,
na ktérych sg zamocowane $ciSle przylegajace do
siebie pierScieniowe segmenty szczotek, wyposa-
zone w koncdwki ze stalowego falistego drutu. Wat-
ki szezotek 1 i la sg polaczone za pomoca sprzegiet
2 i 2a z elektrycznymi silnikami 3 i 3a. Catosé
jest zabudowana na specjalnych wsporczych kon-
strukecjach, nie uwidocznionyeh na rysunku, przy-
mocowanych do fundamentowej plyty 4, usytu-
owanej na pozicmie hali. Pod fundamentows ply-
tg 4 sa umieszczone pozostate elementy urzadze-
nia. Konstrukeja wsporcza jednej szczotki 1 i sil-
nika 3 jest przesuwna, dzieki czemu mozliwa jest
regulacja szerokosSci szczeliny miedzy szczotkami
1 i 1a, szczegblnie w przypadku ich zuzycia.
Szczotki 1 i 1a maja nakladane zewnetrzne ostony
nie uwidecznione na rysunku, ktére zapohiegaja
unoszeniu sie pyiu z oczyszezonych katod.

Po obu stronach szczotek 1 i la sg umieszczone
hydrauliczne sitowniki 5 i 5a jednostronnego dzia-
tania, umozliwiajgce za pomocg tloczysk 6 i 6a
posuw katod podczas czyszczenia. W tym celu tlo-
czyska 6 i 6a sg polaczone nad szczotkami 1 i la
sztywng rozlgczng poprzeczka 7, wyposaiong w
uchwyty 8 I 8a na katody. Korpusy siiownikéw
5 1 ba w goérnej czeSci sa wyposaione w odpo-
wietrzajace i przelewowe wspblne otwory, pola-
czone cienkimi rurowymi przewodami 8 z prze-
lewowym zbiornikiem 10. W korpusach silowni-
kéw 5 i 5a, znajdujgcych sie ponizej poziomu ha-
i, sa umieszczone amortyzujace spiralne spreiy-
ny 11, ktérych zadaniem jest amortyzowanie ru-
chomych tiloczysk 6 i 6a. W dolnej czesci korpusy
5 i Ba sg polaczone z olejowym zbiornikiem 12
za pomocg rurowych przewodéw 13 i 14. W prze-
wodzie 14 jest wbudowana ruchoma przesiona 153,
uruchamiana cieglem 16, ktére w swej gdérnej czes-
ci jest sprzezone z poprzeczka 7. W wyniku ruchu
tloczysk 6 i 6a, cieglo 16 reguluje przeplyw oleju
przez przesione 15. Olejowy zbiornik 12 jest po-
igczony ze sterujacym tréjdroznym powieirznym
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4
zaworem 17, a ponadio z przelewowym zbiorni-
kiem 10 za pomoca kurka 18.

Zawér 17, polgczony z przewodem powietrznym,
jest wyposazony w dwie sprezynki 19 oraz dwa
grzybki 20 o stozkowych zakoficzeniach, umozli-
wiajgce progresywna regulacje Dprzepiywu po-
wietrza podczas sprzezenia 1 rozprezenia oleju w
zbiorniku 12. Powietrzny tréjdroiny zawédr 17 jest
uruchamiany pedatem 21. Diwignia pedatu 21 sty-
ka sie z automatycznym krancowym wylgcznikiem
22, ktéry w wyniku nacisniecia pedalu 21 uru-
chamia elektryczne silniki 3 i 32 a wraz z nimi
szezotki 11 1a oraz tloczyska 6 i 6a hydraulicznych
silownikéw 5 i 5a.

Czyszezenie plaskich powierzehni metalowych
zwlaszeza katod aluminiowych za pomocg urzg-
dzenia wediug wynalazku, odbywa sie w ten spo-
s6b, ze po naci$nieciu pedalu 21 przez operatora
do oporu, naslepuje uruchomienie elektrycznych
silnikdéw 3 i 3a i przepuszczenie sprezonego po-
wietrza poprzez tréjdrozny zawdr 17 do olejowego
Zbiornika 12. W wyniku tego tloczyska 6 i 6a hy-
draulicznych silownikéw 5 i 5a przesuwaja sie
z maksymalng szybkoécig do krancowego gbérnego
polozenia. Przy naci$nietym pedale 21 operator
zaklada na poprzeczke 7 z uchwytami 8 i 8a kato-
de, a nastepnie zmniejsza on nacisk na pedat 21.
Powoduje to ruch tloczysk 6 i 6a w dot i wpro-
wadzenie katody miedzy obracajgce sie szczotki
1 i la, a nastepnie przesuwanie katody w dét,
przy czym szybko§é posuwu zalezy od wielkoéel
zwolnienia nacisku na pedal! 21. Ponowne zwiek-
szenie nacisku na pedal 21 powoduje ruch katody
do géry. Operacje te powtarza sie az do catkow:-
tego oczyszczenia katody. Czas obustronnego oczysz-
czania jednej katody nie przekracza 10 sekund.

Urzadzenie wedlug wynalazku, cechuje zwarta
i sztywna konstrukeja, plynna regulacja posuwu
katody w obu kierunkach oraz kilkakrotne skré-
cenie czasu czyszczenia katody. Zastosowanie drutu
falistego w pier§cieniach segmentowych szczotek
podwyzsza ich wytrzymalo§é i zapewnia doklad-
niejsze czyszczenie powierzechni katod aluminio-
wych. Ponadto czyszezenie katod odbywa sie w do-
wolnym zakresie ich dilugosci z rozna szybkoscig
bez duZego nakladu pracy fizycznej obstuguja-
cego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do czyszezenia plaskich powierzch-
ni metalowych, zwlaszeza katod aluminiowych, za-
wierajace szczotki w ksztalcie walcdw, zlozonych
z pierScieniowych segmentéw, napedzane silnika-
mi elekirycznymi oraz silowniki hydrauliczne
i Zbiorniki olejowe, znamienne tym, e szczotki
(1) 1 (1a) sg polaczone poprzez sprzegia (2) i (2a)
z elektrycznymi silnikami (3) i (3a), zamocowany-
mi na wsporczych konstrukcjach, po obu zaé stro-
nach szczotek (1) i (1a) sy zabudowane hydraulicz-
ne silowniki (8) i (5a), polgczone rurowymi prze-
wodami (I13) i (14) z olejowym zbiornikiem (12)
lgczgeym sie z tréjdroznym powietrznym zaworem
(17, do ktérego jest przymocowany pedat (21),
si¢ z krancowym wylacznikiem (22)
i stuzacy do uruchamiania urzadzenia.
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2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze hydrauliczne silowniki (5) i (5a) majg, wyposa-
zone w amortyzujgce spiralne sprezyny (11), tio-
czyska (6) i (6a), do ktorych jest zamocowana
rozigcznie poprzeczka (1) z uchwytami (8) i (8a)
na katody, przy czym do poprzeczki (7) jest przy-
twierdzone cieglo (16), uruchamiajace przestone
{15) umieszczong w przewodzie (14).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze wsporcze konstrukeje sa przymocowane
do fundamentowej piyty (4) z ktérych jedna, ped-
irzymujgca jedng szczotke (1) z jednym silnikiem
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(3) jest ruchoma i stuzy do regulacji szerokodci
szezeliny miedzy szczotkami (1) i (1a).

4, Urzadzenie wedlug =zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze tr6jdroiny powietrzny zawdr (17) zawiera
sprezynki (19) oraz grzybki (28) o stozkowych za-
konczeniach, w celu uzyskania progresywne] regu-
lacji przepiywu powietrza podczas rozprezania
i sprezania oleju w zbiorniku (12).

5. Urzadzenie wediug zastrz. 1, zmamienne tym,
ze pier$cieniowe segmenty szczotek (1) i (a) sg wy-
posazone w koncoéwki z falistego drutu stalowego.
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