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PODZIAL SZYNNOSCI.

Obsiuga pieca skiada sig najczesclej z 6 osbb:
l-szego piecowego,2-giego piecowego 1 czterech wsadzaczy.
Przy wytople zwykiych gatunkdw stali,gdy nie zachodzi po-
trzeba czestszego miegszania kgpieli { sciggania ZuZla,wzgl.
grzy malych piecach,obsada mouze skiadad sin nawet z 3 ludzi.
rzy wsadzanlu recznem przy 1 piecu zatrudnia sieg zwyklum
ponad 6-ciu ludzi.

PIERWSZY PIECOWY:

miarkuje dopiyw gazu i powietrza,dbajgc ¢ stan pieca,przy
pomocy wsadzaczy wykonywa naprawg po kazdym sSpu gie,k eruje
wgadzaniem tsorzyw,pomaga ludziom w okresle wykoficzenia topu,
bgdac wraz z niemi pod rozkazami mistrza,nareszcie przebija
otwbr spustowy.

DRUGI PIECOWY,

dba 0 przygotowanie wszelkich dodatkbéw /Feln,FeSi,Al i t.p./
odwaza je w ilosci przefisane%,suszy,ogrzewa. Dba o inne
tworzgwa /wapno,rudg,do omit,fluoryt,magnezyt/ i narzedzia,
by byiy pod ieka 7 dostateczne] ilosci. Przy otowuje wlasw-
niczki do préb 1 kuje prébki w czasie topu. Utyzymuje w po-
rzgdku otwdr spustowy 1 koryto wlswove dla surdaki.

WSADZACZE:

wytadowujg rudg,vapno i t.p.,narzgdzia przychodzgCe na pomost
zaiadoiu]g skrzynie z zuzlem. PonlewaZ przewdz zazwyczaj od-
bywa sig mechanlcznie,przeto gibding czynnoscig wsadzacz% éest
zapinanie 1 odpinanie,wzgl. zawieszenie koryt,wbzkbw 1 t.d.
na zaczapy /haki/ oraz pbmoc przy naprasach pileca,przy wsa—
dzaniu,wrzucaniu iopatami do piece rudy,wapna,stopdw,przy
mieszaniu i S$cigganiu zuzla. Jeden z wsadzaczy stale pomaga
drugiemu piecowsmu.

ODETERANIE SEUZBY PRZEZ 1-go PIECOWEGS,

sklada sig z czynnosci rastepujgcych: 1/ zobaczyé na tablicy
czasy spustdw topbw uprzsdnich,by zorjsntowad sig iak édzie
pieo,jakiego rodzaju top siedzi # piacu,jaka jest 1108
przepisanych dodatkbdw i zuzla do $cig.nigciay 2/ obsjrzed
stan pisca,ztowic,sklepisnia,dciany tylnsj,kisrunsk Jygl%d
plomisnia,potrzebg napras i stan wsadi # plecu; 3/ obsjrze
stan zaworu gazowsgo,poiietrznego,cisnienis gazu na mano-
metrze,a w razie stososania misszanki gazowsj -jej stan |

1 wskazania istnisgacycn prazyrzgdds pomiarowych czy kontrol-
nychy 4/ zej8é na a6% i skontrolowad stan vody,uszczelniajg-
c3j zawory rozrzgdcze dalej stan zasusy kominowej,zajrzsé
przaz wzierniki %o odzysknlc na panujgcg tam temperatureg
oraz skontrolowaé ich obmurza,czy niema & nich ryss

5/ przeszedlszy z poirotsm ria pomost xoboozy,obegrz¥é zZ2pas
materjaibw /wapna,rudy,surbdwki NSZE]Rl@%,dOLOmitU,f uorytu,
magna3zyty,narzedzi/ oraz stsisrdzid 056“n¥ porzgdek pray
piscu; 6/ skontrolowsad,czy jest zapas zasionek okisnnych
dla swentualnsj wymiany.czy sg ﬁrZEﬁotqwana skrzynle na Zzu-
zel oraz przeplsane,odwazons R E 7/ przekonald sig co .



do starannai wyprawy koryvs ziewowogo) 8/ przajgé sprawozda~
nie odchodzgcegd piscuwegd zs zplany,czy by w porzadku
trzon,otwbr spustowy,zicwice i t.d. czy przy zmisnianiu
piec nie strzelai,czy %o9p poprzedni by: cispiy,jak nasadzo-
no piec.ils wapna dano na spbd,ils i jakiego gatunku dano
surowki,jakie byto zZelastwo,jakis byly szciagdlne wydarze-

nial { . L]
eprawldiowosciach i szcz
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0 wszeslkich zauwazonych niepr ‘ ]
elduje mistrzowi. '

gbtach 1 niecowy natychmiast m
WYPUSZCZANIE TOPU .Z PIECA.

Przy koficu topu w piacu panuje najwyssza temperatura.
Dla uspokojenia s%tall,odgzzowvania,przymyvka sie¢ gaz i po-
wietrze,xtdre pozestajg zdtawicne rowynie% przez caty czag
naprawy,az do poczgtky wsaizanis,Aby zbytnio nie ostudzié
pisca,nalesy rdwnoczssnis przymkngé zasiwg kominowg. Tuz
przed spustem,jak rbéwnie% w czasie spiywania suali,zs zbocz
pod gzowicaml nalszy pesciggac hakiem kawatki wapna,osadzo-
ne przez kgpiel ,aby nie p;zylapilg sig,nis stwardniaty,
a nastepnie przysypans dolomiten,by nie zostaly gbﬁniej ay-
mulone 1 nie utworzyly w ten sposédd dziur. Przebijanie
otworu spustowego odbywa si¢ w ten sposdOb,%e 2-gi piecowy
0Czyszcza 0uwor,az do warshtwy jasnoczerwone],starannie
usuwajgc wykopang masg z koryta,aby strumien wypiywajgcej
stali nie porwai ze scba nisczystosci) nalezy tez uwazad
na to,aby nie zasmieciC kadzi,stojace] pod korytem.Pozosta~-
ty w otworze spustowynm korsk prze%ija sig od przodu pieca
draggiem zelaznym,s wscdzanym przez srodkowe okno,przaz kil
ku fudz;;dragiam kieruje pierwszy piscowy,trzymajac po za
sam kcnieg waing rzeczg jest,by na poczatku wypiywu topiu
z pleca,nie dostal si¢ do kadzi zugsl przed stalg,co ma
miejeca przy zbyt wysokim otworze spustowym przy piecu
i
(o]
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ta
stazym,iub przy powsolnym nachylaniu pieca cbrotowego,po-
niewaz wowczas top kispi sia.burzy moecno w kadzi,zuzel roz-
pr%§zg slig w stall i mozZe spowodowal wlaczenia zZuzlowe
w blokach,

Aby zcdtawid wyptyw zusla przy nachylaniu pisca obro-
towego,wrzuczjg do oLworu spustowegd od sitrony zlewu kawa-
ek FeMn,przyirzymujac go ewentualnie chwile drggism zslaz-
nym,az piec pochyli _sig i stal podniesis sie do poziomu
otworu spustowegc. Po napeinieniu stalg okolo 1/4 kadzi
W r zuea sisdostall doml e 2z ki - uspokajajgce,
odtleniacze lub stopy /AL,FeSi i in./. Dodatki uspokajaja-
ce wprowadza sle czagem do koryta. Wr zucane do
kadzi Uworzywa muszg by¢ dobrze wysuszone lub nawset ogrza~
ns i odporiednic rozdrobnione. Dodatkdw nie nalezy wrzucaé
zbyt wczeenie,aby nle osiadily na dnis i nie zalepilty lejka
kadzi,ani zbyt pofno,gdy z pleca zaczyna wypiywal zusel,

Ze wzgledu na krotki Crzas ponostajacy dla dyfuzji i wyrbw-
nania skitadu chemicznsgo metalu.dodavki nalsegy wrzucad

do kadzi rownomiernie W czasie #ypiywu stali & nis narasz.
W miare potrzedy wypiyw shali niarkluje sig dlawisnienm
strumienia prrez wsadsenie draga do otworu spustomego o
przecdy pleca. W tym celu drgg czassm oblepia sie na kon-

[

v
cu zuzien., Gdy zuzsl zastyge w dziobie kadzi,wbwczas na
dzibb zmice sis pare lopa® niasku,aby nadmiar #uzla spiy-
wa : e7 dzitb. P20 splynieciu stali z pisca
aczen 2z wgitebief ftrzonu pozostalg W nich
2 8i¢ kadil znak 40 odjazdu na jakie
piccowy 7 pomocnikiem zasypuje dzibb
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ZAMYKANIE  OTWORU SPUSTOWEGO,
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Trzon pieca nalezy deckladnie wyczydéclé,usunaé skupienia
gstall i Zufla lub narosty ! nisrownosci pxrad otworem Spu-
vka, £1g OLWOr Spu-

gtowym,aby stal miaa Sclek. 7 keolel zamyk :
stowy.Pistwszy piegowy arzuca weh jaden iub dwa guze kawalg
wapna,wsadzacze zas narsucajg na to 15 lopat zwilzonej drob-
nej rudy,poczem 1L icpat warua. Drugl piecowy z pomocnikiem
przysiepuje do oczyszcrania i zatkanla zlewu od tyiu,w tym
celu najplerw zasypuje si¢ piaskiem koryto zlewowe,aby za~
kryé promienilejacy zar,zastygiego w niem Zuzla,poczam QCzy-
gzcza dokladnie otlwdr spustowy w tylnej Scianie pieca.Nis-
doktadne oczyszczenie otworu,pozostawienis # nim nieduisj
2yly stali,grozl przedarciem sie /ucieczka/ stall z pileca.
Przy trzonie nowym,nie nasyconym dostatecznie zuzlem,nasig-
ka on 2Zelazem 1 t0 szczegblnie twardszym,z pierwszych krop-
11 topiacego sie wsadu,o najnizszym punkcie topliwosci.
Ta stal wysacza sig nastegonig diugi czas po spuscie tak,
2¢ trudno wyczyscic i zamknzé otwdr spustowy.Spbd otworu
- zlawowego nie mc s byé wyzszy od trzonu pisca, Miekka stal
gilnie wyzera otwbr zlewowy,zwigksza jsgo Srednicg 1 2z bie~
iem czasu rzmnisjsza ciugogc, Zabija si¢ go dolomitem pa~
Jonym,pomieszanym nt} na pdi 7 czarng nmesg,czyli dolomitem
alonym z dodatkiem 8 <15 % smoty. Im diulszy jest zlew,
om wiecej daje sis dolomitu I vem nnisj czarnej nasy.
~ Pod sam keniec,aby dclomit nie wysypat sis’ z otworu,
daje sig 3 iopaty cnarnel masy,kidra dobrze ubija sig.
Czasem co zatykanis ziew: uzywa sie doiomiti_surowego
z plasgkiem,dcionitu o drobnym koksem 1 %.d. Przy zamykaniu
nalezy mieC na wzgledzie tax zapcbleZenlie ucieczce topu
z pleca,jak -~ z drugle] strony —7epewnlenie ratwsego otwar-
cla zlewu przed spusihe : = :
Keryst,jek wogble wszystkie przadmioty,z kibdrenmi

wchodzi w stycznosC piynna sta.,muszy byC¢ doskonale suche.

W pniecu nachyinyn,ziawu od orzoau nie zasypuje sile
rudg i wapnem,niepovruebny jeet vtei dodatek czarne] masy;
wystarcza zagsypanis jego doroniten,piniewas stal glg moze
wylac _cdopliero po naciaylsniu pi
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Do cbowigzkOw drugisge piecowest naleizy ez dbanie
o_otvor 4o wiewania surdwki,ki0ry ma €rednice wiegkszg,nis
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zlew stalowy.poniswa? surdwka jest gesta I czgsto zawlera
duzo zuzla wialkoplecowego.0%sbr tel zamyka sSig czarn
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stal pokryws otwbr

NAPRAWA PIECA.
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sie maks magnezytowsg z mlakism wapiennenm. :

- Na zboczach pod glowicami na poziomie Zuila zachodzg
a8zczsgblnis duze wyzarcia. Tam uZywa sig magnszytu,gdy2
zzel rozpuszcza dolomit. Naprawa trzonu jest rzadko potrzoly
na; po kazdym jednak topie nalegzy go doxtacdnie wyrodwnaé
i poasypaé zhocza pod glowlcami., et ¢ -

! razie stwierdzenlia najmniejsze] nieprawidtowoéci,
nalesy przejrzeC przelot gazowy W giowigy,przyczem strona,
ktbéra sig otiwiera,musi byG poigczons z kominem,aby # niej
nieé ciag —zamiast cisnienia. Przeloty v razle potrzeby
otwiera sie podczas topu w celu wydrapania nierbwnodci od-
chylajgcych bieg pionienia i zagrazajacych # ten sposbdb
piecowi. Dokiadna naprawa jest jednak z0zliwa dopiero pu
gpuscic topu. Wowczas starannie wydrapuje sig spagg przeloty
gazowego i dokiadnie wyrOwnywa sig¢ magnezytlen, igrownosci
W przelotach gazowych pochodzg z wyzarcia zuzlem,lub wsku-
tek cbecnosSci kawaika wapna lub rucy,przenlesionsgo przez
burzacy zuzel,albo kawaika cegly. Krople stopionsj cegiy
dynasows] spadajac z wylotOw,Iworzg w trzonie i na zboc¢zach
ﬁod gtowicami wglgbienia i fa;dy,gdchglaaace bieg piomienia,

aprawa po spuscie trwa przecietnie 15 -45 minut,tylko :
W wyjigtkowych przypadkach ciuze].

WSADZANIE.

Zalastwo,surbwke,wapno -poza d
koficzania topu —iaduje sig do kory
trzpief wsadzarki i taduje,sie ca. Koryta bywaga
0 phjemnosci 0,3 do 1,2 nd Szerokosc korvi zalezy od sze-
rokosci ckien,diugosé jest ogranicrzona warunkiem,by nie
wybi¢ sklepienia,Co moze zdarzyC sig zwlaszcza przy koncu
tadowania, gdy w Fieou znajduje sie cusy kopiec matsrjaiu,
czyli wtedv,gdy kat wzniesienia trzpisnia wsadzarki jesi
-z natury rzeczy - dusy. Stgd wynika, K ze jesli mamy dwa
rodzaje koryt.cuze i maie, a wsad jest lekki /o duze]
objetosci/, %o na poczatky nalezy radowad Juzemi korytami
i spietrzad materjal pod Sciang tylng,ponievaz odrazu ne-
sypawszy kopiec pod oknami,od samego poczabtku mielibySmy
bardzo nachyla¢ ramie wsadzarki i nie moglibysmy dobrze
nasadzic¢ pieca.

Dla orjgntao{i o przebisgu adowania,podaje liczby zew
brane v pewngj stalowni,w ciggu diuzszego okresu: do pisca
50 tonnowego raduje sie 38 t.ielastwa,reszte stanowi surbwe
ka; koryta majg pojemnosé 0,58 m?; wchodzl w nie rzecigt—
nie 550 ko, zelastwa, 600 kg.wapna nalonsgo, 2500 .surbwki,
Na jeden Top taduje sig okoio 89 koryt zslastwa,nadto 8 ko-
ryt wapna i surbwki,razen okozu 77 koryt. Cras iadowania
t.j.cnas wzigcia z lawy jednego koryta_ az do wzigcia dru-

iego,przyczen wsadzarka obraca sig o 1809,wynosi 1 min.l18 a,

za§ oOtwarcia okna przy wsadzaniu iednego koryta -30 sgk,.
Ilosé koryt ustalono wediug zasady: %edno koryto na 1,6 %.
ogblne: pojemnosci piecdw stalowni. Czas wsadzania przy pro-
cesie na zelastwie dla rozmaitych stalcownl mozZna przyja
na 3 do 4 min/%..¥eryta na obu kofcach winny mieé w dnie
d21urki;b¥ przy zasniezonym ,wilgotnynm zslastwie woda mogia
8piyngs, Mokry wsad powodije w piecu wybuchy,jesli na trze-
nie zostanie troche 8tali i zuzla | Jesli wiec wsad jest

tny.to trzon pieca nalezy dokiadnie oczy: ~i¢ ze stall
| wnoniernie pokry¢ go wepnem oraz r.czgC ladowanie
wilgetnego Zelastlwa,wiec od grubego.

rzucanym # czasie wy-
tbre zapina sie na
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Ze wzgledbw bezpisczshstwa nie wolno do pieca tadosaé
zapalnikbw,naczyf zamknigtych,wezownic,aby unikngé strasz-
ngch @ skutkach” wybuchdw, Surdwke piynng,przywozong kadzia~
ml z migszalnika,lub wislkiego pleca,zalsznic od miejscowych
urzadzsn,wlewa sig z przodu przez okno,lub od tyiu przexz
specjalny otwbdr,znajdujgcy sig powyzej kapieli. W czasis wy-
koficzenia topu dodatki #rzuca sig opatani ze wzgledu na
ujednostajnienis skiadu chsmicznego,albo 1aduje Sie¢ wsadzar-
kg,dzislgc tadunsk na wszystkis okna. T

W przyblizeniu mozna przyjal,ze czas wsadzania jsst
odi#rotnis proporcjonalny do cigzaru wiasciwego i wprost pro-
gorcgonalny do objgtosci wiasdciwej Zelastwa: im lZsjsze 2ze-

astwo,tem wigcej koryt wsadzamy do pisca.

Oprdcz cigzaru wiasciwego -cdgrywa rolsg ksztalt: kawal-
ki Zelastwa nis mogg byé zby d;uéle np.szyny muszg byé po-
cigte,liny zwigzane w snopy,obcinki blachy spakistowane,
wi r¥ nie moga byC przerdzgewiale 1 skigbions. Ukazanis sig
zapalnika,nak}ada obowigza3k przejrzenie wsadu i ostroznosci,
czyli znacznego zwolnienia tempa wsadzania,

. Skrocenis okrassu lgﬁowania zmniejsza czas topu oraz zu-
s2ycie ciepia. Heberholz™/ metods Eadania wielkich liczb
znalazl, zs skrbcenie wsadzania o 7 g.zmniejsza zuchie cisp-
}a 0 8 % normalnsgo,Jsszczs wazniejSzym jest wzrosi wydajnos-
cibpieca w t/g 1 zwigzane z tem zmnisjszenie kosztbdw prze-
robu.

Najwigkszy wplyw na wysokos$é kosztu .wlewkﬁ martinow-
skiego wywiera koszi wsadu,wynoszgcy prawie 80 % kosztbw
vlasnych. Stad dopilnowanie warunkbw,norm odbioru,wzglednie
dostawy tworzyw,kalkulacja gospodarczo uzasadnionego namia~
ru i oszczednos$¢ na zuzyciu tworzyw,daje najlepsze wyniki.
Stosowanie zbyt lichego,napozbr taniego lub zanieczyszczo-
nego zelastwa nis optaca sieg édgz alb0o otrzymamy ziy wytwbr,
albo nakiad pracy,czasu i Srodkow wytwbrczych badzie nle-
proporcjonalnie duzv. Nie zamisrzamy tu wc odzig W zagad-
nienia,dotyczgcs kierownictwa,ograniczaiac sie tylko do
tych,z ktbremi obsiuga plsca ma do czynienia.

W Polsce rozrbzniarmy 7 zasadniczych gatunkbw zelastwas
1/ szyny, 2/ diwigary,korytka,hlache grubs, 3/ odpa?ki la~
chy cienkiej, 4/ pakisty blach, 5/ wibry stalowe, 6/ wilry
zeliwne, 7/ druzg zsliwny.

Zelastwo mozna oconlad z rbéznych punktdw widzenia:

1/ ze stanowiska skadu chemicznego, 2/ ze stanowiska
ksztaltu,wielkosci,wyksztaicenia powisrzchni,ktdre sg de-
cydujgce przy tadowaniu i wplywajy na objetosé zajmowansg
W plecu oraz na zachowanie sig zglastwa przy topnieniu
3/ ze stanowiska cany., Tg ostatnig zajmuje 5ie isroanictwo
stalowni.

ad.l, Sklad zclastwa ocenia sie z przedmiotdw,ktbre go
gtanowlyg. Zelastwo nizzardzswiale,zawiesrajgcs duze C,Mn,Si,
%est korzystne,bo topl sig predzs] i oszczedza surbwks.

s wzgledu na zanieczyszczenia szkodliwe /ktbrych wediug
norm odbioru byé nie powinno,/ mozna zauwazyé,ze kamien
kotiowy,spalons rusztowiny,szczegbdlnie guma w zelastwie
wnoszg duzo siarki i psujg raterjal. Zawrtosdé misdzi
W _obscnosci siarki jsst bardzo szxodliwa,podobnie jak cyna.
Piyty pancerne,zawierajgca chrom,nis nadajs sie do wyta~

ianla stali budowiane)., Nakzretki prasowans zawierajsg duzo

osforu. Pary cynku z trzedmictdw ocynkowanych dziaiaja

I et e W o o o ] et t? s e e et ot
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Jako tepnik.niszczgc pisc tak samo jak oidw,ktbry nadtg sil-
nie wyzara trzon. Druzg 2eliwny zawlsra blizej nisokrssSlons
iloSci S oraz P. Wiér¥ zgliane sg korzystniejszs od stalo-
wvch,byle nis zawieraly duzo nmialu.

. 3¢ Wediug przyjatgch norm wislkogdé kawalldw Zslasgt-
#a nie mozs przekraczac 1,5 x 0,5 x 0.5 nd,pruy najiyzszej
wadze 300 kg.w sztuce.Zeclastsd musi byé dobrze soriowans,
Szczegblnie ostre przepisy i kary dotyczg zapalnikow,butli
gazowych i t.p..Duze kloce szczegblnie wilki przsrosnigts
uzlem, topig sig bardzo trudno,tak sams widry 1 lskkie cb-
rzynki blachy,zwtasgzcza nieprasowargponiesasz obtopliuszy .
8ie na powierzchni,Zle przemodza ciepro do wnebtrza. 4e.astwo
lokkie 0 duzej powlerzchni w# stosunku do objetoscl,zwtaszcza
zardzewiate,dajs dng zgar ,wynaga duzego dodatku surowki,
FeMn i rozchodu cispia,nadto sprasia szumisnis zuzla i nie
oddziglanie sig tego ostatniego od stali,

Dodatek syrbwki w procesic na zc.astale waha sig w gra-
nicach 20 -35 %,wyjgtkowo np.przy #ytopie stalli o zawartogci
1,00 % C,dodatek Surdwki aynosi ca 50 %. To sg granice wska-
zane wzgledaml matalurgicznemi ,ktdre rozna uvjaé « nasigpuja-
cy zasadg: surbdwki trzeba dodal tyle,by ésiszenie postgpoda-
30 rownolegle i rbwnoczesnie z ogrzewaniem kgpieli. Inne
granice moZe nakazalC zasada najwyzsze] Jydajnosci pieca
w t/h lub najnizszego kosztu wiasnego. Wyznacrzajgc dodatek
surbwki,musiny tak dobradé stosunck jej rozmaitych gatunkow,
albo dodad tyls surbdwki zwlerciadiistef,aby zawvartosé man-

anu we wsadzie wynosia przynajmnisj ©,9 do 1,5 %,pLZYC7eY

la Zelastwa ﬁrzyjmuje sig rrzacigitng zawariosc 0,4 do 0,5%
Mn, Zawrtod$é Mn we wsadzis winna by¢ wyZsza przy wytopis
migkkich lub jakosciowych stali wzgi.przy wyrtopie stall
bogatych w Mn., W procesie na zelaslLwis surbdika povinna zos~
wicraé 1,5% Si, 3,5% Mn,jak najwigce] C, jak naimnis]
oraz P, przyczsm S max 5,05, P max O0,5%, Surbwka jest tem
bardzliej wartosciowa,in Wigcej zafiera M¥n, Przecigin.e
liczy 812: # surbwce 1,5% Si, 3,5% Mn,.3.75% C, w %ela
za§ 20 -40% pisrwiastkOw wskazenych: w surfwce przecie
sktad wsadu martinowskiago powinisen ¥ynosic: 9,3-0,8¢
1,0 HB,O% Mn, 0,85% -1.,5% C, Zawrto$é¢ we wgalzie krzemu,
lecz nie wyzsj od 0,6 jsst korzystna,gdyz Si w oOkresie G0-
pnisnia silnie ogrzewa kgplel chroni weglsl przec wypala-
niem;dlia tego teZ rozchbdd surOwki biate] jest wigkszy niz
szarej. Krzem zapobiega powstavaniu gesiego,smarujgcego
i szumigcsego zuzla. Natomiast nadmial Si,wymaga duzegd wy-
datku wapna,w przeclwnym razie %re piec. Krzem ¥ topile %Zle
odtlenionye zawiserajacyn mato panganu_daje silng kruchodd
na gorgco /R

-

otbruch/.Ilog¢ surdwki zalezy od $wiszgacego
dziatania pieca,od gatunku zelasiwa,od diugosci ftopu i tem-—
peratury rozwijanej przez plec.Dobra surdwka rartiinowska
§Owinna posiadac przsiom szary,.gruboziarnisty,lenigcy bLez
ziur,obscnosC¢ plasku ne powisrzchni ggsi jest nigpozgdana.
Porbwnujgc zachowanie sie surbwki piynnej 1 stale] mozna
ustalié co nastepuje: 1/ surbdaka sSaza lepie] nadaje sig,
do topdw jakosciowych,gdyz przy #.zwaniu do pileca 3urodowki

piynnej trudno zatrzymalé zuzel yislkopiscowy,zawiserajacy
sporo siarki. Dalszg nicdogednoscis jest niszna]onosg -
skiadu chemicznego surdski prynnel /otrzymane) bezposradnio
z wielkiego pisca —,uwags rsd./;2, surdwza »iynua daje
wiekszg ilosC zuila oraz pocrosi zsar wgvalil pr 77Y08C1le
rozchodu. wapne; 3/ surowka piynne dardziej nis:

pieca; 4/ w razie braku mieszalniks jesialnuy u
od ruchu wiselkich piecow. Natonizsi
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ptynnej dla wytopienia stali o tym‘sam¥m skiadzie chemicz-
nym potrzeba jej zaledwie 35%,czyli o 15% mnisj,niz staisj;
6ékwydajno§é&pieca w t/h przy surbwce piynnej Jest lepsza,
rzy statsj.
e %wykle % procesis na zslastwje uzywa sig # charak-
torze topnika wapna palor.ego. Wapisl surowy dziata Swisigco
i ozigbia top wskutek wydzislania COo, W xer¥oe,g?zie sto-
syje sig dusy odsetek surdwki we gsa%zie [okoio 50%/,usywa
sig¢ wapna surowsgo. Wapno nie powinno zawigrad siarki
ipsu. Dobre sapno pa.one na najwyzsj 3 % SlO%,S% Mg0

i 4% straty prazsnia, Wapno zawisrajgcs duzo pyiu niszczy
sklepienia pisca % giowice. Do wsadu dajgmy wapno palons
@ ilosci od 3 - 6% wagi topu,w czasie zas wykonczsnia l-4%.
Wapno Zle wypalone,dorzucans po roztopieniu wsadu wymaga
WleSZG%O dodatku Feln. :

uzycie rudy przy 27 -40% surbiki e wsadzie wynosi
dla kilku gbrnoslgskich stalowni -przscigtnie rocznie :
15 -30 kg.na t.stali. Hugg ornoslgskie uzywajg kawaikowe]
rudz krzyworoskicj ,marokanskiej i szwedzkiej,o niskiej za~
wartosci 8i0 i F, e X

Fluoryt stosuje sig do uplynnienia wysokozasadowego
2uzla; jest szczegblnie korzystny dia odsiarczania i
% sprzyja dobremu odfosforowaniu,zuzycis jego max= 1% wagi:
opu. ' '

PORZADEK I ZASADY LADOWANIA.

Po ukohczeniu napraswy pisca,zwigksza sie Bodmuch do
czadnic i Egszcza.si trochg powietrza do pisca.Przy wsa-
dzaniu w skutek 013% ego otwierania okien w piecu,istnieje
nadmiar powietrza,dlatego tez nie nalezy go catkowicis
otwierad. Po pierwszym topis,lub gdy plec wskutek diuz-
828 nagrawy ochibd: nie nalezy odrazu rozpoczynaé tadowa~
nia wsadu baz uprzadnlego nagrzania trzonu. do wsadu daje
318 3 -6_% wapna,czyli do picca 50 tonnowsgo 2 -5 koryt po
600 kg. 1/3 lub 1/2 tej ilosci zasypuje sié na trzon,Chyba,
2o ten ostatni jest niski /wyzarty/,wbwczas calg ilosé wa
na daje s;? na trzon. Gdy picsc jest nowy,lub gdy trzon ros-
nie,duza ilos¢ wapna we wsadzie jest zbyteczna,gdys przej-
dzie ono do wsadu z wyprawy pioca. Na wapno wsadza sig
Srednio ciezkis zelastwo,np.obcinki walcowni # ilosci okoio
1/3 calkowlte%o vsadu zelastwa,vigc przy piecu 50 tonnogym
akie 10 -15 T.czyli 6 -10 koryt o pojemnosci ok. 0,6 ma

azds. Na zelastwo dajs sie reszte /172 - R/3 /wapna, -
4,kolel ladujs sig surbwke: 1/2 - 2/3 catkowitej ilosci su-
rbwki we wsadzis,przyczem surbwka nis powinna bydé %rz kry-
ta wapnem,inaczsj bowiem topitaby sig pbdZno i po stopleniu
¥sadu mielibysmy warastanis zawartodci wegla.

Po wsadzeniu surbwki robi sig krdtks przerweg 10 -15
minutowa,godczas ktbrei naprawia sie filary okienne. Po.
przerwisc taduje sig dalej, Na sam wirzch dije si% wibry
1 pakiety oraz rsszte surbwki.Ciezkie kZlocs i wilki laduje
S1¢ rowniez na wierzch poed giowice,bardziej ku Scianie tyl-
nsj,aby piomief nie odbiial od nich ku sklepieniu.

$ Surbwke¢ piynng wléwa sig¢ wtedy,gdy wsad nagrzeje sie,:
poniewaz bedgc wlana na zimnv ised.pcwdodujie piang i opdsnie-
nie wrzsnia. S i .

Najkorzystniejszym momentenm . cwania surbwki bylaby
chwila zupa}nego,goz,oplenla sig wsedzensege zelastwa,nato-
miast wytrzymatosc trzonu dolovitciego jest vem mniej ko-
rzystna,in pbzniej wlewa sie surérie. Prazy pdinvm wlewaniu
surdwki,po stopieniu,kapisl rusialiby niske s%aé,dy przy
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silnej wbwczas reakcji,nie przelewala sig z pieca. Wsadza-
niem kieruje pierwszy gleCOWY,deaje ilosé wapna zaleznie -
od Egtunku topu,stwvierdza rodza% wsadzonego zelastwa 1 su-
rbébwki oraz kor guae'p:zepisany odatek surbwki,im zimniej
idzie piec,im bardziej drobne lu zardzewiale i zanieczy-
gzczone jast Zelastwo,dalsj jesli trzon jest w zitym stanie,
tom wiecej wsadza surbwki. ; :

Po zaladowaniu pisce @ oknach nasypuje sig progi
z dolomitu palonego i sprzgta sig¢ porozrzucane Eo pomoscie
resztki wsadu. Nalezy pamietac,ze miekkie gatunki stall o za~
wartosci 0,10 % C wamagajg goraco idacego pieca,niezbyt no-
wogo,ani starego i dajg mniejszg wydajnosé na h,niz gatunki
twardsze o zawartosci ponad 0,10,% C. Niektbrzy utrzymujs,
e w piecu majgcynm Bonad 200 topbw,nalezy rovbié tylko tward-
sze gatunki /ponad 0,10 %«0/. : e :

_Zapomocg metody wialkich liczb,ustalit Heberholz wzbr,
wyrazajgcy wzrost zuzycia paliwa przy watwarzaniu stali miek-
kich oraz wzrost zuzycia paliwa wraz z wiskiem rieca.
z=0,1 ndla gat.stali o zawartosci wegla ponizej 0,1%
g g 4 1 ! " powyZe% 0,1%
gdzie 7z Oznacza procentowy wzrost normalnego sydatku ciepita
na t stali, n 11086 topdw /wiek pieca/.Czas trwania topu
maleje az do trzeciego tgqunia ruchu wigcznie,sprawngs¢
zas pieca w t/h rosnie. Jesli gilowice wymieni sig po 250
topach,to wptyw wieku pisca staje sig nleznaczny. Topy gow
niedziatkows,ze wzglgdu na ochiodzenle pieca i na nowy trzon
ktory moze wywotad powstanic wigczseh w stali,naleiy wyznaczaé
na stal zwyklg,o zawartosci 0,14 do 0,25 % C,nie krzemowane,
albowiom 2 tOpéw krzemowanych zawiesiny zuzlowe wydzislajg
sle z trudnoscig. Gdy stalownia posiada kilka czynnych pie-
cbw,cz¥sy wsadzania nalszy tak uszersgowal,aby s.usty wypa-
daly nierbwnoczesnis. .

. Przy dwu piscach,po nisdzislnym gostoju, isc idgcy

szybciej nalezy uruchomiC pierwszy,bo wbwczas rodznica czasbw
spustdw rosnie,w przeciwnym razis bedzie maled.

TOPNIENIE.

Wsadzajgc do pisca zimne zslastwo,surbwke i wapno
ooh&adgami glec,dlatego zbyt szybkie tadowanie niec jest wska~
zane, 1 skrbcenis czasu topu przsz predkic ladowanie,nie do-
réinywa oszczednosci na czasia tadowania,bgdac znacznie
mniejszem od tej ostatnia%.szybkosé tadowania musi by¢ taks,
aby #sad mial czas nagrzaC sig od spodu. Gdy zacznise topnisC
po wierzchu,Sciskajgce na db: krople trafiajgc na kawalki na-

rzane,nie mo%a skrzegnao,a w przecimym razie na tronie
@orz§ gig duza zmarzia warstwsa,trudna nastgpnie do roztigopie-
nia. Materjal jeszcze nis stopiony posiada duzg chionnosé
cieplng dlatego szczegblnis korz¥stnym jest dodatsk gazu ko-
ksovnianego w okresie topnienia 1 i1adowania. Po roztopisniu.
wsadu nalézy zmnicjszyC dodatek gazu koksowsgo. W okresie
wsadzania 1 topnisnia piomiefi udsrza & kopisC pworzgw,przgu
ciska sig czéSciowo przez przesiyity. Nagrzswanie odbywa sig
gibanie przez bezposrednig stycznos¢ z piomieniem. Clsplo
nagromadzone w odzysknicach & okresie wykohczsenia poprzed-
niego topu,teraz czesciowo wraca do topniska. Na warunki
ogrzswanlia wsadu wywisra dodatni #piyw gatunek zslastwa, :
ako ksztalt,tudziez sielkoSC¢ powisrzchni w stosunku do wagi,
za, powierzchnia zslastwa jast korzystna,ze stanowiska

szybklego nagrzcwania,lecz zelastwo zbyt ciefhkis ulega sil-
nemu spalaniu.Niskorzystny pod wzgledem nagrzerania jest
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materjal porowaty /wibry,pakisty/,bo obtopiwszy sie z wisrzchuy,
£1s przswodzi cispio do wngtrza. 7 druglsj strony - duzs klo-

ce i kawaly ciezkls,topnisjg rbinisz powoll,wskutgk maitego
stosunku powisrzchni do wagi,.Najtrudnisj topliwve kawaiki na-
lazy umisszczaé pod giosicami. Podczas jysadzanla odbywa sie
odparowywsanis wilgocl,zgazoisyianie smarbw,lakow,utlenianie po-
wisrzchni,odparowywvanis Zn,Pb, i t.p. Topnienie odbywa sie
tem predzsj,im wsad jost bogatszy w C,Mn,S1,P 1 t.d..Im .
bardzisj wypalajsg si?.domleszk;, am wyzsza tsmpsratura, panuje
w plecu. Gdy z %Yie i wyrurzajg sig wieksze nieroztopione
%awalké,wbgozae a przySpisszsnia topnisnia przesraca sisg
o wsadzarks. .
Wsa% po roztopieniu. odsiania tylng sciang oraz gio-
wice,wtedy # razis potrzaby mozna js popraiié.Chcac obejrzaé
pilec nalezy "obrdci¢ gaz". W tym momsncie piomieh znika,od-
staniajgc widok na wnetrze_topniska., W okresie topnienla za-
chodzi utlenianis zslaza. Poczgtkoio g?sty matal iast pomie-
gzany z zuzlem. Posoli stal oddzisla sie od tlenkdw,kropelek
z2uzla,wskutek rbznic napiecia powisrzchniowego 1 clegzaru
wiadciwego. To oddzislanie idzis tem tatwis],im mnisjsze
okazuje Sig¢ tarcis wewnetrzns,ktbrs malsjs Wwraz ze wzrostem
temparatury. Po roztopisniu wsadu,kgglel MmOCnO nagrzave si?
dla wyrbwnania skiadu chsericznsgo,oddzizlenia stall od 2uzla
1 dla spowodosania wrzsnia. ' ca il

WYRARIANIE TOPU.

: Nadegécie te%o momentu pisrwszy piecowy melduje
mistrzowl., Qdtad jest on pod rozkazami mlstrza., Wyrablanie
topu trwa 23 h,obejmujac past@puJ%oe okrssy. 1/ zrobisnie
%uzla,ewentualnie rudowanie wzglednie dosadzanie surbwki,
go trwa 1/4 do 1 hs 2/ Scigganis suzla lub nowe rudowanie
0 do 3/4 hy 3/ wykoficzsnis: zrotisrnis nowego 2uzla,odtle-
nisnie FeMn i uzyskanie o@pnxiadn;s% zawartosci Mn w stalil
lub dosadzanis surédwki zwisrciadlis ej,gastegnle nagrzwa~
nis kapigli,uspokojsnis,na co potrzeba z do 1l h.. ~
. Powyzszy podzial procesu na okrssy,opisra sig na za-

sadzis mechanlgzna% odrbznisnia czynnosci obslu%i,po czas |
dy w podrecznikach spotyka sie podzial na podsfawie rsakcyj
np.okrss sSwiezania,odfosforswania,odtlsniania i t.p./
Aczkolwisk w pewnych momsntach przsiazajg te lub inne.
reakcje chemiczne,jsdnak przebicgajg ons rbwnolsgle,nis
daﬂag podstawy do jJasnsgo odrbznisria ich okregbw, Podczas
wykoficzenia topu bilserze sie prbébby praktyczne. Przg wazniej-
szych topach co 20-30 min.posyia s % prdby do analizy che-
micznej dla okre<lenia C,P,Un,S. Nals2zy stale obserwowacl
ﬁ&ghgganle sie topru i stan pieca przez nisbieskie szklo

obaltowe. »

ZROBIENIE ZUZLA, RUDOWANIE WZGLSDNIE DOSADZANIE
SUROWKI.

_Po wymieszaniu ka&ieli cierze sieg prbébe 1yzkg,
uprzednio zanurzong w Zuzlu,ktbdry rrzyleria sig i krzepnie
na zimnej kyZoe,ghron1ac~ﬂ@ przed stalg -w przeciwnym razie
- prngrzalaby gig do 1yzki. Prbbg stali czerpie sie razem
z 2uzlem. Przy wylewaniu stali widzi sieg czy stop jest
cieply i jednoli ¥. Prbbki siuzg do oceny prakt¥cznej albo
na godstaW1e przeiomu 1 zginania odkutego zahartowanego
reta kwadratowego,albo na podstawie obSerwacji zjawisk
rzepniecia,albo analizy chemicznej,przyczem kawatek do
anallzy bierze sie albo z odkutego preta kwvadratowego,albo



7 probki krzepnis:
nosci 0CENy I r";:‘{
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ff;;;aﬁ controle doklad-
swardosel proébkl Zae.
vﬁ‘acu)han¢el

rzacza “‘Q'V‘Z cenie 2
7 WCEeSNeLd nojaviz »nieé; Tical, 48 bop jest
twardy,zarzgdza Sie | 1ie. przed wzigcisn D”ﬁ*&:. Do“owa—
nie ridy-mozna okreslii w sposdb u '*quqéfy Jia kazdego :
ieca meteda statystyczna pozwala okreslic erokosé wrzenia.
la piecdw 30 ~6u tonnowych przy czasie ifrwania uopu 6-8 h,

W proces: .9 na z6.as8owie mozns, Draysac svybyosc D’Lkv 7awar~
tosci Wagia W ckresie Wyrz.*an;m normajinego na 0,01 do 0,03%
na 10 minut, Np. przy 2-goczinznem wykchezaniu ucpv °ta11,
gatunkt 0,01% C,zawartosC wesla w pierwszzi prdbie vowinna
Wynosio :

12 =39~ * 0,10 = 0,28 % C,

dla szyn o zawarto$ci 0,50% C na poczagtku wrzenia nalezy
mie¢ w kagpieli .

1,5 4 oe C
12=~f55~ * 05 b F

Josdli top“prz¥3dz1e twardsvy niz ustalono, wowczas dorzuca
8ig rudy.jesll zas'pruyjdzie™ migkki,dosadza sig surbwki,
Reguka est grzybl*zona,Ko*yéu]ewv Jg poding prze-
biegu wrzenia, bo szybkosSC spadku zawartosci wegla zalezy
od Swiszgcego dziaiania pisca,od temperatury /im wyZsza’ tem-
geratura,uem wigksze wps' ROFINOWL azuvo C dc O i, od zawar-
osci innych domiesz ek /P,31i,¥n/, Duza dokiadnosé nie jest
konieczna.bo po dodaniu rudy wzglednie surbwki,przekoncjemy
sieg ZQDOAOC% prbéh o wpiyais doca ku na skzad iao.elw
Ula kazdsgo ga’ mku rudy i pieca mozna DVTQSLJé
metodg statystyczng 1lo >S6 “udy potruebne; do usun1901a kaz-

dej setnej-procentu C: np.dla pewnego 5J-%onno OWego eca
Wypada 2 togaty “udy.a 0 “sad7ﬁgie 4 gagsid “u“on5¢
2N

O E""‘\ 3‘
(JQ

g

a 45 J kazda,Jjesii idzio o vpodnies ienie qu“ﬁu>s i wegla

Po pierwszej prbbis,aibo navet przedtsm.do kgpiseli
dorzuoamv do 2% wapna /J"CZ@L cd wagi ?'”u/ 7aleznie zresziy
od gatunku wyrabianei stali. Po Jakiem kwadrensie znow:
bierzemy vrobe i w raz}a potrzeby dodajeny rudy i t.d.,a3
otrzymany ﬁozadany skiad kapieii. Fo 1quonlhalu gig rudy
Wrzucany k 1ka do kilkadzissigt topay fluorytu, 5to¢ego _
daje si¢ tem wiece].,im bardzie] jakosciowy maamy stop i im
bardzie] 7asadovv nany zi%sl. Fluoryt nalesy irmucaé do-
pisro po wyrudovaniu kapisli gxx7 0v~y wczesniejszym wpro-
wadzeniu fluorytu,podczes rudowania kagpiel pienl sie
1 silnie szumi.

W tym pierwszym okresie stal jeszcze nie jest
zbyt OiuDio ochtadzajgc sig prrez dodanan ¢ wapna, rudy czy
surbwki. Top zawiera duzo f1enkdw Fe. Za leginy zuzla
gus207e nie wydzielily si € 28 stali. Wbmc7as zachodzi catko-
wite utlenianie Si, oraz w rnaczne] mierze P,w mniej 3% ym
stopniu za% Mn oraz C. Wd:o¢*o“‘mnp‘w Grvvvl@ nlsAa tempe-~
ratura,nasycsnis zuila tienkiem zelazowym.llwryt i znacz-
na zasadowosd mzlia,

Usuwanis 5i,P.in, “ﬁ1ﬁga no
;ch W osuzlu przy ;stn;cn*u paineaj g_w £ 81

*17Vcano; miguzy statg a :;4¢nn, Jisunigala £ 1 03 Yﬂ?ga

wysokiej Temperalvry,usunieccle zaf siarki --poza Jexpera+ura
uatﬂos*ﬂ", th‘»n.aJuced,bu 7 odréani 006 LANYCH domie-
@26k ,8iaTks przechodsl Ao . zuzgia: Wy i .0 Mo .

Bardviej invensyme usuwsnle § pO WDro-
Fadzeniv Fali. Demiaczily Cu,As Sn.nis dajg

iy i e
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sig usungé z3 stali. Wegisl spalajgc sig na Co Eorusza kg~
pisl wywoluie przez to Stykanie slg coraz nowych cigstek
stall z zuzlsm i ich 7zajemng reakcje., Wrxenie kapisli
przyczynia sie do rozprowadzania ciaﬁia PO cake% stall,Cdy
przastanie wrzeC,gazy nagrzewvajg tylko jsj warsiwy gbrne
przez co tatwo mozna s5palic sklepienie plsca, Mimo istnie-
nia wrrzenia uwarunkovansgo wydzislaniem sig CC,nalezy od
czasu do czasu mieszaC kgpiel »pogrzebaczem,zwiaszcza PO ka g
dsm wrzuceniu rudy,surdwkil czy Feln.

SCIAGANIE ZUZLA.

Dla dokiadnegc usunigcia ze stali P,8,oraz tlenkbw
selaza i t.p.usuwamy nasycony nieml zuzgl i1 robimy nowy,co
jest szczegblnies wagne dia fosforu,bo przy nastepnem odtle-
nianiu FeMn,mbgiby 7 w znacznyu stopniu przsjsé z powrotem
7z suzla do metalu,zwlaszcza przy topach twardych. Prazy wy-
twarzaniu miekkich gatunkdw stali scigganie 2zuzla nie jest
konizczne,chyba przy ostrych symaganiacCh co do.dopuszc;alnej
zawartodcl P oraz S,lub zanieczyszczonym wsadzlg,natomiast
konisczns jsst przy wyrobie twardych gatunkdw;wdwczas ilosé
é01a§ane§o zuzla dochodzi do 10% wagi to%u,czyll 100 kg/t
stall, Gdy pracujemy na zelastiie prazy 20 -35 % surbwki we
wsadzie na Jednym zuzlu to zn.hez Sciggania w czasise proce-
su,otrzymujemy g 90 do 160 kg/t stali przy dwbch zuzlach
130 -25 kg/t stali /ouzel Sclggany z pisca plus zuzel
sptywajacy przy spuscie do kadzi/. . :

gsty szybxo spygnao§ zuzel,zawisrajgcy duzo Zela-
za,wydyma sig w naczyniu,do ktor=go %o sguszczamy.Dla zni- .
szcz2nla wzdeé,sypie sie na wisrzch troche piasku. Zuzel
albo Scigga sig pogrzsbaczam,21bo sam spiywa pPrzez wyzlo-
biony rowsk weprogu okiennym,albo zlewa sie w7 piscu nachyl-
nym przeg grbg° o : _

‘ Podczas Sciggania zuzla,przymyka sie powistrze

7 plscu.Jeéli.tog jest jeszcze za twardy,dorzucamy rudy.
Gdy skiad kapiell Jest odpowizdri i nis wymaga gwlelenla
rudg,a sciggal sig ma wigkszg 1lo$¢ Zuzla . to w t¥m okresie
wrzucamy juZ do pieca przepisang pierwszg dawke reMn.

WYKONCZENIA.

Po gciggnieciu zuzla,robi sig nowy,przez dorzucanie
wapna W ilosSci zaleZne] od ilogdci $ciggnigtego 2zuzla.W miare
tego jak Wagno topnisje,dorzucany go pare razy po kilkanas-
cie lub kilkadziesigt iopat.Cazkowits zuzycie wapna we wsa~
dzie i dorzuconggo rdyna sig 40 -120 kg. na tonng stall.

Nie nalezy pruekraczac norm v tel mierze,zwlaszcza przy migke
kich gatunkach stail,gdyz 2uzul zbyt zasadowy jest gegsty,
przetd utrudnia reakcje,powoduje wzrost zgaru zelaza i man-
ganu oraz wzrost ilosci wiaczel Zuzla w goOtowej stali,pray-
czyniajgc sieg rownoczesnie do posstasania szorstkiej po-
wierzchni wlewkodw. W niektérycﬁ niemieckich stalown%ach,
Y;zez dodatek fluorytu do wlewnic starajg sig usungc,szkod-
ive skutki zuzla silnie zasadoiego,0raz jego wigczen
w stali /patent niemiecki 1 ameryﬁanski/, Wykaficzanis oObsj-
muje zrobienie dobrego zuzla,nagrzanic stali.dobre wymie-
szanie kapiell,wyrdinanis 2] skiadu chenicznsgo,odtlenie-
nle oraz osiggnigcie przopiszns] zawartodci Mn,wzglegdnie
naweglenie surbisky zwlerciadlisty,uspokojenie @ piecu
ne
3L

bl
3 9 o .)I . : 2
przy daniu zawviesinom .suzla 1 wytrorom odtleniania moz-
noséci przejécia =z metaiu do zuiia. Niektdrzy utrzymujg,



)

o —

o

20 topy tsarde przrgotowane z peanym dodatkiem surbwki zwier-

ciadlistej walcuje Sie dobrzo.2e nliema ¥ nish rys i plsgknied

grzy valcowaniu. 7 drugiej strony -nalely jednad *am% ﬁac, e
la otrzymgnia scgiszej dodrej stalil s;ynowej lub twardsze]

nie mozna swiezy¢ kgpiell ponize] 0,4% zawartosci wogla.

Przy wszelkich gatunkach stali nalaﬁz przestrzegaC prawidia,

ab¥ od ostatniego srzucenia rudy do kspiell az do spustu

up ¥nzla najmnisj jedna godzina. Podobnie surbwke zwierciad-

listg naleiy dosadza¢ najpdiniej w s godz.przed spustem.

Dodajac surowki zwierciadliste] jako <rodia nawggla-
jacego nalezy pamigtad o tem,ze wnosi ona rbwniez foslor,
nadto Ze zawlera sporo manganu i 29 nalezy odpowisdnic
zmniejszyé grze isang ilos¢ FeMn,ktbry nalegzy dawac¢ § trzech,
najmniej w dwbch dozach w cdstepach okolo 25 minut. Po_ostat-
niej .dawce zelazomanganu,top btrzyma sig & piecu okoio 10 mi-
nut, Zelazomangan dodany w wigksze] ilosci na samym kohcu
topu,robl stal ggsta,ggsinisje tez zuzel wskutsk owstawvania
MngOé. To ggstnienie Stali przy znacznym_dodatku FeMn jest
gzczegblnie silne,jesli top josu zinny. Wowczas otrzymujemy
we wlewkach bardzo niskorzysine pgcherze obrzeizne, Ulatego
ng W piecach malych,kidOre zawsze idg niegorgco,nie mozna

#aC przy xoficu duzo Felfa. Przy topach zimno idgcych nalezy
doda¢ wczas /g nie na samym koficu/wigce Felln. Z%ar manganu
wynosi 50 980% bedac tem mnisjszy,im wyiszg jest temperatura,
im twardszy gatunek stali,im rzadszy zuzel /im_wigce] dann
flourytu/,srészcie in gisbsza kariel. Ostatni FeMn prazy
migkkich stalach,jesli sg nastepnie krzemowane,spravia wi-
doczny wzrost zavartosci wegla,

Topg przediuzajy siz /idg zimno/: 1/ przy zapkanych
odzysk7ioao , 8/ w zuszytym piscu,/cienkick $cianach i skle-
pleniu/, 3/ przy zlem prowadzeniu piomienia w gkowicaoh,

przy ztym trzonie, b/ przy wcdzie # kanatach, 6/ przy
ztym gazie. Tdy kapiel zimna, mangsn szybko wypala sig.
Przy goracej kapieli i wysokiej iémperailurze ¥ fopnisku
najwvigksze powinowactwo do btlienu posiada N?%iei,przez co
po osiggnigciu pozadane] zavartoscl C # stali,pozostaje
W nle% uzo Mn. Poczstkowy brak manganu powoduje & probach
kutych zjawienie sie t.zw. kruchoscil nakgoraco,vadg trudne]
do catkowitego usunigcia naget po zniknidciu jzj o %awbw.

Zuzycie TFeMn w stalowniach synosi 3 do 10 kg/t
" 8ball.Top cie 1y i 2uzel 1zadki sprzyiajg odtlenianiu, za-

bezpiseczajg stal przed wiaczeniami Zuzloweml. Pezy zakon-
czeniu topu czesto obniza sig temperaturg « piecu,by przy
odlewaniu stal nis byla bardzo_gorgce.

W czasie wykohczania,dla oceny temgeratur¥ 7 top-
nisku bierze si¢ kilka prdb.Przy matej ilocgci zuzla_topy
idg gorgco. Niedos$é¢ osiagnaé odpowiedni skiad kapieli,
trzeba aby ostatnie prdby deobrze odlewaly sig,by tempera-
tura 1 konsystencja stall byia odposiednia czyli,aby stal
nie byla gesta,dobrze oddzielata sig od zuzla i przy laniu
byia spokojna. :

Al oraz FeSi wprowadza sieg -jak juz byito powiedrnia-
ne - do kadzi.
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