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Walcarka-tréjwalcowa do tulei rurowych

Przedmiotem wynalazku jest walcarka trGjwalcowa do tulei rurowych, zwtaszcza ze stali wysokostopo-
wych. .
Znana walcarka do tulei rurowych typu Mannesmanna sktada si¢ z utozyskowanych w korpusie dwéch
walcéw roboczych. Osie walcéw s3 nachylone wzgledem siebie i s3 usytuowane na ogét w réwnolegtych ptasz-
czyznach pionowych. Migdzy walcami, w ptaszczyZnie symetrii walcéw wzledem osi walcowania, znajdujg si¢
walce prowadzace lub listwy prowadzajace.

Znana tréjwalcowa walcarka do tulei rurowych ma przekroje poprzeczne walcéw usytuowane symetrycznie
wzglgdem osi walcowania, przy czym osie podtuzne walcéw sa nachylone wzglgdem siebie 1lezq na plaszczyz-
nach bocznych prawidtowego graniastostupa tréjkatnego.

Walcarka tréjwalcowa do tulei rurowych, wedtug wynalazku, ma osie walcéw usytuowane w plaszczyznach
trzech $cian bocznych prostopadioscianu w ten sposdb, ze odst¢py osi sasiednich walcéw, mierzone w ich prze-
krojach poprzecznych, przechodzacych przez potowy dtugosci beczek walcéw, s3 réwne.

Poduszki walcéw dolnych s3 osadzone suwliwie w prowadnicach poziomych, wykonanych w obudowach
dolnych, za$ obudowy dolne s3 osadzone obrotowo w cylindrycznych gniazdach poziomych, wykonanych w kor-
pusie. Natomiast poduszka walca gérnego jest usytuowana pomigdzy listwami, tworzacymi prowadnic¢ pionows.
Listwy znajduja si¢ w kanatach wzdtuznych obudowy gérnej, osadzonej obrotowo w cylindrycznym gniezdzie
pionowym, wykonanym w korpusie. Poduszka walca gérnego jest wyposazona w prowadniki pionowe, osadzone
suwliwie w obudowie gérnej, oraz w bezpiecznik, stykajacy si¢ ze §ruba nastawcza wielkosci gniotu, osadzong
w obudowie gérnej. W obudowie gérnej oraz w obudowach dolnych s3 wykonane wneki, poprzez ktére kazda
obudowa jest zaci$nigta pomigdzy Srubami ustalajacymi, osadzonymi w korpusie, w zadanym potozeniu skosze-
nia jej walca. Kazdy walec jest wyposazony w znany uktad wywazania i jest potaczony, poprzez taczniki przegu-
bowe i przektadni¢ walcéw zgbatych, z napgdem.

Zalety walcarki tréjwalcowej do tulei rurowych, wedtug wynalazku, jest prosta budowa oraz bardzo dobra
jakos¢é tulei rurowych, wykonywanych ze stali wysokostopowych.

Walcarka tréjwalcowa do tulei rurowych, wedtug wynalazku, jest przedstawiona w przyktadzie wykonania
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia walcarke z cze¢$ciowym przekrojem poprzecznym, fig. 2 przedstawia
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walcarke w przekroju podtuznym wzdtuz osi walcowania, fig. 3 przedstawia fragment walcarki w widoku z géry,
z cze$ciowym przekrojem poprzecznym przez wneki, umozliwiajgce ustalenie zadanego skoszenia walca gérnego,
a fig. 4 przedstawia przektadni¢ dodatkows ze zdjetq pokryws przednig.

Walcarka ma osie walcéw 1, 2, 3 usytuowane w ptaszczyznach trzech §cian bocznych prostopadloicianu
w ten sposéb, ze' odstepy osi sgsiednich walcéw 1 —2, 2 — 3 i3 — 1, mierzone w ich przekrojach poprzecznych,
przechodzgcych przez potowy dlugosci beczek walcéw 1, 2 i 3, sq réwne. Poduszki 4 i 5 walcéw dolnych 1i2sq
osadzone suwliwie w prowadnicach poziomych 6 i 7, wykonanych w obudowach dolnych 8 i 9, ktdre sq osadzone
obrotowo w cylindrycznych gniazdach poziomych 10 i 11, wykonanych w korpusie 12 walcarki. Natomiast
poduszka 13 walca gérnego 3 jest usytuowana pomi¢dzy listwami 14, tworzgcymi prowadnic¢ pionows. Listwy
14 znajdujg si¢ w kanatach wzdtuznych obudowy gérnej 15, osadzonej obrotowo w cylindrycznym gniezdzie
pionowym 16, wykonanym w korpusie 12. Poduszka 13 walca gérnego 3 jest wyposazona w prowadniki pionowe
17, osadzone suwliwie w obudowie gérnej 15 oraz w bezpiecznik 18, stykajgcy si¢ ze Srubg nastawczg 19 wielkos-
ci gniotu, osadzong w obudowie gérnej 15. W obudowie gérnej 15 walca gérnego 3 oraz w obudowach dolnych 8
i 9 sg wykonane wneki 20, poprzez ktdre kazda obudowa 15, 8 i 9 jest zaci$nigta pomigedzy Srubami ustalajgcymi
21, osadzonymi w korpusie 12, wzadanym potozeniu skoszenia jej walca 1, 2 i 3. Kazdy walec 1, 2 i 3 jest
wyposazony w znany, sprezynowy uklad wywazania 22 i 23. Korpus 12 jest dzielony w plaszczyime poziomej,
przechodzacej przez osie cylindrycznych gniazd poziomych 10i 11.

Walec gérny 3 jest sprz¢zony poprzez tacznik przegubowy 24 z walcem zebatym 25 przektadni dodatko-
wej 26, natomiast walce dolne 1 i2 s3 sprz¢zone poprzez laczniki przegubowe 28 i 29, dluzsze od tgcznika
przegubowego 24 walca gérnego 3, z walcami zgbatymi 30 i 31 przektadni gtéwnej 32. Walec zgbaty 25 jest
sprz¢Zzony, poprzez dwa walce posredniczace 33 i 34, z walcem zgbatym 35, potgczonym z nieuwidocznionym
na rysunku napedowym walcem z¢batym przektadni gtéwnej 32, sprzezonym z walcami zebatymi 30 i 31.

Celem wykonania tulei rurowej za pomoca walcarki, wedtug wynalazku, Srubami nastawczymi 19 ustawia
si¢ zadang wielkos¢ gniotu, a Srubami ustalajacymi 21 kat skoszenia walcéw 1, 2 i 3. Nastepnie wigcza si¢ naped
walcarki i migdzy walce 1, 2 i 3 podaje si¢, nagrzany do odpowiedniej temperatury, kes, przeznaczony na tuleje
rurows. Proces wykonania tulei przebiega podobnie jak w znanych walcarkach dwu i tréjwalcowych.

Zastrzezenie patentowe

Walcarka tréjwalcowa do tulei rurowych,znamienna ty m,ze ma osie walcéw (1, 21 3), usytuowane
.w plaszczyznach trzech scian bocznych prostopadtoscianu w ten sposéb, ze odstgpy sgsiednich walcéw (1-2),
(2-3) i(3—1), mierzone wich przekrojach poprzecznych, przechodzgcych przez potowy diugosci beczek wal-
c6w (1, 21 3), sa réwne, przy czym poduszki (4 i 5) walcéw dolnych (1 i2) sa osadzone suwliwie w prowadni-
cach poziomych (6 i 7), wykonanych w obudowach dolnych (8 i 9), osadzonych obrotowo w cylindrycznych
gniazdach poziomych (10 i 11), wykonanych w korpusie (12), natomiast poduszka (13) walca gérnego (3) jest
usytuowana pomigdzy listwami (14), tworzacymi prowadnice pionowa, ktére sg usytuowane w kanatach
“wzdtuznych obudowy gornej (15), osadzonej obrotowo w cylindrycznym gnieZdzie pionowym (16), wykonanym
w korpusie (12), i jest wyposazona w prcwadniki pionowe (17), osadzone suwliwie w obudowie gérnej (15) oraz
w bezpiecznik (18), stykajacy si¢ ze Srubg nastawcza (19) wielkosci gniotu, osadzong w obudowie gérnej (15),
" aponadto wobudowie gornej (15) oraz w obudowach dolnych (8 i 9) s3 wykonane wneki (20), poprzez ktére
kazda obudowa (15, 8 i9) jest zaciSnigta pomigdzy Srubami ustalajgcymi (21), osadzonymi w korpusie (12),
wzadanym potozeniu skoszenia walcéw (3, 1 i 2), przy czym kazdy walec (1, 2 i 3) jest wyposazony w znany
uktad wywazania (22 i 23) i jest potaczony, poprzez laczniki przegubowe (28, 29 i 24) i przekladni¢ walcéw
zgbatych (26 i 32), z napgdem.
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