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ZASYPKA SMARUJACO-IZOLACYJNA DO ODLEWANIA STALI

Przedmiotem wynalazku Jest zasypka smarujgco~izolacyjna do -odlewania stali majgca za-
stosowanie w metalurgii. Znana jest z polskiego opisu patentowego nr 103 Q67 zasypka sma-
rujgca wlewnice do syfonowego odlewania stali zawierajgca popidi lotny elektrowniany w ilos-
ci 65-74 % wagowych, bezwodny weglan sodu w ilosci 8-12 % wagowych, tlenek Zelaza w postaci
pytu magnetytowego w ilosci 3-25 % wagowycﬁ i grafit lub zmielony zlom z elektrod grafito-
wych w ilodci 5-10 % wagowych. Znana jest takze z polskiego opisu patentowego nr 82 096
smarujgca zasypka egzotermiczna do syfonowego odlewania stali, skladajaca sie wagowo: ze
szka mielonego w 1lodci 40-60 %, z fluorku wapnia w ilogci 20-35 %, z wapna palonego w
ilodci 5-15 % oraz z wapniokrzemu w ilosci 0-10 %.

Ponadto z polskiego opisu patentowego nr 108 425 znana jest zasypka ochronna zawiera-
Jaca w % wagowych: 30-7C % popiotu lotnego po spaleniu wegla, 5-25 ¥ wegla, 5-20 % wegla-
néw metall alkalicznych, S5-40 % glinokrzemiandw wapnia, 0-20 % fluorkéw metali alkalicz-
nych i/lub fluorku wapnia oraz 0-6 % azotku sodu. Do wykonywania izolaéji cieplnej zwiasz-
cza w formach odlewniczych stosowana jest mieszanina zgodnie z opisem patentowym nr 135 768
zawierajgca 100 czgdcl wagowych suchegoe drobnoziarnistego tlenku lub wodorotlenku glinu
oraz 25-30 czesdci wagowych szkla wodnego.

Powy2sze zasypkl otrzymuje sie poprzez zmieszanie sktadnikdéw wchodzacych w sktad za-
sypki. Otrzymuje sig mieszaning o uziarnieniu 0,0 - 0,15 mm, ktdrg paczkuje sie w woreczki
plastikowe, zabezpieczajac ja w ten sposéb przed powtérnym zawilgoceniem i daje na dno wlew-
nicy lub do dozownika. '
Wadg powyzszych zasypek jest to, 2e w czasie odlewania znacznie pyly, stanowigc duze za-
grozenie dla warunkéw BHP i naturalnego srodowiska czlowieka.
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Zasypka smarujaco-izolacyjna, wediug wynalazku, sklada sie z zuzla wielkopiecowego w
ilodci 40-50 % wagowych, z pytu z sitowni w iloSci 20-25 % wagowych, z wapna hydratyzowane-
go w ilosci 15-25 % wagowych, z weglanu sodu w ilodci 2-4 % wagowych, z fluorytu w ilesci
4-6% wagowych oraz ze szkla wodnego w ilosci 3-5 ¥ wagowych, przy czym zasypka ma postad
granulatu. Py z sllowni zawiera wagowo: 1,5 - 10,0 % C, 35 - 45 % 510,, 10 - 25 % Al,0
2,5 - 5,5 % Cal; 4,0 - 8,5 % Fe 0 33 2,5 - 10,0 % Fe0; 0,5 - 3,0 % Mg0; 0,2 - 0,5 % S;
0,5 - 1, 0% TiOZ, ‘1, 5 - 2,5 % K,0; 0,3 - 0, 6 % Naj0 erez 1,5 - 2,5 % P20 . Powyzszy pyx
powstaje w wyniku spalania wggla kamiennego 1 jest odbierany na filtrach.

Zaletq zasypki, wedlug wynalazku, jest to, 2Ze pozwala ona na uzyskanie dobrej jakos-
ci powierzchni odlanych wlewkéw, pozbawiong zafaXdowar 1 peknieé oraz zwiegkszenie uzysku
stali, a podczas odlewania nie wystgpuje pylenie ze wzgledu na to, %e zasypka ma postad
granulatu.
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Przyk2ad, ¥celuotrzymania zasypki smarujaco-izolacyjnej miesza sig¢ nastepu-
Jjace skiadniki:
2zuzel wielkopiecowy ¢ granulacji do 3 mm w ilodci 45 % wagowych, pyl z sitowni w iloSci
21 % wagowych o sktadzie, podanym w procentach wagowych: 8 % C; 40,9 % S1i0,; 21,5 %
A1203, 4,0 % Ca0; 7,1 % Fe203, 8,8 % FeO; 2,B % Mgo- 0,3 % s, 0,98 % Ti0,, 0,58 % Na,03
2,0 % KZO, 2,3 % PZOS’ reszta - Cd, Co, Cr, 2Zn, Pb, Ni, Cu, V i As, wapno hydratyzowane
w 1lodci 25 % wagowych, wgglan sodu w ilosci 3 % wagowych oraz fluoryt o granulacji do
0,5 mm w ilosci 6 % wagowych. Po dokladnym wymieszaniu powyzszych sk2adnikéw wprowadza
sig 20 ¥ wodny roztwér szkia wodnego w ilogci 20 1 na 100 kg suchych skladnikéw. Nastep-
nie po dokiadnym wymieszaniu, ciekla mieszaning poddaje sig granulacji, a otrzymany gra-
nulat o wielkosci ziarn do 15 mm suszy sie do zawartogci wilgoci max. 0,5 %. Otrzymano
granulowang zasypke o nastepujacym skladzie: 46 % wagowych 2uzla wielkopiecowego, 20 %
wagowych pytu z silowni, 22 % wagowych wapna hydratyzowanego, 3 % wagowych weglanu sodu,
5 % wagowych fluorytu, 4 % wagowych szkla wodnego.

Zastrzezenie patentowe

Zasypka smarujjco-izolacyjna do odlewania stali zawierajgca 4-6 % wagowych fluorytu
oraz wgglan sodu, znamienna ¢tym 2e zawiera 40-50 % wagowych zuzla wielko-
piecowego, 15-25 % wagowych wapna hydratyzowanego, 2-4% wagowych weglanu sodu, 3-5 % wa-
gowych szkia wodnego oraz 20-25 % wagowych pyiu z silowni, ktdry zawiera wagowo: 1,5 -
10 % C; 35 - 45 % $i0,; 10 - 25 % A1203; 2,5 - 5,5 % Ca0; 4,0 - 8,5 % FBZOB; 2,5 - 10,0
% FeO; 0,5 - 3,0 % Mg0; 0,2 - 0,5 % S; 0,5 - 1,0 % Ti0,; 1,5 - 2,5 % KZO; 0,3 - 0,6 %
Na,0 oraz 1,5 - 2,5 % P205, przy czym zasypka ma postaé granulatu. :
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