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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg prety, rury i ksztattowniki ze
stopéw miedzi odlewane mctodg ciggla poziomg, przezna-

czone do uzytku ogdlnego.

2. PODZIAL 1| OZNACZENIE

2.1. Podzial
a) W zaleznosci od ksztaltu przekroju poprzecznego
pretéw rozrdznia sig prety:

- okragle - slowne okreélenie,
- szedciokgtne - stowne okreslenie.
b) W zalezno$ci od doktadnosci

wykonania wymiardw

przekroju poprzecznego pretéw okrgglych i rur rozréznia
si¢ prety okragte i rury:

- o zwyklej doktadnosci - bez znaku,
- o podwyzszonej doktadnosci - znak D.
c) W zaleznosdci od dlugo$ci rozrdznia sig¢ prety, rury
i ksztattowniki:

- o dlugosci fabrykacyjnej - wymiar i znak F,

- o dlugo$ci okresdlonej - wymiar,

2.2, Przykiad oznaczenia

a) pre¢ta okraglego odlewanego (lg), o $rednicy 40 mm,
o zwyktej dokladno$ci $rednicy, dlugodci

3000 mm (F), z bragzu w gatunku B101:

fabrykacyjnej

PRET OKRAGLY lg 40X3000F B101 BN-89/0825-01
b) prgta okragtego odlewanego (lg), o $rednicy 80 mm,
o podwyzszonej dokladnosci $rednicy (D), dlugo$éci okre-

$lonej 2500 mm z brgzu w gatunku B476:
PRET OKRAGLY lg 80DX2500 B476 BN-89/0825-01

c) preta szedciokgtnego odlewanego (lg), o $rednicy
kota wpisanego 50 mm, dlugoéci fabrykacyjnej 1500 mm (F),

z mosigdzu w gatunku MO59:
PRET SZEéClOKATNY 1g 50X1500 F MQ59 BN-89/0825-01
d) ksztaltownika odlewanego (1g), o wymiarach prze-

kroju poprzecznego i dopuszczalnych odchytkach wymiaro-

wych wg rys. 3, dlugo$ci fabrykacyjnej 2000 mm (F), z
mosigdzu w gatunku MO59:
KSZTALTOWNIK 1g Rys. 3%X2000F MOS59 BN-89/0825-01

e) rury odlewanej (1g), o $rednicy zewnetrznej 120 mm,
o zwyklej doktadno$ci Srednicy, o grubosci $cianki 30mm,
zwyklej dokladnosci grubo$ci $cianki, diugosci fabrykacyj-
nej 2000 mm (F), z brazu w gatunku B555:

RURA lg 120X30X2000F B555 BN-89/0825-01

f) rury odlewanej (1g), o $rednicy zewnetrznej 180 mm,
podwyzszonej doktadnosci $rednicy (D), o grubosci $cian-
ki 45 mm, o podwyzszonej dokladnosci grubo$ci $cianki
(D), diugosci fabrykacyjnej 1500 mm (F), z brazu
tunku B101:

RURA 1g 180DX45DX1500F B101 BN-89/0825-01

w ga-

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia pre¢tdw, rur i ksztaltownikéw powin-

na odpowiada¢ technologii wykonania.

Na powierzchni prgtéw, rur i ksztattownikéw  dopusz-
cza sig:

a) pier$cieniowe $lady odlewania, rysy, wgniecenia,
skaleczenia, $lady usuwania wad i drobne naderwania.

b) tlenkowe zabarwienia powstajace z zetknigcia sig go-
racego odlewu z powietrzem po wyjéciu 2z krystalizatora
oraz $lady grafitu i nierédwnoéci wynikajace z fizycznego
zuzywania si¢ krystalizatora.

Glgebokos¢ wad nie powinna spowodowaé przekroczenia:

- wymiardw przekroju poprzecznego okresdlonych dopu-
szczalnymi odchytkami w przypadku pregtéw i ksztaltowni-
kdéw,

- wymiardéw grubosdci $cianck okreslonych dopuszczalny-
mi odchytkami w przypadku rur.,

Okreélenie wad - wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary przekroju poprzecznego

3.2.1.1. Wymiary przekroju poprzecznego pretéw _ o-
kragtych - wg rys. 1itabl. 1. -

Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych dnia 25 pazdziernika 1989 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1990, poz. 5)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,20 Nakt. 3400 + 27 Zam. 198/90/7

Ze zbioréw Biblioteki Gtéwnej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/




Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwdrcg dopuszcza
sie¢ wykonywanie pretéw ze stopniowaniem $rednicy co
1 mm w zakresie wymiaréw $rednic podanych w tablicy.

Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwdrcg dopuszcza
sig wykonywanie pretéw o dopuszczalnych odchytkach
mniejszych niz dla doktadnos$ci podwyzszonej (D).

2 BN-89/0825-01
3.2.1.2. Wymiary przekroju poprzecznego pretéw sze$-
ciokgtnych - wg rys. 2 i tabl. 2.
o
Rys. 1
Tablica 1
Dopuszczalne
Wymiar Zakres odchytki dla Masa Rys. 2
d wymiarowy dokladno$ci 1m
podwyz- ke Tablica 2
zwyklej szonej
D
(2) Wymi Zakres Dopuszczalna Masa
mm ymiar wymiarowy odchytka 1m
]
1 2 3 4 5 kg
14 1,35 mm
2 1 2 3 4
2(5) 14 do 30 10,9 0,4 4’;(5)
30 6 19 25 25 do 30 $0,9 474
: 30 6,80
35 8,43 .
40 11,0 36 9v 3
45 13,9 41 12,7
50 powyzej 30 1.1 +0,6 17,2 46 powyzej 30 +1,1 16,1
do 70 ! do 70
35 20,8 50 19,0
60 24,7 55 22,9
65 29,1 60 27.3
70 3.7 65 32,0
' 70 37,2
” 36,7 75 powyzej 70 42,7
+ .
80 44,0 80 do 80 11,6 18,6
85 49,7 ) .
Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwdrcg dopuszcza
%0 powyzej 70 +1,6 +1,1 55,7 si¢ wykonywanie pretéw ze stopniowaniem wymiaru 8 co
95 do 130 ' - 62,1 1 mm w zakresie wymiaréw podanych w tablicy.
100 68 8 Po uzgodnieniu zamawiajacego z wytwérca dopuszcza
’ sie wykonywanie pretéw z otworem.
110 83,2
120 99,1 3.2.1.3. Wymiary przekroju poprzecznego rur - Wwg
130 116,3 tabl. 3 na str. 3
140 134,8 3.2.1.4. Wymiary przekroju poprzecznego ksztattow-
150 154,8 nika - wg rys. 3.
160 176,1 a
170 po(\;'oy22e2j0130 12,2 1,6 198,8 ,
180 222,9 V
190 248,4 o 4 d
200 275,2
210 303,4 ]
220 333,0
al|b|d

61+ 1160214921

[BN-B/0825-07-3 ]

Rys. 3
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Tablica 3

10-G2g0/6g-Ntl

Dopuszczalne Zakres grubosci $cianki, mm
odchytki dla |7 X ) X on N - X - " = = " N
rednica | Zakres |dokindnoser L3%7 |8+1o|11§13|1z.,17| 18,2O|21=22|23.23 [26,27 | 28:30 | 31:32 | 33+35 136,37 l38.40 | 41+50 | 51460 |61.70 ]71.80
zewne- $rednic dopuszczalne odchytki grubo$ci $cianki dla doktadnosci zwyklej, mm
trzna pod-
rwykluys. | E1r2 | 11,4[:1,5'11,6[11,8 | 12,0] +2,3 | :|:2,6L:t2,81 +3,0 | $3,2 | :l:3,4| $3,5 | +3,6 | 13,7J 3,8 | £2,0
tej |szonej dopuszczalne odchytki grubosci $cianki dla doktadnosci podwyzszonej (D), mm
(D) |[to,9 | 11,1| 11,3]11,4111,51 11,6L +1,8 [ 11,9[ tZ,OI 12,2 | 12,3 | tz,sl $2.6 L:z,e | 2.9 |13,o | 13,2
Masa 1 m, kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 2]
30 30 10,9 1%0,4 | 4,4
35 5,41 6,9
40 6,4 | 8,2
45 sei 7,31 9,6 | 11,5
50 |55 | x| 0,6| 8,3 11,0 | 13,2] 15,4
55 : 9,2 |12,4 | 15,0 17,8 19,3
60 10,2 13,7 | 16,8] 20,1]22,0| 23,0
65 15,2 18,61 22,5124,8 | 26,0 27,5
70 16,4 | 20,4 24,827,551 29,1 31,0 32,0
75 17,8 | 22,2 27,1 30,3 | 32,1] 34,4 35,7 37,2
80 19,2 | 24,0| 29,51 33,0.| 35,1 37,8 39,4 | 41,3 42,3
85 25,8 31,8135,7{ 38,1] <41,3 23,1 45,4 16,7 .8,2
90 powyzej +1.6] 1.1 27,5 34,21 38,8 | 41,2 44,7 46,8 49,5 51,1 53,0 54,0
95 70:130 | 7| T 29,3) 36,5 | 41,2 | 44,2] 48,1 50,5 53,7 33,5 57,8 59,1 60,5
100 31,1] 38,8 4,0 | 47,2 51,6 54,2 57,8 39,9 62,6 64,1 66,0
110 34,71 £3,5149,5| 53,3 58,4 61,7 65,9 68,7 72,2 74,3 77,1
120 48,2155,0] 59,3] 65,3 69,1 74,2 77,5 81,9 84,5 88,1 96,3
130 52,9160,5| 65,4 72,1 76,5 82,5 86,3 | 91,5 94,7 99,1 | 110,1
140 57,51 65,9 1 71,4 79,1 84,0 90,8 95,1 | 101,1 | 104,9 110,1 | 123,8 132,1
150 71,41 77,51 85,9 91,4 99,0 103,9 | 110,8 | 115,1 121,1 | 137,6 148,6
160 76,9 | 83,6 92,8 | 98,8 [107,3 112,7 | 120,42 | 123,2 132,1 | 151,4 165,1| 173,4
170 powyzej | .o 10416 82,5 89,6/ 98,7 | 106,3 | 115,53 121,53 | 130,0 | 135.4 143,1 | 163,1 181,6 | 192,6
180 130 + 220 ’ ’ 88,0 95,7| 106,6 | 113,7 |123.8 130,3 | 139,7 | 145,6 154,1 | 178,9 198,11 211,9 | 220,2
190 101,7] 113,5 | 121,1 | 132,0 139,1 | 149,3 | 155,8 165,1 | 192,6 214,7 | 231,2 | 242,2
200 107,8| 120,3 | 128,5 | 140,2 147,9 | 158,9 | 166,0 176,1 | 206,% 231,2| 250,4 | 26L4,2
210 113,8] 127,1 | 136,0 | 148,5 156,8 | 168,6 | 176,2 187,1 | 220,2 247,7 | 269.7 | 286,2
220 134,0 | 143, | 156,8 165,6 | 178,2 | 186,3 198,1 | 233,9 264,2| 289.0 | 308,2
230 140,9 | 150,8 | 165,0 174,4 | 187,8 | 196,5 209,2 | 247.7 280,7| 308,2 | 330,2
240 powyze] |45 ols0 0 158,3 |173,3 183,2 | 197,5 | 206,7 220,2 | 261,4 297,2| 327.51 332,3
250 220 : 260 ’ ’ 165,7 | 181,4 192,0 | 207,1 | 216,9 231,2 | 275,2 313,7| 346.8 | 374,3
260 173,1 | 189,9 | 200,7 | 216,7 | 227,1 | 242,2 | 289,0 | 330,2| 366,0| 396,3

Rury wykonuje sig o grubosci $cianki co 1 mm w zakresie $rednic, dla ktérych podano masg¢ rur,

Gruboé¢ $cianki nie moze by¢ mniejsza niz 10% $rednicy zewnetrznej.

Po uzgodnieniu zamawiajacego z wytwdrca dopuszcza sig¢ wykonywanie rur ze stopniowaniem $rednic co 1 mm w zakresie $rednic podanych w tablicy.
Rury z brazu w gatunku B555 wykonuje sig¢ o $rednicach powyzej 50 mm.

Mase 1 m rur obliczono dla gérnych zakresdw grubosci $cianek.
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4 BN-89/0825-01

Masy 1 m prgtéw i rur podane w tabl. 1 : 3  obliczono
dla wymiardw nominalnych, przyjmujac ggstosé stopu B101
réwna 8,76 g/cm3.

W celu obliczenia masy 1 m w innym gatunku stopu nale-
2y mas¢ podang w tabl. 1 : 3 pomnozy¢ przez wspdtczynnik

wg tabl. 4.

Cecha Ggstosd Wspéilc zgfnﬁik
g/cm przeliczeniowy
1 2 3
B10 8,80 1,005
B555 8,82 1,007
B476 8,70 0,993
B6 8,80 1,005
MO38 8,40 0,959
MO39 8,50 0,970

3.2,2. Diugo$é. Prety, rury i ksztaltowniki wykonuje
si¢ w nastgpujgcych diugosciach:
a) fabrykacyjnych: 1500, 2000, 2500, 3000, 3500 i

4000 mm z dopuszczalng odchytkq ¥ 20 mm - wymiar i znak

F w oznaczeniu,

b) okredlonych w zakresie diugosdci 1500 3 4000 mm =z
dopuszczalng odchytkg +25 mm - wymiar w oznaczeniu.

Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwdrcg dopuszcza
si¢ wykonywanie pretéw, rur i ksztaltownikéw o  dilugosci

ponizej 1500 mm.
3.2.3. Ksztalt

3.2.3.1. Prosto$é. Dopuszczalne odchytki od prostosci

pretéw, rur i ksztaltownikéw - wg tabl. 5.

Tablica 5

Wymiary d i 8 pretéw, Srednice ze-
wngtrzne rur, $rednice kota opisanego
ksztaltownikéw
Nazwa
wyrobu do 40 41 + 100 powyzej 100
Dopuszczalna odchytka od prostosdci
na dlugodci 1000 mm
mm
1 2 3 4
Prety 8 7 6
Rury i ksztat-
towniki 7 6 >
Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwdrcqg dopuszcza
sie wykonywanie pretéw, rur i ksztaltownikéw o dopusz-
czalnych odchytkach od prostoéci mniejszych.

3.2.3.2. Skrecenie, Dopuszczalne skrecenie wokét osi
wzdluznej pretéw szedciokatnych i ksztaltownika nie po-

winno przekraczaé¢ 5 mm na diugo$ci 1000 mm.

3.2.3.3. Skos cigcia - wg tabl, 6.

Tablica 6
Dopuszczalny
Wymiary przekroju poprzecznego skos ciecia
mm
1 2
Prgty o wymiarach d i 8 do 80 mm,
rury o $rednicy do 80 mm i ksztaltow- 5
niki o $rednicy kota opisanego do
80 mm

Prety o wymiarach d i 8 powyzej
80 mm, rury o érednicy powyzej 80 mm 7
i ksztaltowniki o $rednicy kota opisa-
nego powyzej 80 mm

3.3. Sklad chemiczny. Prety, rury i ksztaltowniki wy-
konuje si¢ z mosigdzu w gatunku MOS58 wg PN-77/H-87025,
z mosigdzu w gatunku MOS59 wg PN-79/H-87026, =z bra-
zéw w gatunkach B10, B101, B555 i B476 wg PN-79/H-87026
oraz z brazu B6 wg PN-77/H-87050.

Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwodrcg dopuszcza
si¢ produkcje rur, pretdéw i ksztaltownikéw z innych  ga-
tunkéw stopéw miedzi objetych PN-77/H-87025, PN-79/

H-87026 i PN-77/H-87050.

3.4. Twardo$é - wg tabl, 7.

Tablica 7
Cecha Twardo$é
materiatu HB, min
B101 115
B10 90
B6 80
B555 80
B476 70
MO58 60
MO59 60
3.5. Makrostruktura  rur, pretéw i ksztattownikéw
nie powinna wykazywaé wtrgcen niemetalicznych, rozwar-
stwien i poréw. Dopuszczalne sg wtragcenia niemetaliczne

o powierzchni do 0,5 mm kazde, w liczbie nie wigkszej niz

2 na calym przekroju.

3.6. Cechowanie. Prety o wymiarach di 8 30 mm i po-
wyzej, rury o $rednicy 30 mm i powyzej oraz ksztaltowni-
ki o $rednicy kota opisanego 30 mm i powyzej cechuje sig
bezpo$rednio wg PN-73/H-01701 nanoszac na koricu kazde-
go preta, rury i ksztaltownika co najmniej:

a) znak wytwdrcey,

b) ceche materiatu,

c) numer partii.

Prety, rury i ksztattowniki o wymiarach mniejszych

cechuje si¢ barwnie wg PN-80/H-01708 lub trwale tylko ce-
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chg materiatu i lqczy w wigzki. Do kazdej wigzki nalezy do-
taczyé przywieszke zawierajgca dane wymienione w poz. a)

¢ ¢) oraz wymiar wyrobu.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie, Prety o wymiarach d i 8 ponizej 30 mm,
rury o $rednicy ponizej 30 mm oraz ksztaltowniki o $red-
nicy kota opisanego ponizej 30 mm dostarcza sie¢ w wigzkach
wg PN-70/H-01702, o masie nie przekraczajgcej 80 kg.

Prety, rury i ksztaltowniki o wymiarach wigkszych do-

starcza si¢ luzem bez opakowania.

4.2. Przechowywanie, Prety, rury i ksztaltowniki na-

lezy przechowywaé w suchych i czystych pomieszczeniach

wolnych od szkodliwych par i gazdw.

rury i ksztattowniki jednakowych wvmiaréw, jednakowej do-
kiadnoéci wykonania i jednakowego gatunku materiatu.
Masa partii - wg tabl. 8.
Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwdrca dopuszcza

sig¢ partie o mniejszych masach.

Tablica 8

4.3. Transport., Prety, rury i ksztaltowniki
przewozié krytymi, suchymi i czystymi érodkémi transpor-
towymi z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw w

sporcie kolejowym i samochodowym,

przed uszkodzeniami mechanicznymi,

5. BADANIA

5.1. Skiad i liczho$¢ partii. Partig stanowig

Tablica 9

Prety Rury i ksztaltowniki
wymiar d i 8 masa $rednica rur, $red{4 masa
partii | nica kola opisanego| partii
min min ksztaltownika min
kg mm kg
1 2 3 4
14 : 20 2000 30 : 40 3000
nalezy powyzej 20: 30 | 4000 | powyzej 40: 60 | 5000
powyzej 30+ 50 5000 | powyzej 60 : 100 7000
tran- powyzej 50 : 140 7000 | powyzej 100 : 200 | 10000
zabezpieczajac  je powyzej 140 10000 | powyzej 200 12000
5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan i
prety, ocena wynikéw badai - wg tabl. 9.

Lpd Rodzaje badan

Pobieranie prébek

Opis badan

QOcena wynikéw badan

1 2

3

4

5

1 | Sprawdzenie powierz
chni (3.1)

100% prgtéw, rur lub
ksztaltownikéw z partii

nie uzbrojonym okiem

prgty, rury, ksztattowniki nie odpo-
wiadajgce wymaganiom wg 3.1, nale-
zy uznaé za niezgodne z wymagania-
mi normy

2 Sprawdzenie wymia-
réw (3.2)

wszystkie prety, rury
lub ksztaltowniki z par-
tii

przyrzgdami zapewniajg-
cymi wymagang doktad-
nos$¢; odchylki od ksztal-
tu wg PN-88/H-04420

prety, rury, ksztaltowniki nie odpo-
wiadajgce wymaganiom wg 3.2 nale-
2y uznaé za niezgodne z wymagania-
mi normy

3 | Sprawdzenie skiadu
chemicznego (3.3)

wg PN-79/H-04701/00
i 02

wg PN-81/H-04740/00:14
PN-81/H-04745/00:16
lub innymi metodami za-
pewniajgcymi wymagang
dokladnosé

jezeli wyniki analizy chemiczne) nie
odpowiadajg wymaganiom wg 3.3,
parti¢ nalezy uznaé za niezgodng 2
wymaganiami normy

4 | Sprawdzenie twar-
dosdci (3.4) (tylko
na zgdanie zama-
wiajgcego podane
w zamdwieniu)

2 prgty, rury lub ksztal-
towniki z partii o masie
do 3000 kg i po jednym
prgcie, rurze lub ksztal-
towniki z kazdego na-
stgpnego 1000 kg masy
partii pobrane losowo

na $lepo wg PN-83/
N-03010; z kazdego
prgta, rury lub ksztal-
townika pobiera si¢ po
jednej prébce

wg PN-78/H-04350

5 | Sprawdzenie makro-

struktury (3.5) (tyl-
ko na zgdanie zama-

wiajgcego podane, w
zamdwikniu)

2 prety, rury lub ksztal-
towniki z partii pobrane
losowo na $lepo wg
PN-83/N-03010; z kaz-
dego preta, rury lub
ksztaltownika pobiera
sie po jednej prdbce

nie uzbrojonym okiem:
odczynniki do ujawniania
makrostruktury wg
PN-75/H-04511

jezeli cho¢ jeden wynik sprawdzenia
twardosci lub makrostruktury nic od-
powiada wymaganiom wg 3.4 lub 3.5,
badaniu poddaje si¢ podwdjng liczbeg
prébek pobranych z innych pretdw,
rur, ksztaltownikdw z partii;

jezeh choé jeden wynik powtdrnego
badania nie odpowiada wymaganiom
wg 3.4 lub 3.5 parti¢ nalezy uznad
za niezgodng z wymaganiami normy
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5.3. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej par-

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

tii pretéw, rur lub ksztaltownikéw nalezy dotgczy< za$- Dopuszcza sig stosowanie normy od dnia 1 stycznia
wiadczenie jakoéci wg BN-74/0809-01. 1990 r.
Na zadanie zamawiajacego dostarcza sig atest wg BN-74/
0809-01.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Metali Nie-

zelaznych, Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/0825-01

a) poszerzono asortyment normy o prety szesciokgtne
i ksztaltowniki oraz dodatkowe $rednice pretéw okragtych,

b) wprowadzono w normie rozdziat PODZIAL,

c) wprowadzono w normie dla prgtéw okragltych i rur
dwie klasy doktadnosci,

d) uscidlono wymagania dotyczace makrostruktury,

e) przeniesiono R, i Ag z rozdziatu = WYMAGANIA

do Informacji dodatkowych.

No. zwigzane
PN-73/H-01701 Metale niezelazne. Pdlwyroby i wyroby.
Cechowanie
PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby. Opakowania

i pakowanie

PN-80/H-01708 Miedz i stopy miedzi. Cechy barwne

PN-78/H-04350 Pomiar twardo$ci metali sposobem Brinel-
la

PN-88/H-04420 Metale. PStwyroby i wyroby hutnicze.Spo-
soby pomigru odchytek od ksztattu

PN-75/H-04511 Metale niezelazne. Odczynniki do  ujaw-
niania makrostruktury

PN-79/H-04701/00 Metale niezelazne. Pobieranie i przy-
gotowywanie prébek do badania sktadu chemicznego.
Wytyczne og6lne

PN-79/H-04701/02 Metale niezelazne. Pobieranie i przy-
gotowywanie prébek do badania sktadu chemicznego z
miedzi i stopéw miedzi

PN-81/H-04740/00 Analiza chemiczna mosigdzéw. Wytycz-

ne ogdlne

PN-81/H-04740/01 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-
czanie zawarto$ci miedzi

PN-81/H-04740/02 Analiza chemiczna mosigdzédw. Ozna-
czanie zawarto$ci cyny

PN-81/H-04740/03 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-

czanie zawarto$ci otowiu
PN-81/H-04740/04 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-

czanie zawarto$ci zelaza

PN-81/H-04740/05 Analiza chemiczna mosigdzow. Ozna-
czanie zawarto$ci manganu

PN-81/H-04740/06 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-
czanie zawarto$ci krzemu

PN-81/H-04740/07 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-
czanie zawarto$ci glinu

PN-81/H-04740/08 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-
czanie zawarto$ci niklu

PN-81/H-04740/09 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-
czanie zawartoéci arsenu

PN-81/H-04740/10 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-
czanie zawarto$ci bizmutu

PN-81/H-04740/11 Analiza
czanie zawartosci fosforu

PN-81/H-04740/12 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-

chemiczna mosigdzéw. Ozna-

czanie zawarto$ci antymonu
PN-81/H-04740/13 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-

czanie zawartoéci "srebra

PN-81/H-04740/14 Analiza chemiczna mosigdzéw. Ozna-
czanie zawartosci cynku

PN-81/H-04745/00 Analiza chemiczna brazéw. Wytyczne
ogdlne

PN-81/H-04745/01 Analiza chemiczna brgzéw., Oznacza-
nie zawarto$ci miedzi

PN-81/H-04745/02 Analiza chemiczna brgzéw. Oznacza-
nie zawarto$ci cyny

PN-81/H-04745/03 Analiza chemiczna brqzéw. Oznacza-

nie zawarto$ci cynku

PN-81/H-04745/04 Analiza chemiczna brazéw. Oznaczanie
zawarto$ci olowiu

PN-81/H-04745/05 Analiza chemiczna brgzéw. Oznaczanie
zawartosci fosforu

PN-81/H-04745/06 Analiza chemiczna brazéw,. Oznaczanie
zawarto$ci glinu

PN-81/H-04745/07 Analiza chemiczna brgzéw.Oznaczanie
zawarto$ci manganu

PN-81/H-04745/08 Analiza chemiczna brazéw.Oznaczanie
zawarto$ci zelaza

PN-81/H-04745/09 .Analiza chemiczna brqzéw. Oznaczanie
zawartodci niklu

PN-81/H-04745/10 Analiza chemiczna brgzéw. Oznaczanie
zawarto$ci berylu
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PN-81/H-04745/11 Analiza chemiczna brgzéw. Oznaczanie
zawarto$ci kobaltu

PN-81/H-04745/12 Analiza chemiczna brazéw. Oznaczanie
zawarto$ci tytanu

PN-81/H-04745/13 Analiza chemiczna brgzé%.Gznaczanie

zawartoéci krzemu

PN-81/H-04745/14 Analiza chemiczna brazéw. Oznaczanie
zawarto$ci bizmutu

PN-81/H-04745/15 Analiza chemiczna brgzéw. Oznaczanie
zawarto$ci arsenu

PN-81/H-04745/16 Analiza chemiczna brazéw. Oznaczanie
zawarto$ci magnezu

PN-81/H-04745/17 Analiza chemiczna brazéw. Oznaczanie
zawarto$ci antymonu

PN-77/H-87025 Mosigdze do przerdbki plastycznej. Ga-
tunki

PN-79/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki

PN-77/H-87050 Braz do przerdbki plastycznej. Gatunki

PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jako$ci.
wybdr jednostek produktu do prébki

Losowy

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Za$wiadczenie jakosci

i atest
BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Pétwyroby i wyroby.
Wady powierzchni. Nazwy i okreslenia
4. Symbol wg SWW - 0589-15
5. Autorzy projektu normy: mgr inz. Henryk Bozek,

inz. J6zef Michalik, mgr inz. Maria Stuzatek - Huta Me-

tali Niezelaznych "SZOPIENICE", w Katowicach.

6. Orientacyjne witasnoséci mechaniczne
1]

Cecha R, A 5
materialu MPa %
B101 390 10
B10 400 10
B6 310 32
B555 260 20
B476 260 30
MO58 360 30
MO59 360 30
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