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Vi¥hy el A

Wydawnietwo niniejsze nosi charakter poradnika dla niZszego

i wyzszego dozoru technicznego oraz dla zaopatrzeniowca.

Czedé I, zawierajacat opis, obszuge i eksploatacjeg, stanowi
dla dozoru pouczenie wiadciwego obchodzenia sie z *adowarks

zgarniakows IZ§-30,

Czeéé 11, przeznaczona dla zaopatrzeniowca, siuiy do zama-

wiania czesSci zamiennych.

tadowarki typu 3ZW-30 produkujs przeisiebiorstwa budowy maszyn
przemysiu wgglowego, nadzorowsne przez Centralny Zarzad Budo-
wy Maszyn Gérnieczych w Bytomiu.

Dokumentacja techniczna dla E7Z7W-30 wykonana zostaa przez

Centralne Biuro Konstrukeji Maszyn Gérniczych w Gliwiecach.,
3 )

CBKMG zwraca sig z prodbg do postugujacych sie niniejszym po-
radnikiem o nadsy¥anie uwag krytycznych co do trefci oraz for-

L]

my naszego wydawnictwa.,

Wszelkie prawa przedruku zastrzezone,

CBKMG Rotaprint Nr.197/3403-3527 Wyd.I 500 R=18 4.3.57
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tadowarka zabierkowa
t.ZW-30
Podziafl na zespoly
Uchwyly sterownicze
Rys.1



Symbol [IZW-30] oznacza [E]adowarke [Z]garniakows do[W]esla
z gilnikiem o mocy IGvI.

1. Zastosowanie

ladowarka zgarniakowa fTypu LZW-%0 siu?y do mechanicznego adowa-
nia urobionege wegla do wozdw, lub na przenoniki, Stosuje sie

ja do *adowania w chodnikach weglowych i kamienno-weglowych oraz
w zabierkach i filarach., MoZna jg rdwnie? uiywaé do roztadowania
zwatdw weglowych na powierzchni,

Samojezdne podwozie oraz dobra zwrotnosé radowarki pozawlajs na
catkowite za*adowanie urobku, ktdry dzieki gietkiemu podajnikowi
moze byé podawany nietylko wzd¥uz osi Zadowarki, lecz rdwniez na
boki w granicach 450 od osi. '

Dla wﬁrawionego cperatora obstuga Zadowarki jest %atwa, a to dzie~
ki umieszczeniu w bliskiej od siebie odlegtofci dZwigni przekZad-
ni mechanicznej, rozrzadu hydraulicznego i przyciskdw elektrycz-
nych "zax" "wyi",

tadowarka sterowana jest zdalnie napieciem obnizonym 42 V, to
znaczy, *e zazgczanie silnika napedowego odbywa sie za ponocs
wytacznika samoczynnego, uruchamianego za pomocs przyciskdw "zai",
"wy¥", 0d wytacznika samoczynnego Yadowarka zasilana jest poprzez
przewdd oponowy gdrniczy.

Aparatura elektiryczna przystosowana Jest do, pracy w pomieszcze—
riach gazowych o stopniu niebezpieczeristwa '"C'".

8dis%e przestrzesanie zalecen nodanych w ninie jszym poradniku
przyczynia sie do wladciwego wykorzystania Yadowarki i w znaczne]
mierze zapobiega awarii.

\

2, Charaktervgiyka techniczna

Silnik elektryczny asynchroniczny ognioszczelny typu 3Zib-T74.

Moe godzinowa silnika 30 KM /22 kW
Obroty nominalne silnika 1470 obr/min

Napiecie sieci zasilajace] 500 vV
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Wydajnodé teoretyczna Zradowarki 200 t/h
Predkodé Yadcucha zgrzeblowego 1,02 m/sek
Predkoéé.jazdy - robocza 0,28 m/sek
- Predkoéé jazdy - trandportowa 0,80 m/sek
Wydajnoéé pompki olejowe] 30 1/min
Ciénienie w obiegu hydrauliczrym : 50 kQ/cm2
Diugodé Yadowarki 6370 mm
Szerokodé 1500 mm
Wysokos$é /przy opuszczonym podajniku/ 880 mm
Wysokod§é /przy podniesionym podajniku/ 1780 mm i
Wysoko$é podniesionej gtowicy zbiorcze]
nad podozem 580 mm

GXowice mosna opuscié ponizej vod%oza na wymiar 145 mm

Maksymalny kat wychylenia poziomego podajnika

w obie strony - po 450
Il0o4é ruchdw zabierakdw ~40 G
Cie?ar *adowarki 7000 kG.

%. Schemat kinematyczny *adowarkitrys,?

Przeniegienie ruchu z wa%u silnika na gwiazde napsdowa ggsienic

—— e . S T (a0 T o o S Gt T s D S g e S s i . S D S g R e e S G P D i b et e St e Y T e i . e O A i St S S G D e o S e S oy o

—— 1 o i s S s . o S S W

Ko*o zebate Z1 osadzone na wale silnika napedza poprzez koZa ze-

bate 22 ik Z5 - ko*a zebate stozkowe Z4 i 217,

z watem I 2za pomocs sprzegie?r wieloptytkowych S1 i 82 s¥uzacych

ktdre potaczone sg

do zmiany kierunku Jjazdy podwozia. WZaczenie sprzegita S1 / pokre-
cenie dZwignis "b" w vrawo/ powoduje Jjazde Zadowarki do przodu.
W QCZenie sprzegta 82 /poqucenie dZwigniag "b" w 1ewo/ powodu je
jazde Z%adowarki do ty?u.

Waz I, poprzez ko¥a zebate Z_ 1 Z6, napgdza wat II, na ktdrym sa

5

zamocowane dwa kozxa Z7 i Z9 zazebione stale z koktami Z8 i Z10 038-—
dzonymi luZno na wale III. Na wale III osadzona jest przesuwnie
tarcza sprzegra kowego SB’ ktére to sprzegio situzy do zmiany
predkosci jazdy.

Po%aczenie tarczy sprzegia S3 z kotem zebatym Z1o wywoXane ruchem


lev.ro/

e

AZwizni "C" w prawo - powoduje Jjazde szybka.
Po¥gczenie tarczy sprzegia S5 7z kotem zebatym Z8 wywotane ruchem
d¢wigni "e" w lewo - powoduje Jjazde wolna. Ruch walu III, poprzez
koxa Z i2

11 12!
z nim dwie pbtosie IV, Na koricach pStosi osadzone sg tarcze ha=-

przenosi sie na mechanizm réZnicowy i potaczone

muldze, ktére jednoczednie sg kolami valezastymi 215 napedzajacy=
mi gwiazdy napedowe gasienic,

Przyhamowanie lewej tarczy hamulczej poz.8, wywoXane ruchem diwi-~
gni "e'" w prawo - powoduje zmiane kierunxu Jjazdy Yadowarki w lewo.
Przyhamowanie prawe]j tarczy hamulcze] /ruch dZzwignia "e" w lewo/-

powoduje Jazde %adowarki w prawo.

Przeniesienie ruchu z wa*u silrnika na "Wiazde napedowa Z*aricucha

i T S e s o S T O o e e B i o S 2000 G S S D A e it O W ot D

pujacy snosob

KoZo zebate Z1'osadzone na wale silnika napedza, poprzez koZa ze-

bate Z, i Z,, ko¥o zgbate stozkowe Z
-

t08é koZo zebate 218’

mocy ko*a zebatego ZT9' la wale V osadzone Jjest koXo zebate Z

17 i tworzgee z nim jedng ca-
ktdre 2z kolei przenosi ruch na wat V za po-
20
oraz sprzegio wielopZytkowe 84, stuzgce do zaktaczania napedu fan- -~
cucha zgrzebXowego i,zabierakéw/déwignia "d" ustawiona w gdrnym po-
Yozeniu/ i wylaczania napedu /déwignia "d" ustawiona w dolnym po%o-
éeniu/. :

Przy wtaczonym sprzegle 54 ruch z watka V przencsi sie Przez koZ*a
zebate Z2O’ 221, 222 3 225 na wat VI, na ktérym osadzone jest keo-
Yo Z%arncuchowe 224. Rueh z wazu VI na wat VII przenosi sie ?a pomo-
eq k¥ Yarcuchowych 224 i Zzspo}@czonyc§ ze sobg YaYcuchem transmi-
sy Jjnym, '

Ko*a zebate ZZ6 at Z27 przenoszg z kolei ruch z wa*u VII na wa2VIII,
na ktdrym osadzona jest gwiazda ZXarcuchowa Z70 napedzajaca Zrarcuch
zgrzebiowy. PoYaczone z watem VIII koZo zeba;e stozkowe Z28 przeno-
si naped, poprzez kolo zebate stozkowe Z29, na tarcze korbowe nape-

dzajace zabieraki,

Przeniesienie ruchu z silrnika elekirycznego na pompke nie odbywa~



- 12

sie drogs bezposredniego potaczenia lecz pofrednio przy pomocy

przekadni napedzajgcej Zaricuch zgrzebXowy i zabieraki /patrz 3.2/

W tym celu do koXa zebatego Z

19

do*aczone jest koXo zebate 251 po-

¥Yaczone z koZem zebatym stozkowym 252, ktére z kolei napedza koo

zebate 253

tak, Ze po uruchomieniu silnika pompka cay czas pra-

cuje. WaXek koZa 255 jest poZnczony z watkiem pedzscym pompki

olejowej.

Tabela k6% zebatvch Yadowarki

Oznaczenia w schema- % Modu% ludb i
cie kinematycznym s ALy podziatka Nr'ig:zigiqu'
21 21 6,5 102 ?
el ot - S ipepas—— & S — < SRS e
22 4% 6,5 96 i
=2 40 T BT e T A
Z4 o 1 i 40 ::gig=—=- e ”150 i
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e it i ekl ; SR RS S —
SR R Ve AN R R i SHEM ¥
Z8 | 43 6,5 125 ‘
e T SN LA IS, I SR S CRMESES R 5 Sy
Zg | 29 655 101 "
i B ziO i E9 3 6,5 e 122 |
Jag =; 18 6,5 o1 .‘
a——— ; ——— et sy BN ___I
212 48 6,5 64 ‘
Zys 16 6,5 68
oo e o % ’
& ﬁs i h ’ 79 t=45 mm ¢ _81 . ‘269 |
Y s 8 s e
i 71 40 6,5 ' 172
5o J s L et
le | 29 6,5 172
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4, Opis budowy i dzia%ania zespodw

Zadowarke 1ZW-30 sklada sie z 5-ciu g¥Swnych zespoldw /rys.l/

a mianowicie:?

A. Podwozie
B, G*owica zbiorecza

C. Podajnik
D. Obieg hydrauliczny

E. Wyposazenie elektryczne
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Schemat kinematyczny
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4.1, Podwozie — rys.5 i 6

Podwozie stuZy do poruszania sie Yadowarki w przdd, w tyX oraz do
skrecania w lewo, lub w prawo. Wnetrze podwozia gluﬁy_do poniesz-
czenia w nim wszyskich przekZadni: napedzajacych ggsienice, poﬁp-
ke olejowg oraz przekladni podrednich do napedu Zarcucha zgrzebio-
wego i tarcz napedzajacych zabiergki. Mechanizmy podwozia sg zmon-—
towane w kadtubie staliwnym sk*adajacym sie z 3-ch czesci: frodko-
wej 1 2=-ch bocznych poksczonych ze sobg za pomocs Srub,

Do czedel drodkowe] zanmocowany Jjest w tyle podwozia silnik elek-
tryczny. W przodzie podwozia czedé ¢rodkowa raczy przegubowo pod=-
wozie z gtowicg zbiorczg i podajnikiem za pomocs waku XII, ktére-
go montaz opisany Jjest w rozdziale T.1l.22,

Na czedciach bocznych kad¥uba osadzone sg ggasienice, a w- przednie]
czefcl podwozia ko*a napedzajace gasienice poz.T4. Na pokrywie za-
mykajace] od gdry podwozie i na prawe] osonie gasienicy poz.25
oraz 2z boku podwczia sa zamocowane nastgpujace déwignie'sterowni-

czet rys.l,
"a'" przyciski sterovmicze elekiryczne '"zat - wyx"
"b" dZwignia Jjazdy w przéd i w ty?

"e'" dzwignia jazdy roboczej i manewrowe]

"d" dZwignia za%aczajaca naped Z%aricucha zgrzeblowego i.zabierakdw

"e" dZwignia manewrowa hamulcdw stuzgca do zmiany kierunku jazdy

w lewo lub w prawo
Uf" dZwignia sterujaca cylindrami podnoszgeymi podajnik
"g" dZwignia sterujaca eylindrami wychylajacymi podajnik na boki

"h'" diwignia sterujaca cylindrami podnoszacymi gZowice zbiorcza.

GXowica zbiorcza-rys.,7 i 8

200w
GXowica zbiorcza znajduje sie z przodu *adowarki i umocowana jest
wahliwie w stosunku do podwozia. KadZub gZowicy skZada éiQ z frzech
czeseit drodkowej w kidrej porusza cie Z*arcuch zgrzebXowy i dwdch

bocznych , gdzie osadzone sg tarcze narsdzajace zabieraki,



4.4.

Swym klinowym ksztattem gowica umozliwia podsuwanie sie pod *a-
dowany urobek, ltdéry nasternie zostaje zgarniety zabierakami do
czedei drodkowej glowicy, skod Jeut transportowany przy porocy
Yaricucha zgrzebZowego.

»

ne

e

Zabieraki w frodkow:] awe] cz sg osadzone na czcpach tarez

(('D

napedowych, obracajacych sig z jednakows prqdkoﬁci&llecz W Przee—

ciwnych kierunkach, Zukowa czedé zabierakdw flizza sie po kamie-

niach zamocowanych do bocznych kadXubdw gZowicy.

4 &
N
19

Czopy tarcz gg wazglodenm siebie przestawicne o 180°,

Podnoszenie.i opuszczanie stowicy odbywa sie hydraulicznie vrazy
pomocy dwdch cylindrdw zzmocowznych pod spodem gowicy, a opic-

-

rajacych -sig o-c2z294é drodkowa kad?uba poduoczia.

Podajnik = rvs.9

Poda jnik stuzy do podawania Yadowuaneso uroblu na prz-onofnik lub
wozy kopalniane, bklad gig .z trzech zasadniczych czafcis nasady,
stotu obrotoweso i rynny podajnika. Nasada jest czpdcia podajnika
nontowana wraz 'z growica zbiorczs do czafci “rodlhowej kadZuba pod-

-

wozia i przy transporcie ?adowarki nsa powierz hni jest nierozmon-

’

towywana. Ratomigst od nasady mosna od¥nczyé dalsza czedé podajnika

celem zmniejszenia zabarytu dZugofciowezo. W tym celu rozkrgea sig

C._

druby poz.667 i 652 i podejnik wysuwa z prowadnic. St6% obrotowy
pozvala na givocanie wysieznika o lat 45° w xazdg strone., Dokonuje
sig tego yrazy pomeey cylindrdw hydraulicznych przymocowanych do
bokéw rynny. Iaricuch zgrzeblowy posiada przeguby dwukierunkowe,
pozwala jace na zginanie Zailcucha w paszczyZnie poziomej i piono-
weJ. Pod spodem, do stolu obrotow270 58 zamocowane dwa cylindry hy-
drauliczne situZace do podrnosszonia i1 opuszczenia catego podajnika,

2 -

Wysiegnik w gdrue] czedei na kootart koryta, w ktdrym przesuvany

@)

Jest urobek przy romccry Farfcucha zorzeblowego. Ha koricu wysiagnika

zna jduje sig wal zwroiny Zarecuchs, kiSrym jednoczednie napina sie

Xa*cuch.

Obieg hydrauliczny - rys.10

Obieg hydrauliczny siuy do podnorzenia i opuzzczania gtowicy

zbiorczej i podajnika, oraz do wychrlznia wysiesmika na boki.
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Do tych celdw stuza cylindry hydrauliczne sterowane przy pomocy
rozrzadu hydréulicznego. Olej t¥oczony jest pod cifnieniem_so kG/cm2
trzez pompke przymocowans do frodkowe ] czéﬁciikadﬁﬁbé podﬁbzia
i napedzana przez przekkadﬁiq zebats umieszczona wéwngtréﬂkad}u-
ba, Olej troczony Jest do rozrzadﬁ i néstqpnie do cylindr5w hy-

draulicznych przewodami rurowymi stalowymi, lub gumowymi ole jood-

_pornymi.

Przvzotowanie, obs*uga i konserwacja %adowarki.

Przegled i prdbne uruchomienie Yadowarki na powierzchni

Po przywiezieniu Yadowarki na kopalnie nalezy dokonaé doktadneg
przegladu, celem wykrycia ewentualnych uszkodzer podczas transpor-
tu, a’nasteonie zmontowaé podajnik z nasada i poraczyé przewody
cylindrdw podajnika nie zapominajac o ich odpowietrzeniu., Nastep-
nie pod¥*gezyé silnik do sieci o napieciu 500 V.

Po uruchomieniu silnika wtaczyé naped %aricucha zgrzebZowego i zo-
bierakéw i sprawdzié, czy %*arcuch zgrzeblowy przesuwa sie we
wtafciwym kierunku, to znaczy od growicy zbiorczej do korica po-
dajnika. Je“1li jest odwrotnie nalezy zmienié obroty silnika przy
pomocy przekacznika kierunku obrotdw, znajdujacego sie 2z boku sil-
nika. Po powtdrnym uruchomieniu silnika wypr3bowaé poeszzezdlne

mechanizmy:

a/ Jazde *adowarki w przdd, w ty* i na boki na biegu manewrowym,
oraz te same préby na biegu roboczym z zagczonym napedem *ari-

cucha zgrzebrowego i zabierakdw.

Zwrécié uwage na prawidtowe dziaXanie diwigni manewrowej i hamul-
cdw przy skreceniu jazdy Yadowarki w lewo lub w prawo. W razie
niedok*adnofci lub nie dzia%ania jednego z hamulcdw, naleszy je

odpowiednio wyregulowaé.

b/ wyrrébowaé dziaYanie obiegu hydraulicznego, podnoszac i opusz-
czajac gXowice zbiorcza i podajnik oraz wychylajac na boki wy-
siegnik - a% do oporu w jednym i w drugim kierunku. Przy tych
prébach nalezy zwrdcié specjalng uwage na wszystkie potaczenia

i w razie przeciekania oleju - uszczelnié,
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q/ sprawdzié czy tandcuch zgrzeblowy przy montazu vodajnika zostak
prawid*owo napiety, gdyZz ma to szczegdlne znaczenie przy skre-
caniu wysiegnika na boki.

Q/ sprawdzié réwnieZ napiecie ggsienic, czy ogniwa sa w dobrym

zazebieniu z ko*ami napedowymi ggsienic.
Pozytyvme wyniki tych préb kwelifikujg adowarke do pracy.

Obs*uga Yadowarki - rys.l

7 vrawej strony Z%adowarki znajdujg si¢ dZwignie sterownicze Zado-

warki, ktdrych przeznaczenie jest nastepujace:

"g" o Przyciski sterownicze "za? - wy" sZusace do uruchaniania

silnika elektrycznego

"p" - Diwignia jazdy w przdd i w tyr. Obrdt korbks w prawo - powo=-
duje jazde catej Yadowarki wprzdd, a2 obrdt w lewo = jazde
do tyXu.

"e" ~ Diwignia Jjezdy roboczej i manewrowej. Przesuniecie dfwigni
w prawo powoduje jazde szybka /manewrows/, w lewo - jazde

wolng, /roboczq/. Uwaga? dZwignie przeXnczaé podczas postoju.

"3d" -~ Diwignia zaXaczajaca zabieraki i Yarcuch. Podniesienie dZwig-
ni w gre powoduje zaXaczenie napsdu zabierakdw i Zarcucha
zgrzebtowego. Wyraczenie napedu uzyskujemy przez opuszcze-
nie dzwigni w 4ds%.

"e" - DZwignia manewrowa hamuledw siuzy do zuiany kierunku jazdy

na boki. Ruch dZwignia w prawo powoduje Jjazde Z*adowarki
w lewo - 7ruch dfZwignia w lewo powoduje Jazde Z%adowarki
¥ prawo.

"f" - Diwignia powodujaca podnoszenie i opuszczanie podajnila.
Ruch dZwignig w przdd / od siebie / powoduje podniesienie
podajnika. Zatrzymanie podajnika na Zadarej »y-okodei /za-
blokowanie hydrauliczne/ uzyskuje sie przez powedt dzZwigni
do punktu wyjsciowego. Opuszczanie podajnika uzyskuje sie
przez ruch dfwignia w ty /do siebis/. Zatrzymanie nastepu~

je przez powrdt dZwigni do punittu wyjiciowego.
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"g" - Diwignia powodujgca wychylanie podajnika na boki., Ruch
aiwignia w przdd /od siebie/ powodujé wychylanie podajhika
w lewo /w stosunku do maszyny/. Zatrzymanie podéjnika W 58
danym wychyleniu uzyskuje sie przez powrdt dZzwigni do punkiu
wy jéciowego. Wychylenie podajnika w prawo uzyskuje sie przez
ruch dzwignia do tyXu /do siebie/. Zatrgymanie - powrdt
dzwigni do punktu wyjfciowego.

"h'" - Dzwignia powodujaca podnoszeqie i opuszczanie giowicy zbior-
czej., Fuch dZwigni w przdéd powoduje- podniesienie g¥owicy.
Zatrzymanie g¥owicy na Zadane] wysokoéci uzyskuje sie przez
powrdt dZwigni do punktu wyjdciowego. Ruch dZwigni do tyZu
/do siebie/ powoduje opuszczenie growicy. Zatrzymanie - po-

wrdt déwigni do punktu wyjsciowego.

W przypadku gdy kopalnia nie posiada ludzi wykwalifikowanych do
obs¥ugi %adowarki nalezy rozpoczaé szkolenie na powierzchni ko-
palni., 7 pierwszym rzedzie nalezy opanowaé manewrowanie samg maszy-—
ng na otwarte]j przestirzeni, a w nastepnej kolejnosci rozpoczgé *a-
dowanie; np. przy rozladowaniu zwaidw wegla na przenosnik, a nastep-
nie Zadowanie do wozdéw kopalnianych. Dopiero tak przygotowany do
obstugi *adowarki pracovmik moZe byé dopuszczony do obsiugi maszy-
ny w warunkach dofowych,

3 P

Transport Yadowarki na ddt kopalni

Po przegladzie i wyprébowaniu *adowarki na powierzchni, nalezy Jja
rozmontowaé na g¥éwne zespoly celem Yafwie jszego transportu na d6%
kopalni.

W tym celu spuszczamy olej z obiegu hydraulicznego, rozkrecamy
przewody i wymontowujemy rozrzgd hydrauliczny i cylindrys chroniac
ich otwory przed zanieczyszczeniem przy pomocy korkdwz miekkiego
drewna.

Od%aczamy gYowice zbioreza i podajﬁik od podwozia. Zaricuch zgrze-—
bXowy nalezy przed tym rozpigé. Podajnik, jedli trzeba, mozna po-
dzielié na dwie czeSci od¥aczajac wysiegnik od sto*u obrotowego.
Podwogie mo?na transportowaé w caXofci., W razie trudnodci mozna

od podwozia odkrecié silnik elektryczny.
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Pamietaé jednak trzeba o tym, by uprzednio spufcié z podwozia
olej, Tak przygotowane zespoly mozna transportowaé na dd%. Na
mie jscu pracy Yadowarke zmontowaé i przeprowadzié prdby Jjak

w rozdziale 5.1,

Smarowanie.

Prawid¥owe smarowanie Yadowarki Jest konieczne do utrzymania jej
zdolnofci do pracy. Do smarowanis nalezy uzywaé zalecanych ole-
jéw i smardw. Pojemnosé kadZuba vodwozia i gXowicy zbiorcze]

est wystarczajaca do jednorazowego napeiniania dostateczna

<.

: , .

ilo“cia oleju na d*uzszy okres pracy.

Po ich nape%nieniu nalezy jedynie okresowo uzupeiniaé ubytek ole-
31, najwygodniej prazy rdvnoczesnym przegladzie adowarki, przez
odpowiedzialnego za stan maszyny #lusarza.

Nie nalezy nalewaé zbyt duzo oleju, powoduje to bowiem Jjego prze-
grzewanie podczas pracy i stwarza dodatkowe opory dla przek*adni,
Przed odkreceniem nalezy. dokradnie oczyécié miejsce wokd* korka
wlewowego, lub pokrywy wlevowej, tak by po odlreceniu nie dosta-
Yy sie do wnetrza zanieczysmazmie.Po napeinieniu olejem, otwdr
wlewowy szczelnie zamlmaé. Uchrbienia w smarowaniu i uzupeinia-
niu oleju powoduja zmniejszenis sprawnofei maszyny i mogsg sie
staé przyczyna powatnej awarii.
Z tego pcrodu nalezy rdwniez dokYadnie przestrzegaé wytycznych pla-

nu swarowania rodanych w rozdziale 5.4.1.

Plan smarowania = rys.?

Punkt smarowania 1 - Toiyska waZzu zwrotnezo

NapeXniaé smarem do Yo®ysk tocznych I72 ~ wg FN/C-96134 /odpowia-
da w przyblizeniu smarowi radzisckiemu: Smazka wg GOST 1631/42/,
Wtasnodecit temperatura kroplenia nie nizej

niz 120°c.

penetracja po ugniataniu przy 2500 190 ¢ 290

Punkt smarowania 2 - czop osi skretnej sto?u obrotowego

Napeiniané smarem stakym "Tovotte s - wg Pl/C-96130/odpowiada w przy-
blizeniu smarowi radzieckiemu: Solido? US-S1 wg GOST 1055/41/.



Plan smarowania
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Wtasnodeit temperatura kroplenia nie niZzej 70 C.

penetracja po ugniataniu przy 25°C - 250 4 310

Punkt smarowania 3 - *ozvska k&Y napinajacych

Nape*niaé smarem do Zozysk tocznych iIT2 - wg Pl/C-96134 / odpo-
wiada w przyblizeniu smarowi radzieckiemu Smazka wg GOST 163;/42/
W2asnodcis temperatura kroplenia nie nize] 120°%

penetracja po ugniataniu przy 2500-*190 + 290

Punkt smarowania 4 - przekXadnie podwozia

Nape*niaé olejem eylindrowym PN wg PN/ C-96095 /odpowiada w przy=-

blizeniu olejowi radzieckiemu: Wiskozin wg GOST 4333/ 48.

Wasnodeit lepkodé 50 + 5° Inglera przy temperaturze 100°¢,
temperatura zaptonu nie nizej 240°C

i : BN o
temperatura krzepnigcia nie nizej 20°C

Punkt smarowania 5 - zbiornik oleju osadzony na wale przegubu

NapeIniaé olejem eylindrowym PN wg N/ C-96095 /odpowiada W przy-

blizeniu olejowi radzieckiemu: Wiskozin wg GOST 4333/48.

Wasnofecit lepko$é 50 + 5° Englera przy temperaturze 100°¢.
temperatura zafp?onu nie nizej 24000

temperatura krzepniecia nie wyzej 20°¢

Punkt smarowania 6 i 7 - o3vska gwiazd napedowvch i Yozysko walu

przegubu.

NapeXniaé smarem do 2ozysk tocznych E72 - wh PN/C-96154 /odpo~
wiada w przybliseniu smarowi radzieckiemu: Smazka wg GOST 1631/42/
WXasnoéeittemperatura kroplenia nie nizej 120%

venetracja po ugniataniu przy 25°C-i190 + 290

Punkt smarowania 8 - aricuch zgrzebXowy

Smarowaé przynajmniej raz na zmiane olejem maszynowym Srednim
wg PN/C~96071 /odpowiada w przyblizeniu olejowi radzieckiemu
Maszinnoje S wg GOST 1702/42, lub Maszinnoje SW wg GOST 2884/45/
Wxasnoscit lepkodé 5° + 7° Englera przy temperaturze 50°C

temperatura zapZonu nie nizej 19000

temperatura krzepniecia nie wyze] SOC /radzieckie po-

LA ‘
nizej 0°¢/
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Uwagat do smarowania Zaricucha zgrzebXowego noze byé zastosowany
- zuzyty olej maszynowy /zlewki/, ktdry . jednak#e nalezy prze-
cedzié, celem wyeliminowania z niego cia% stakych /metal,

pviasek itp/.

Punkt smarowy 9 = przek¥adnia glowicy zbiorczej lewa i vprawa

Nape*niaé oléjem cylindrowym PN -~ wg PH/C-96095 /odpowiada W pray-

blizeniu olejom radzieckim: Wiskozin wg GOST 4333/48/

Wrasnofeci: lepkodé 50 50 Inglera przy temperaturze 100°¢
temperatura zanﬁonuéhl"QJ 240 ®

temperatura krz:sprnigcia nie wyzsj 20°¢

Punkt smarowy. 10 - ZYo7%yska czopdw tarcz zabierakdw

Napeiniaé smarer do Yozysk tocznych I72 wg PH/C 961%4 /odpow1 ada
w przyblizeniu smarowi radzieckiemu! Smazka wg GOST 1691/42/
Wrasnosci: temperstura kroplenia nie nizej 120°¢

penetracja po ugniataniu przy 25 C 2190 +-290

Punkt smarowy 11,12 i 1% = tulejki rolek linowych i suwali zgar-

niaczy.

Smarowaé smarem staXym "Tovotte’a" - wg PN/C - 96130 /odpowiada
w przyblizeniu smarowl radzieckiemu: Solidoz US-S1 wg GOST 1033/41/
W¥asnodeit temperatura kroplenia nie nizej 70°C

penetracja po ugniataniu przy 25°C - 230 + 310

Punkt smarowy 14 - zbiornik s*uzgey do smarowania ?rarcucha nape-

dowe o

TapeIniaé olejem cylindrowym PN - wg PN/C-96095 /odpowiada w pPray-

blizeniu olejowi radzieckiemut Wiskozin wg GOST 4555/48/

Wtasnofeit lepkosé 50 F oA Englera przy temperaturze 100°¢
temperatura zapfonu nie nizej 24000

temperatura krzevniecia nie wyzej 20°¢

Punikt smarowania 15 = YozZyska tarcz zabierakdw

Napelniaé smarem do Yozysk tocznych ¥T2 wg PN/C-96134 /odpowiada
w rrzyblizeniu smarowi radzieckiemut: Smazka wg GOST 1631/42/.
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Wiasnodci: temperatura krorvlenia nie nizej 120°C

penetracja po ugniataniu orzy 2500 190 < 290

Tabela uzupeznienia ilofciowego podanych punkitdw smarowania.

Cnodé s liejsce sma- |Pierwszy
SR e rowania raz
fozyska waXu

zwrotnego 1 100g
|2 it B e
{Czop w osi skret-

nej stciu odbrote-

Weso 2 30g
fozyska k6% napi-

najacych 3 5Kg
Przek}adnia podwo-

zia 1) s 4 40kg
Zbicrnik oleju osa-—

dzony na wale przee

gubu 5 600g
Tozyska gwiazd na-

padowych 6 200g
Zozysko waiu prze=-

gubu 7 60g
Yfaricuch zgrzebZowy 8 1kg
PrzekYadnia gowi-

cy zbiorcze] lewa

i prawa 9 10kg
tozyska czopdw tarcz

zabierakdw 10 7CCe
Tulejki rolek li-

nowych a2 ACg
Suwakil zgarniaczy 15 800¢g
Zbiornik stuzacy dq

smarowania %*arcuche

napasdowego 14 ity 2 ke
fosyska tarcz za-

bierakdw 5 20Cg
Obie§ hydraulicz-

ny 2 16 50kg

co miesige =0 s
i dzied | zmiane
SR E
_ - 50g &
|
E 20g - -
‘ 200g - =
b e 2 £
R
30g - =
! - 30g =2
E - 20g -
[ - - 200g
lkg - =
- 60g 2
i
. 1 e 40g PRt
{ - = 308
- 400g -
_Li - 60g 2
) o i i

1/ Poziom oleju sprawdzaé przy pomocy wskaznika poziomu oleju znajdujace-

go sie wevmatrz wlewu oleju. lNie nalezy dopufcié do obni®enia sie po-
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ziomu oleju poniZzej dolnego wskazania. Normalny poziom oleju po-
winien sie wahaé w granicach 2-4 cm powyze] dolnego wskazania na

wska‘nilu poziomu oleju.

2/ Patrz rozdzial 5.5.3.

5.5, Uruchonmienie obiegu hydraulicznego

5.5.1l.Stosowane oleje.

Do napeiniania obiegu hydraulicznego /punict smarowy 16/ uiywany

nastepujscych olei:

a/ Olej wrzecionowy specjalny wg PI/C-96070 /odpowiada w praybli-
seniu olejowi radzieckiemu Sjeperatornoje L - wg GOST 176/5CV.

s 2

S b O 0
Wrasnodeit lepko$s 1,8O + 3,5 lInglera przy temperaturze 20 C
ap

k4
: Al 0
temperatura zapZonu nie nizej 125°C
gt . A e 20
temperatura krzepnigcia nie wyzej - 15°C
’ . - . IA
b/ Zasitepczo stosowaé mozna ole] turbinowy I wg P/ C=96059 /odpo-~
G

wiada w przyblifeniu olejowi radzieckiemu Turbinnoje L wg GOST _

32/47/

s - o} (O is o
W¥asnodci: lepkosé 2,8 < 4 Inglera przy temperaturze 50°C

L i s o
temperatura zapZonu nie nizej 170°C

R 5 UGN (0)
temperatura krzepniecia nie wysej 5 C

5¢5.2.3p0sdb napeiniania zmontowaneso urzadzenia hydraulicznego -rys,l10

Olej wlewa sie przez wlew oleju poz.825 /szczegdt "e"/ do zbior-
nika oleju a® do wysokodeci filtra po odkreceniu nalkretki poz.826,

Przy wlewaniu nie wyjrowaé wskaZnika poziomu oleju. Nastepnie

nakretke zakrecié i uruchomié na jakié czas silnik elektryczny,
by zassany przez ponpke /szezegdt "d"/ olej zostat wprowadzony
do rozrzadu /szczegél "fﬁ/ i usungt znajdujace sie w nim vowie-
trze.

Nlastepnie przystevujemy do naveiniania cylindrdw siuzecych do
podnoszenia podajnika /szeczegdt "b"/. W tym celu w gérnej czes-
ci cylindréw odkracamy $ruby odpowietrzajace poz.761, tak by
ukazay sie nazewnatrz otworki, ktdre ustawiamy pionowo.

Wprowadzany do cylindrdw olej i w tym celu wychylamy lews dZwige
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nie rozrzadu /rys.l déwignia f/ wprzéd w strone maszyny. W chwi-
11 ukazania sie oleju w otworkach drub odpowietrzajacych zwal-
niamy dZwignig i dokreocamy mocno druby. Nastepnie kilkakroinie
podnosimy i opuszczamy podajnik sprawdzajac vrzy tym szczelnodé
potaczeri.

Nastepnie przystepujemy do napeiniania cylindrﬁw wychylajacych
podajnik na boki /szczegb¥ me"/, W tym przypadku cylindry napeX-
niamy osobnot wpierw lewy, potem prawy. W lewym cylindrze wykre-
cany korek poz.763.-Srodkowq dZwignie rozrzadu hydraulicznego
/rys.l dZzwignia "g"/ naciskany wprzdd, utrzymujac w tym pooze-
niu a% do ukazania sie oleju w otworze korka. Wtedy diwignie
zwalniamy i szczelnie wkrecamy korek., W analogiczny sposéb pos-
tepujeny z prawym cylindrem, z tym, Ze dZwignie pociqga?y do sie-=
bie. Po napelnieniu cylindréw kilkakrotnie skrecamy podajnik

w obie strony zwracajac uwage na szczelno$é poigczen.

Z kolei przystepujemy do naperniania cylindrdéw podnoszacych gto-
wice zbiorczs /szczegd¥ "aﬁ/. Tuta]j postepujemy podobnie jak
przy cylindrach podnoszacych podajnik. W gérnej czefei cylin-
dréw odkrecamy éruby odpowietrzajace poz.761l i wprowadzamy olej
do c¢ylindrdéw przez nacisnigcie w przdéd prawej dZwigni rozrzadu
/rys.l dwignia "h"/ az do chwili ukazania sie oleju w otworkach
érub. Wtedy zwalniamy dZwignie i zakrecamy $ruby. Nastepnie kil-
kakrotnie podnosimy i opuszczany giowice zbioreczg, zwracajac

uwage na szczelnosé potaczer,

5¢5¢3.5prawdzanie ilodeci oleju w obiegu hydraulicznym

~

Do sprawdzania ilodci oleju w obiegu hydraulicznym postugujemy
sie wskaZnikiem poziomu oleju. WskaZnik znajduje sie we wlewie
oleju osadzonym w zbiorniku olejn /szczegék g rys.14/ a na
rys.?3 punkt smarowy 16/. Do wskaZnika dostajemy sie odkrecajac
hakr@tke poz.826. Badania poziomu oleju w zbiorniku dokonujemy
przy opuszczonym podajniku i gZowicy zbiorczej oraz zatrzymanym
silniku. WskaZnik, wytarty z oleju na sucho, wkadamy do otwo-
ru wlewu i po chwili wyjmujemy. Poziom oleju w zbiorniku po=-

winien sie znajdowaé miedzy dolnym, a gérnym wskaZnikiem /wy-
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cigeia na wskaznikuy/.
W zadnym wypadku nie wolno dopufcié do tego by poziom w zbior-
niku opad% poniZej dolnego wskazania, grozi to bowiem zassaniem

powietrza przez pompke.

Przeglady okresowe i remonty

5.6.1.Regularnie co tydzied nalezy dokonaé przegladu adowarki przez

upowaznionego flusarza, odpowiedzialnego za stan maszyny i usu-

ngé ewentualne uszkodzenia. Podczas przegladu naleszy:
a/ sprawdzaé dziaanie poszczegélnych zespoldw

b/ sprawdzié szczelnodéd i dziaXanie obiegu hydraulicznego oraz

poziom oleju w zbiorniku

¢/ zwrdcié uwage na sian Yarcucha zgrzebtowego, szczegdlnie gdy

¥adowarka pracowaZa w chodnikach kamienno-weglowych.,

d/ zwrdcié uwage na napiecie i stan lin stalowych do wychylania
podajnika '
e/ sprawdzié poziom oleju oraz szczelnod$é kadZubdw

f/ zwrdcié uwage na sposdb konserwacji tadowarki przez obsiugu-

jacego.

5.6.2.Co trzy miesigce nalezy wymienié olej z przekadni podwozia

i gowicy zbiorczej. Przed nalaniem dwieZego oleju nalezy prze-

k*adnie przeptukaé naftag.

5.6.%3.Po roku pracy *adowarka powinna byé wydana do warsztatu celem

dokZadnego vrzegladu i wymiany wszystxich zusytych czedci. Szcze-
g6lng uwage nalezy zwrdcié na stan uszczelek w obiegu hydrauliecz-
nyn,

Nalesy pamietaé, Ze dcis¥e przestrzeganie biezacych ogledzin

oraz okresowych remontdw jest warunkiem bezawaryjnej pracy.

6. Przeprisy pracy Yadowarks

Do samodzielnej pracy *adowarks na dole mozna dopuszczaé pra-

cownixa dopiero po zapoznaniu go z obsiugg maszyny,
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Podezas pracy Zradowarki operator powinien przestrzegaé i kierowaé

sie nastepujacymi zasadami:

o

c/

d/

Bezwzglodnie przestrzegad prawidtowego smarowania wszystkich
punktdw smarowych, Stosowaé tylko oleje i smary przewidziane
dla danych punktdw smarowych., Nie dopuszczaé do zanieczyszcze-

nia smardw i punktdw smarowych.

Nie wolno pracowaé na niesmarowane] maszynie, lub chocia®by

na jednym Jej niesmarowanym zespocle., Nalezy pamietaé, Ze pra-
widYowe smarowanie jest pierwszym warunkiem bezawaryjnej pra-
¢y adowarki., Smarowanie przeprowadzaé tylko podczas postoju
maszyny, 2z wyjatkiem smarowania Z*arcucha zgrzeb*owego, /przy

. o o 5 TR I
zachowaniu naleznej ostroznosci/ .

Zwracaé baczng uwagq na obieg hydrauliczny, na szczelno$é cy—
lindrdéw i poXaczen.

Czesto i dokZadnie ogladaé przewody gumnowe, gdyz moga pekaé,
co spowodowaZoby wypiynigcie oleju z obiegu hydraulicznego,

a co za tym idzie i niezdatnodé maszyny do pracy.

Sprawdzaé od czasu do czasu poziom oleju w zbiorniku,

Raz w cisgu zmiany pokrecié kdérkiem filtra., Ké*ko to znajduje

sie na zbiorniku oleju.

Nalezy unikaé czestych i zbednych wtaczen silnika, gdys powo=-
duje to nadmierne Jjego nagrzewanie, Kad*ub silnika systema-
tycznie oczyszczaé, poniewzaZ gromadzacy sie na nim mie} weglo-
wy utrudnia odprowadzenie ciep¥a, Silnik wiaczaé tylko prazy
wytaczonych wszystkich zespo*ach *adowarki.

W czasie manewrowania adowarka zwracaé uwage na przewdd opo-
nowy zasilajqcy silnik elektryczny, zwXaszceza aby nie najechaé
na niego ggsienicami co mogroby spowodowaé zniszczenie prze-
wodu.

llie wolno pracowaé przy wadliwie dzia%ajacym zdalnym stero-

waniu.

Sprawdzaé stan ogniw ZXarcucha zgrzeblowego, ma to szczegdlne
znaczenie przy pracy w chodnikach kamienno-weglowych, gdzie
Zaricuch podlega szybszemu zusyciu.

Wezedénie jsze spostrzeienie znacznego zuiycia rarcucha, poz-



PR P

woli na jego wymiane w odpowiednim czasie 1 nie spowoduje nie-

spodziewanej awarii,

e/ Sprawdzaé ogélny stan i napiecie lin stalowych, zamocowanych
na e¢ylindrach hydraulicznych siuzacych do wychylania podajni-
ka,

f/ Zwracaé baczng uwage na dzia*anie ukfadu kierowniczego to jest
hamuledw i dZwigni jazdy w lewo, lub w prawo.
W razie zrego dziarania uktadu Jakt skrecanie Z*adowarki
w jedng tylko strone, rozregulowanie hamuledw lub zatarcie sie
jednego z nich, nalezy spowodowaé natychmiastowe usunigcie nie-
domagania, gdyz ze dzia*anie uk*adu kierowniczego moze byé po-

wodem wypadku, lub awarii maszyny.

7. Montaz i Demontas

7.1, Monta? podwozia-rys.5 i 6.

T.l.1.Czynnoéci wstepne

Na stanowisku montazowym przygotowad wszystkie elementy podwo-
zia, oraz starannie oczyszczone czefci kadiuba: srodkows poz.?
boczna, lews poz.169 i boczna prawg poz.148. Réwniez nalezy przy-
gotowaé naczynia ze smarem statym i p*ynnym, w celu nasmarowa-
nia wszystkich montowanych czg¢fci. Nalezy pamietaé o przygoto-
waniu kompletu kluczy i narzedzi potrzebnych przy montazu. Do
czedci Srodkowej kadluba wsunaé w odpowiednie otwory: sworznie
podnoénikdéw podajnika poz.l5, zabezpieczajac Jje wkretami poz.14
stuzgecymi jednoczednie Jjako korki ustalajace silnik elektrycz-
ny oraz sworznie podnosnika growiecy zbiorczej poz.75, zabez-
pieczajac sworzed prawy blachg zabezpieczajacs poz.l09. przy-
krecona $rubami M12 poz.304, Dalszy monta3 czeéci érodkowe

prowadzié w nastepujocej kolejnofeis

T.l.2.Mohtaz ké% posrednich mechanizmu do zmiany kierunku obrotdw.

Na koo zebate stozkowe poz.97 osadzié wpust poz.274 i wieniec
zebaty poz.96. Do gniazda koYa stozkowego weisnaé YoZyska kul-

kowe poz.362, miedzy ktére zaZozyé pierdecier poz.98. Do otworu
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w kadZubie wsunaé czop poz.99 i przykreeié go do kadtuba drubami
M16 poz.275. Na czop nasadzié poprzednio przygotowany zespdt ko-
Ya zebatego poz.97. Wadciwa wspdXprace k3t stozkowych wyregulo-

waé podkradkami zakZXadajac Je giqdzy oparcie czopa a *ozysko.

Montaz mechanizmu do zmiany kierunku obrotdw.

Montaz rozpoczynaé od ~montowania samych sprzegieX. Do otwordw

w tuleji sprzegla poz.151 wbié czedciowo sworznie poz.l6é3 nastep-
nie w wycieciach osadzié dfwignie zociskowe poz.162 i dopiero
wtedy sworznie wbié do korica. W nastepne wyciecia zaXozyé wpusty
poz.292 i przykrecié wkretami M5 poz.29%. Na tuleje sprzegka za-
Yozyé kolejno: ptytke zaciskows poz.166, 7 sztuk ptytek biernych
poz.152 i 8 sztuk piytek eczynnych poz,153., Prytki wkXadaé naprze-
mian, rozpoczynajac od ptytki czynnej. Z kolei zatozyé piytke re-
gulujaecs poz.17% i zakrecié nakretke regulujacs poz.l3l. Przedtym
jeszcze do otworu w plaézczyénie bocznej nakretki wsunaé spre-
zynke poz.155 i zatrzask poz.154. Zatrzaskiem $cisnaéd sprezynke
tak, aby jego wystajacy sworzen mozna by*o zatozyé w wycigcie na-
kretki, Po wyregulowaniu sprzegla zatrzask zwolnié, ten za$d swym
czopen wejdzie w otwdr prytki regulujacej, unieruchamiajae w ten
sposéb nakretke.

Do prawego kosza sprzegla poz.l50 weisnaé Yozyska toczne poz.362
przedzielajac je pierdcieniem rozstawnym poz.149, po czym caly
kosz wsungé na wal mechanizmu poz.146 od strony rowkdéw wpustowych,
w ktérych nastepnie osadzié wpusty poz.291. Z kolei nakYadaé koo
zebate poz.147, Yozysko toczne poz,361 podkradke zabezpieczajaecs
poz.%53 1 skrecié nakretke poz.47. |

Teraz nalezy przystapié db montazZu mechanizmu z drugiej strony. Na
wat nasungé pierécier rozstawny poz.l64, a do rowka wlozyé wpust
p0z.296. Nasunaé na wat zmontowane poprzednio sprzegto, na ktérym
ogsadzié kliny zaciskowe poz.l161 i pierscied przesuwny poz.l56.

W podobny sposdb nasunaé na wal drugie sprzeglo w odwrotny sposdb
oraz drugi pierfcien rozstawny poz.164. Do lewego sprzegka poz.l172

weisngé Yozyska toczne poz.362 przedzielajae je tulejks rozstawng

poz.167, po czym caXo$é na*ozyé na wak., Dalej nasunsé pierscien

rozstawny poz.168, *ozysko toczne poz.367, podkradke zabezpiecza-
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jacg poz.366 i wszystke skrecid nakrgtks poz.165. Nakretki dopie-

ro po wyregulowaniu wspbpracy kd* stozkowych naleZy mocno skre-

cié i zagiaé podkYadki zabezvieczajace. Zwentualne podk¥adki re-
gulacyjne zakradaé w miejscach gdzie znajduja sie pierdcienie roz-
stawne poz.164.

Na pierdcien przesuwny poz.156 naozyé po*déwki jarzma poz.132

i 159 i skrecid wkretami poz.295. Z kolei na czopy jarzma nalozyé
dwa strzemiena poz.145 i skrecié Srubami poz.282 i 294 oraz na-
kretkami poz.28%. Pod nakretki zaXosyé podkkadki spresyste poz.267.
Przed woZeniem eat*ego mechanizmu do kad*uba, nale2y w odpowiedni
otwdr w kad*ubie wbié bolee poz,157 z naXoZonym na niego Jjarzmem
poz.158.

Zmontowany iechanizm osadzié w kedtubie i skrecié wstepnie /do re-
gulacji zazgbienia/ pokrywami poz,127 i 170. Po wyregulowaniu za-
zgbienia pokrywe poz.l70 skrecié mocno przy pomocy $rub M20 poz.298
i podk*adek sprezystych poz.256., Natomiast pokrywe 127 odkrecié,
poniewaz s¥uly ona jednoczenie do mocowania dwdch nastepnych waZ-—

kéW.

' 7.1l.4.Montas warka navpsdowego 11

Na watku poz,93, od strony ko%a zebatego, osadzié wpusty poz,272

i nasunaé koXo zebate poz.92. Z kolei naXo%zyé Z*ozysko toczne poz.5(l.
vodkYadke zabezpieczajgcn poz.353 i wszystko skrecié mocno nakrathka
poz.47. Po skreceniu, podk¥*adke zagisé do rowka nakretki. Z dru-
giej strony watka wXosyé do rowkdw wpusty roz.l00 i nasunaé kole j-
no: ko*o zebate poz.l0l, Zozysko toczne voz.%61, podkZadke zabez-
pieczajaeq p0z.353 po czym wszystko razem skrecié nakratks poz.37.
Nastepnie podkZadip odgiaéd. Tak zmontowany walek osadzié na XoZys-
kach w kad*ubie i skrecié prdétmiszpokrywami poz.120 i 127. Po do-

datnim wyniku prdéby pokrywy odkreciéz powrotem,

.Tel.5.lontaz watka napedowego III.

Do koZa zgbatego poz.125 weisngé Yozyska toczne poz.354, przedzie-—
lajac je pierdcieniem odlegZodciowym poz,126,

Zmontowane ko%o zaZozyé na waZek poz.l129 ktami do $rodka z prze-
ciwvnej strony rowkdw wpustowych, Za ko¥em nasungé: tulejke odle-

gXodciows poz.128, Yosysko toczne poz.?61, podkradke zabezpiecza-
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Jaes poz.353% 1 wszystke razem skrecié nakretks poz.47. Po skre-
ceniu podkYadke odgigé. Nastepnie montas rozpoczgé z drugiego
korica walka, Na wielowypust nasungé tarcz® klowg poz.124. Do

koYa sebateso poz.122 wcisnaéd Yoszyska toczne poz.354 przedzielaw
jae je pierScieniem ocdleglosciowym poz.126, Zmontowane ko}o nae
sungé krami do Srodka na waXek, a po osadzeniu na watku wpustéw
poz.280, koYo zebate poz.l21 i Yozysko toczne poz.%6l. Do rowka
na watku zatosyé pierdcier osadezy poz.279. Tak zmontowany walek
osadzié w kadlubie razem z dZwignig manewrowg. W tym celu na walku,
poz.95 osadzié wpust poz.273% i1 nasungé na niego widelee voz.94,
do ktSrego otworkdw wrozyé od érodka kemienie widelea poz.123,
Znontowansg dZwignie zozyé ze zmontowanym walkieh, wsuwa jae 4o
wyciecia w tarezy kYowej kamienie widelca. Cato$é omadzié w ka-
d¥ubie, skrecié prdbnie pokrywami poz.120 i 127. Po prébie dodat-
niej, pokrywe poz.127 przykrqcié do kad}uba $rubami M20 poz.271
zak*adajae pod by drub podkYadki sprezyste poz.256, zad pokry-
we poz.l1l20 odkrecié,

Monta% mechanizmu rdéznicowego

Do gniazda opraw poz.l60 wcisngé YoZyska toczns poz.357, a do
nich ko*a zebate stozkowe poz.63. Na osie poz.66 nasungé sateli-
ty poz.68 i podkYadki $lizgowe poz.67. Catoéé z}ozyé razem z opra-
wami, wkYadajac miedzy oprawy wieniec zebaty poz,64 i skrecié
prébnie czterema $rubami pasowanymi poz.65, celem wyregulowania
wspbipracy ké% stozkowych. W razie potrzeby podktadki regulacyjne
zak¥adaé dla sateliidw za podk¥adkami $lizgowymi, zad dla wspdi-
pracujacych ké¥ stozkowych miedzy *ozyska toczne a oparcie koa,
Po wyregulowaniu wspdtpragy ké%, oprawy skrecié przy pomoey $rud
pasowanych M12 poz.65 i nakretek koronowych poz.260, zak¥adajse
nastepnie zawleczki poz.251 i odginajde ich koree. Na tuleje opraw
nasungé *ozyska toczne poz.356. Mechanizm osadzié w pokrywie
poz.62 1 mocowaé pierscieniem ustalajacym poz.71 przy pomocy

$rub M20 poz.257. Pod Sruby zaXozyé podk*adki sprezysta poz.256.
Kompletny mechanizm réZnicowy wsungé w otwdr w kadubie i skre-

cié przy pomocy Srub M24 poz.261 i podkladek sprezystych poz.240,



A BT L

7.1.7.E0%0 posrednie napedu pompki -zebatej.

Do ko*a zgbatego poz.118 wcisnaé Yozyska toczne poz.365 prze—
dzielajac je pierdcieniem rozstawnym poz.ll7. W tulei poz.119
osadzié wpust poz.112 i przykrecié god do tulei za pomocy wkre-
tu M5 poz.277. Tulejs wcisnaé w 2ozyska osadzone w kole zebatym.,
Zmontowane koZo osadzié w kadfubie, a do otworu wsunaé od zewngtrz
kadXuba oS poz.ll6,pamigtajac o odpowiednim ustawieniu wycicgeia

na osi, s*uzacego do ustalenia osi w kadiubie, konuje sie te-

go przy pomocy wkreta poz.278 wkrecanego w kadXub., Uwentualne
podk¥adki regulacy jne zak¥adaé miedzy %ozysko, a koZnierz tulei,

Do kadZuba wkrecié szczelnie korek poz.l110,

7.1.8, Naped pompki zebate]

Do oprawy poz.9 wsunaé pierécied uszczelniajacy poz.221 a na-
stepnie ZXozysko toczne poz.350, po czym nalezy wsunzé tuleje roz-
stawng poz.10 i zabezpieczyé ja przed obrotem przy pomocy wkreta
poz.223 wkreconego w oprawg. Z kolei woisnaé w oprawe Zozysko
toczne poz.350 i zabezpieczyé pierdcieniem osadczyn poz.224.

W Xozyska poz.350 weisnaé waXek pedzacy poz.7 i caty naped pomp-
ki wsunaé w odpowiedni otwér w kadXubie,przykrecajac prébnie §ru-
bami. Po wyregulowaniu wspdZpracy ké* stoszkowych naped prazykrecié
do kad*uba za porocg Srub M16 poz.275.

W razie potrzeby zakadaé podkZadki regulacyjne migdzy Z*ozysko,

a odsadzenie watka.

7.1.9.Montaz ko*a podrednieso osi V

Do ko*a zsbatego poz.115 weisnadé Yozyska toczne poz.%64 i zani-
towaé z dwdch stron pierdcienie poz. 203 nitami poz.324. W tulejce
osadzié wpust 112 i przykreocié go do tule jki przy pomocy wkrefa.MS
poz.264.‘Nastqpnie'wcisnaé tulejke do ?*oZzysk zamocowanych w kole
zebatym i z drugiej strony przykrecié do niej krgsek zabezpiecza-
jacy poz.113 wkretami poz.264, Zmontowane koo osadzié w kadXubie,
a do otwqru wsunaé sworzer yroz,lll, zabezpieczajac go przed obro-

tem wkretem poz.252, Do kad}uba wkrecié szczelnie korek poz,110.

7.1.10,Montas ko*a podredniezo osi VI

Do kota zebateso poz.179 weisnaé Yozyska toezne poz.364 i zani-

towaé z dwéch stron pierscienie poz.203 nitami poz.324., W tulejce
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osadzié wpust poz.l12 i przykrecié go do tulejki przy pomocy
wkreta 15 poz.264. Nastepnie weisngé tulejke do *ozysk zamoco-
wanych w kole zebatym i z drugiej strony przykrecié do niej
krgsek zabezpieczajacy poz.l113 wkretami poz.264. Zmontowane koo
osadzié w kadtubie, a do otworu wsunaé sworzen poz.lli zabezpie-
czajac go przed obrotem przy pomocy blachy ustalajacej poz.lo9

przykreconej do kad}uba drubg 112 POl

Montaz watka napedowego IV

Na tulei dystansowej poz.50 osadzié wpusty poz.5 1 azielony
pierécied oporowy poz.59. Nastepnie nasungé na tulejes: pierfcien
ovorowy poz.58, 10 prytek wewnetrznych sprzegta poz.56 i 11 pty-
tek zewnetrznych sprzegta poz.57. Piytki wkladaé naprzemian roz-
poczynajac od prytki sprzegiam poz.57. Dalej nasungé tarcze do-
ciskows poz.105, ktéra posiada w pXaszezyZnie boczrej otworki
stuzace do osadzania w nich sprezynek pcz.54. Na sprezynki nasum
naé pierscierd oporowy poz.4%. Z kolei caloéé nale’y skrecié dwo-
ma nakretkami poz.44, miedzy ktdre zak¥ada sie pierdcied zabez-
pieczajaey poz.45. Sprzeg¥o naYXozyé na wal poz.1l04, na ktdry
uprzednio zatozony zosta} wpust poz.246. Nastepnie na waXku osa-
dzié wpusty poz.247 i nasunaé koo zgbate poz.46. Do obsady ¥o-
tyska poz.48 wcisnaé ZYozyske toczne poz.352 i zabezpieczyé je
pierécieniem podtrzymujaeym poz.49s zamocowanym do obsady przy
ponocy wkretdw M16 poz.248. Zmontowans obsade nasungé na wal;

Po zalozeniu podkadki zabezpieczejacej poz.353 nakrecié nakret-
ke poz.47 1 podkradke zagisé.Do ko*a zebatego poz.6l wcisnaé Xo-
3yska toczne poz.355, przedzielajac je pievdécieniem odlegtofcio-
wyn poz.60. Zmontowane kg&o nasunaé z drugiego koriea na wa%, po
czym pierfcier odlegrodciowy poz.69, Yozysko toczne poz.363

i podk*adke zabezpieczajacy poz.358. Wszystko razem skrecié na-
kretka poz.70. Podk¥adke odgiad. Na tarcze dociskajacs natosyé
Jarzmo sprzegta poz.53 i 107 i skrecié wkretami poz.253. Pod
g¥5wki Srub zatosyé podktadke poz.254.

W odpowiedni otwSr w kadlubie wiozyé mimofréd poz.55 a na niege
natozyé tulejke poz.8.

Na czopy jaerﬁ sprzegta nasungé strzeminczka poz.108 1 pod-

trzymujac je rekami, ealy zmontowany warek osadzié w kadtubie,
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Na otwdr w strzemiaczkuviuleje odlegrodeiows poz.171 i z gdry

przez otwdr w kadZubie przetknaé sworzen strzemigczka poz.106,
Obsade Yozyska wkrecié prébnie do kadiuba, a z drugiego korica

watka na Yozyska naZozyé pokrywe poz.120 i przykrecié jg prazy

pomocy $rub poz.298, 297 i 320,

Pod 4ruby stosowaé odpowiednio podk*adki sprezyste pP0Z.256,242

p Eyed A5

%

7.1,12.Montaz czedci bocznych kaduba podwozia.

Do odpowiednich otwordw w cze“ciech bocznych kadiuba wsunaé
sworznie hamuleca poz.86 zaZozyé podkladki sprezyste poz.24C.
i7akrecié nakretki poz.270. Do “cian bocznych dérodkowej czedei
kadYuba wbié w odrowiednie otwory kotki poz.276 oraz przykracié
ptaskowmiki ¢lizgowe poz.l130 przy pomocy $rub M16 poz.281, na-
kretek poz.222 i podkZadek spreozystych roz.242.

Czedei boczne kadXuba osadzié na koZkach i przykrecié do czesci
drodkowe] przy pomocy srub M24 poz.241 zakradajac pod tby Srub
podk¥adki sprezyste poz,.240.

Obsade Z%ozyska wartka IV poz.48 przykrecié 4rubami M20 poz.239

z zas‘osowaniem podk¥adek sprezysitych poz.256. Do czqgdci bocznych
kadtuba przykrecié praskowniki d§lizgowe poz.130 przy pomocy

érub 116 poz.28l, nakratek poz.222 i podlizadek sprezystych poz.242.

Telel3.lontaz pdtosi napedu gasienicy

Na pd%0é poz.72 nasunaé loéyskoitoczne poz.560 i wsunsé przez
otwdr w czesci bocznej kadiuba do otworu w czedci Srodkowe].
Nastepnie wsungé na of pierdcierd odlegodciowy poz.80 i pokrywe
Yozyska poz.77 2z weifnietymi do nie] pierdcieniami uszczelniajg-
cymi poz.266. Pokrywe Yozysk przykrecié do kad*uba érubami poz.60
zak¥adajac pod %by drudb podkradki sprafyste poz.89. Do tarcz he=
mulcowych poz.81 wbié sworznie poz.269 i tarcze nasungé na of

a nastepnie pilerdcienie dociskowe poz.82 i podk*adki zabezpie-
czajace poz.359,., Vszystko razem skrecié ngkretkami poz.83,Pod-
k¥adki odgiaé.

T«l:14.Monta? gwiazd napedowych

W tulejce poz.75 osadzié wpust poz.76 i przykrecié go wkretami
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poz.264, Na tulejue wcisnaé *ozyska toczne poz, 354. Na oZys-
ka nasunaé poxdwki piasty poz.78 wktadajac micdzy nie wieniec
zebaty poz.T74. Piasty skrecié drubami poz.249 i nakrstkami ko=
ronowyni poz.250. Nékratki zabezpieczyé zawleczkain,

W gniazda z zewnatrz piast wcisnaé pierscienie  uszczelniajace
poz.263. Zmontowane gwiazdy osadzié w kadlubie i w otwory wsu-
naé sworznie poz.52, zabezpieczajac Jje przy pomocy blach usta-

lajacych poz.30 przykrecanych do kadtuba przy pomecy Srub poz.233.

Montaz k&% napinajgeych i gasienic

Do ramienia koXa napinajacego poz.42 wcisngé Yozyska toczne
poz.351. Nastepnie w Yozyska wcisnaé koa napinajace poz.16,Do
gworznia poz.l18 wkrecié wkret zabezpieczajacy poz.4l i sworzen
wsunaé w otwdr koa napinajre=go, skrecajgc go z drugie] strony
nakretks poz.19. Po skreceniu, w miejscu po¥aczenia gwintowego
wiercié i gwintowaé otwdr pod wkret poz.225, Na koniec do sworz-
nia wkrecié smaerowniczke poz.226. Do ramienia ko}a napinajacego

wkrecié érube napinajacs poz.90, a na nig narozyé spreiyne poz.88,

Na tule je gwintowanq roz.91 nakrecié aZz do ko}nierza hakretke
poz.89, z kolei tuleje gwintowana wkrgcié o.tkowicie do nakretki
ustalajace]j poz.87, ktérg nastepnie wsuwamy do cze$ci boeznej ka-
d*uba, po «czym wsuwamy zmontowane koo napinajgce, az do oparcia
sie sprezyny o tuleje gwintowansa,.

Znitowaé dwie kompletne gasienice po %8 ogniw kazda, w ten spo-
s8b, Zeby ogniwa gqsienicy p0z.13 *aczyé Yubkami wewnetrznymi
poz.ll przy pomoey sworzni poz.l2, ktére nastepnie nalezy zani-
towaé. Ggsienicy nie zamykaé, lecz po zatozeniu JjeJ na podwozie,
w ogniwa koricowe wsunaé' sworzer nie roznitowujaé go. Zatozona
gasienice napiaé koZami napinajacymi przy pomocy tulei gﬁintowa-
nej przez wykrecaiie jej z nakrstki ustalajacej. Tuleje gwintowa-
ng ustalié nakretks poz.89.

Komory, w ktdrych znajdujg sie tuleje gwnitowane, zakryé osXo-
nami bocznymi napinaczy poz.39 przykrecajgec je do kadtuba Sruba-
mi M12 poz.233.

7.1.16,lontas hamulcdw

Na gruby napinajgce poz.%3 nakrecié nakretki poz.222, Nastepnie
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druby te wkrecié do %acznika lewego i prawego poz.>4.

Z drugiej strony ¥acznikdw osadzié druby 2aczace pom.57 na
wkreconych uprzednio drubach }M12 poz.204. Do kadZuba podwozia
wsungé z prawe) strony warek poz.36 tak, by rowek wpustowy po-
zostal nazewnatrz. Do otwordw w watku wsunaé druby Iaczace

poz.37 z dwdch korcdw wakka / z prawej strony podwozia z gd-

ry watka, a z przeciwnej od dotw/. Na éruby Yaczace zaYosyé pod-
kYadki poz.38 i skrecié nakretkami  poz.236. Na tarcze hamulcze
nasungé tadmy hamulcze p&%.}S zak¥adajge ucha na sworznie poz.86,
na ktdre z kolei zak¥ada sie podk%adki specjalne poz.85 ustala-
jac je na sworzniach przy pomocy zawleczek poz.268, ktdérych kotie
ce nastepnie odgigé.

W przeciwleg¥e ucha tarcz hamulczych wsungé watki czopowe poz.27,
do ktdrych nastepnie wsungé druby napinajace poz.28 nakrecajae

na nie nakretki svecjalne poz.26. W wycieciach $rub napinajacych
i w uchach tarez hanulczych osadzié *acznik lewy i prawy poz.’rl.
przy pomocy $rub M12 poz.%2 wkrecanych w raczniki poz.33 oraz
sworzni poz.29 wsunietych w pozostale otwory *acznikdéw. Do sworz-—
ni zazozyé zawleeczki poz.234 odginajge ich korce.

Na waYku poz.36 osadzié wpust poz.237 i zaozyé diwignie manewro-
wa, poz.246, skrecajac jej piaste drubg M2 poz.238, nukretlyg poz.2%6.
Po wyregulowaniu dZwigni obu hamuledw, przykrecamy do kadZuba przy
pomoey Srub M12 502.235 pokrywy hamulcdw: prawag poz.79 i lewg
ROZ

Nastepnie do pokryw wkrecamy korki poz.194, a do prawe] pokrywy
przykrecamy osone dZwigni manewrowej poz,.84 przy pomocy Srub M12

poz.23% i podk¥adek sprezystych poz.267.

Montaz silnika elektrycznego do podwozia

Na kolnierz kota zebatego poz.102 nalozyé pierdcier odpryskowy
poz.103. Z watu silnika elektrycznego zdjaé piersScier osadczy i na
wat nasunaé koro zgbate, Z kolei pierdcien osadczy za¥o3yé z powro-
tem na wa¥*, Nastepnie przymocowad silnik do cz2%ci érodkowej ka-
d*uba podwozia Srubami M24 poz.299 z nakretkami poz.300 zakZXada-
jae pod nakretki podktadki sprezZyste poz.240, oraz Srubami 124
poz.245 z zastosowaniem podkradek sprezystych. Z drugie] strony do
silnika przykrecié zderzak poz.40 i blache pod zderzak poz.l7,przy
pomoey Srub M24 poz.261 1 244 z zastosowaniem podkradek sprezystych
p0oz.240.



7.1.18.Honta s pokrywy mirnej, oslon gasienicy i osZony przewcddw

elelctrycenych.
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Izd2udb podwozia zanmylany od gdry vokryws poz.4, ktdra przykrecamy
drubami 1116 goz.i?? zaklada joe uprzednio na “ruby vodizzadki spre-~
zyste poz.242, i otudr w. pokrywie nalefy wsungé wlew oleju $ozZ,l177,
zak¥adajge pod koinierz wlewu uszezelike pozJlT74 i praykrecsjae

2o whkretani (H8ipogke 20y Do milewwn wsungd woksiénil zozicmu cleju
p02.176 i zakrecié na'cstle wlewu poz.175. Ctwdr rrostokatny na-

pogwla prrykrecid Arubsei 12 wozalSs,

kryé r-okrvw:
os¥ony roz.l i 25, przyirecié je “rubami M16

poz.521 1 302 zakladajae na ¢fruby podkladki spre”yste poz.242,

Ila lewg osiong gasicnicy zaZonyé os2one przewoddw <lelitrycznych

voz.2 i przylkrecié “rubemi 1112 poz.2504 z zaslosowaniem podkZadek

screlystyeh poz.267.

7.1.19.lontag dZwizni sprzegis

Va kmadratowa czgdéé mirmorodu v0z.55 narozyé ramis dfwigni poz.1708,
podk¥adks poz.506, oraz nakrgcié nakretke koronows poz.305.9 otwdr
wsungd zawleczké poz.5C7 i rozwidlié jej korice. Na ramie dZwigni
naZzozyé Zacznik poz.16C i przetknsé sworzer poz.3C3, la sworzer
naroty¢ podkradke poz.251, a w otwdr sworznia wsunaé zawleczke
p0z.250 odginajae nasteprnie jej Lorce. !z “rube dwustironns poz.l1l39
nakrecié z dwdch koricdw nakretki poz.312. 2 jednego korca druby na-—
krecié scanik poz.199 a drugg strone éruby wkrecié w ZTacznik
p0z.153.

Podﬁtaw@ dZwigni poz.22 przykracié do prawej osiony ggsienicy

przy pomocy drub I112 poz.23). Na podstawg naozyé diwignie poz,20

i przykrgcié ja $Srubg 1de2 poz,.228, Na arugi otwdr w podstawie na-—
tozyé z dwdch stron nak¥adki i poXaczyé je przy pomocy sworznia
poz.229 z podkradka poz.2 1l i zawleczka poz.23C. Takiego samego
sworznia, podkZadki i zawlsczki uzyé do polqczeﬁia drugiego kori-

ca nakladek z Xacznikiem poz,199. Otwdr drodiowy w nakZadkach ro-
Inezy¢é z otworem w dZwigni przy porocy nekiadek poz.21 zakYadajac
w olwory sworzrnie poz.252 i ﬁakladajqc na nie podk¥adki poz.231
oraz vrzetykajac otwory sworzni zawleczkami boz.QBO. lliedzy na-

kZadki poz.198 wsungé tulejke odlegZofciows poz.197.
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T.1.20.Montaz dZwigni manéwrowej szybkodei jazdy

Do pokrywy kad}uba przykra2cié grzebied ustalajaecy poz.202 przy
pomocy wkretéw M12 poz.324. Na waXek poz.95 naXozyé kolnierz

- p0z.,196 i przykrecié go do pokrywy kaduba wkretami M8 poz.301.
Z ‘kolei natrozyé déwignieg manewrows poz.200 i ‘po natozeniu pod-
Kradki po02.318 nakrecié nakrgtke koronows M16 poz.317. W otwdr
watka wsunaé zawleezke poz.319 i rozwidlié jej korice. W otwdr

gvintowany dZwigni manewrowej wkrecié $rube poz.201.

7.1.21.M6nta2 déwigni manewrowe] Jjazdy wprzdd i w tyi.

el.22,

Najpierw nalezy zmontowad sam przegub, Na oprawe przegubu
poz.139 i na kamiend przegubu poz.1%8 nalozyé ramiona przegubu
poz.137 i zanitowaé przy pomocy nitu poz.287. W taki sam sposéb
bostapié z nastepng oprawa i ramionami przegubu. Na Srube z gwin-
tem prostokatnym poz.135 nakrecié nakretke poz.136 i Zaloéyé
z dwéch stron podk¥adki poz.284, a nastepnie nakresié zmontowa-. '
ny uprzednio przegub. Catofé osadzié w pokrywie diwigni manewro-
we]j poz.134 i przykrecié pokrywy Yozyska poz.l33 przy pomdcy
Srub M8 p0z.286 zakladajac pod ¥by Srub podkladki sprezyste poz.285.

WaXek poz.140 wsunaé w otwdr pokrywy diwigni i nakrecié do drugiej

oprawy  przegubu, a nastepnie przewiercié w nim, jak réwniesz

i w 4rubie poz.135 otwory pod zawleczki poz.268; ktére po wio-~
zeniu w otwory, nalezy rozwidlié.

Tak zmon towana, catosé naXozy# na otwdr w pokrywie kad¥uba, zwra-
cajac uwage, aby wycigcie w nakretce poz.136 wchodzio na drube
tgczacs strzemiona poz,.282. Pokrywe przykrecié $rubami 412 poz.233.
Na waek poz.140 nasungé tozysko prowadzace poz.l44 i przykrecié

Je do osony gagienicy fdrubami poz.304, Z kolei na waXek naloszyé

~tarczg tylng poz.142 i tarcze przednig poz.l41, po 6zym nakrecid

nakretke 1112 poz.2%6. Tarcze przednis i tylna skrecié ze sobsg
przy pomocy $ruby M10 poz.288, podktadki sprezystea poz.290 i na-
ertkl poz.289. W otwdr w tarczy przedniej wsunaé raczke poz.l43
i przykrecié z drugiej strony nakrotke 112 poz,2%6.

lMontaz waXka XI1I /tylko;przy lqczeniu;podwozia/z gXowicz zbiorezsg

i_obsads _ podajnika/ -

Mdedazy ﬁ;ha kad¥uba podwozia wsunaé ucha gZowicy zbiorczej i nasady
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podajnika, W otwory zalozyé pokrywy }ozysk: praws poz.190 1 lews
poz.186 przykrecajae je “rubami 420 poz.31l po zatozeniu pod Iby
4rudb podkYadek sprezystych poz.256.

Na wa% napedu poz.183 nalosyé z jednej strony Yozysko toczne
poz.368 i tuleje odlegtofciows poz.184. W rowkach watka osadzié
kliny wpuszczane poz,508 i na wal nabié koto zgbate poz.18l.
Nastepnie natozyé podkladks zabezpieczajieg poz.559, nakrecié na-
kretke poz.182, po czym podkradke odgisé. Do zbiornika oleju
p02.195 weisnaé panewki poz.187 i piers$cienie uszczelniajace
poz.310 oraz wkrecié w zbiornik korek poz.194,

Do gniazd w lewej i prawej pokrywie ozysk wecisnaé piersScienie
uszczelniajagce poz.309. Zmontowany w ten sposdéb wak wsunaé przez
otwdr w lewej pokrywie, a nastepnie przez zbiornik oleju do otwo-
ru w prawej pokrywie Yozyska. Do pokryw wecisnaé Xozysko toczne
poz.368 i przykrecié pokrywe poz.192 przy pomocy érub 112 poz.513
zak}adajgc na Sruby podkYadki sprezyste poz.267. Na wa} nasunaé
tulej¢ odlegtodciows poz.184 i w gniazdo pokrywy wecisnaé pierscie-
nie uszczelniajace poz.’09. W rowkach watka osadzié kliny wpuszcza-
ne poz.508 i na wal nasadzié koZXo ZXardcuchowe poz.193. Nastepnie
natozyé podktadke zabezpieczajgca poz.359 i nakrecié nakretke
poz.182, po czym podkXadke odgigé. Do pokrywy wkrecié z&dcze ko=
lankowe wkretne poz.315 wraz z rurks miedzians poz.31l4, ktdrej
drugi koniec zamocowaé w gXosicy zbiorczej /patrz rozdzial Ty 246/
Po zaXozeniu }aricucha napedowego wg rozdzialu 7.2.8 do kadiuba
podwozia przykrecié pokrywyt lewa pcz.180 i prawag poz.l91 prazy
pbmocy S$rub poz.233. Zbiornik oleju przykrecié do nasady podaj-
nika érubami 112 poz.313 zak)adajac na Sruby podkladki sprezyste
poz.267.

T.1.25iDemonta? podwozia

Demonta? podwozia nalezy prowadzié w odwrotnej kolejnodci,

T+.2. Monta? gYowicy zbiorczej -~ rys.7 i 8

7.2.,1.0zynnosci wstepne

Na stanowisku montazowym przygotowaé wszystkie elementy gowicy
zbiorcze) oraz starannie oczyszczone czedci kadluba gtowicy bocz-

ng lews poz.412 i boczns praws poz.417. -
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Réwnie? nalezy przygotowaé naczynia ze smarem statym i pXynnym,
a to w celu smarowania wszystkich montowanych czeéci.l

Nalesy pamigtaé o przygotowaniu kompletu kluczy i narzedzi po-
trzebnych przy montaszu.

Monta? rozpoczgé od czedeci bocznych kadYuba wg nastepujscej ko-

lejnodeci:

T.2.2.llontaz watka napesdowego prawego

Na watek napedowy prawy poz.429 natozyé od strony koza stozkowe-
go wewngtrzny pierscien rozyska stozkowego poz.527, a pierdcier
zewnetrzny osadzié w odpowiednim otworze w prawej skrzyni kadiu-
ba poz.417. Z drugie] strony watka natozyé pierdcieri wewnetrzny
Yozyska stozkowego poz.53%3, a pierScied zewngtrzny osadzié w po-
krywie watka napedowego poz.430., WaXek wsungé do kadXuba, po czym
przykrecié pokrywe do kadXuba $rubami M16 poz.477 zakladajac na Sruby
podk*adki spresyste poz.478. W gniazdo wkretki dociskowej poz.432
weisnaé pierscieri uszezelniajaey poz«502 i wkrecié wkretke do po-
krywy.

Wkretke zabszpieczyé przed obrotem prytks zabezpieczajzaeca poz.433
przykrecona do pokrywy Sruba M1O poz.500 z zalozong podktradka
sprezysts poz.499. Bwentualnie potrzebne podkiadki regulacyjne do
regulacji wspd¥pracy k6t stozkowych zak¥adaé miedzy koo stozkowe

a pierdcizvl wewnetrzny Yozyska stozkowego poz.527.

Te2¢35. Montas napedu zgarniacza prawego.

Na piaste wierfca zebatego poz.437 natoiyé wieniec mebaty poz.427
wk¥adajac w wycieci: wpust wierica poz.492. i przykrecajsc druba-
mi M16 poz.498 z zatozonymi podk}adkami sprezystymi poz.478. Na
watek kor§§2422 natozyé piersciend wewnetrzny Yoizyska stozkowego
poz.529, a pieréciert zewnetrzny osadzié w pokrywie prawe] poz.428,
Pokrywe natozyé na walek korby, é nastepnie zmontowans piaste po
czym nakreéié dwie nakretki poz.534. Miedzy nie za%ozyé podkYad-
ke zabezpieczajacs poz.53%5, ktérg naleszy odgiaé po skreceniu nakre-
tek. Do walka korby wkrecié dwa wkrety MLO poz.483 i jeden wkret
116 poz.497. Zmontowany napqd zgarniacza osadzié w kadXubie przy-
krecajac go érubami }16 poz.477 z naozonymi podktadkami spre-
zystymi poz.478, po czym do tarczy korby wkrecié korki poz.414.
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Do gniazda w kadlubie weisngé pierdcier zewnetrzny Yoiyska stozko-
wego poz.530, nastepnie piersciest wewnetrzny nasunaé na wazek kore
by i skrecié dwoma nakretkami poz.532, migdzy ktére zaXozyé pod-
k¥adke zabezpieczajaca poz.531, ktéra nalezy odgiaé po skreceniu
nakretek. Iozysko zamykamy pokryws poz.436 prazykrecajse js do ka-
d¥uba Srubami M12 poz. 479 z zatozonymi podk*adkami Spreéystymi
poz.48l. Ewentualne podkXadki regulacyjne zakladaé miedzy piaste

wierica a pierscied wevnegtrzny loéyska stozkowego p0z.529.

Montaz walka napsdowego lewego

Na waXek napedowy lewy poz.425 naXozyé od strony kola stozkowego
wewnetrzny pierdcied Yosyska stozkowego poz.527, a pierfcied zew-
netrzny osadzié W odpowiednim otworze w lewe] skrzyni kadXuba
poz.412, 'V rowkach watka osadzié wpusty poz.495 i natozyé na walek
tuleje poz.435, a'w rowkach tulei osadzié wpusty poz.494. Nastgp-
nie natdé*yé na walek pierfcierl wewnetrzny %osyska stozkowego
poz.533, a pierdcien zewnetfzny osadzié w pokrywie watka napedo-
wego poz.450, Do drodka kadiuba wiozyé koo zebate poz.454 i wsu-
ngé w jego otwSr tuleje zamontowans na waltku napedowym. W migdzy-
czasie nuYozyé na watek /nie w rowek tulei/ piericier osadeczy zew-
netrzny poz.49% /po wsunisciu tulei w koo zebate nie bedzie mo#é
na juz zaozyé pierdcienia na watek/, ktdrym nastepnie ustalié
koo zebate na tulei, zakladajge go w rowek tulei., Ze walkiem zg-
Yozyé pokrywe warka napedowego prazykrecajac je do kadtuba $ruba-
mi M16 poz.477 po zaYozeniu na #ruby podktadek sprezystych poz.478,
W smiazdo wkretki dociskowe] poz.432 wecisnsé pierdécier uszezelnia-
jeey poz.502. kretke wkrecié do pokrywy i zabezpieczyé przed obro-
tem piytks zabezpieczajaca poz.433, przykrecong do pokrywy $rubsg
M10 poz.500, z zalozong podkradks sprezysts poz.499. Ewentualne
podk*adki regulacyjne zakZXadaé micdzy koo étoékowe, a pierdcien

wewnetrzny 2oszyska stofkow:zo poz.527.

Monta? napedu zgarniacza lewezo.

Montaz napedu zgarniacza l-wego wykonaé wedZug rozdzialtu 7.2.3.
z ta réZnica, ze zaniast pokrywy prawej poz.428 zastosowaé do mon-

tazu pokryws lewsa poz.424.
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T.2.6.Monta? czeseci bocznych kadXuba z czqéci@Lérodkowq

Zmontowane czedei boczne zYozyé razem z czefcig Srodkows poz.408
zak¥adajac na kwadratowe korice waltkdw koXo %arcucha zgrzebXowego
poz.431. W odpowiednie otwory wbié koiki walcowe po0z.489 a nastep-
nie czedé Srodkows przykrecié do bocznych czeici kadluba pray
pomocy $rub M20 poz.475 1 490 zak*adajac na éruby podktadki spre-
syste poz.476.

Na wa% poz.441 naXozyé od Etrony gwintowanej tuleje rozstawng
poz.445, a nastepnie *ozysko toczne poz.539 i pierdscien docisko-
wy prawy poz.440. W rowku watka osadzié wpust poz.508 i nasungé
na watek koo 2ardcucha transmisyjnego poz.439. Z kolei nasunaé
podkadke zabezpieczajaca poz.53%6, ktéra po nakreceniu nakretki
poz.438 nalezy odgiaé, 2 prawej strony glowicy weisnaé w gniaz-
do pierdcien uszczelniajgcy poz.503 i nastepnie w otwdr wsungé
znontowany wat, PiersScier dociskowy przykrecié do kadtuba sru-
bami M12 poz.507 zakYadajse na Sruby podkradki sprezyéte poz,.481.
Na ko¥o zebate poz.444 naYozyé pierscieri dociskowy lewy poz.443,
a nastepnie Zroizysko toczne poz.537 i pddkladke zabezpieczajacs
poz.538, po czym nakrecié nakretke poz.442.

Z lewe] strony glowicy wcisngé w otwdr pierdcier uszczelniajg-
ey poz.506, & w rowku zaXozonego walu osadzié wpust poz.505,

Na wat nasungé zmontowane koo przykrecajge do kadXuba pierscien
dociskowy przy pomocy Srub M12 poz.504, zaktadajac na $ruby pod-
k*adki sprezyste poz.481,

Do przedniej ezedeci gowicy zbiorczej przykrecié prdég glowicy
poz.403 przy pomocy Srub M20 poz.475 zakladajgc na Sruby podkiad-
ki sprezyste poz.476. Do progu gtowicy przykrecié pokrywe progu
poz.415 przy pomocy <Srub M16 poz.477 z zastosowaniem podkXadek
sprezystych poz.478. Do czedci Srodkowe]j glowicy prazykrecié
ostone poz.420 przy pomocy $rub M12 poz.482 i podkradek sprezys-
tych poz.481 oraz wkretéw 7 poz.484. Réwniez do cmefei $rodko-
wej przykrecié ptyte pancernsg poz.408 przy pomocy $rub M1l2 poz.482
z zastosowaniem podk¥adek sprezystych poz.481. '

W prawej czesSei kadiuba w zbiorniczku oleju osadzié knot poz.446
w ten sposdéb, by jego jeden koniec wecifdniety w otwér f 12 wysta-

wat na drugg strone, a do drugiego korica przymocowaé cieZarek
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poz.448 i wsunaé go do zbiorniczka.

Na przegieciu knota z otworu f# 12 do zbiorniczka zamocowad do
lnota kotwice - drut, zabezpieczajac go przed przesuwaniem sig
w jednym lub w drugim kierunku. Zbiorniczek zamknaé korkiem
poz.416.

Do otworu rolki poz.453 weisngé tulejke poz.454 i rolke wraz

z napinaczem %ar¥icucha poz.40l, osadzié w prawej czesci kadtuba
wktradajac w otwér w kadtubie sworzen poz.452. Z drugiej strony
w odpowiedni otwér w napinaczu wtozyé Srube M20 poz.475, z za-
YoZona podktadks spreZysts poz.476 i wkrecié ja do kadluba.

Na czop napinacza nasunaé stope napinacza po.400 wkrecajac

w nia srubg M12 poz.479. W otwdr gwintowany w kadlubie wkrecié
od Srodka komory zlacza kolankowe wkretowe poz.509, %aezac Je
nasternie z rurksg miedziang idaca od pdkrywy przegubu podowzia
/patrz rozdzial 7.1.22/. Z zewnqtrz'kadluba wkrecié smarowniczke
kulkowa poz.480.

Do prawej i lewej czedei kadIuba przykrecié pokrywy: prawg
poz.406 i lews poz.405 przy pomoey drub M16 poz.477 z zastoso-
waniem podk¥adek sprezystych poz.478. Réwniez do obu czefeci ka-
d¥uba wkreciét korki R3" poz.402, korki R 1 1/2" poz.416,korki
R 1" poz.409, korki R 1/2" poz.404, wkrety M16 poz.486. 04 spo-
du kadtubdw zatozyé w odpowiednie otwory sworznie poz.4l9 za-
bezpieczajac je pezez wkrecenie wkretéw MLO poz.491.

Montaz zgarmiaczy

Na czopy korb nalozyé pierécienie pcz.426 i pierécienie wewne-
trzne Yozysk stozkowych poz.528, zad pierdcienie zewngtrsne osa-
dzi1é w zgarniaczach lewym'i prawym poz.411. '

Z drugiej strony zgarniaczy osadzié zewnetrzne pierscienie Yo
zysk stoskowych poz. 527. Zgarniacze odpowiednio natofyé na czo-
py korby, a nastepnie nalozyé pierfcienie wewnetrzne Yozysk stoz-
kowych poz.527. Z kolei na czopy nakrecié po dwie nakretki poz.526,
zakYadajae miedzy nakretki podkadki zabezpieczajsee poz.525, ktl-
re nastepnie nalezy odgiaé.

Do zgarniaczy przykrecié pokrywy ozysk zgarniaczy poz.423 przy
pomoey wkretéw poz.496. Do pokryw wkrecié smarowniczki poz.480.,



T7.2.8.

702@9-

s
Te3els

e 44 -

Do suwakdéw poz.449 wkrecié smarowniczki poz.480 1 suwaki wozys

w prowadnice zgarniaczy. W wyciecia w kad¥ubach zaozyé podktad-
ki poz.450. Przez otwory w zgarniaczach i suwakach wsungé do ka=-
dYubbw sworznie poz.451, na ktdére z drugiej strony naXozyé pod-
k¥adki poz.510 i nakrecié nakretki koronowe poz.511., W otwory
sworzni wsungé zawleczki poz.512 i rozwidlié ich korice. W otwory
zgarniaczy wkrecié wkretki poz.410. Z drugiej strony zgarniaczy
wsungé ZXapy zgarniaczy lewa i prawg poz.413 i przykrecié Sruby M24
poz.488 nakretkami koronowymi poz.487.

W drubach nawiercié otwory pod zewleczki f 5 mm i wsungé w nie
zawleczki poz.485. ‘

W otwory stozkowe w zgarnisczach wbié kxy poz.421.

Montaz ahicucha napedowego

Sworznie p0z.459 znitowaé z jednej strony z *ubkami zewnetrzny-
mi poz.460 i jednym Iubkiem korcowym poz.461. Znitowane czlony
¥aczyé ze sobg nak¥adajac na sworznie }ubki wewnetrzne poz.455,
tulejki wewnetrzne poz.457, tulejki zewngtrzne poz.456, rubki
wevnetrzne poz.455, Yubki zewnetrzne poz.460 i podktadki poz.458.
W otwory sworzni wlozyé zawleczki poz.513 i rozgigé ich kotce.
Zaricuch na%ozyé na kota %arcuchowe w gtowicy zbiorczej poz.439

i w podwoziu poz.193. Korice %aricucha potaczyé przy pomocy Tub-
kéw koricowych poz.461. Wyregulowaé porozenie napinacza poz.401.
Komore tadcucha zamknaé pokryws poz.407 przykrecajac jg do ka-
d*uba Srubami M12 poz.482 zakladajac na Sruby podkadki spre-
syste poz.481,

Demontaz glowicy zbiorczej

Demontaz gtowicy zbiorczej prowadzié w odwrotnej kolejnoéci.

Montaz vodajnika i Xasrcucha zgrzeblowezo = rys.9

Czynnofci wstepne

Na stapowiaku montazowym przygotowaé wszystkie elementy podajnika
i Z*aricucha zgrzeblowego. Przygotowaé rdwniez naczynia ze smarem
statym i p¥ynnym, a to w celu smarowania wszystkich montowanych
czedci. Nalezy pamigtaé o przygotowaniu kompletu kluczy i na-~

rzedzi potrzebnych przy montasu.
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Monta? podajnika prowadzié wedtug nastepujacej kolejnodci:

7.3.2.Monta® nasady podajnika

Do prawego ucha nasady poz.565 przykrecié prawsg pdtke nasady
poz.571 przy pomocy 4rub M12 poz.562 z natozonymi podkladlami
sprezystymi poz.672. Tych samych $rub i podkiadek uzyé do
przykrecenia lewej pé%ki nasady poz.571 do lewego ucha nasa-

dy poz.550. Do pétek przykrgcié: p¥yte dolng poz.567, piyte
gérng tylng poz.568 i pryte gérna przednig poz.566, przy po-
mocy érub M12 poz.571 z naYozonymi podkladkami sprezystymi poz.672.
Do piyty dolnej przykrecié od doXu listwe poz.569 i hak poz.570,
przy pomocy Srub M10 poz.666. Do prawego i lewego ucha przy-
krecié od wewnatrz praws i lewn blache boczng wewnetrznag poz.553
przy pomocy wkretdw 1116 poz.651, Na zewnatrz przykrecié bok na-
sady prawy poz.552 i lewy poz.551 przy pomocy érub 16 poz.652

z zaYozonymi na $ruby podk*adkami srrezystymi poz.653.

7.3.5.MNonta? rynny podajnika

Do ¢gninzd w oprawach Yozysk poz.584 wecisngé pierdcienie uszezel-
niajace roz.674, a nastepnie Yozyska toczne poz.700. Nastepnie
oprawy Yozysk nasunaé na wal poz.587 1 w wyciecia waltu wsadzié
pierfcienie osadcze sprezynujace poz.675. Do oprawy przykrecié
rokryws %tozyska poz.581 /zakladajac pod nia uszeczelke poz.588/
przy pomocy $rub 1112 poz.662 z zaYozonymi podkradkami spreiy-
stymi yoz.672. Do pokryw wkrecié smarowniczki kulkowe poz.673.

Na $ruby napinajace poz.562 nakrecié po dwie nakretki M33 poz.661
i Sruby wkrecié do wideZek poz.583. Widelki naYoZyé na czopy opraw
Yosysk poz.584 i skrecié Srubami M8 poz.663. Z drugiej strony

na Sruby napinajace nasunéé tule jki poz.564 i sprezyny $rudb na-
pinajacych poz.563,

Do rynny podajnika poz.560 przykrecié z bokdw rodpory osZon
p02z.580 przy pomocy Srub ¥12 poz.671 zakladajsc na $ruby pod-
k¥adki sprezyste poz.672 oraz przykrscié prowadzenie $rub napi-
najacych poz.561 przy pomocy “rub K16 poz.660. 0d rynny odkre-
cié nakadke zamykajacs wycigeie prowadzenia zwrotni,

Zmontowany wak wraz ze 4rubami napinajacymi zaZozyé do rynny

podajnika i na wa} natozyé blachs oskaniajzca poz.582. Do opraw
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Yozysk przykrecié poditrzymki blachy osXaniajacej poz.576 przy
pomoey frub M10 poz.666. Z powrotem przykrecié nak¥adke zamyka-
jacs prowadzenie zwrotni poz.572 i 575. Z drugiej strony rynny
podajnika osadzié w otworach tulejki. Nastepnie wiercié i gwin-
towaé otwory,w kitbre wkrecié wkrety M8 poz.670.

Monta? rynny podajnika ze stoXem obrotowym.

St6* obrotowy poz.579 i rynne podajnika poz.560 pokaczyé z sobs
i w gérny otwér przegubu wsunaés czop osi skretnej poz.574, przy-
krecajac go $rubs M20 poz.668 z zaYo#ona podkladks sprezysts
poz.669. W dolny za$ otwSr wsunaé czop 0si skretnej poz.573 za-
bezpieczajac go prytks ustalajaca 'poz.655 przykreconsg $rubami M1é
poz.656. Do czopa wkrecié smarowniczke kulkowa poz.673.
Do frodka rynny podajnika zaXozyé blachy boczne gérne poz.577
i skrecié je z suwakami poz.559 przy pomocy wkretdw M12 poz.569,
nakretek poz.664 z zastosowaniem podktadek sprezystych poz.672.
0d strony stotu obrotowego wsunaé blachy boczne dolne poz.556, tak
daleko, by przyspawane do nich $ruby wesz}y w odpowiednie otwory
w stole obrotowym. 3rub tych nie skrecaé, poniewaz uniemozliwi-
toby to montaz podajnika z obsada podajnika. 0d spodu stoiu wsu-
naé w otwory sworznie poz.554 i zabezpieczyé je pkytkami ustala-
jacymi poz.555 przykrecajac Sruby M1O poz.666 zabezpieczone pod-
k¥adkami sprezystymi poz.654. Do bokdw rynny przykrecié osktony
przewoddw olejowych poz.558 Srubami M16 poz.652. Z lewej stro-

ny rynny na $rube naYozyé zawieszenie kabla elektrycznego poz.557.

Montaz podajnika z nasadg podajnika

Zmontowany podajnik wsunaé w nasade podajnika i przykrecié Sru-~
bami M16 poz.652, zakladajac na fruby podkladki sprezyste poz.653.
Migdzy $Sciany stotu obrotowego a blachy boczne gérne wkozyé wklad-
ki poz.578 i wszystko razem skrecié wkretami M12 poz.667 i nakret-
kami poz.664 zakladajae pod nakretki podk¥adki sprezyste poz.672.
Sruby blach bocznych dolnych wcisngé w otwory, naozyé na nie pod-
k¥adki sprezyste poz.672 i nakrecié nakretki M12 poz.664.

Montaz Xaricucha zgrzeblowego

Przy zakadniu Zarcucha $ruby napinajgce zwrotni musza dbyé zu-
peinie zluZnione, Zak¥adanie rozpoczgé od zwrotni przeciagajac
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Yarcuch pod spodem podajnika a% do gowicy zbiorezej na gwiazde
Yarcuchows. Po zaYozeniu ?*arcucha na gwiazde dalsze przeciaganie
mozna przeprowadzié mechanicznie, wkaczajac ostroznie spfzeg&o
napedu przenognika i podcisgajac koniec Yancucha, zwazajac aby

nie "zkoztowal" sie za gwiazdsa. Drugl konieec Yaricucha przerzuciéd
przez wal zwrotni i polaczyé z pierwszym przy pomocy Srudb dwue
stronnych poz.597 wsunietych w otwory przegubdw poz.596. Z kolei
na Sruby nasungé z obu stron kolejnot: }ubki zewnetrzne poz.592,
zgrzebla poz.590, podkadki zabezpieczajace 598 i skrecié wszy.. ?
stko razem nakretkami M12 poz.676.

Korice podktadek odgigé na nakretki i na zgrzebia,

Nastepnie %arcuch zgrzeblowy napiaé przy pomocy $rub napinajgeych
po2.562 nakretek Y33 p0z.661 i spresyn poz.563. Po napieciu Yar-
cucha nakretki "skontrowaé"i do bokdéw rynny podajnika przykre-

cié os¥ong prawa poz.585 i lewg poz.586, przy pomocy $rub 112
poz.671 i 665 zakiadajac na éruby podkadki sprezyste poz.672.

Do lewej ostony przykrecié zawieszenie kabla elektrycznego poz.557
przy pomoecy $ruby 416 poz.657 i nakretki poz.658.

Demontaz podajnika

Demontaz podajnika i Zarcucha zgrzebXowego prowadzié w odwrotne]

kolejnoéci.

MontaZz obiegu hydraulicznego = rys.l0

Czynnodéci wstepne

’

Na stanowisku montazowym przygotcwaé wszystkie elementy obiegu
hydraulicznego. Przygotowaé rdwniez naczynia ze smarem statym

i ptynnym, a to w celu smarowania wszystkich montowanych czesdci,
Nalezy pamietaé o przygotowaniu kompletu kluczy i narzedzi po-
trzebnych przy montazu.

Montaz obiegu hydraulicznego rozpoczaé od montazu poﬁzespoléw

wé nastepujacej kolejnosdci:

MontaZ podnodnika hydraulicznego gXowicy zbiorczej.Szczegdt "a'-rys.ll

Do tulei eylindra poz.752 wsungé nurnik poz.759 i wkreecié wkret-

ke poz.753. Nastepnie wsunaé podk*adks poz.754, uszczelki poz.755
i pieréciert dociskowy poz.756. Do wyciecia w dYawiku p0z.757 wto-
zyé piericienl uszczelniajacy poz.758 i dXawik wkrecié do tulei
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eylindra. Do otwordéw w nasadzie nurnika poz.760 wkrecié Sruby od-
powietrzajace poz.761 zakladajac pod *by $rub uszezelki poz.762,
oraz wkrecié korek poz.763.

Montas podnoénika hydraulicznego podajnika. Szezegdl "b".

MontaZ podnoénika prowadzié wedlug rozdzialtu 7.4.2. z g tylko
résnicg, %e zamiast czefei poz.751,752 i 759, stosowaé czesdei
poz.764, 765 i 766.

Montaz wychylacza hydraulicznegc podajnika,.Szczegdl "e'-rys.l2

ﬁo tulei ecylindra poz.845 wsungé nurnik poz.846 i zakrecié wkret-
ke poz.753. Bastepnie wsunaé podkradke poz.754, uszeczelki poz./755
i pieréciert dociskowy poz.756. Do wycieecia w d¥awiku poz.757 wko-
Zyé pierscied uszezelniajacy poz.758 i1 wkrecié diawik do tulei

eylindra. W gowicy poz.844 i w nasadzie nurnika poz.849 osadzié

.rolki p0z.848 a w otwory wsunaé osie rolki poz.847, ktdre nastep-

nie ustalié prytkami zabezpieczajacymi poz.222 przykreconymi éru-~
bami ¥12 p0z.921 z zaYosonymi podk*adkami spresystymi poz.924.

7 otwér gtowicy wkrecié korek poz.86%. Na tuleje cylindra nalo-
2yé podstawke poz.851 i obejme poz.850, skrecajac je razem lekko
przy pomoey $rub M12 poz.923 z zazdéqnymi na ¢ruby podktadkami

sprezystymi poz.924. Na state skrecié Sruby dopiero po zmontewa-
niu ¢ylindréw do bokéw podajnika.

T-4.5.Montaz pompki zebatej. Szczegdt "a"

W gtowicy poz.814 osadzié odpowiednio podktadke I poz. 807 i pod-
k¥adke JII poz.819, a nastepnie wcisnaé piersScienie biezne poz.813,
W odpowiednie otwory wbié koki poz. 904 oraz wkrecié Sruby dwu~-
stronne M12 poz.905. Do pierscieni bieznych wsunagé rozyska poz.820.
Na giowice zaXozyés uszczelke II poz.821, przektadke I poz.812
i kad¥ub poz.811. W rowku watka napgdowego poz.806 osadzié wpust
czékeﬁkowy poz.9035 & na watek nalozyé ko*c 2zebate poz.810, Paki
sam wpust osadzié w rowku osi poz.808 i réwnies nalozyé kolo zeba-
te. Watek i o8 wsungé w otwory gowicy. Na otwory natozyé przekad-
ke II poz.809;i uszczelkelpoz.BEZ.
Do otworéw w pokrywie poz.805 wsungé podk*adke I poz.807 i wecisngéd

pierScienie bieZne poz.813., W pierécieniu osadzié %ozyska poz.820,
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Pokrywe nafozyé na watek i of & na éruby dwustronne nakrecié na-
kretki M12 poz.906. :
Z drugiej strony na wa?ek napedowy nasunaé pierfcied dzawika
poz.817, uszczelke d¥awika pcz.818 i znowu pierdciend drawika.
Nastepnie w gXowice wkrecié wkretke poz. 816 zabezpisczajac ja
przed obrotem blaszks zabezpieczajacs poz.815, przykrecong do
gtowicy wkretem poz.907. ¥ odpowiedni otwdr w glowicy wkrecié

korek poz.804, a w rowku watka napedowego osadzié wpust poz.9C8.

T7.4.6. Montaz zbiornika oleju. Szczegdt "e'" - rys,1l4

Montaz rozpoczaé od zmontowania kompletnego filtru. Do otworu

w kadXubie filtru poz.829 wsunaé podkzadke poz.840. W wyciegciu
sworznia filtru poz.834 osadzié podktadke ustalajzca poz.842,

a na nia naYozyé pierfcier dociskowy poz.8%9 i razem ze sworzniem
wsunaé do kadYuba., Na sworzer nawingé sznur nasycony towotem poz.83T
i naXozyé pierécieﬁ dociskowy poz.8%6 i dtawik poz.828 przykreca-
Jjae go do kadiuba Srubami M5 poz.912, Na sworzen nakrecié kdtko
reczne poz.8%5 i nakretke M10 poz.920.

Z drugiej strony na sworzer nasungé filtr poz.84% i po nalozeniu
sprezyny poz.833 w otwér sworzrnia wsungé zawleczke poz.918 i kod=-

ce je] odgigé.

Do sworznia po0z.830 przykrecié wkretami poz.914 skrobak poz.831.
Sworzen wXozyé w otwdr w kad*ubie i z drugiej strony sworznia na-
krecié nakretke }8 poz.913 zakXadajac pod nig podkladke sprezysts
poz2.910. Skrobak przycisnaé do siatki filtru. ¥ otwdr boczny ka-
d*uba wkrecié korek poz.8%2 zakladajac nani uszczelke poz.838. Do
korka wkrecié kolanko poz.915.

Zinontowany filtr wsunaé w otwér zbiornika oleju poz.823 zakta-

dajae pod kadtub uszczelke filtru poz.841 i przykrecajac kadiubd
$rubami M8 poz.911. Pod *by $rub zaXosyé podkYadki spresyste p0z.910.
Na rurke zbiornika nakrscié zXaczke poz.916 a2 do niej korek z obrze-
Zem poz.917. Na gdrny otwdr zbiornika natozyé uszczelke wlewu ole-
Jju poz.827 Lwotwdr wsungé wlew oleju poz.825 przykrscajac g; do
zbiornika érubami 18 poz.909 z zalozonymi na éruby podkradkami
sprezystymi 910. Do wlewu wsunaé wskaZnik poziomu oleju poz.824

i na wlew nakrecié nakretke wlewu oleju poz. 826.
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7.4.7.Montas sterowania hydraulicznego. Szczegét "f"-rys.l5

Monta% rozpoczgé od skrgcenia razem czedéei korpasu rozrzadu.
W tym celu na &rudby dwustronne poz.770 natozyé z jednej strony
podkradki poz.898 i nakrecié nakretki 116 poz.897.
Sruby poz.770 wsunaé w otﬁory boeznej czedei kadXuba poz.768. Na-
stepnie kolejno nakYadaé na fruby: uszczelke poz.773, kadlub ste-
rowania poz.795, uszczelke poz.772, kad¥ub sterowania poz.796,

| uszczéelke poz.772, kadtub sterowania poz.795,uszczelke poz.773
i boczng cze$é kadiuba »0z.767. Na Sruby nalozyé podkadki poz.898
i nakregcié nakretki poz.897.
W odpowiednie otwory w kadYubach sterowania wozyé sprezyny .
p0z.798 i kulki poz.945 oraz wkreecié wkrety poz.797.
Z kolei przystapié do montasu t¥oczkéw sterujacych poz.799 i 800.
Do prowadnic pez.775 wsungé sworznie poz.790 i na prowadnice na-
*o%yé spresyny poz.776 i podk*adki poz.777. Sworznie wsungé do
otworéw w tXoczkach i poiqczyé je razem przy pomocy sworzni
poz.791. TZoczki odpowiednio wsunaé w kadtuby sterowania i zam-
kngé pokrywami poz.T74, przykreconymi Srubami poz.902. Z drugie]
strony na troczki natozyé uszczelki poz.771, pokrywy poz.779 i
przykrecié drubami poz.902, W gniazda pokryw wsungé uszezelki
poz.781 i wkreeié nakretki poz.780. Do pokryw przymocowzé od do-
¥u cigg?a poz.782 i .cieglo poz.787 przy pomocy sworzni poz.T700,
podktadek poz.895 i zawleczek poz.896. W cieglach i w dwéch tolcz—
kach sterujacych poz.799 i 800 osadzié diwignie sterujace poz.778
i zamocowaé je przy pomogy sworzni poz.900 i 899 oraz podkiadek
poz.895 i zawleczek poz.896. W ciegle i drugim tloczku steruja-
eym poz.799 osadzié diwignie sterujacs poz.799 z zapadkami poz.788,
sprezyns poz.789 i déwignia zapadki.
Wszystko razem potaczyé przy pomocy sworzni poz.901 pierécieni
dystansowych poz.786, sworzni 899, podktadek poz.895 i zawleczek
poz.896.
Do bocznej czefei kadiuba poz,T768 wkrgcié_gniazdo zaworu poz.801,
nastepnie wsunaé grzybek zaworu poz.802 i sprezyne poz.794.W otwdr
wkrecié Srubg regulacyjng poz.793. Na $rube naXozyé podkladke
poz.803 i nakrecié nakretke kapturows poz.792. Po drugiej stro-
nie korpusu wkrecié korek poz.763. Do korpusu sterowanis poz.796
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- wkreecié korki poz.783.

Montas obiegu hydrauliczneco do adowarki-rys.10

Do cylindrdéw podnoszecych gowice zbiorezs /szczegdt "a'-rys.11l/
wkrecié rury poz.879 i cylindry zamocowaé do podwozia i gkowicy
zbiorczej przy pomocy sworzni znajdujscych sie w punktach zamo-
cowania. e

Do cylindréw podnoszgcych podajnik /szczegét "b"-rys.ll/ wkrecié
rury poz.871 i cylindry wsunsé w wyciecia w kad}ubie podwozia,
osadzajac je na sworzniach. Z drugiej strony cylindry zamocowad
do podajnika przy pomocy sworzni znajdujacych sie w miejscach
zamocowania, e

Do cylindrdw wychylajacych podajnik na boki /szezegdt "c'"-rys.l2/
wkrecié rury poz.865 i eylindry przykracié do bokdéw podajnika
przy pomocy fSrub M2 poz.925 z zastosowaniem podkradek sprezystych
poz.924. W odpowiednie otwory w stole obrotowym wsungé sworznie
zaczepienia liny poz.867, zakladajac w wyciseia sworzni tulejke
poz,B868 przynitowans do liny poz.93%0. Liny przeozyé poprzez rol-

ki cylindréw do otwordw w gXowicach e¢ylindrdw., Korce lin zasmocowad

‘przy pomocy Srub zaciskowych poz.926. Do pompki zebatej /szczegéind"

rys.15/ wkrecié do bocznej fciany dwuwkret katowy poz.874, a do
niego rurg poz.875. Z géry wkrecié do pompki rire poz.87%.Nastep-
nie pompke przykrecié w odpowiednim miejscu do podwozia przy po-
mocy érub dwustronnych i nakretek znajdujgscych sie w miejscu zamo-
cowania.Zbiornik oleju /szczegé? "e" - rys.l4/umiedcié w lewej
czgfci kadluba glowicy zbiorczej i zamocowaé przy pomocy Srub M16
poz.938 z zastosowaniem podkladek sprezystych poz.939. Przez wy-
cigcie w kadtubie przykrgcié do zbiornika rure przynalezng do
zbiornika.

Sterowanie hydrauliczne /szczegd "fM_ryg,15/ przykrecié do pra-
weJ ostony gasienicy przy pomocy drub M12 poz.316 /rys.6/.
Wszystkie przewody %gczace zespokty hydrauliczne tak stalowe jak

i gumowe montowaé wg rys.l1l0, nie zapominajac o szczelnoéci pota-
czet,

Po zamontowaniu przewodsw na sterowanie hydrauliczne, zaZozyé

osone sterowania hydraulicznego poz.23% /rys.S/i przykrecié Jjag
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do oskony ggsienicy przy pomocy Srub M12 poz.304 /rys.6/.
Napeinianie obiegu hydrauliczneso olejem dokonaé wg rozdzialu

5.5.2-

7.4.9.Demonta? obiegu hydraulicznego

Demontaz obiegw hydraulicznego prowadzié w odwrotnej kolejnosdei.

- 8, Rozbieranie *adowarki do transportu

Ze wzgledu na zbyt wielkie wymiary gabarytowe Zadowarki, nalezy

Ja do transyportu rozebraé na czesci. Do transportu kolsjowego wys—
tarczy tylko oddzielié podajnik od nasady podajnika wg rozdziatu
Te3.5. oraz rozdzielié przewody hydrauliczne, zabezpieczajac je
przed wypiywem oleju. W takim stanie byXoby rdéwniez najlepiej]
transportowaé *adowarke na dé* kopalni. Jefli jednak okaze sie %o
niemoszliwe, nalezy *adowarke rozebraé na zespoly. W tym celu nale-
Zy z obiegu hydraulicznego spuscié olej i odmontowaé od Z*adowarki
zespoty hydrauliczne z wyjatkiem cylindréw wychylajacych podajnik
/szczegdt "o/ pompki zebatej /szczegér "d"/ i zbiornika oleju
/szczegél "W, wedug rozdzialu 7.4.8. Celem rozdzielenia zespo-
¥3w mechanicznych jak podwozie, glowica zbiorcza i nasada podaj-

nika nalezy rozmontowaéd waXek XII wed}ug rozdziau 7.1.22.

9,Ciezary zespo}dw i ich gabaryt

Dla potrzeb transportu podaje sie orientacyjnie ciezary zespodw

i ich gabaryty. : gabaryty SZeY o
] ciezary xdlug.x wys. w mm.
1/Podwozie z silnikiem elektr. 3480 kG 1460x2150 x 800
Podwozie bez silnika elektr, 2850 kG 1460x1650 x 800
2/ Gowica zbiorecza 1665 kG 1500x1850 x 680
3/ Podajnik kompletny 1250 kG 1190x4970 x 400
~ Podajrnik bez nasady pedajnika 1060 kG 1190x4270 x 400
4/ Obieg hydrauliczny-kompletny 190 kG sklada sie¢ z 6 ma-

tyeh podzespoXdw

5/ Wyposazenie elektryczne
z silnikiem elektrycznym 1050 kG

6/ Silnik elektryczny 630 kG 905x740x440 - waga
7/ Iaficuch zgrzeblowy 160 kG 4
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10. Typowe niedoamagnia czesci mechanicznej i hvdraulicznej,

oraz przyczyny i sposdb ich usuwania

e

Niedomagania

Przyczyny

Usuwanie niedomagan

Y/

fadfcuch zgrzebXowy
ciggnie nierdwno lubd
pod obciazeniem staje

Sprezyny sprzegia sia-
dzy, lub wytarly sie
piytki

Wyregulowaé sprzggio
lub wymienié zuzyte
ptytki wg rozdziatu
T.1l.11, Do sprzegia
dostaé sie przez pokry-
we pozsb

2/ Zgrzeb¥a Xatcucha
zgrzebXowezo sg luZne
w stosunku do %arcucha
i 2z tego powodu odchy-
lajg sie do tytu pod-
czas ruchu afcucha

Podk¥adki zabezpiecza-
Jace odgieZy sie 1lubd
wytarty

Sruby dwustronne skre-
cié na nowo i podktad-
ki dobrze odgiaé. Zu-
zyte podk*adki wymie-
nié na nowe.

3/ Pomimo wigczania
“déwigni jazdy Z%ado-
warka nie jedzie

Wytarcie sig piytek
sprzegla

Wyregulowaé sprzegto
lub wynmienié zuzyte

, prytki wg.rozdziaiu

' T.1.3.

4/ Pomimo waczania dfwig-
ni manewrowej, Zadowar-
ka nie skrece w lewo
lub w prawo

Rozregulowanie sie

| lewego lub prawego

ukradu dZwigniowego

Wyregulowaé odpowied-
nio diwignis wg.roz-
dziatu 7.1.16

Zuzycie ferodo w tafe
mach hamulczych

Wymienié zuzyte wkilad-
ki ferodo

5/ Cylindry hydrauliczne
dzia%ajg, pomimo wa-
czania dzwigni rozrza-
du "g" i l!h"

Brak w obiegu hydrau-
licznym clzju

Zbadaé przycz:ne powo-

dujacs wyciekanie ole~
Ju z obiegu.

Zviornik ole ju napei-

'nié olejem wg,rozdzia-
fu 5.5.1., 5.5.2,

ii 5.5.3.

6/ Liny eylindréw wychyla-
Jacych podajnik na boki,
spada je z rolek

LuZne liny

FLiny odpowiednio na-
piaé




S
s




(ENTRALNE BIURO KONSTRUKCII MASZYN GORNICZYCH

PORADNIK Nr 81

tadowarka zgarniakowa

TYPU .
LZW - 30

Czedé i

elektryczna

@fss]
RKME

GLIWICE - 1956




£

56

Pst

Bezpieczniki wielkiej mocy
Bezpieczniki radiose
Prostowunik selenowy
Lista Stykowa |

Listwa zaciskara

Lampa korirolna
Przetgczrik maripulacyry
Przekoznik blokugey
Przekozrik sterujgey

Toptyw 500/380V

o e

Pp Przektodrik prooowy
Pu Przekaznik uptgiony
PO  Przefqcznik kierunku obrotdu

R Opar

Spr,Spi Spinacze

St Stycznik ’

Pt  PrzekaZnik termiczry

Tr Transforrmatar 500-380/42V
Tr-r Transformalor roznicowy

5 v ey LK
G |
Sestegn el — —-

Prawo

1 A
L Lewo

So0v_ Tr

0

Q

4/; og_ T
B 42V B,
o L
sk

Z
Pk

Lb
Po

Potaczenie zobudprwg
Przycisk kontrolny
Listuoy blokady

. Przefqcznik obraotow silnika

zat-wt Przyciski sterounicze

lz

e

&z
lo

U

Listuwo zaciskoma

Styki blokady przetqczrika
Skrzynka zociskona ;
lampa oswietlenia
Hytaczrik worstuory

- Uktad potqczen elektryczrych
Rys.4.

. —a s

~{ Lb

={ Blek ¢
N Uyt
. Zat. lok

< P«



Wyposazenie elektryczne Yadowarki
1LZW=30

WyposaZzenie elektryczne stanowig:

1. Silnik elektryczny, stuZacy do napedu wszystkich mechanizméw
Yadowarki. :

2. Aparatura Yaczeniowo - zabezpieczajgca

l, Silnik elektryczny - rys.l1l7

Silnik posiada budowe ognioszczelns wg PNE-17, § 30, izblach

uzwo jenia klasy "B" i oznaczony Jjest znakiem dopuszczenia przez
Wyzszy Urzad Gérniczy do pracy w pomieszczeniach o stopniu nie=-
bezpieczeristwa "e¢" nr. dopuszczenia BN 197/54, typ silnika SiZb-T4.

Z lewe] strony silnika znajduje sie komora ognioszczelna mieszcza-
ca w sobie przekascznik kierunku obrotdw rys.l9 przymocowany do
gécian korory za pomoeca 3 $rub poz.ll176. Komora ta oszonieta jest
pokryws poz.1000 przymocowang do kadluba <Srubami z wpuszczonymi

Tbami tréjkatnymi poz.1030. !

l.1. Dane technieczne silnika :

Lp. Okredlenie Wielko$é | Jednostka | Uwagi

l. [Moc godzinowa na wale

siXnika 4 22 b el
2. {loc cieg?a slilnika ~12 ki
3. [Obroty silnika rrzy znamio-
nowym obeciazeniu 1470 obr/ min
4., iNapiecie znamionowe 50C s uzwojenie
w gwiazdke
5. |Prad znemionowy In SO A
6. |Prad biegu jalowego Io lé :
+ | Prad rozruchow f &
Noment znamlonéwy in %’iw- kGm

9. |Moment rozruchowy Hr 46 {1 kCm
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Lp.‘ Okres$lenie @ Wielko$é Jednostka; Uwagi
= | |
B A { iy
b Ir i 1 e
T ke eoi o o T s e
12, Sprawnoeé - j 0,87 i -
k 13.| WspStczynnik mocy - cos f# = 0,81 -
14. Srednica wewnetrzna sto- ﬂ |
Jana 1~188,8 mm |
L 9% | LU SO 0]
15.13rednlca zewnntrzna sto- | 3 :
| Jana ” 285 mm
16_JDlug0ﬁé pakietu #elaza 50 | mm .
lf.ILchba % Xobkbw stojana 26 | -
| ¢ : ke
18.‘L1czba #¥obkéw wirnika %0 - {
19.] Szczelina powietrzna 0,60 mm :
_20.! Ciefar silnika = 650 L e G :
ZiT}Wymiary drutu nawojowego DNSS | okragly w ]
851/ 2.5 | - izolacji |
t} i J-klasy HiiH

Demonta? silnika elektrycznego

1.2.1,Wyjecie wirnika.

Wybié kotek poz,1037 tulei labiryntowej poz.1008, ktdry swym kor-
cem znzjduje sie w rowku waiul

Odkrecié 4 $ruby z 2bem tréjkatnym poz.1045, ktdre moéujq tarcze
Yozyekows poz.1016 silnika od strony P /przeciwngpedowej/, i zdjqé
podkladki p0z.1047.

ﬂy01agnac tarcze Yozyskowa poz.1016 z kadiuba silnika, postugu-

Jac sie érubami wkrecanymi w dwa nagwintowane otwory.

~Razem 2z tarczg wysuwa sie caty wirnik poz.1003.

l.2.2.%yjecie uzwojonego pakietu blach stojana

Odkrecié ¢érube z tbem szefciokgtnym poz.1004 ustalajaca poZozenie
pakietu blach stojana poz.1002, kitdres miefSci sie w komorze prze-
Yacznika kierunku obrotdw,

Odtaczyé od zaciskdw przelacznika kierunku obrotéw przewody za-

czace uzwojenie stojana.

Wyciagnaé uzwo jony paklet blach stojana poz.1l002 przy pomocy pPrzy-—

rzadu vozprgénego, wtosonego w 4rodek pakietu.
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1.2.3,%%o0%enie uzwojonego pakietu blach stojana

1.2.4.

Wtozyé uzwo jony pakiet blach stojana poz.1002 do kadiuba wsuwa-
jac go strong nie posiadajaca przewoddw taczacych uzwojenie sto-
jana. Nalezy zwrScié uwage, afeby nawiercenie dla sruby ustala-
jacel poz.1004 w pakiecie blach wrdécilo w swe poprzednie poloie-
nie, w przeciwnym bowiem razie konieczne jest powtérne nawierce-
nie blach stojana.

Ustalenie pakietu blach stojana odbywa sie przy pomocy gruby

z Ybem szeéciokgtnym poz.1004.

WY¥ozenie wirnika

Z2d jaé tuleje'labiryntowq poz.1008, wybié pierdcien uszczelniajg-
¢y poz.l038 oraz tulejke ustawniczg poz.1007. Wozyé wirnik
poz.1003 wraz z tarczg Yozyskows poz.1016 od strony przeciwna-
pedowej do stojana,zwracajae uwage aby nie uszkodzié uzwojenia
stojana. ' :

Przykrecié tarcze Yozyskows poz.1016 czterema Srubami o Xbach

tré jkatnych poz.1045 zwracajac uwage na zatogenie podk?adek spreg-
zystych poz.1047 zabezpieozajchch gruby przed samoczynnym odkre-
ceniem sie,

Zdjete tulejke ustawniczg poz.1007, pierscieri uszezelniajaey
poz.10%8 oraz tuleje labiryntowa poz.l008 osadzié z powrotem na
swoje miejsce. Nalezy zwrdcié uwage, by kotek tulei labiryntowe]

wszedt z powrotem w rowek wazu,

1.2.5.Wymiana pierfcienia uszczelniajacego "Simmer ‘3" poz.1038.

Nalezy zdjaé tuleje labiryntows poz.1008, nastepnie wybié zusy-
ty pieréciedl uszczelniajacy poz.1038, z przykrywy ZXozyskowej
poz.1009, ZaYXozyé nowy pierfcied uszczelniajacy poz.10%38 w ten
sposdb, aseby sprezynka dociskajgca brzeg gumy lub skéry byia
widoczna od strony tulejki ustawniczej. Wsunqﬁ tuleje labirynto—
é& w pierdciend uszezelniajecy, kontrolujac jeszcze raz prawidio-
we za¥osenie pierécienia, ;

Przy natXuszczonym pierfcieniu i gtadkich poWierzchniachwﬁulei
labiryntowej operacja powyzsza nie sprawia zadnych trudnosci.

Tuleje labiryntows nalesy wprasowaé na wat silnika we wladciwe
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potozenie zwracajac uwage, by kolek tulei labiryntowej wszedi
w rowek waZXu.
Tule je, labiryntows przed wprasowaniem mna waX nalezy wypeinié

smarem ZXozyskowym ET=3%.

Konserwacja silnika

Wirnik silnika posiada dwa %ozyska toczne a mianowicie od stro-
ny napedowe]j "N" ZXozysko typu NU-313 poz.l1025, a od strony prze-
ciwnapedowej "P" Yozysko typu 6311 poz.1026. Zozyska te nalesy
dwa razy w roku dok¥adnie oczys$cié i napeinié smarem'ZT-5,

a pierdcied uszczelniajacy "Simmer'a" poz.1038 wymienié na no-
wy. W przypadku, gdy zachodzi konieczno$é uruchomienia silnika
bez podwozia *adowarki na okres diuzszy od trzech minut, nalesy
wyJjaé pieréfciedl uszczelniajacy, poniewaz z powodu braku oleju
moze ulec uszkodzeniu.

Przy otwieraniu pokrywy komory, w ktdrej miesci sie przescznik
kierunku obrotéw, nalesy zwrdcié uwage, aby do komory nie dosta-
¥y sie rdznego rodzaju zanieczyszczenia, oraz aby powierzchnie
stykowe, tak pokrywy jek i kadZuba nie zostaly uszkodzone mecha-
niczniels

Wszelkie wieksze wuszkodzenia powierzchni stykowych mogs byé po-
wodem nieprzydatnofci silnika do pracy w kopalniach gazowych.
Przed powtdrnym zamocowaniu pokrywy, oczy$cié nalezy dokladnie
powierzchnie stykowe pokrywy jak i kad*uba silnika oraz pokryé
Je cienks warstwa wazeliny. Pokrywa musi byé przykrecona wszyst-
kimi $rubami poz.1030, z ktdérych kazda powinna posiadaé podkrad-
ke sprezynujacs poz.1047 i byé dostatecznie dokrecona. Uzwojenie
silnika posiada izolacje odporna na wilgoé, mimo to jednak na-
lezy je chronié przed olejem i wilgocia,

W czasie dtuzszych postojdéw nalezy zbadaé stan izolacji uzwo je—
nia, a w razie'botrzeby wysuszyé, Podczas pracy adowarki gdrna
powierzchnie silnika naleZy co pewien czas oczy$cié z osiadaja-
cego pyiu i miatu weglowego, celem polepszenia warunkdéw chto-

dzenia.
.
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2. Aparatura *oczeniowo—zabezpieczajac

2.1, Aparatura elekiryczna unieszczona w nagszynie

Cato$é aparatury elektrycznej odpowiada wymaganiom przepisdw
PNI=17 i jest przystosowana do pracy w pomnieszczeniach gazowych
o stopniu niebezpieczerstwa "e",

Sk*ad powyzszej apmatury stanowigs

2.1.1,5krzynka zaciskowa /rys.lB/ typ 11 S5=0 ogadzona na kadZubie sil-
nika od strony komory mieszczgce] w sobie przeigzcznik kierunku
obrotéw i zamocowana czterema Srubami 112 z wpuszczonymi %bami
trdjkainymi, .
Skrzynka zaopatrzona jest: w dwa wpusty dlg przewodéw oponowych
typu OG 4x2,5 mm2 o Srednicy zewngtrznej ﬁz::Ql mm zasilajacych
lampy oswietleniowe 1 przyciski sterownicze, jeden wpust dla prze-
wodu oporowego ltypu 07 4x25 x 3x2,5 mm2 o drednicy zewnetrzne]j
ﬁ z =48 tm zasilajacego silnik Yadowarki oraz cztery izolatorki

=)

gsit*owe i 3 izolatorki sterownicsze.

2.1.2.Przekacznik kierunku obrotdw /rys.lQ/ 1004, 500'V ze stykami po=
mocniczymi dla obwodu sterowniczego. Przescznik przewidziany

Jest do bezpradowego przeZaczania.

2.1,%.8krzynka ognioszczelna z przyciskami "zat ~ wyi" /rys.ZQ/ znak
483409C45 Jjest umieszczona na prawej osionie gasienicy. Skrzyn-—

! \ 2 .
ka posiada wpust dla przewodu oponowego OG 4x2,5 mm 0 Srednicy

gevmetrzne] ﬁ 21 mm,

2.1.4.8krzynka wylacznilkowa /rys.21/ zabudowana na Zadowarce pogiada
5 wpusty dla przewodu oponowego 0G 4 x 2,5 mm2 0 drednicy zew=
netrznej ﬁ =21 mm, Zabudowany w niej jest Xacznik dwubiegunowy,

pakletowy s>uzqcy do Zgezenia lamp oS$wietleniowych.

& Al Dw1e lampy ognioszczelne 42V posiadajsce Zardwki o mocy 25 W siu-
zace do ofwietlenia miejsca pracy, sa zabudowane na lewej i pra-

wej stronie gtowicy zbiorczej. -

2,2, Aparcturs clekbryczna poza maszyna

Oprécz wymienionej w rozdziale 2.1. aparatury'potrzebne sg do

uruchonicenia *adowarki:



2.2.1.,Wy%tacznik samoczynny kopalniany w qbudowie ognioszczelnej ty-
pu X¥S0-85, 854, 500/380 V, sterowany zdalnie napieciem obni-

sonym 42 V, w ukadzie 6-cio ZyXowym. Wykacznik wyposazony Jjest

w nastepujace elementy:

a/ stycznik 3 x 100 4, 500 V

b/ przekacznik kierunku obrotdw 1004

¢/ przeXacznik manipulacyjny

a/ transfoimatorek 500/380/42 V dla zasilania obwoddw sterowmi-
czych oféz lamp oswietleniowych

¢/ transformator rdimicowy

f/ przekaZnik biokujacy

g/ przekainik sterujacy

h/ przekasnik uziemieniomy

3/ przekbdnik pradowy

L/ przekaznik termiczny o zakresie regulacji 25-35 A dla napie-
cia 50C V, 35-60idla napiecia 3807,

k/ prostownik w uk¥adzic Graetza

1/ bezpieczniki mocy w dwdch fazach 60A o dziataniu opdZnionym

jako zabezpieczenie przeciwzwarciowe
m/ amperomiersz
n/ lampa kontrolna

Aparatura %*aczgca, sterujsca i zabezpieczajaca zmontowana na
wspblnej ramie, tworzy Jjeden zespdl, wsuwany na prowadnicach

do komory gidéwnej wytacznika, Caly zespdl wysuwalny Jjest wymien-
ny i moze byé zamawiany jako czgéé zapasowa. Wytacznik posiada
blokade mechaniczng wpostaci druby 2 Ibem trdjkatnym umieszczo-
nej ﬁa obrzezu pokrywy.

Sruba blokady uniemozliwia zdjecie pokrywy jezeli wysuwalny zes-
p6Y aparatury znajduje sie pod napieciem,

Na zewnatrz obudowy znajduje sie pokretio uruchamiajsce odejmo-
wanym kluczem trdjkatnym przeXacznik kierunku obrotdw "FEO",po-



2.2.2.

243,
2:3.10

2.5.2.

s R

kretXo przelacznika manipulacyjnego "Ma" oraz przycisk kone
trolny "Pk" zabezpieczenia ziemnozwarciowego.

Manipulowanie pokrettami jest mozliwe tylko po uprzednim weis-
nieciu ich do wnetrza.

Do normalnego wyposazenia wyiacznikdw nalezg cztery wpusty ka-
blowe oraz dwie pokrywy do za$lepiania, ;

Przewody elektryczne

1. Przewdd do zasilania i sterowania adowarki.
Oponowy przewdd gdérniczy 7-mio 2ylowy typu O7 o przekroju
4 x 25+3 x 2,5 mm2 Cu o Srednicy zewnetrzne] ﬁz=48mm.‘

2. Przewdd do zasilania lamp oswietleniowych i przyciskdéw sterow-
niczych. Oponowy przewdd gdrniczy A-ro 2ylowy typu OG o prze-
kroju 4 x 2,5 mm2, Cu o Srednicy zewnetrzne}j ‘ﬁz =21 mm,

Montaz aparatury elektrycznej

MontaZ w zakadzie produkujgcym adowarke.

Wszystkie elementy aparatury przewidziane do zabudowania na a-
dowarce lub w komorze silnika, montuje fabryka.

Fabryka dokonuje rdwniez wszelkich poZaczern elektrycznych mig-
dzy poszczegdlnymi zesporami i elementami aparatury. lonta na-
lezy wykonaé wed}ug zalegalizowanego préez Centralny Zarzad
Energo--Mechaniczny MGW ukZzadu pogczer elekirycaznych dla Yadowar
ki 2Z¥-30.

Przy montazu aparatury nalezy $cifle przestrzegaé przepisdw
PNE-17, oraz PNE-10,

Za zgodno$é prawidlowego wykonania poXaczer elektrycznych z do-
kumentac jg, odpowiedzialni sg zatwierdzeni przez W,U.G. inspekto-
rowie fabryczni. Do ich obowigzkdw nalezy takze zaopatrzenie go-
towej *adowarki w znak ogniosgczelnofci stwierdzajaecy przystoso-
wanie calofci wyposaZenia elektrycznego do pracy w pomieszczeniach
gazowych o stopniu niebezpieczenstwa "c¢",

Montaz *adowarkil na kopalni.

Na kopalni dokonuje siq poYaczenia wyXacznika samoezynnego zdal-
nie sterowanego z maszyng przy pomocy przewodu oponowego typu 07
po przez sprzegio przelotowe. Oprdcz teho, kopalnia we wlasnym
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zakresie dokonuje polaczefi pomigdzy tymi elementami, ktSre ‘dla ce-
18w transportowych zostaly uprzednio odmontowane lub odXaczone
elektrycznie,

Przytaczenie poszczegélnych elementdw do caXodci urzgdzenia musi
byé przeprowadzone przez kwalifikowanego.elektryka zgodnie z ukka-
dem poXaczen elektrycznych wg rys.4. %
Przed pierwszym uruchomieniem %*adowarki, po zmontowaniu jej na

mie jscu pracy, dozdér ruchu elektrycznego musi sprawdzié czy:

l. izolacja silnika i sprzetu elektrycznego jest w nalesytym po-
rzadku zgodnie z przepisami PNE-10 §3¢ /Stan izolacji spraw-

dzié za pomocy induktora/.

2. napigcie sieci odpowiada napigciu znamionowemu aparatury

elektrycznej

3. przekaznik termiczny w wy}aczniku samoezynnym jest nastawio-

ny na prad znamionowy silnika,

- 4. w osprzecie elektrycznym i w wytaczniku samoezynnym nie ma

cia¥ obeych i zanieczyszczen,

5. wszystkie pokrywy komdr ognioszczelnych s3 szczelnie przykre-

cone wszystkimi $pubami,

6.'wylacznik samoczynny jest odpowiednio wuziemiony, zgodnie

z przepisami PNE-17.

Po sprawdzeniu powyzszego, Yadowarke moZna uruchomié prébnie na

biegu luzem, celem zbadania caXofci urzadzenia.

Kongserwac ja aparatury elekiryczne]

; Przynajmniej raz na dwa tygodnie nalezy sprawdzié stan calej apa-

ratury w nastepujacy sposéb:

Odkrecié $ruby mocujace i zdjaé pokrywy:

-

a/ w wyXaezniku samoczynnym mieszczgacym w sobie aparature tacza-
cg,sterujacs i zabezpieczajaca,

h/_komory silnika, mieszczacej przeXscznik kierunku obrotdw

Oczyscié wszystkie styki suchymi pakutami, Stykéw obwodu g}Sw-

nego nie wolno smarowal. Podokrgcaé poluzowane nakretki i wkree

ty.
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Przekrecajac dZwignie napsdu przelacznika kierunku obrotdéw, spraw-
dzié prawidtowo$é zachodzenia na siebie stykdw przelscznika,
Czedci ruchome przetacznika w miejscach zaYozyskowania nasmaro-
waé smarem bezkwasowym.

W przypadku stwierdzenia na stykach przetgoznika kierunku obrotdéw
$laddw opalenia w postaci drotnego operlenia, nolezy styki lekko
wyréwnaé pilnikiem.

Sprawdzié prace przyciskdw sterowniczych "zal-wyi'.

W przypadku stwierdzenia zuszycia lub zniszczenia poszczegdlnych

czefci aparatury nselezy wymienié jg na nows. ‘

Opis techniczny zdalnego sterowania adowarki

/Oéhaczenia_w opisie wed¥ug ukladu pokaczeh elektrycznych rys.4/.
Zdalne sterowanie Yadowarki, przewidziane jest w ukadzie 6-cio
zytowym 2z kontrols ciag¥osci zyry uziemiajiacej, ktéra na odeinku
od wykacznika do maszwy wiaczona jest do obwodu sterowniczego.

Po ustawieniu dZwigni przeXacznika manipulacyjnego "Ma" w wytacz—
niku samoczynnym w pozycje "zat -~ lok" obwsd sterowniczj wytacz—
nika przygotowany jest do pracy.

UkZad sterowniczy zasilany Jjest z transformatora pomocniczego
"Tr!" napieciem 42 V. Zamykanie obwodu sterowniczego nastepuje

za posrednictwem przekasnikéw: blokujgcego "Pb" i sterujacego
"Pst", przy czym przekainik blokujacy "Pb" przygotowuje przekai-—
nik "Pst" do przyjmowania impulsdw nadawanych przez przycisk ste- ;
rowniczy "zai" umieszczony na radowarce.

Przeacznik kierunku obrotdw nalesy ustawié w pozycje robocza,
przez przekrecenie uchwytu napedu przetacznika "Po" na #adany
kierunek obrotdéw silnika. ;

W pozycji Srodkowzj "O" przelacznik zajmuje poXozenie zerowe.

W poZozeniu "lewo" przelgcznik powoduje lewy kierunek obrotdw,

a w potozeniu "Prawo" - prawy kierunek obrotéw silnika. Po przy-
gotowaniu obwodu sterovmiczego jak wyzej podano, oraz po nacié-
nigeiu przycisku sterowniczego "za}" obwéd widrny transformafora
pomocniczego "Tr" przebiega przez: bezpiecznik "32" - styki JEp L
przekaznika ziemnozwarciowego "Fu" - styki 6 i 5 przelscznika ma-
nipulacyjnego "Ma" - styki 1 i 2 przekaZnika termicznego "Pt" -

styki 541 6 listwy zaciskowej "LZ1" -~ spinacz "SpII" - cewke
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przekainika sterowniczego "Pst - styki 3 i 1 przekaZnika "Pd"
/uruchomionego po zaXaczeniu przelacznika manipulacyjnego "Ma®

w pozycje "zal. - lok"/ - styk 1 listwy blokady- zacisk "St*®
listwy zaciskowej "Lz" - zyXe "St" przewodu oponowego na przy-—
cisk "zal" /zwarty w chwili nacisku/ - przycisk "wyi" /normalnie
zwarty/ - gtyki pomocnicze d i e / zwarte, gdy przeitacznik znaj-
duje sie w pozycji roboczej/ - Zy%e "“"z" przewodu oponowego ng
drugi koniec transformatora pomocniczego "ng'ktéry Jest uzie-
miony za pomocg stykéw 2 i 3 przelgecznika manipulacyjnego '"Ma"
znajdujacego sie w pozycji "zaX-lok". Przycisk g ¥n w momencie
naciéniecia zostaje zbocznikowany przez styki pomocnicze 1 - 2
stycznika "St", ktéry po zadziaXaniu powoduje uruchomienie sil-
nika tadowarki.

Wytaczanie silnika Yadowarki moZe nastgpié na skutek:

a/ naciéniecia przycisku gterowniczego "wyi",
‘h/ zmiany pozycji polozenia uchwytu napedu "Po" przeiacznika
kierunku obrotdw, '

Spos8b ten moze byé stosowany tylko awaryjinie. PrawidZowego

wytaczania dokonywaé tylko za pomoecg przycisku sterownicze-
go "WyI" ,

c/ zadzia*ania przeksinika termicznego "Pt"
a/ przerwy w obwodzie sterowniczym na odecinku od wy}acznika

do naszyny,
q/ zadzia¥ania ukladu ziemnozwarciowego,
f/ spadku napigcia na cewce stycznika ponizej 60% napigcia

nominalnego.

3. Przepisy ruchowe

l. Waczania i wytaczania silnika *adowarki nalezy dokonywaé
tylko i wyXacznie przy pomocy przyciskéw sterowniczych
Mool - wy"

2. Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek przerébek i przeig-
czel w uktadzie polsczer elektrycznych radowarki, poeisga-
Jacych za soba zmiany w stosunku do aktualnego uk*adu pota-

czeh,
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Otwieranie pokryw komér mieszczacych w sobiec aparature elek-
trycznga, oraz dokonywanie napraw w same] aparaturze Jjest doz-
wolone tylko upowaznionym do tego przez dozdr kopalni osobom

i po uprzednim odZaczeniu napigcia w wykaczniku samoczynnym,

Przewdd oponowy gibwnego zasilania winien byé prowadzony lui=

no i nie nalezy go zwijaé w kregi. 2

Zamocowanie przewodu w 21qczu kablowym musi byé tak wykonane,
aby zyly pradowe i sterovnicze nie byly narazZone na napre¢Ze-
nia rozciggajace. Naprezeniag te powinna przejaé opona z€wne-

trzna,



4, Niedomagania

68

czeSci elektrycznej oraz prayczyny

i

sposéb ich usuwania

Niedomagania

Przyczyny

Sposét usuwanis

1. Iadowarka ponmimo prze=-
pisowego zalaczeniea
nie rusza

B/t

Przerwa w przewodzie
oponowym 2yt steru-
Jaeych lub prgdowych

0 ile ogledziny nie wyka-
2g uszkodzenia przewodu,
nalety go zbadaé przy po-
mocy induktora hadi
mierrika izolacji

Zwarcie fazy 2z ka=-
d¥ubem maszyny /za-
dzia*anie uktadu
ziemnozwarciowego/

Usunaé zwarcie °
/odizolowaé/

e/

Zke kontaktowanie
stykéw przekaZni=-
kéw lub przelgcz-
nikéw

Oczyécié badz wymiéﬁié
opalone styki

2, Po wiaczeniu silnik
nie rusza - buczy

a,

Przepalenie hezpiecz-
nika w fazie zasila-
jace) transformator
"M orsz cewke steru
jacs "Cst" bads prze
palenie bezpieczni-

‘ka po stronie wtér-

nej transformatcra
"Trl!‘

Wymienié przepalony bez-
pieczrnik na nowy.

Nie wolno bezpiecznikéw
tataé lub zakXadaé mocw
nie jszych.

?rzepai;niéigéépiecz
nika w jednej fazie

Jak w p.ld.

3. Imdowarka w czasie
pracy zostaje wy-—
Ygczona .

Przerwa w przewo-
dzie cponowym g~
czgeym wyigeznik

z radowarksg lub wy-
Yaeznik z rozdziel-
nig

jak w p.la

Zadziatanie prze-—
ka?nikéw termicz-
nych na skutek przee
cigZenia

,|{pimetali przekaznikéw,

WyXaczyé radowarkeusta-
wiajac przeXacznik kie-
runku obrotdw w pozycje
zerows - zbadaé { usu-
neé przyczyng wylacze-
nia. Poczekaé ok.5 minut,
az do och*odzenia sie

po czym powtérnie Xado-
warke uruchomié za po-
mocg przycisku "zai"

b/

Chwilowy spadek na-—
piecia w sieci zasi-
lajace] ponizej 60%
napiecia nominalnego

Ustawié przeXgeznik kie--—
runku obrotéw w pozyeje
zerowsg, nastepnie po po=
wrocie napiecia powtér-
nie zataeczyé tadowarke,




tadowarka zgarniakowa
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Czedéill

czeéci zamienne

uwaga : Przy zamawianiy czesc/ zamiennych naleZy pooac :

Serie maszyny

Pozycje wykazu czesci (kolumna 1)
Znak czesci ( kolumia 2 )

Nazwe czesci ( kolumna 4 )

R






i’ ST

Wykaz ezgséi zamiennych ~do Yadowarki 1ZW = 30

2ywa—
Tlodé ngéci.zu ywa
sztuk Ciezar 0. Soaitl
Poz.| Znak czesci Nazwa czedci Tworzywo kG/;zt ciggu dwédch
ﬁhw . 'lat zaznaczo-
il g no znakiem
nie
] x
R § 2 % 4 5 6 i
A.Podwozie rys.5 i 6
czeéci specjalne
i]; 2=-1020a 2
p.11l 4 14 1l Osfona gasienicy lewa stal 35,97
2 2=1020a : -
p.15 4 19 1 Ostona przewoddw elektr.|stal 12,25
5 2=980a KadZub czedé $Srodkowa ‘ -
. 2-981la - |staliwo |695,27
4 2=1017a ; :
p.1 4 6 I Pokrywa gdrna kad}uba stal 39,15
5 [2=993a ‘
P.4 5 Wpust stal 0,23
6 2=1102a
p.6 1 Pokrywa stal 2,00
7 |2-~1009a Watek uzebiony :
Po2 l1 |z =16, m=6,5 stal U 5,60
8 2-1089a
p.7 1 | Tuleja stal 0,90
9 |2-1009a ‘
Dierl! ; 1 Oprawa staliwo 11,00 |
110 |2-1009a
P.3 1 Tule ja rozstawna stal 1,20
11 | 2=1074a j : :
P.2 76 tubek wewngtrzny stal 0,40
|12 |2-1074a
' p.12 152 Sworzen ggsgienicy stal U 0,11
13 [2-1074a
r.lla 76 Ogniwo ggsienicy stal 3,50
14 2=1102a i i
p.9 2 Wkret stal ()
113) 2=1102a
p.8 2 Sworze?i podnodnika stal -0,72




1 2 3 4 5 6
16 |2-977a p.1 4 Koo napinajgce staliwo 29,00
17 |2-997a
P.13,14 1 Blacha pod zderzak stal 11,45
18 | 2-978a p.4 2 Sworzen stal Bl
19 |2-977a p.5 2 Nakretka stal 0,25
20 |2-1086a p.l 1 Diwignia staliwo 2,89
21 |2~1089a p.2 2 NakZadka stal 0,45
22 |2-1068a p.2 1 Podstawa diwigni staliwo 2,50
23 | 2=1020a Osona sterowanis
$.20,' 27 1 hydraulicznego stal 6,91
24 |2-10123 p.3 1 Diwignia manewrowa
hamuleca staliwo 25008
25 |2=10202
w, 1, 10 1 Os*ona gasienicy prawa |stal 47,02
26 |2-10082a p.8 2 Nakretka specjalna stal 0,14
27 | 2-1008sa p.9 2 WaZek stal 0,15
28 |2=1012a p.l 2 Sruba napinajaca stal 8,22
29 |2-1008a p.10 4 Sworzeh stal 0,06
30 | 2-1085a p.6 2 Blacha ustalajaca stal 0,10
31 |2-1012a p.2 2 tacznik prawy i lewy stal 0,82
32 | 2-1012a p.l1l0 2 Sruba M12x42 stal 0,06
33 |2=1008a p.ll 2 Sruba napina jaca stal 0,30
24 |2-1008a
Pl g2 2 ¥acznik prawy i lewy stal 1,00
35 |2-1008a
p.3=6
2-11123 stal
p.4 - 8 2 Tadma hamulcza ferodo 3,56
36 |2«1008a p.7 1 Watek stal 8,82
37 |2-1012a p.l3 2 Sruba %*gczaca walek
z hamulcem stal 0,12
%8 |2-1012a p.14 2 Podk*adka s$ruby %aczg-
cej stal 0,03
39 |2=1019a p.T 2 Os*ona boczna napinacza |stal 1,10
40 | 2=997a
p.1l - 12 Zderzak stal 48,79
41 | 2-978a p.5 Wkret zabezpieczajacy stal 0,01
42 |2-978a p.l Ramie ko%*a napinajacego |staliwo 53,00




(g Jreorsgrararindeag et F s PR e 5 5
43 | 2-989a p.4 1 Pierfcieri onorowy atal 2yl
44 | 2=991a v.5 2 Halkretia mpecjzlna

1100 x 2 stal 0,32
45 2-991a p.6 1 Pierdciert zabezpie-

czajacy stal G325
46 | 2-989a p.l 1 Koto. zebate z=1T,m=5,5 | stal U 200
47 | 2-991a p.2 5 Nelretla M0Cx2 stal 035
48 2-991a p.1l 1 Cbhbsada *ozyvse staliwo 8,00
49 2-9%1a p.4 i Pierfciert ustale jecy stal (15T
50 2-990a p.2 1 Tuleja odlcg}oéciowa stal U G554
51 2-101%a p . 2,5 1 Toltrywa lews stal 1@sas
52 2=970a ».3 2 Sworzen gl 4,00
55 2-993%a p.2, gl Jarzmo sprzegia staliwo 5
54 | 2-98%a p.5 6 Spraiyna atal e
5% 2-1089a p.l 1 Mimosrsid stal 2igl 50
56 | 2=990z p.3 I 10 Prrtka sorzagia stal U G, B2
51 2-590a p.4 ; gl Prytke sprzega gk el 0y 26
5§ | Piogbacnes SuE 1 Piarfoied oporowy stel i
59 | 2-5%0a p.6 f i Pierfcier oporowy -

| dzielony H5tal GOS8

60 | 2-991a ».7 il Picrdcied odleszofcicwy | stal | G512
61 | 2-989a p.2 g . Koo zgbate 2=20, m=6,5} st21 T - | 8,40
5 gl e IR Tokrywa dvferencjaiu stalivo | 37,00
65 | 2=-967a p.3 2 ¥olo zsbate stoikowe i

z=24, n=6,5 stzl T | B
64 | 2=967a p.2 a | Wieniec zebaty ‘

; 2508y - RS ghal il 12:C0

65 |2-967a p.6 E 12 Sruba pasowana atal 0,12
66 | 2=967a p.5 1 3 | Cf satelitsw gbals 1 35,50
g lrasega w4 g Podltadka Flizsove tel U 0,06
68 | 2-967a 1.4 | 4 Satelit z=16,m=6,5 stal U 1,50
69 | 2-99%a p.> ﬁ 1 Pierfcie® odlegZofciowy | stal OEED
%0 | 22991 5.5 - b 2 Nelretks 170 x 2 stal 0,41
7L 2-1018a p.2 i Pierdeiesl ustelajacy | staliwo 3,50
727 | 2-96%a ¢l 2 P6¥0é napedu ggsienicy | stal 27560
15 2=11C22 p.7 2 Sworze? podnodnika

kydreulicznego gowicy stal Ca48




1 e S 4 5 6
74 {2-970a p.l 2 Wienisc zebaty z=23,
; t= 45 stal U 11725010
75 |2_970a p.4 2 Tule ja TR N
76 2-970a P.5 2 Wpust zaokraglony stal }% 0,04
77 12-979a ».3 2 Pokrywa Toiyska stal 4,00
78 |2-970a p.2 4 Piasta stalivo % 6,60
79 |2-1019a : : l
e 1 Pokrywa prawa stal | 10,60
80 [2-969a p.4 2 Pierdcier odlegtofciowy | stal 0,70
81 |2-969a p.2 2 Tarcza hamulcza | stal ; 19,00
g2 |2-969a .5 2 Pisrdcie? dociskowy ssel < | 00,53
8% |2-96%9a p.b 2 Nakretka M50x1,5 =i oy g ey SN T
84 |2=10i9a p.3 1 Ostona déwigni Sl Tahe S R
B Lo odos . 12 2 Podktadka specjalna stal { 0,04
86 |2-1012a p.1l1 2 Sworzed zamocowania |
hamulca stal 0,36
87 |2-978a p.3 2 Nakretka ustalajsca stal | 10,00
88 |2-C7T7a p.> 2 SpreZyna : stal j 1,92
89 |2-977a p.2 2 Nakretks stal : 0,87
90 |2-978a p.2 2 8ruba navinajacae stal ; Ve
91 |2-9772 p.2 2 Tuleja gwintowana stal l T
92 |2-1007a p.2 1 Wi setateiiahwst o ey ow. il 215,60
93 |2-1007a p.l 1 Wa*ek uzebiony ;
A o R ghal’ B <} 19450
94 |2-1079a p.l il Widelec steliwo : | 15,85
95 |2<=107%a p.> 1t Watek stal S
96 |2-986a p.l s Wiéniec zegbaty ;
BEND 0 mEh 45 fistal U, 111,50
97 |2-986a p.2 3 Koo zebate stozkowe - .
_ | 25405 =645 stal U 21,00
98 |2-986a p.4 | 1 Pierfcied rozstawny stal 0,11
99 |2-986a p.3 L 1 |Czop stal 11,00
100 |2-1007a p.4 | 2 Wpust pryzmatyczny stal 0,16
101 |2-1007a p.3 | 1 e e R L G e
102.}2=992a p.l 5 ik Ko¥o zebate z=21,m=6,5 stal U DiyeAll
EfgirL?f992& pz?T“__ 1 Tarcza odpryskowa stal 0,45




1 2 3 4 5 6
104 |2-990a p.1 1 Wal stal 13,59
105 |2=989a p.3 1l Tarcza dociskajeca stal 8,75
106 |2-1089a p.6 1 Sworze# strzemigczka stal 0,78
107 | 2-99%a p.l 1 Jarzmo sprzegia staliwo 1,32
108 |2-1086 p.5 2 Strzemigczko lewe i pra=-

we staliwo 3,90
109 |2-1106a p.8 1l Blacha zabezpieczajgca |[stal 0,08
110 |2-1106a p.5 3 Korek R 1 1/2 stal 0,28
111 |2-966a p.b 2 Sworzen stal 1,40
112 | 2~966a p.T 3 Wpust zaokrsglony stal 0,025
113 | 2-966a p.5 2 Krasek zabezpieczajaecy

¥5/41 x5 stal 043225
114 | 2-966a p.4 2 Tuleja stal 0,84
115 | 2-966a p.l Wieniec zebaty

z=38, m=6,5 stal U ~ 15,00
116 | 2-1009a p.4 1 04 stal 1,25
117 | 2=-1009a p. 1l Pierscierl rozstawny i stal 0,50
118 | 2=1009a p.5 1 .Ko*o napedowe

g=22, " m=635

2=28 m=6,5 stal U 6,00
119 | 2-1009a p.b h Tuleja stal 1,45
120 | 2«-1085a p.4 1 Pokrywa YoZzyska staliwvo 8,50
121 | 2-1014a p.4° | 1 KoXo zebate z=18,m=6,5 |stal U 4,00
122 | 2-1014a p.> 1 KoXo zebate z=29, m=6,5 |stal U 1:5C
123 | 2-1097a p.T 2 Kamier widelca stal 0,30
124 | 2-1014a p.5 1 Tarcza kZowa stal U 12,00
125 | 2-1014a p.2 1 | Koo zebate z=43, m=6,5 | stal U 21,50
126 | 2-1014a p.7 2 Pierécierl odlegYodciowy | stal 0,045
127 | 2-1085 p.1l-3 1 Pokrywa Zpryske staliwo 10,00
128 | 2-1014a p.6 g Tule ja odlegYofciowa stal 1,04
129 | 210142 p.1 1 WaXek wielowypustowy stal 17,00
130 | 2-997a p. 5 4 PYaskownik ¢lizgowy stal 13,80
131 | 2-996a p.l 2 Nakretla regulujaca | stal 1,40
132 | 2-996a poz.4 17 Jarzro czefé A braz 0,50
133 | 2-1081a p.9 2 Pokryvwa Yozyska stal 0,14
134 | 2-10t2a p.l 1 Pokrywa dfwigni manee

wrowe J staliwo 5,50




i 2 3 4 5 6
135|2-1081a p.3 . 9 Sruba z gwintem prosto-

ke tnym stal 0,48
136[2-1081a p.10 y & Nakretka stal 0,65
137|2-1081a p.8 . 4 Ramiona przegubu stal 0,12
138 2-10813 Pre L 5 B Kamie?r ‘przegubu stal 0,02
139{2-1081 a p.7 2 Oprawa przegubu stal 0,15
140|2-1081a p.6 1 WazZek gtal 0y75
141[2-1081a p.1 ~ [ 1 | Tarcza przednia stalimo | 0,54
142|2-1081a Sode B Tarcza tylna stal 0,28
14%|2-1081a p.5 i Reczka stal 0,24
144 2—10815'p.4 1 To%zysko vrowadzgce staliwo 0,82
145|2-996a p.2 2 Strzemie staliwo 2,00
146|2-994a p.5 1 WaX mechanizmu stal 165 54
14712-994a p.4 11 Ko*o zebate napedu

: II przek, z=18, m=6,5 |stal U 3450

148|2-976a p.2 1 Kad*ub czgdé boczna

prawa staliwo 129,00
149]|2-996a p.7 l Pierdécieri rozstawny stal 0,05
150|2-9942a p.2 | Kosz sprzegta prawy :

z=40, m=6,5 'stal U 14,00
15112-995a p.1 2 Tvleja sprzegla stal 5500
15212-995a p.5 16 Ptytka bierna stal U 0,20
153 2—995a:p.4 14 Pty tka czynna stal U 0,12
154|2-996a p.10-11| 2 Zatrzask stal = 0,02
155{2-996a p.13 2 Sprezyna stal 0,01
156 1 2-996a p.3 1l Pierscierl przesuwny stal 1,05
157§2-1102a p.10 3 Bolee stal 0351
158|2=1102a p.1l1 1 Jarzmo stal 0,85
159{2-996a p.5 i Jarzmo czedé B brez 0,55
160|2-967a p.1 2 Oprawa 3 staliwo | 17,00
161|2-995a p.7 % Klin zaciskowy stal U 0,08
162|2-995a p.6 6 Déwignia zaciskowa stal U 0,10
163{2-996a p.12 | 6 Sworzed stal 0,01
164|2-996a p.8 2 Pierdcied rozstéwny stal 0,09

rowkowa

165(2-994a p.5 i Nakretka okragZa *M55x2 | stal 04 35-
166{2-995a p.3 2 Prytka zaciskowa stal U 0,60
167{2-996a 1.6 1 stal 0,67

|

Tuleja rozstawna




i 2 3 4 5 6
168 | 2-996a p.9 p § Pierdcier rozstawny stal 0,05
169 | 2-976a p.1 1 Kadtub c:e$é boezna lewa!staliwo |129,00
170| 2-1085a p.5 b | Pokrywa *osyska staliwo | . 2,00
171 | 2-1085a p.b6 ll Tule ja odlegZodciowa stal 0,26
172 | 2-994a p.l 1 Koszt sprzegla lewy

z=29, m=6,5
2=40, m=6,5 stal U 17,00
173 | 2=995a p.2 2 Prytka regulujaca stal U 0,55
174 | 2=963a p.2 1 Uszczelka wlewu fibra 0,01
165 | 2=963a p.3 1 Nakretka wlewu stal 0,15
176 | 2=963a p.13 1 WskaZnik poziomu oleju |[stal 0,15
177 [2=962a p.6=-10 1 Vlew oleju 0,30
178 |2-1086a p.3 1 Ramie dZwigni stal 0,50
179 | 2-966a p.2 1l Koo poéredniczace
: g=32, m=6,5 stal U 9,20
180 | 2-997a |
p.16 - 17 1 Pokrywa lewa stal " 9,00
181 | 2-935a p.l 1l KoYo zebate 2=48,m=6,5 |stal 24,00
182 | 2-985a pe4 2 Nakretka okragZa :
rowkowa M50 x 15 stal 0,27
183 | 2=985a p.3 1 WaZ napedu stal 18,00
184 | 2-984a p,1l 2 Tuleja odlegZosciowa gtal 0,15 )
185 | 2=1106a p.l 2 Pierécienr brazowy bras 1,85
186 | 2=984a p.9 1 Pokrywa lewa stal 9,50
187 | 2=985%a p.5 2 Panewka zbiornika brag 1,06
188 | 2-1086a p.4 1 facznik déwigni stal 0,64
189 | 2-1089a p.9 1 Srube dwustronna stal 0,78
190 | 2-984a p.8 1 Pokrywa prawa stal 8,50
191 | 2-997a
P.18,19 Pokrywa prawa stal 10,15
192 | 2-984a p.10 1 Pokrywa stal 1,34
193 | 2=985a p.2 1 Koo ZXaficuchowe
z2=9, t45 stal 3142
194 | 2=959a p.1l 3 Korek R 3/4" stal 0,04
195 1l Zbiornik oleju stal 12,55

2=984a p.1=-T
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196 [2-1079a p.T7 1 {o*nierz braz %52
197 12-108%9a p.1l0 1 | Tuleja odlegtodiciowa stal 0,04
198 |2-1089a p.3 2 | Nakradka stal 0,44
199 |2-1089a p.8 | ~ 1 | Zacznik stal 0,42
200 {2-1079a p.2 1 | DZwignia manewrowa staliwo IESLL
201 |2-107%9a p.4 1 | <Sruva stal 0,12
202 | 2=107%a p.5 1l ; Grzebien ustalajacy sl 0,62
20% |2-966a p.3 4 | pierfcied stal 0,42
204 |2-1012z p.9 2 Sruba M12 x 34 stal 0,04

Czesci nandlowe

220 |Pri/1-82132 Sruba dwustronna M16x40 | stal 0,10
221 | pia/11-82041 Pierdcierd uszczelniaja-

' ey B 80/55 x 15 0,01

222 PKI"/?“-G2‘14 2| 34 | Nakretks 6-kt.suw,M16 stal 0,03
223 |pxy/M-82272 3 wWiret dociskowy M10x15 | stal 0,01
224 | Piay/1-85112 1 Pierdcier osadezy B 100 | stal 0,04
225 | PKIi/¥-82272 2 Wkret 210 x 10 stal 0,01
226 |1308-4 2 | Smarowmiczka kulkowa

| typ D1 oA cynk 0,05

227 | PKI/M-82954 12 | it Pz 8 x 60 stal 0,025

228 | PKI/1-82101 1 | 3ruva z Ybem 6-kt.sur.
| 12 x 40 stal 0,05

229 | PKI/M-830U3 2 | Sworzer 12 x 64/58 stal 0,055
2%0 PKT'/TL-U2OO]_ 6 | Zawleczka 4 x 20 stal 0,005
231 | Pxu/1-02006 6 Podk*adka 1% B stal 0,01
232 PKN/ 185003 2 Sworzed 12 x 92/86 stal 0,08
233 | PM/14-82105 48 | Sruba z Zbem 6-kt.zur.

| M12 x 25 stal 0,045
234 | Px1/1-82001 4 Zawleczka 3x20 stal 0, 005
235 | Pr/M-52105 12 Sruba z rbem 6-kt.
: M12x30 stal 0,04

236 | PKI/M-82143 5 Nakrotka 6-kt.sur.}12 stal 0,01
237 | PKii/11=85005 i Woust pryzmatyczny zao-

kraglony 10x8x3%6 stal 0,02
238 | PKN/M-82101 i Sruba z Ibem 6-kt,sur. :
NEE2855 stal 0,08
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279 | PKI/1=8212% 3 Sruba dwustronna M20x215|stal 0,54
240 | PKI/M-82008 28 Fodktadka sprezysta 26 |stal 0,01
241 | PKI/M=82110 12 Sruba z ¥bem 6-kt,

M24 x 190 stal 0,081
242 PKII/M—-SZOOB 45 PodkY¥adka sprezysta 17 |stal 0,01
243 | PKy/M=82105 10 Sruba z tbem 6-kt.sur,

¥16 x 35 stal 0,088
244 | PKI/N-82101 X Sruba z Ybem 6-kt,sur,

M24 x 35 stal 0,22
245 | PXN/N-82110 4 Sruba z Ybem 6=kt,

124 x 80 stal 0’59
246 | PKI/M-85005 1 Wpust 18x11x140 stal 0,18
247 | PKI/M-85005 2 | wpust 18 x 11 x 70 stal 0,09
248 | PRY/1-82209 8 Wkret z tbem stozkowym

M16 x 40 stal 0,12
249 | PKN/1-82110 12 8ruba z Ybem 6-kt,obrob.,.

M2 x TO stal 0,63
250 | PKN/1-82149 12 Nakretka 6-kt,koronowa

M12 stal 0,18
251 | PKN/M-82001 24 Zawleczka 3x25 stal 0,01
252 | PR/ M-82273 1 Wkret dociskowy M8x25 stal 0,01
253 | PRI/ M-8222T 2 Wkret z tbem walcowym

M8 x 40 stal 0,02
254 | PRI/ M-82006 28 Podktadka obrobiona

8,5 B _ |stal 0,005
255 | PX3/M-85021 1 Kolek walcowy 8x18 stal 0,01
256 | PKF/M-82008 30 Podkladka spresysta 21 |stal 0,01
257 | PKN/M-82110 4 Sruba z *bem 6-kt.

M20x170 atal 0,10
258 | PKN/M-85021 4 Kotek walcowy 10.83'24 stal 0,025
259 | PR/ M-85021 1 Kotek walcowy

16°s, x 40 stal 0,06
260 | PKN/N-82149 12 | Nakretka 6-kt.koronowa

obrob,M12 stal 0,02
261 | PKI/M-82110 8 Sruba z Yvem 6-kt,

obrobiona M24 x 60 stal 0,43
262 | PKN/M-85021 3 Kotek walcowy

p 13'55 x 40 stal 0,03
263 | PKN/M=02041 4 Pieréecier uszczelniae

dacy B 70/90x13 stal 0,15
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PII/ M=82209 -« 18 dargt whnssczany MHx12 stal w Gl
!
1308-4 Y2 Smarowniczka lulkows
T =TS b R L T AT
4‘~'.,'”2’ ‘g o= R ads 0,\\,‘)
/ |
PRI/ M-02041 4 | Pierdciefi uszezelniajge ;
{ oy £ 90/120 x 13 e
P/ 1-02008 155 Podkiadls ‘spresvsta 15 stal 0,04 ‘
2 4 Darrhetmlzas 5% 54,0 stal Bl Gl: |
260 | PYI/ H-83%005 13 Sworzed 25°T x 90 stal U. | 0,30 |
i i
[~ r — j
270 T/ H=02143 2 Hakrq tlha, 6=kt ,sur 224 gtal O
Bra e/ 10..82110 4 Sruba z 2ben C=kt.obrob. r
- - - —
M20 x 120 stal €5 5554
: i
PRI/ H=-85005 z b ¥pust prysmatyosny zZao-— ; I
| Erard ony8nac da s 50 ‘Istal Gy G755
| i
135005 2t | Wpust pryzmatyczny zao= |
Larteieal iohun I e ISR " stal 0,04 11
PIII*/ 1-E5005 1 Wpust pryzmetycIny zso- ; i
Eragelony J20, e =l2u =050 | stal (GRRET 1!
i I
275 | B/ u-s2118 | 12 Sruba z Than G-lkt.obrob | |
™ P |
WY6 x 35 stal i* 0,09 |
276 ~35 G2 A KoXek walcowy | '
_ 2505, 7 [90 stal I s 56
2 ! i
RN/ 1-82227 1 Wire't 5% 10 “stal | +0,0Lk |
{ | i "
PIN/1-82272 1 | Weret 18 x 15 stal 0,015 |
| . i |
P P/ M-85111 1 | Pievdciph osadesy aprefys 4
| nujacy 60 stal 0,02
|
» i
PEE/ 185005 2 | ypug} zeghrasiony stal 0,095
PEY/ M-82407 32 |-Sruba negskowa z Xbem n
| praskim X156 x 30 {stal 0,06
P/ 09100 i & 1 w5 j‘l‘ e i
PRI/ M=521C9 Al OEUDE 2T L0ER! D=l i
T ML2 % 115 stal Q) 303k
It ¥ I |
PR/ 1i=82145 | 3 Nakretka 6=kt.pdctrooio-| !

ng H12  stal 0,015 |

FI/ 1-82006 2 PodkZadlka 20B sta 112002

PIO/ M=82008

3k
Podk¥adka surazysta 9 catal | (SF(@) g |
& ALY MO | it
Py H-52101 |

Z i i I
M8 x 30 M e L
t WPz 6 ; stal | 0,005/
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289 | PXI/H=82143 1 Nakretks 6-kt,suwr,M10 stal 0,01
290 : PKI/11=-82008 1 PodkYadka sprezysta 11 | stal 10,01
291 | PKN/M~85005 2 Wpust zaokraglony

18x11x63 . etal 0,085
292 | PKN/M~85005 6 Wpust zaokraglony Otwoe
rowy 14x9x45 stal 0,01
293 | PKN/11-82227 12 Wkret M5 x 12 stal 0,01
294 | Px/M~82109 3 8ruba z Ybem 6-kt. '
M12 x 140 gtal 0,013
295 | PXN/M~82217 2 Wkret M8 x 30 stal 0,05
296 | PKI/1M=85005 1 Wpust zaokraglony
18 x 11 x 200 stal’ 0,27
297 | PKN/M-82110 2 8ruba z Ybem 6-kt.
obrobiona M16 x 110 stal 0,20
298 | PRN/N=82110 5 8ruba z rbem 6-kt,
obrobiona M20 x 110 stal 0555
299 | PKN/)-82110 2 8ruba z Ybvem 6-kt,
obrobiona M24 x 70O stal 0,36
300 | PKN/M-82145 2 Nakrotka 6 kt. .
obrobiona 24 stal 0,06
301 | PKN/11-~82205 9 Wkrot M8 x 15 gtal 0,01
302 | PKN/M=82101 4 $ruba z Zbem 6-kt.sur, ‘
M16 x 70 stal 0,14
%03 | PKI/1-83093 2 Svorzed 12x35/29 stal 0,03
%04 | PKN/M-82105 10 &ruba z Ybem 6-kt,sur.
M12 x 20 gtal 0,044
%05 | PKN/M-82006 1 Podk¥adka 25B stal 0,0%
%06 | PKN/M-82149 1 Nakretka 6-kt.koronowa
obrobiona M24 stal 0,12
307 PKN/M-SZOOI 1 Zawleczka 5 x 50 atal 0,01
308 | PKI/ M=85005 Klin wpuszczany zaokrae
gleny 10 x 8.x 7O stal 0,04
309 | PKN/M-82041 3 Plerdcieri uszczelnia=
jacy 85/65 x 10 stal 0,05
310 | PKIN/M~82041 2 Piericief uszezelnia-
jacy 83/65 x 13 stal 0,06
311 | PKN/N-82101 12 | 3ruba z tbem 6-kt.
; M20 x 8C stal 0,26
312 | PKN/Li=82145 2 Nakrvetka G-kti.
p52obrobiona 116 atal 0,03




1 2 ;) 4 5 6
%1% |pPK/1-82101 8 8ruba z *bem 6-kt,sur.
112 x 35 stal 0,04
314 | PKY/H=74219 Rura 1/4" x 350 mieds 0,32
315 |W501-140 ZXacze kolankowe
wkretne £ 6 stal 0,06
316 | PKI/M-82101 4 Sruba z Yvem 6-kt.sur.
M2 x 50 stal 0,07
317 | PN/ 11-82149 i Nakretka 6-kt.korono-
wa M16 stal 0,04
218 | PXl/1=82006 Podk¥adka 163 stal 0,01
319 | pX1,/1-82001 Zauleczka 4 x 30 stal - 0,01
! 220 | PKI/M-82110 Sruba z Xbem 6-kt.
' obrobiona I112 x 110 stal st
%21 | PKil/11-82105 8 Sruba z Ybem 6-kt,
M16x25 stal 0,06
322 | PXI/ 185021 2 KoZzek walcowy 13%°S,x28 stal 0,05
o
%23 | PKN,/11~82101 2 Sruba z *bem 6-kt,.sur
M10 x 20 stal 0,025
%24 | P/ 1-82209 2 Wkret 112 x 35 stal 9,67
Csbilogz -YoZyska tocgne i dodatki
%50 | 6211 2 Iosysko kulkowe | q
B 55/100 x 21 i 0,60
%51 | 6316 4 Zozysko kulkowe i
£ 170/80 x 39 5459
Bhies 22512 ¥ il fozysko o rolkach baryz-
kowych £ 130/60x46 3,00
253 | MB12 5 PodkZadka zabezpiecza-
jaca gwiaZdzista @ 60 stal 0,01
354 | 6214 8 tozysko kullowe jedno-
rzedowe T0/125 x 24 1,07
%55 |6215 2 Yozysko kulkowe
B 130/75 x 25 1,18
356 | 22218 2 Yozysko o rolkach ba-
ry¥kowych f 160/90 x 40 3,55
357 |6218 2 ¥osysko lkulkowe jedno-
rzedowe B 160/9G x 30 2,09
%58 |1MB14 1 Podk¥*adlka zabezpiecza- |- '
jaca swiafdzista B 70 stal 0,03
359 |MBlO 4 Podk¥adks zazbozpiecza—
Jaca stal 0,03
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‘560 f22315 Lozysko o rolkach barytko-
| wych £ 160/75 x 55 5,28
361 | 22312 Yosyscko o rolkach barytkoe
wych B 130/60 x 46 3,00
362 | 6313 ¥ozysko kulkowe jedno-
rzedowe P 140/65 x 33 2,09
%63 16314 Yo%zvsko kulkowe
P 150/70 x 35 2,52
364 | 6213 ¥ozysko kulkowe
B 160/120 x 23 0,99
365 | 6212 ¥ozysko kulkowe £ 110/60x22 0,78
366 | MBll Podk¥adka zabezpiecza~
Jaca 55 stal | 0,01
367 | 6411 Yozysko kulkowe
8 140/55 x 33 2,29
1368 {22311 ¥ozysko o rolkach barytkoe
wych @ 120/55 x 43 2,40
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B. GZ%owica zbiorcza
3ol AR fe!

Czefci specjalne

1 2 3 4 5 6
400|2=1024a p.8 1 Stopa napinacza arcue

cha staliwo 1,00
401)2-1024a p.2=4 | 1 Napinacz ZYaricucha gtal 2y 5125
402|2-1106a p.4 2 Korek R 3" stal 0,65
403|2=948a p.l 1 Prég giowicy staliwo | 158,00
404]2-1106a p.7 4 Korek 1/2" stal 0,06
406|2-1024a p.6 il Pokrywa lewej skrzyni stal 7,00
406|2-1024a 1.5 1 Pokrywa prawej skrzyni | stal 6,80
40712-1024a p.l 1 Pokrywa stal 8,50
40812-948a p.2 1 " Pryta pancerna staliwo 59,00
409{2-1106a p.6 2 Korek 1" stal 0,26
410]2-1102a p.1 2 Wkretka 2 1/4" stal 0,60
411{2-1075a p.l 2 Zgarniacz prawy i lewy staliwo | 42,00
412]2-9T7%a p.l1-3 ik Skrzynia lewa staliwo 240,00
415 2-1076a p.l 2 Yapa zgarniacza prawa :

: i lewa staliwo | 13,50
4142-11012 p.5 4 Korek R 1 3/4" stal 0,20
41512-948a

P33 - 4 1 Pokrywa progu stal 33,00
| 41642-1106a p.5 3 Korek 1 1/2" stal 0,26
41712-974a p.1=4 it Skrzynia prawa staliwo 233,50
418 12=547a p.1-19 | 1 Czgéé Srodkowa growicy |stal 339,00
419 | 2-1106 p.3 2 Sworzen B 28 x 130 stal 0,30
420|2=947a
p.20 = 24 Os*ona stal 26,00
42112-1102a p.5 4 KieZ stal 0,21
422]2-1022a p.1-3 | 2 Korba stal 45,00
4232-1176a - Pokrywa %oZzysk
Dl zgarniacza staliwo 25415
42412-1101la p.2 Pokrywa lewa staliwo 15,00
425}2-1021a p.3 Watek napedowy lewy
z=12, m=8 stal U 8,00
426{2-1208a Ppe 2 Pierdcien stal 0,65
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427 |2-1021a p.l 2 Vieniec zebaty

zZ =55, m=B stal U 3,50
428 |2-1101a p.l 1 Pokrywa prawa staliwo 15,00
429 |2-1121a p.2 1t WaZ napedowy 2z=12, m=8 stal U 8,00
430 |2-1101a p.> 2 Pokrywa waXka napedowegolstaliwo 6,50
451 |2-102%a p.l al KoXo %aricucha zgrze-—

btowego stal 25,00
432 12-1101la p.4 2 Wkretlka dociskowa braz 1,50
433 | 2-10232 p.6 il PYytka zabezpieczajaca |stzl 0,08
434 |2=-1021la p.4 A Ko*o zebates z=28, m=9 EGal U 13155
435 | 2-102%a p.3 ik Tuleja stal B
456 |2-10242 p.7 2 Pokrywa Z*ozyska napedu

zgarniacza gtaliwo 2,50
437 | 2-1022a p.5 Piasta wiefica zebateso |stal 9,00
438 | 2-991a p.2 Nakretka okrggZa rowko-
. wa M60 x 2 stal S
439 | 2-1023a p.2 1 Koto Z%aricucha transmi-

syjnezo z=12,%t=45 stal U 5,00
440 | 2=102%a p.4 1 Pierdciert dociskowy

pravy stal 2920
441 | 2-1022a p.4 yatr B 65 x 830 stal 20,50
480’ | 2-10219a.p:6 Nakretka okragXa rowko-

wa M95 x 2 stal 0,70
445 | 2=102%a p.5 1 Pieréciert dociskowy

lewy stal 1,25
444 | 2-1021a p.5 ¥Xo%*o zebate z=17,m=9 stal U 6,00
445 | 2-1022a p.6 1 Tuleja rozstawvma :

B 60/70 x 32 stal 0,26
446 1 Knot - sznur £ 12x300 bawe Ina 0,01
447 1 Kotwica-drut B 2 x 80 mied? 0,01
A48 | 2-10062 1.9 i Ciezarek 0}Sw 0,05
449 | 2-107€a p.2 2 Suwal stal 4,50
450 | 2-1076a p.5 2 PodkZadka gt 0,12
451 | 2-1076a p.4 2 Sworzed O 58 x 167 stal 19505
452 | 2-1102a p.4 1 Sworzed P 32 x 140 stal 0,87
45% | 2-1102a p.2 ik Rolka stal 4 2]
454 |2-1102a p.3 i Tulejka § 3%2/42 x %8 stal 0,03
455 | 2=1104za p.2 A2 Zubek wewnetrzny stal U Ol




1 2 3 PRI e 6
{456 |2=1104a p.5 46 Tule jka zevnstrzna stal U 0,12
457 | 2=11C4s p.4 47 Tule jka wewne trzna stal U 0,12
458 | 2211042 p.b 46 Pod¥¥ndka stal 0,01
459 | 2-1104a p.3 46 Sworzen atal U 0,36
460 | 2=1104a p 92 fubek zewnetrzny stal U 0,27
461 | 2=120%a 2 Tubek koricowy atal 0,32

Czefci_handlowe
47% | PKN/M=82109 29 Sruba £ Ybem 6<kt.
M20 x 45 stal 0,16
476 | PRI/ ¥=82008 29 Polllakasprezysta 21 stal 0,14
477 | P/ 1=82109 43 Sruda g Ybem b=kt, -
M6 x 40 stal 0,10
478 | PR/ M=-82008 53 PodkY¥adka sprezysta 17 |stal 0,08
479 | PRIY/M=82117 9 Srubn z Ybem 6<kt.
Ki2 x 25 stal 0,04
480 | M=308-4 5 Searowniezka kulkowa
typ K1 R 1/g" stal 0,02
481 | PKXN/M=82008 37 Fodktadka spresysta 13 |stal 0,04
482 | PEN/Y-82109 21 | Sruba z Ybem 6-kt.
K12 x 40 stal 0,65
483 | PKI/M=82272 4 Wkret dociskowy M10x25 |stal 0,02
484 | PKNY/ M=82207 4 Wkret =8 x 30 stal 0,01
485 | PKN/M=82001 2 Zewleozka 5 x 50 stal 0,02
486 | PKI/ M=82272 2 Wixet 16 x 20 steal 0,05
487 | PKN/M=82148 2 Nekratka koronowa 6=kt.
. M24 stal 0,13
£08 | PKI/M=B82110 2 Sruba » tbem 6=kt.
¥24 x 170 stal 0,70
489 | PRI/ M=85021 2 Kotek walcowy
3 50°s5 x 60 stal 0,33
490 | PXY/M=82109 8 Sruba £ tbem 6-kt,
 M20 x 60 otal 0,21
491 | PKN/M=32273 4 ‘krot deciskowy
. M10x15 stal 0,03"
492 | PR/ ¥=85041 2 Wpust éciety pelny
1 16x1Cx32 otal 0,04
493 | PKN/M=85111 1 Pier$eierf osadczy spre=
synujeey 120 : slal 0,09
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| 494 PKK/M—BSOOS 2 Wpust pryzmnetyczny zao-
kraglony 18x11x40 stal 0,05
495 | P11i/1-85005 2 Wpust pryzmetyczny zao-
kraglony 18x11x50C stal 0,04
496' | P11/ 1-82227 Wiret 110 x 30 stal 0,03
497 |PKY/H-82272 2 Wkret dociskowy 116x25 stal 0,05
4S8 | P¥XI/11~82117 14 Sruba z Ybem 6-kt.
M16 x 35 stal 0,10
499 | PKH/1~-82008 2 Podk*adka sprezysta 11 steal 0,02
500 | PKI/1M-82117 Sruba z Zbem 6-ki.
10 x 25 stal 0,05
501 | PK1/21-82117 2 Sruba z Ibem 6-kt.
1 M12 x 18 stal 0,07
1502 | PRI/ M 2 Pierdciend uszczelniaja—
; | ey £ 80/60 x 10 0,04
1503 ] 1  § Pierdécier uszczelniaja-
| ; cy £ 10¢/70 x 13 0,08
1504 |Px/M-82109 3 | Srute z Ibem 6-kt.
i ? 112 x 60 stal 0,20
‘505 | PK1/M-85005 | 1 Wpust pryzmatyczny zao-
| | kraglony 16x10x100 stal 0,10
506 | PXN/M- : & | Pierdcien uszczelniaja—
' oy B 110/90 x 13 stal 0,02
507 | PXN/1M-82109 3 8fuba z Ybem 6-kt.
| M12 x 65 stal 0,07
508 | PXI/1=-85005 S | Wpust pryzmatyczny zao-
‘ % | kragglony 16x10x70 stal 0,08
1509 | 1M=309=140 i ! Z¥scze kolankbwe wkretne
| | g6 stal 0,06
5510 PKR/M—8ZOO6 E PodkZadka obrobiona 34 B|stal 0,08
1511 [PK/M~82149 | Nelretks koronowa
| @ | 6-kt.133 stal 0,32
1512 | PXI1/1-82001 | 2 Zawleczka 6 x 60 stal 0,0%
513 | PK1/1=-82001 46 Zawleczka 3 x 30 stal sllox L
Cekhiloz fozyska 1 dodatki
1525 |uB9 2 | PodkZadka zabezpiecza-
] 4 ﬁ Jaca 45 stal 0,015
526 |KM9 S - Nakretka okrag¥a rowkowa
| M45 x 1,5 stal 0512
i
8o T 130509 4 fozycko o rolikach stoZko=
wych 100/45 x 27 stal B i
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1 4 5 6
D282 s Yozysko o rolkach stozko-—
wych 120/65 x 33 1,48
) 32216 fozvsko o rolkach stos-
| kowych 140/80x35,5 1,00
1530 [30211 fosysko o rolkach stoi-
kowyeh 100/55 x 23 0,68
531 | MB11 Podk¥adka zabezpieczaja-
| ca 55 stal 0,02
1532 |kl Nakretka okragia row-
kowa M55 x 2 stal 0,016
533 | 32212 tozysko o rolkach stoze
kowych £ 110/60 x 30 ity
534 |KNM14 Nakretka okrgg¥a M70x2 stal 0,14
555 | MB14 Podk*adka zabezpiecza jg- |
ca 70 stal 0,03 ‘
536 |MB12 Podk¥adka zabezpieczaje, ‘
ca 60 stal 0,03
| 537 |6219 fozysko kulkowe ;
B 170/95 x 32 2,65 "
538 | MB19 Podk*adke zabezpieczaja- |
ca 95 stal 0,07
539 11512 Yozysko kulkowe ;
B 130/60 x 31 1,% |

Glowica zbiorcza

Rys 7
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"C" Podajnik, *aricuch zgrzebiowy

e )
ezesci specjalne

[t Estio.

stal
stal
stal

| stal

1 2 3 4 1
550 | 2-928a p.4~6 | 1 Ucho obsady lewe f
551 | 2-928a p.8 1 Bok nasady lewy E
552 | 2-928a p.7 x| Bok nasady prawy |
553 | 2=927a p.4 2 Blacha boczna wewne- E

trzna lewa i prawa |
554 | 2~946a p.2 2 Sworzei i
555 | 2=975a p.3 2 P¥ytka ustalajgca %
556 | 2-9252 p.7,8 | 2 Blacha boczna dolna i
557 | 2=1106a p.2 2 Zawieszenie kabla |
' elektrycznego
558 | 2~946a p.3 2 Osfona przewoddw ole-
jowych ;
559 | 2-925a p.2 2 Suwak i
560 | 2-921a !
p.1=76 Rynna podajnika j
561 | 2=9%4a p.8 Prowadzenie 4ruby na=- |
pinajace]
562 | 2=934a p.7 | Sruba napinajaca L
563 | 2-934a p.9 | Spresyna éruby napi- |
| najace] f
564 | 2-1206a 2 | Tulejka i
565 | 2-928a p.1=3 J | Ucho nasady prawe |
566 | 2-927a p.2 1 Pryta gdrna przednia
567 | 2=927a 1.3 1 P¥yta dolna
568 | 2-927a p.1 1 5 P¥yte gérna tylna
569 | 2=927a p.5 1 | Listwa i
570 | 2-928a p,.12 1 Hak
571 | 2-928a
p.9-11 2 PStka nasady lewa
i prawa
572 | 2-925a p.9 1 Tule jka
573 | 2=925a p.l 1 Czop osi skretnej

574 | 2=925a p.>3 % Czop osi skretnej

575 | 2=925a p.10 1 Tule jka

gtol
stal

stal

stal
stal

stal
stal
stal
stalivo
stal
stel
stal
stal

475,80

f—— —— ——

351,40
11,5
11,50

19,00
0,68
0,055

4,60

0,22

3,20
0,78

1,25
5,00

2,94

0,5
31,75
19,5
24'5
19,00

0,23
0,20

8,00
0,58
4,45
1,60
0,33




1 "2 e &1 1 3 4 ?5 6
576 |2-53%2a p.3 2, Podtrzymka blachy
os¥aniajace] | stal 0415
577 | 2-925a ».6 2 Blacha boczna gdrna istal 19,00
578 |2-946e p.1 2 Ikadka | stal 2,50
579 12-926a
p.1 - 27 ol St8% obrotowy | stal 509,15
580 | 2-933a :
ped =12 2 Podpora osiony stal i S0
581 {2-9%2a p.2 2 Pokrywa Yozyska stal 1,38
582 | 2-934a p.5-6 1 Blacha osXaniajaca | stal 9,32
583 |2-9%4a p.2-4 | 2 WideXki Cstal BT
584 | 2=93%4a p.l 2 Oprawa *ozyska staliwo | 4,15
585 | 2=-9%%a p.1-8 1 Os%ona prawa I stal | 2555)5]
586 |2-933a p.1-8 | 1 Os¥ona lewa | stal 23,55
587 | 2~9%32a p.1 1 Wat stal | 31,50
588 2 Uszezelka B 128/95x0,5 | tektura I 0,001
589 | 2-10742 p.4 64 Przegub czesé B stal 8,30
590 | 2-1074a p.l 64 ZgrzebXo stal 0,83
591 | 2=1074a p.2 64 Yubek wevmetrzny . stal 0,40
592 | 2-1199a 256 | XIubek zewnetrzny . stal 0,14
59% | 2-1074a p.7 384 | Podkkadka oy 0,01
594 | 2-1197a 192 | Sworzer adcucha ' stal 0,10
595 | 2-10T74a p.1C 64 Sworzen przegubu stal 0,05
596 | 2=1074a p.3 64 Przegub eczedé A stal 0,10
597 | 2~1195a 64 Sruba dwustronna stal 0,13
598 | 2-1196a 128 | Podk*adka zabezpieczaja-
ca stal 0,01
Czesci handlowe
651 | PXI/M~82209 BT e By kg ] b, 05 ] Pl
652 | PKN/M-82101 20 Sruba £ Ibem 6-kt,
M16 x 40 stal 0,095
653 | pxa/m-82008 | 24 Podk¥adka spresysta 17 | stal 0,001
654 PKN/M—82008 2 Podk*adka sprezysta 11 stal 0,001
655 | M=90819 Pxytka ustalajaca
4.0 el @i ilil® stal 0,31
656 | PKil/M-82105 8 Sruba z Ibem 6-kt, i
sur.M16x30 sta}gr 7 Ol?é,Jan”n, W
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1 2 3 4 ) 6

657 | PK1/M-82101 1 Sruba z Ibem 6-kt.

sur.M16 x 30 stal 0,08
658 | PKI/M-82143 Nakretka 6-kt.116 stal 0,04
659 | PKI/M-82207 Wkret M12x40 stal 0,08
660 | PX1/M-82101 8ruba z *bem 6-kt.sur.

M6 x 75 stal 0,15
661 | PKI/1-82143 4 Nakretka 6-kt.sur l33 stal 0,26
662 | PK1/N-82101 16 8ruba z tbem 6-kt.sur.

M12 x 40 stal 0,05
663 | PKI/11=-82101 4 8ruba z Ibem 6-kt.sur.

M8 x 45 stal 0,025
664 | P/ 1M-82143% 28 Nakretka 6-kt.sur.il12 stal 0,015
665 | PXI/M-82105 2 Sruba z Ybem 6-kt.sur.

Ml2 x 25 stal 0,04
666 | PKI/1-82101 9 8ruba z *bem 6-kt.sur.

110 x 20 - stal 0,02
667 | PRI/ M-82207 Wkret 12 x 50 stal 0,05
668 | PX/1~82105 Sruba z *bem 6-kt.sur.

120 x 40 stal 0,16
669 | PK1/M-82008 1 Podkkadka sprezysta 21 |[stal 0,02
670 | PKN/1-82273 Wkret dociskowy [8x12 stal 0,02
671 | PKN/M-82101 | 28 Sruba z Y¥bem 6-kt.sur, :

M12 x 35 stal 0,058
672 | PKN/M-82008 54 Podk*adka sprezysta 13 stal 0,005
673 | M308~4 > Smarovniczka kulkowa

typ D4 R L/S" cynk 0,01
674 2 Pierdcierl uszczelniajacy

b 83/65 x 13
675 | PK1/M-85111 2 Pierdcieri osadczy spre-

zynujacy 50 stal 0,01
676 | PKN/M-82145 | 128 Wakratka 6-kt,pdZobrob.

M12 stal 0,015

Cebiloz Tozyska i dodatki

700 | 6310 2 kozysko kulkowe

£ 110/50 x 27 1,07
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D. Obieg hydrauliczny rys.l1l0 do 15

Cze&ci specjalne

1 T WEE B 4 5 6 ]
l
751 | 2-965a p.2 Naseda cylindra stalivo | 3,40 E
752 | 2-965a p. 2 Tuleja cylindra ' stal B
B e ey | ¢ | mawta e[ G
755 |2=924a p.8 24 Uszczelka guma
olejo-
odporna 0,01
756 |2-=924a 1.9 6 Pierscierd dociskowy braz 0,08
757 | 2=924a p.T 6 DYawik braz 1,40
758 | 2-924a p.14 6 Pierfcier uszezelniajacy|file =
759 | 2-965a p.4=5 2 Nurnik stal B30
760 | 2=965a p.l 4 Nasada nurnika staliwo 25508
761 | 2-1210a "8 Sruba odpowietrzajaca stal ©, 01
762 8 Uszezelka B 10x16x2 fibra
763 | 2=965a p.9 7 Korek %/8" stal &, 0L
764 | 2=1214a 2 Nasada cylindra staliwo 2y 50
765 | 2=1213a 2 Tuleja cylindra stal 5,50
766 | 2-1212a 2 Nugnik K stal 4,00
767 | 2=950a p.1l 1 Boczna czedé kadluba
sterowania I staliwo %, 68
768 | 2=950a p.2 1 Boczna czeéé kadiuba
sterowania IT staliwo Sy B
769 | 2-9502 p.5 = Uszczelka tektura
770 | 2=982a p.> 4 Sruba dwustronna stal 0,48
771 | 2=982a p.4 A Uszczelka tektura
772 | 2-982a v.2 2 Uszczelka tektura
773 | 2=982a p.l 2 Uszczelka r tektura
774 | 2-951a p.2 5 Pokrywa zeliwo 0,68
775 | 2-956a p.14 3 Prowadnica stal 0,06
776 | 2-9682a p.5 3 Sprezyna stal 0,02
177 | 2-956a p.11 3 Podk*adka stal 0,01
778 | 2-956a p.5,6 2 Déwignia sterujgea II | stal 0,60
779 | 2=951a p.>? 3 Pokrywa zeliwo 0,56
780 | 2=120%a 2 Nakretka stal 0,10
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1 2 3 4 5
781 | 2=-1204a Uszczelka guna
olejo-
odrorna
782 |2-956a p.8 2 Cieg¥o stal
7835 |2=95Ta p.4 2 Korek | stal
984 |2-956a p.1-4 | 1 Diwignia sterujaca I | stal
785 | 2-956a p.T 1 Déwignia zapadki stal
786 |2=956a p.13 2 Pierdcied odlegrodciowy | stal
787 | 2=956a p.9 ik Ciegto stal
788 |2=956a p.12 2 Zapadka stal
789 |2=957a p.2 1 Sprezyna stal
790 |2=9562 p.10 % Sworzed stal
791 | 2=957a p.6 3 Sworzen stal
792 |2<1202a il Nakretka kapturowa stal
793 |2=1201a 4 Sruba regulujsca stal
794 |2=950a p.6 % Spresyna stal
795 |2=951a p.1 2 Kad¥ub sterowania
hydraulicznegzo gtalivo
796 |2=957a p.l 1 Kadtub sterowania
hydraulicznego staliwo
797 |2=957a p.5 3 Wkret stzl
798 | 2=651a p.7 3 Sprefyna stal
799 |2-951a p.4 2 1 Ttoczek sterujacy I  stel U
800 | 2=957a p.3 1 TYoczek sterujacy II stal U
801 | 2=950a p.8 1 Gniazdo zaworu stal
802 |2«950a p.7 1 Grzybek zaworu stal
803 |2=-950a p.4 g Podkzadks niedz
804 |2=959a p.11 1 Korek R 3/4" stal
805 |2-958a p.3 1 Przykrywa stalivo
806 |2=959a poz.1l i Watek navedowy stal U
807 |2=959a p.> 5 Podk*adka I fibra
808 |2=959a p.2 I 0¢ stz2l U
8q9 2=959a p.5 Al Przek¥adka II braz
810 |2~958a ».6 9 Koto zebate z=14, m=4,5 [ stal U
811 2=958a pe e it ‘Kadtub pompki staliwo
812 }12-958a p.4 il Przek¥adka I braz

0,01
0,20
0,02
0,62
0,80
0,01
0,28
0,38
0,04
0,03
0,03
0,12
0,08
0,04

4,20

5,80
0,01
0,01
0,70
1,00
0,02
0,05
0,01
0,04
4,50
0,80
0,015
0;40
1,00
0,46
2,50
0,90
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i 2 b 4 5 6
81% |2=958a p.7 4 Pierscieyl bieZny stal U 0522
814 |2-958a p.l il GYowica staliwo Ted®
815 |2-959a p.B8 1 Blacha zabezpieczajaca stal @Il
816 [2-959a p.6 d Wkretka stal 0,20
817 |2-959a p.5 2 Pierfcied dXawika braz 0,09
818 |2-959a p.T il Uszczelka d*awikowa guma

olejo-

odporna 0,01
819 |2-959a p.4 1 Podktadka II fibra 0,005
820 |G10-1CB3B 4 ¥oszysko O 25/35x30 stal 0,15
821 |2-959a p.9 1 Uszczelka II papier
822 {2-959a p.10 1 Uszczelka I papier
823 |2-=960a 1 Zbiornik oleju stal 29,43%
824 |2-963a p.13 1 WskaZnik poziomu oleju Sipail Bl A5
825 {2-962a p.6-1C 1 Wlew oleju - 0,30
826 |2-963a p.>3 i Nakretka wlewu oleju stal 8,15
827 2=96%a p.2 1 Uszczelka wlewu oleju fibra ®,0Y
828 |2-9€la p.4 ik DZawik stal 0,07
829 |2-1205a 1 Kad¥ub filtra zeliwo 0,85
830 [2&96la p.3 1 Trzpied skrobacza stal 0,16
831 |2-961la p.2 1 Skrobacz braz 0,03
832 | 2-963a p.7T i Yorek R 1" stal 0,12
833 | 2-963a p.ll b Sprezyna stal 0,01
834 |2-961la p.5 1 Sworzed filtra affal 0,16
835 | 2-963%a p.4 L K3%ko reczne AL 0,12
836 {2-961a p.7 3 Pierécierl dociskowy stal 0,01
837 1 Sznur nasycony towotem

$ 2 x220 konopie 0,02

838 |2-96%a p.8 1 Uszczelka fibra 0,01
839 |2=96la p.6 i Pierécier dociskowy stal 0,02
840 | 2=963%a p.l2 1 PodkYadka stal 0,01
841 | 2-96%a p.l : Uszczelka filtra fibra 0,02
842 |2~961a p.8 i Podkadka ustalajgoa stal 0301
843 | 2~9628 p.l-4 1 Filtr oleju 0,85
844 | 2-92%a p.l 2 GZowica stalivwo 5,40
845 |2=924a p.l 2 Tule ja cylihdra stal 115508
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846 |2-924a p.2-3 "l Nurnik stal 8,80
847 |2-924a p.11 4 04 rolki stal 0,55
848 |2-923%a p.4 4 Rolka staliwo 2,00
849 |2-924a p.4-6 2 Nasada nurnika staliwo 4,00
850 |2-92%a p.3 2 Obe jma staliwo 1520
851 [2-82%a p.2 2 Podstawka staliwo 5,00
852 |2=924a p.l2 4 Tule jka brez Ol s
853 |[GO6-1-6 6 Gniazdo kodcdwki stal 0,16
854 |G06-1=5 6 Hakretka dociskowa stal 0,25
855 |G06-1-1 6 Ko¥cdwha wiclostozkowa |stal @18
856 |G06-1=2 6 Nakretka gtal 0,36
857 |G06-~1-% 6 Pierfciert zaciskowy stal 0,14
858 |G06-1-4 6 Tuleja gwintowana . stal 0,21
859 |GO6-2=6 18 Gniazdo kotedvwki stal 0,08
860 |Gob-2-5 18 Nakretka dociskowa stal 0,20

1861 |co6-2-1 18 Kofedwia wislostoskowa |stal 0,12
862 |c06-2-2 18 Nakratia Sl atal 0,32
863 |C06=2-3 18 Pierfcie? zaciskowy stal 0,08

| 864 |GO6-2-4 18 Maleja gwintowana stal 0,19
865 |2-110%a p.5 2 Rura parowa 3%/8" stal 0,07
866 |2-1087a p.5 2 Pura parowa 3/8"x103%0 stal 0,62
867 12-925a p.4 2 Zaczep liny stal 20400
868 [2-925a p,11 2 Tulejka do zamykania

Liny stal 0,48
869 |2-1103a p.4 1 Pura 3/5"x1050 stal 0,63
870 {2-110%a p.3 1 Fura 3/8"x570 stal 0,57
871 |2-1087a p.8 2 Rura 3/8"x150 stal 0,10
872 |[2-110%a p.7 1 Rura 3/5"x340 stal 0,20
873 |2-110%a p.2 1 Rura %/4"x5%C stal 0,74
874 |2-1087a p.6 1 Dwuwkret katowy 90°

By AT e 2y ol stal 0,42
875 |2-1087a p.1 1 Rura 3/4"x305 stal 0,35
876 |2-1087a p.7 2 Rura 3/8"x130 stal 0,08
877 |2-1103a p.6 1 Rura 3/4" x 5C0 stal 0,68
878 |2-1087a p.2 1 Rura 3/8"x390 stal 0,22
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1 2 3 4 5 6
879 |2-1103a p.l 1 | Rura 3/4"x1080 stal 1550
880 |2-1087a p.3 4 Druwkret ketowy 90°

: SAr =58 stal 0,38
Czesci handlowe
895 | PX1/M-82006 12 Podk¥adka 8,5 stal 0,03
896 | PXI/1-82001 12 Zawleczka 2x15 stal 0,001
897 | PKN/M-82143 8 Nakretka M16 stal 0,03
898 | PXN/1~82006 8 Podk¥adka 17 stal 0,015
899 | PKN/M-83002 4 Sworzed 8x28/23 stal 0,04
900 | PKI/NM-83002 6 Sworzer 6x30/27 stal 0,04
901 | P11/ M-83002 2 Sworzer 8x50/43 stal 0,06
| 902 | Px/H-82%02 | 12 8ruba z gniazdkien.
| 6-kt.18 x 20 stal 0,03
903 | PKY/M=-85008 | Wpust czdYenkowy 6x9 stal 0,015
904 PKE/M-85021- 4 Kotek centrujscy 8°Tx55]| stal 0,02
905 | PR1/11~82128 10 Sruba dwustronna M12x95| stal 0,098
306 §PEN/] 146 10 Nakretka 6-kt.obrobiona
‘ M12 stal 0,017
=82227 1 Wkret z Zbem walcowym
‘ 1M4x8 ; stal -
3 PLM/M—BSOBB 1L Wpust zaokraglony
6x6x28 stal 0. 0%
,09 | PKN/M-82101 6 3ruba z Ybem 6-kt.sur.
M8 x 20 stal 0,01%
910 | PXN/M-82008 11 Podk*adka sprezysta 8,5| stal 0,005
911 | PKN/M-82101 4 3ruba z Ybem 6-kt.1i8x75| stal 0,035
912 | PKN/M-82101 2 Sruba z bembkt.M5x15 stal 0,005
913 | PKI/M-82143 1 Nakretka M8 stal BB
914 | PKN/M-82227 5 Wkret z Ybem walcowym
‘ Vil 10 stal 0,002
915 | PKIN/H -T4394 1 Kolanko 3/4" zeliwo
: ciggliwe 0,23
916 | PKI/E~74421 T ZYaczka z gwintem
prawym 1/2" zeliwo
ciggliwe 0,09
917 PKN/H—74429 1 Korek z obrzezem R 1/2"| zeliwo
: ciggliwe 0,04
918 | PEN/M=~82001 1 Zawleczka 4 x 20 stal 0,01




1 2 3 4 5 6
919 | PXN/M-8220% 2 Wkret 34 x 8 sta 0,066
920| PKI/M-82143 il Nekrotka 1510 stal 0,01

'1921] Pxu/1-82117 4 Sruba z ¥bem 6-kt.
M12x25 stal 0,04
922 | M-908-19 2 Prytka ustalajaca
50x6x80 stal 0,10
923| PEN/M-82119 2 Sruba z Ybem 6-kt.M12x60| stal 0,075
924 | PK/1-82008 18 Podk¥adka svrezysta 13 |stal 0, 003
925| PKI/M-52101 12 Sruba z Yvem 6-kt,sur.
M12 x 40° stal 0,05
926 | Katalog wyro-
béw Srubowych
Nr.l3 KK 4 Sguba zaciskowa do lin
SR - 16 DB e @2
927 | PKN/E=-T4%96B0 | 2 Tréjnik %/8" zeliwo
ciggliwe 0,025
928 | PXI/H~-T4423
MOZZ T Zlaczka dwuwkretna 3/8" | zeliwo
ciggliwe 0,014
929| PXI/H-74423 ;
MOZZ = ZXaczka dwuwkretna 3/4" | zeliwo
ciagliwe 0,017
930 2 | Lina § 16 x 3260
s RT==180 SE5g/ll 28610
931 2 Wegz dn=10x550 guma,
olejo-
odporna 0,60
932 4 Wgz dn = 10x500 guma
ole jo-
odporna @A
933 2 Wa2z dn=20x600 guma
olejo-
odporna 1,00
°} i Vg% dn =10x800 guma
olejo-
odporna 0,71
935 i Waz dn=10 x 600 guma
olejo-
_ odporna 0,62
936 1 Waz dn =20x 700 guma
ole jo=
Odporna 1,20
o7 1 Was dn=10x650 guma
olejo-
odporna 0,65
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1 2 3 - 7 5 ; 7 |
938 | PKI/M-82101 Sruba M16 x 35 stal 0,08 | | ' :
939 | PKI/M-82008 PodkZadka sprezysta 17 | stal 0,01 S
¥oZyska i dodatki | &l\ o "“L g&gl éL E* 1%
945 | Cebiloz 3 Kulka f 6 _ stal 0,01 4 g g \ ,-“_"\ / &
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Silnik elektryczny
rys.17

CzeScl specjalne

1 2 3 4 5 6
1000 | StZ-1131-1 F Pokrywa Zeliwo 20,0
1001 | S22-1600-2/1 1 Uzwojenie stojana mied# 32,5
1002 | S$2-1500=2 |pekiet | Blachy stojana blacha

pradn. 69,0
1003 | s1Z-2500-% |pakiet | Blachy wirnika blacha
pradn. 145,0
1004 | Cs 10336 1 Sruba z Ybem 6=kt. .
Ml6 X 56 Stal 0,1
1005 | cs 6240 3 KoricSwke kablowa miedZ 0,01
1006 | S1Z2-3401=2 1 Przykrywa Yosyskowa
wewnetrzna zeliwo 3,0
1007 | S¥Z~3521=4 b § Tule jka ustawnicza atal S
|1008 | sS22-3501-3 1 Tulejka labiryntowa stal 4,9
1009 | S3Z-3301=2 1 Pokrywa Yosyskowa
' gewnetrzns, : teliwo 3,0
1010 | S¥Z=-3321=3 e ! Pokrywa uszezelniajgca | Zzeliwo 0,7
1011 | Cz 7542 4 Koricdwka kablowa mied? 0,01
1012 | S1z-9121-3 1 Diwignia zebata zeliwo 12
1013 | s229101-4 % Wakek gtal 0,14
1014 | SEZ~-1111-4 1l Tulejka stal 0,5
1015 | SiZ2-1112«5 i Podk¥adka stal 0,05
1016 | S2Z-4101«1 1 Tarcza ozyskows feliwo 35
1017 | S12-4501-2 1 Pokrywa Yozyskowa
zewrgirzna zeliwo 2,5
1018 | S2Z=1101=0 1 KedXub zeliwo | 300,=
1019 | cz 10108 3 Sruba z tbem 6-kt.
' M10 x 85 stal 0,06
1020 | S22-2101=2 1 Wat stal 38,0
Cebiloz Yozyaka toczne
1025 | WU 313 1 ¥o2ysko o rolkach cy~- l
lindrycznych f
P 65/140x33 stal 2,24
1026 | 6311 | lozysko kulkowe jedno- |
rzedowe 0 55/120x29 istal .57




1 2 3 4 5 6
Czedci handlowe
10%0 | PE-5%/11=-82450 | 12 Sruba wieticowa z Ybem
trd jkatnym M16 x 35 stal 0510
1031 {PK/N-574 1 Ké%ko reczne A-0 160 zeliwo 1,3
1032 |PKI]/NM~-85021 KoYek walcowy 13 m
6 x 28 stal 0,031
1033 |P101/1-85111 1 Pieréciert osadezy
zewne trzny 60 stal 0,02
1034 PICT/ M-82008 13 Podkradka syrezysta 17 stal 0,0095
1035 |PK1/11~-82118 1 8ruba z Ybem 6-kt.MBx18 [stal 0,014
1036 | Pral/11-82008 1 PodkXadka sprezysta 8,5 |stal 0,0017
1037 |Piat/M-85021 3 Kotek walcowy 5 m 6x36 |stal 0, 005
1038 1 Pierdfcie? uszczelniaja-—
cy Simmera @ 85/110x12,5|guna 0,15
1039 | P77/ 4-85044 ok Vpust 8x7x25 stal 0,011 :
1040 | P21/ 11-85021 KoZek walcowy 4 m 6x40 stal 0,004
1041 |PKI/N=-85111 Pierdicied osadczy
zewngtrany 42 stal 0,012 {
{
1042 | PRI/ 2-85111 1 Pierdcied osadezy zew- ;
netrzny 28 stal 0,008 %
1043 PKH/M—BSlll i) Pierscierl osadczy zew=-
netrzny 55 sitiaill 0,02
1044 | PX1/11-82008 6 Podk¥adka sprezysta 11 [stal 0,003
10454 PN~53/11-82450 Sruba wiericowa z Ybem
tré jkatnym M20x50 atal 0,20
1046 | PRI/ 1M-82118 3 Sruba z ¥bem 6-kt, '
M10 x 28 stal 0,027 ,
1047 | PXi7/1~-82008 4 Podk¥adka sprezysta 21 stal 0,01
1048 | PN-53/1-82450 | 4 Sruba wiercowa z Ybem
tré jkatnym M12 x 35 stal 0,05 :
1049 | PX1/11-82008 4 Podk¥adka sprezysta 13 |stal 0,004 |
1050 | PRI/ 1i=85044 2 Wpust 16x10x70 stal 0,09

Silnik elektryczny
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Skrzynka zaciskowa
rys.l1l8

Czedci specjalne

1 2 5 4 5 6
1070]%2-492T7% il Wk¥adka stal
10711 ¥-49277 2 Obe jma gtal
1072 ¥=550%% 4 Nalretka zabezpieczajg-~
: ca stal
107512=-41705 Jarzmo + Zeliwo
1074 1%2~510014 4 Podk*adka do wpustu
przewodu 0vLONOWEZ0 stal
10751 2=553177 4 WkXadka do wpustu
przewodu Oponoweso guma
miekka
1076 256095 5 | Takretka zabezpieczajaca stal
1077 |2~-53878 2 Wezadka do wpustu ﬁﬁ%ﬁ%.‘ﬁg@gka
10781 Z~53170 2 PodkX¥adka do wpustu
przewodu oponowego stal
1079 ¥~4100C7% 6 Srudba wiéﬁdowa z Ybem
tré jkatnym M10x40 stal
10804 2-3898 Wpust zeliwo
1081 2~53165 4 Sruba wiericowa z *bem
trd jkatnym 16 x 25 stal
1082 ~49274 1 Sruba specjalna z Ybem
trd jkatnym 118 %24 : stal
1083 2-49272 ~ Tuleja dociskowa stal
1084 | 2~2298% Pokrywa zelivo ~
1085} ¥-0547 Skrzynka zeliwo
Czedci handlowve
1100 | PKI/ 185021 Ko¥sk walcowy 3°T x 8 stal ¢,0004
1101 | PKIY/ 182008 Podk¥adka sprezysta 8,5 | stal
kadmowana 0,0017
1102 | ZN=-54/1PM
03~31016 4 Izolator przepustowy
Kp 100 3536
1103 | ZH-54,/ 11211 )
03=31016 ) Izolator prwuepustowy :
Kr 25 042
1104 | Prai/1:-82008 6 Podkadka sprezysta 6,5 | stal kadn,0,0015




Rkt T SR
1 9 4 5 6
1105 | PKIy/11-82146 Nakretka szescioksatna M6|stal
kadmowana |0,0025
1106 | PKY/2-82008 PodkYadka spresysta 11 |[stal
. kadmowana | 0,003
1107 | PKI/1=-82227 Wkret M6 x 18 stal
kadmowana |0,0055

1085
==

1084
/

°

Skrzyhka zaciskoua
Rys. 18




S 7 S S

Prze%acznik kierunku obrotdw

rys.l9

Czedci specjalne

=1 2 3 4 5 6
11120 |Cz=6642=4 10 Blaszka zabezpieczajgca | mosiadz 0,003
!1121 Cz=-8003 2 Trzymad*o palca kontak=

towego mosiadz 0,08
1122 |Cz=-8002 2 Blaszka spresynujaca stal 0,004
1123 {Cz=-8001 16 Lamelka niedZ 0,002
1124 |C2z-6612-6 10 Nak¥adka mosiadz | 0,0015
1125 [Cz-6369-1 1 Kontakt pojedyrezy mosiadz 0,14
1126 {C2-6368-1 1 Kontakt pojedynczy mosiadz 0,12
1127 lCcz-6612=1 2 Kontakt miedZ 0,02
1128 |C2=8000 2 Moénik kontaktu mosigdz 0,03
1129 |C2z-6389-3 2 Trzymacz 5x12x50 stal 0,0%8
1130 |Cz-6346-1 1 Oprawa Z%o?yska %eliwo 2,0
1131 |Cz-6380=~1 2 Ramie dZwigni stal 0,08
1132 |C2=6(10~2 1 Syrefyna cylindryczna stal 0,018
1133 |Cz-10131 4 8ruba z Ybem 6-kt,

M12 x 125 stal 0,124
1154 |Cz=6%83 18 Sworzen gwintowany MLO | stal 0,018
1145 |Cz=6362-1 i Sworzey gwintowany M10 | stal 0,1
i1156 Cz=6377-1 2 1 Sworzen stal 0,02
1137 |C2~6450~1 1 Wpust 5x5x45 stal 0,011
11%8 |Cz2~6%50-2 1 Tarcza diwigowa 5eliwo 0,50
1139 |S72-8301-4 3 Koo zebate zeliwo 0,32
1140 |Cz-6379-1 2 Rolka § 16/12x13 stal 0,01
1141 {C2-7999-1 4 Trzymad?o palca kontak-

towegy mosindz 0,25
1142 |C2=6%3T=2 1 Oprawa Yosyska seliwo 2,4
1143 | Cz~6%89-1 2 Trzymacz 5x12x48 stal 0,03
1144 | Cz-6332-1 1 Kontakt boeczny mosiadz | 0,55
1145 |C2=-63%2=2 s Kontakt $rodkowy mosigdz 0,55
1146 |Cz-6612-3 96 Lamelka mied? 0,0015
1147 |C2-6612-5 8 Blaszka sprezynujaca stal 0,004
1148 |Cz=6612-6 10 Nak¥adka stal 0,002




o 1106 5

1 2 B 4 5 6
1149 |Cz~6389=2 4 Trzymacz 5x16x48 stal 0,029
1150 |Cz~-6455=~1 2 Crzeda stykowisk stal Oy 2
1151 |C2=-6455=2 2 Rurka izolacyjna mikanit 0,008
1152 [Cz=6612-2 8 Nofnik kontaktu mosiadz 0,04
1153 |Cz=62%3=2 8 Kontakt miedZ 0,03
1154 [C2~6317=2 1l Rurka izolacyjna bibuza 0,06
1155 [C2-6317-4 1 Wakek stal 0,75

Czefci handlowe
1170 |PKN/N-82118 10 Sruba z Zbem 6-kt.15x20 |stal 0,0043%
1171 | PKN/M-82118 10 Sruba z Ybem 6-kt.l15x15 |stal 0,0037
1172 |PKN/1-83118 2 Sritba 2 Zbem 6-kt,M6x20 |stal 0,0065
LTS PKK/M#82OOB 20 Podk%adka sprezysta 6,5 [stal 0,001
1174 | PKN/M=-82118 2 Sruba z Ybem 6-kt.28x15 [stal 0,012
1175 |PKN/¥-82008 11 Podk¥adka spresysta 13 [stal 0,004
1176 | PXN/M=82118 3 Sruba z Ybem 6-kt.M12x28|stal 0,039
1177 | PKN/ 1-82146 4 Nakretka 6-kt.M12 stal 0,0016
1178 | PKN/NM-82006 2 Podk¥adka 11 A stal 0,0051

1179 | PKN/M-82001 1 Zavleczka 1,5 x 2,0 stal 0,00025
1180 | PKN/M=82008 6 Podk¥adka sprezysta 11 [stal 0,002
1181 | PKN/M=82146 4 Nakretka 6-kt.M10 stal 0,011
1182| PKN/M-85021 10 Kotek walcowy 2,5 m

6 x 10 : stal 0,0004
1183| PKN/¥-82118 4 8ruba z Ybem 6-kt.M10x25|stal 0,026
1184| PKI/M=82008 9 Podktadka sprezysta

gtadka 8,5G stal 0,0017

1185| PKN/M-82118 4 Srubg z ¥bem 6-kt,li8x18 |stal 0,012
1186| PKN/M=82113 4 Sruba z Ibem 6-kt.l6x40 |stal 0,031
1187} PKN/M-82008 24 Podk¥adka sprezysta

gZadka 5,3 G gtal 0,0Q006
1188| PKN/M-82118 10 Syuble 2 dhem’ Bkt M5x12 Latsl 0,0033
1189| PKN/M-82118 12 éruba z Ybem 6-kt.M6x28 |stal 0,008
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Przetqcznik kierunku obrotou

Rys. 19
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Przycisk za%* - wy%

rys,20

Czedei specjalne

1 2 ] 4 5 6
1201 [2~31682 Ostona stal 0,75
1202 |2~53165 2 Sruba z Ybem trdjkatnym |

M6 stal 0,01
1203 [2~-53847 1 Tule jka stal 0,25
1204 |2-56090 3 Podk¥adka czworokatina aluminiowal 0,001
1205 |1-43T734 5 Kad?ub porcelana | 0,04
1206 |2~56092 3 Tule jka gwintowana stal 0,05
1207 |2-33285 1 Pokryvwka zelivo | 0,45
1208 |2~5%858 2 Sruba z Zbem trdjketnym
M8 stal 0,015
1209 [2~56091 4 trzemiaczko stal 0,0%
| 1210| 2~ 2697 1 Polrywia zeliwo 0,55
1211 [2-5%842 1 Sworzen mosicd 0,025
1212 |2-33401 1 Pokrywa yel i 0,45
1213 1%2=11051 1 Skrzynks zeliwo a5
1214 | 2~43357 1 Wpus: do przewodu
OpPCNoOWe o seliwo 0,6
1215 | %2~4%%58 1l Jarzmo zeliwo 0,2
1216|2-53176 2 Podk¥adka do wpusiu stal 0,007
1217 | #~-56004 1 Wk%adka do wpustu guma 0,008
1218 :~-56094 4 Prytka przyiaczona nosigdz 0,03
1219 [1~56093 & Swor zeh mosiadz 0,02
1220|3~45185 1 Wspornik stal 0,03
12211 1~54301 2 Klocek mosiadz 05035
122217=54CC4 2 Spre“yna gtal U (AR
18831422743 £ o JREES AR L Y
1225|1-42532 1 Guzik zaZXaczajacy ng%%§t 0,004
122625-54228 gl Prowathica guzika stal 0,005
1227 2-54229 2 Spresyna stal U |0,001
1228|1-42531 4 Styk stay mosiadz 0,002
1229|%2-542%0 2 Styk ruchomy mied? 0,001
1250 1=31381 1 Kad¥ub prazycisku bakelit
' podwd jneco brazowy 0,015

Sl



o 128 -

o 2 4 5) 6
1231 12=54237 Prowadnica guzika stal 0,005
1232 |1~42333 Guzik wyXaczajacy bakelit

czerwony 0,004
1233 |1~54227 Nakretka specjalna stal 0,006
Czadei hardlows
2 7. PKN/M—BZOQS PodkXadka sprezysta 6,5G| stal 0,002
1252 | Pxay/1~82008 Podk¥adka sprezvsta 8,5 | stal
czerniona | 0,002
24555 PKH/M—82291 Nakretka 6-~kt,N8 stal.
czerniona | 0,006
1254 | PXI/ 1-82272 Wkret dociskowy 8x25 stal
czerniona | 0,009
1255 | Pxa1/M~82227 Wkret M4x12 stal ,
. czerniona | 0,002
1256 | PK1/ M-82008 PodkYadka spre#ysta 4;3 | stal
; czerniona | 0,001
1257 | P/ M=82007 Podk*adka do wkretdw stal
43 kadnowana 0,001
1258 | PKI/M-32007 Podktadka do wkretdw 4,3 mosisdz
kadmowany | 0,001
1259 | PN/ M-82227 Wkret Mix5 stal
kadmowana | 0,002
1260 - Przewdd DG=1mm2 x 90 mied? 0,010
1261|PKN/M-82145 Nakretka 6-k%.M5 stal
czernionsa 0,005
1262 | PR/ M=~82007 Podk¥adka do wkretdw 5,3 stal
iczarniona 0,001
1263 PKN/M-8200T Podkladka do wkretdw 5,3 mosiadz 0,001
1264 | PKY/M=82007 PodkYadka do wkretdw 5,3 stal
kadmowana | 0,001
1265 | PRI/ M=82007 Podk¥adka do wkretdw 8,5 stal
ezerniona | 0,002
1266 | PKI/M-82227 Wkret 15 x 12 stal :
kadmowana | 0,002
1267 | Pr/1-82148 Nakretka 6-kt.M6 atal
kadmowana | 0,003
1268| PR/ M-82229 Wkret M5 ¥ 10 stal
kadmowena 0,002
1269 PKN/M—82008 PodkXadka spresysta 5,3]|stal
kadmowana 0,001
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Skrzynka wyXaecznika
rys. 21

Gzedel specjalne

2 3 4 5 6
1501 GB1E18-4 3 Uchwyt zeliwo 1
1302 |G81E18-2 1 Pokrywa zeliwo 0,94
1105 @61518~3 3 Diawik #eliwo 0,31
1%04 @81518-1 1 Skrzynka zeliwo 4,5
1505 | G21-28485 1 Skrzyde¥ke przeYseznika |aluminium| 0,01
1506 |e81E16-11 1 Wkret M3x6,5 stal 0,02
1407 | 681518-9 4 Plyta zaciskowa bakelit | 0,02
1%08 |GB81E18~10 4 Tuleja ochronna bakelit | 0,015
1$09|G81E18~T 4 Tuleja dociskowa stal 0,04
1?10 G81118~8 7 S8ruba zaciskowa M4 braz 0,01
1511{G81518-26 ik Pokrywa zadlepiajaca zeliwo 0,2
1%12 G81E18=6 ! Tule ja braz 0,011
1513 |G81E18~5 1 tacznik stal 0,02
Gzedei handlowe
1321 |M902=18 4 Sruba wiericowa z Xbem
trd jkgtnym MBx25 stal 0,015
1522 | PRI/ M-82008 4 Podkladka sprezysta 8,5 |stal 0,002
23 | PK1)/ M-82008 3 Podkladka spr systa 4,3 |stal 0,001
1524 | M902~18 14 3ruba wierficowa z *bem
tr6 jkatnym M6 x 15 stal 0,0065
1525 | PKi/4-232008 | 14 PodkZadka sprezysta 6,5 |stal 0,0015
1526 | CHPE kat.I-3
300%02 1 fgcznik 2-biegunowy
| 380V-104 bekelit | 0,15
1527 | PXI/ M-82227 2 Wiret M4 x 10 stal 0,001
1%28 PKY/1-82291 32 Nakretka 6-kt,}4 braz 0,001
1529 | cHPE kat.I-3 YkYadka uszozelniaja-
| |320582 4 ea f 21 guma 0,006
1530 | P/ M-82007 | 16 Podkradka 43 braz 0,001
1531 | PRI/ #~82001 1 Zawleczka 2x15 stal 0,001
1532 | PKIY/ 1182006 Podk¥adka 8,5 stal 0,002
1333 | PO/ M-85020 1 Ketek stozkowy 2x15 stal 0,001




1324 1325 1526 1327 1323 1328 1307
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Skrzynka wytacznikowa
Rys. 21.
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