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Spoeséh wytwarzania autoklawizowanych wyrobéw azbestowo-cementowych

Przedmioten: wynalazhu jest sposéh wytwarzapia autoklawizowanych wyrobdw azbestowo-cementowych,
znajdujacych zastosowanie w budownictwie.

Znany sposdb wyiwarzania autoklawizowanych wyrobow azbestowo-cementowych polega na tym, ze z ma-
sy sporzadzonej z cementu i azbestu z dodatkami drobno zmielonego kamienia wapiennego, miclonego kwarcytu
lub piasku kwarcowege formuie sie wyroby metodami na sucho fub pdisucho. Podcezas formowania wyrobdw
umieszeza sie na odpowiednim urzgdzeniu transportujacym dwie lub trzy warstwy masy o réinym skiadzie.
Wyroby po uformoewaniu poddaje sie procesowi autoklawizacji w temperaturze 170- 200°C przy cisnieniu pary
wodnej 8—20 atm.

Stoscwane dotad masy na warstwe podstawowa i wicrzchniy wyrobdw majg nastgpujacy sktad. podany
w procentach cigzarowych:

Warstwa podslawowa  Warstwa wierzchnia

Cement 29,5%: 25 8%
Azbest 17.7% 9 8%
Mielony kwarcyt tub piasek 19,0% 22.2%
Maka wapienna 15,3% 35,9%
Zawrdceone odpady produkeyine 18,5% 5,3%

Stosowanie podczas formmowania dwdch lub wisve] warstw masy azbestowo-cementowej, réZnigeej sig
skiadem powoduie, ze w procesie wigzania hydraulicznego wyrobu przed i pudczas autokjawizacii, warstwy te
kuzczg si¢ viejednakowo. co jest przyuvzyng rozwarsiwiania sie wyrebéw. Ponadto zanicczyszezenia, takie jak
tienek zelazowy i glinowy obnikajs reakiywnusd ziarn mielonego surowea, bogatego w krzemioukg podezas auto-
Klawiracji, co w efekeie wpiywa negatywnie na whasnodel mechaniczue i inrozoudporne wyrobow.

Celem wynzlazku jest otrzymanie autokiawizowanych wyrobdw o podwyzszonych whasnodciach uzytko-
wych. | ‘ o
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dstota wynalazku polega ne tym, ze mase, w shisd Ktdre] oprocz cementy w iloge 20. 5 fuwych

azbestu wilodci 15—18% wchodzg wapno hydratyzowane wiicict 0-3% cigzarnwych, mulek aﬂkaﬂimmx‘},
W 1k,sc1 15-18% cigzarowych. pyly bogate w krzemionke w ilodci 0- 8% cigzarowyih, dintomit, opoky lekha lub
ziemia krzemionkowa w ilodci 0—5% ciezarowy ch, inzczka wapie md w ilode 0~ 1A% cigZarnwych .Omy zaw o
ne odpady produkeyjne w ilodet 10--20% clezarowych, forimuje si¢ t poddaje sie procesow! antoklawizaci. Muiek
pokavhuowy moze byd czesciowo zastgpiony myezka kwarcytowy w ilodel o0 614 4.

W przypadku formowania wyrobow wisiowarstwowyah, warstwa winrzelieg =

AtH .;n, niseo <kiagent i za-
wigra: cement biaty wilodel 0--309 cleZarowych, wapno hydratyvzowane wilosei G 207 cigrarowych, azbest

wilosdel 1011 )/(Y, C‘QI_EEQ wch. mulek po!{aoi,.m'{w v iloscei HEE !‘51:5;’;‘ cie;;"argwy‘;;h P'~'iy ?’Hgd!t W ‘\if.r'.‘miunkg
wilodci O--8% ciglarowych, distomit. opuke lekky fub ziemig miem-wmmq w ilodcd

nigezice wapienng wilosel O-16% i odpady produkeyjne wilosel 10--20% sipzarowyeh, prey covine nwlek Kael
newy mozna zastypic creiclowo mgczha kwareviowy.

S cigrarows oh,

Weorouy azhesiowo-cenicniowe, otrzymune sposobern, wed tng wynaiazku, posiadajy wysoka wyirrymalodd
na zginanie wynosza:1 okole 240 kGlem? ., & paardto charakteryzujy sie dobry mravondnornes
na przesigknanie wody.

Przykiad L Zmasy rawicrajgeej wskia ‘fic:‘

e

g1 odpeoinosiein

3

cernent portlandeki- 2TE clezarowych
wapno hydratyzowane G clgrarowych
azbest {700 cigrarowych
muiek pokaciinowy J4% cigzarowyqh

cawrdcans ndpady o

sdukeyine F7.500 cleZarowych
furmuje 513 wyrohy | anoklawiznje sig nie mnici iz 7 godzin w temperaturze co najroniei 170°¢°,

Prezyktad B2 masy zawierajyee]

cemant novtlandzki 245 Cigkarowych

w“no nydratyzowane TLie s

ashest G ciezarowyeh

mutek pokaolinowy 1O% civrarowyceh
- pyt kondensacyjny 39 cierarowyeh

semia krzemicakows 45 cigzarowych
opoka lekka

aawrdeone Gilpady poprodukeyine 200 cigznrowy ok
tgerka waplenna 1800 vigiarowyeh

formuje sig wyreby i avtoklawizuje sip jak w praykladsie b
Proykiad . 72 masy zawierajgeej;

cement portlandezsi 20%0 cigzarowych
wapno hydratyzowane 74 g rarowych
azbest 19 cigzarowych
mutek pokaolinowy 165 clgrarowych
pvt kondensacviny

ziemia krzemionkewa 5% cigzarowyceh
opoka lekin : S clgzarowyeh
zawrocone odpady poprodukeyjne 10% cigzarowy-h
nigezka wapienna 209 ciglarowych

formuje sig w‘-’mh\ i :mw?r;hwizuje sig jak w przykliadzie L.
Preylkbad V.7 masy zawierajgcej:

ceinent porliandzks swych
wapne hydratyzowsne zarowych
achest’ P2% clgzasowych
mutek pokaociinowy P clezarewyeh

Ziemia krzemionkowa

opoka lekka

zawad cone odrady poprodukeying F5% vigdarowyoh
# ¥ clgrarowych.
tormuie stz wyroby astoklawizaje sie jak v proykitadue L

mgeska wapien:
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Przykiad V. Zmssyzawiersjacej:

cement portlandzki 28% cigzarowych
wapno hydratyzowane =

azhesi ' 12% ciezarowych
muiek pokaolinowy 18% ciezarowych

pyt kondensacyjny
ziemia krzendonkowa

opoeka lexka O cigzarowych
zaweocone odpady poprodukeyine 16% cigzarowych
niezka wapienna 2% clezarowych

formouie sig wyroby i autoklawizuje sie jak w prayictadzie 1,
Przyktad Vi Na wvioby wielowarstwowe stosuje sig nastepujgee masy: Warstwy wewnetrzue i war-
stwe wierzehnig wykonuje sig kolejoo 2 dwdch rodzajow mas: | masa iak w praykiadzie 11, H nusa zawiera:

cement portlandzki 20 clezarowyeh
waai hydratyvowang 120 cigzarowych
acbest S cigharowych
miwiek pokaciinowy 230 eigzarowych
zav rdcone odpady poprodukeyjne 30% cipgzarowych
Warstwe wierzehnia wykonuic sie 7 masy, kidra zawiera:
coment biaty 274 ciezarowych
wapno hyvdratyzowane 179 cigzarowych
metek pokaolinowy 17% cigrarowych
oyly kondeusacvine. bogate w krzemionkg 44 cigZarowych
myezka waplenua Lot cigrarowych
zawrocone odpady poprodukeyjne 1977 cigharawych

Po utozeniu wszystkich trzech warstw, uforuiowany w ien sposob wyrdb autoklawizuje sig jak w przykita-
dzic |,

Zastrrerzenia patentowe

I Spesoh wytwarzants avtorlawizowanych wyrobdw azbestowo-comentowych z musy, zawierajgee] ce-
ment iazhest. znamienny Uy m. Ze formuje sig wyraby 7 masy o skiadzie 20 307, cigrarowych cemeniu,
15— {&% cigrarowyeh azbestu, 0- 8% cigzarowych wapna hydratyzowanego, 15 18% mubku pokaclinowigo,
0- 5% pytow bogatych w krzemionke, 057 diatomity, opoki lekkic lub zienu krzemionkowej, 0 ~16% mygerki
wapiennej oras 14 20% cigzarowych odpaddw poprodukeyinych, nastgpnie wyroby poddaje si¢ procesowi
autoklawizacii.

2. Sposib wediug zastrz. |, znamienny tym, Ze mubek pokaolinowy zastgpuje sig czgsciowo
maczka kwarcylowa wilosel 6--14% cigzarowych,

3. Sposéb wytwarzania sutoklawizowanych wyrobow azbestowo-cementowych z masy, zawierajgeej. ce-
ment iazbest, znamienny vm, 7e formuje sie wyroby wielowarstwowe, przy czym warstwa wierzchnia
sktada sie z comentu biatego wiloscl 0--30% cigzarowych, wapna hydratyzowanego w ilosci 10--18% cigzaro-
wych, nuitka pokaolinowego w ilosei 15 -18% cigzarowych, pytow bogatyeh w kizemionkg w ilosci 0--8% cigza-
rowych, diatomitu, opoki lekkiej lub ziemi krzemionkowe} wilosei 0-5% cigzarowy ch, mgeaki wapivnnej w il
¢t 0 -16% cieZarowych i zawrdconych odpadéw produkeyjnych wilosei 10--20% cigzarowych, przy czym niu-
tek pokaolinowy czgSciows zutepuje sie mgozka kwarcytows, warstwy wewnetrzne skiadajg sig z 206-30%
fezarowych cemeniu, 1S 18% cigfarowvch azbestu, 0-8% ciezarowych wapna hydratyzowanego, 15-18%
mutkn pokaclinowego, 0- 8% pyidw bogatych w krzemionkg, 0--3% diatonutu, opoki lekkiej fub ziemi krze-
‘miorkowej, 01655 mgezki wapieanej oraz 10--20% cigZarowych vdpadow poprodukeyjnych, po czym uformo-
wine wyroby puddaje sie procesowi autoklawizacii.
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