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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METAL
NIEZELAZNYCH

Wyroby proszkowe

tozyska slizgowe
Tuleje spiekane samosmarujace brazowe
dla przemystu motoryzacyjnego

BN-84
0886-35

Grupa katalogowa 0356

1. WSTEP

Prsedmiotem normy sy wymagania dla tulei spicka-
myeh samosmarujgeyveh bryzowyveh prsesnaczonyeh na
lozysha <hzgowe dla przemysiu motory zacvinego.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1, Gatunki. W saleznoscr od sktadu chemicznego
ro/zrdzma sig cztery gatunki uler:

LSED — wuleje beszzelazone 7 dodatkiem gralitu,

FSE2 — wleje bezgrafitone 7 dodatkiem zelaza,

FSEY - wleje 2 dodathiem zelaza 1 grafiwu,

ESB - tuleje beszzclazowe 7 wyzszvm dodatkiem
vralitu,

2.2. Przyktad oznaczenia tuler spickanej samosmaru-
ey brigzowe) bezzelazowej 7 dodatkiem gratitu (L.SI11)
o sreduiey wewngtrzney 14 mm. tolerancji H7, srednicy
sennetrzne 17 mme toleranep p7 oraz dlugoser 17 mm:

TULE DA SAMOSMARUIACN BRAZOWA F SEHL— [4H7/17p7x17
BN-84/0880-35

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie wewngtrzna 1o zevwngti/zna powiny
bv¢ gladkic. pozbawione peknmigé. wykruszen. ospow
1ojam.

Na powicrzchni zewngtrzne) dopuszezaline g Sy
podiuznvch ryvs.

Losci

Powierzchnie czotowe powinny by¢ posbawione pyic-

nigé. wykruszen: dopusszezalne sy Slady zagniccenr po
wstale w procesic kalibrowania 1wy ptywki,

Na 7zgdanic zamawiajgeego uzgodnione 7 wyiworen,

powierzchnie czolowe powinny by¢ posbawione wyphy
wek.
Barwa tulei powmna bvé jednolita.

Na powierzchmach zewnguzney i czotowerdopusacsat
ne sg barwy nalotowe powstate w procesie spickanti.

3.2, Wymiary — wg uzgodnienia pomigdsy wylwarey
1 zamawiajgeym. Jesh nie uzgodniono macsey pomigd 2
wylworey 1 zamawiajgeym Srednicg zewngtr/ng wyvko

nuje sig wotolerancp p7. Srednicg wewngtizog w o tolke

rancji H7. dlugosé¢ — w tolerancgt j14. bicie sredriicy

zewngtrzie] powinno zawieraé sig w o tolerancp i

3.3. Sktaa chemiczny — wyg tabl. |,

Tablica 1

Shlad cheanesny.

Shladiiki podstanowe

e ol

Shlad chicniczm eswaanime wytworea.

Podizgodmeniun ponngdzy wainorea a zamawsgesm dopuszeza sigo wyhonauie

Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych dnia 28 grudnia 1984 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1985 poz 17)
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3.4. Witasnosci fizyczne i mechaniczne — wg tabl. 2.
Tablica 2
Ggstode Porowatos¢ Zawarto$¢ oleju Twardos¢ Naprgienie niszezice
Gatunck szkicletu otwarta Wagowo HB przy zgniataniu
g/em’ % G min MPa
min min min
ISkt 6 + 7 ¥ 2 25 160
1.S12 6+ 7 18 2 25 175
ESED 6 =7 18 2 25 175
ISB SS9 = 6.7 18 2.5 20 80
Lulcje nalezy nasyead olejem Antvkol TS-120 lub olejem wskazanym przez zamawiajieego.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 5. BADANIA

I TRANSPORT

4.1. Pakowanic. Tuleje nalezy ukladad warstwami lub
zasypywad luzem do pojemnikow metalowych lub pudet
wylozonveh papicrem parafinowym. Tuleje o masie po-
wazep SO0 g1 tuleje cienkoscienne o grubo$ci $cianki
ponizej I mm zaleca sig uktadaé warstwami. Tuleje
male o masie ponizej 5 g zaleca si¢ pakowaé do wo-
reezhow polictvlenowveh.,

Po uzgodnieniu pomigdzy wytwdrey 1 zamawiajgeym
dopuszeza sigoinny sposob pakowania.

Masa opakowania nie powinna przekraczaé 80 kg.

o hazdego opakowania nalezy przvmocowaé przy-
“roszhg zawieragey co nagmnic):

A NAZNG WVTWOTCY

) aznacsenie tulei,

Crooznaczenie oleju uzvtego do nasyeenia,

d) hiezbg sztuk wuler woopakowaniu,

) numer parti.

4.2, Przechowywanie. Tuleje opakowane sgodnic 7 4.1
nalezy preechowywad w pomicszezeniach suchyeh i kry-
teh. zabespieczajgeyeh preed wilgocty 1 aktywnymi
chemikaliami. Zaleca sig przechowywac tuleje prey tem-
poraturze nic wyzsze) miz 30°C.

4.3. Transport. Tulcje opakowane zgodnic 7 4.1 nale-
/v preevozic keviymio suchvmi i czystymi Srodkami
ransportowymi 7 zachowaniem obowigyzujacyeh pree-
pisow W transporcie kolejowym i samochodowym, za-
bespiecrzagpe je preed uszkodzeniem 1 szkodliwym dzia-
laniem czynnihodw atmostervesnych,

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenic powierzechni (3.1),

b) sprawdzenic wymiarow (3.2),

¢) sprawdzenie skfadu chemicznego (3.3) — tylko
na zgdanic podane w zaméwieniu,

d) sprawdzenie gestodci 1 zawartosci oleju (3.4).

¢) sprawdzenie porowatosci otwartej (3.4),

f) sprawdzenic twardo$ci Brinella (3.4),

g) sprawdzenic napr¢zenia niszczgcego przy zgnia-
taniu (3.4).

5.2. Partia. Parti¢ stanowig tuleje jednakowego ga-
tunku 1 jednakowych wymiaréw, wykonane w jednym
cvklu produkceyjnym.

Licznosé partii nic powinna  przekraczac 150 000
s/ztuk.

5.3. Wytyczne kontroli jakosci

a) sposOb pobicrania probek — losowo, na Slepo wg
PN-83/N-03010,

b) poziom kontroh:

— przy sprawdzeniu powierzehni 1 wymiarow — 11
ogolny wg PN-79/N-0302i — probka 1, tabl. 3,

— przy sprawdzeniu gestodci, porowatosci otwurlej,
sawartosci oleju, twardosci Brinella, napr¢zen niszezy-
cyeh — 1 ogdlny wg PN-79/N-03021 — prdobka 2,
tabl. 3,

¢) wadliwosé — 2.5%.

Do sprawdzenia skladu chemicznego z partii pobiera
sig losowo 2 sztuki tulei.

Tablica 3

Probka | Probka 2
Licznose partn . liczba kwah- ] liczba dyskwa- . .. liczba kwali- | liczba dyskwa-
licznode . . hernose . sy
! tikuggea lifikuygea fikujgea lifikujgca
i R
! sztuk
do 90 13 | 2 3 ()] |
Ol IS0 20 | 2 N 0 1
151 2850 » | 2 13 | 2
2N S00 S0 3 4 20 1 2
S0l 1200 S0 S 6 » 2 3
1201 = 3200 128 7 8 50 3 4
0l 10000 200 10 [ 80 S 6
10001 33600 RIR) 14 15 125 7 8
[001 150000 SO0 21 2 200 10 11
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d) wybdér i stosowanie planu badania dla kontroli
obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przej§cia wg
PN-79/N-03021.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni przeprowadza si¢ przy
powigkszeniu 3 do 5X.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarow. Sprawdzenie $rednicy
wewngtrzne] wykonuje si¢ sprawdzianem tloczkowym
dwugranicznym ze zlaczem stozkowym MsBa wg
PN-74/M-53027 lub transametrem MMC{ wg PN-75/
M-53250. Dopuszcza si¢ wehodzenie sprawdzianu nie-
przechodniego na '/ dlugosci tulei.

Sprawdzenic $rednicy zewngtrznej nalezy wykonad
sprawdzianem szczgkowym nastawnvm dwustronnie
MSLb wg PN-74/M-53027. Sprawdzanic przeprowa-
dza¢ w odleglosci '/4 dtugosci tulei liczac od po-
wierzchni czotowych.

Sprawdzenie  $rednicy zewngtrznej tuler o grubosci
$cianki ponizej 2 mm nalezy wykonywaé¢ po osadzeniu
tulei na sprawdzianic ttoczkowym.

Sprawdzanie dlugosci nalezy przeprowadzaé za po-
mocy suwmiarki.

Bicie $rednicy zewngtrznej wzglgdem S$rednicy we-
wngtrznej nalezy okresla¢ za pomocy czujnika zgbatego
zegarowego MDa 3/1 wg PN-68/M-53260 po osadzeniu

tulei na sprawdzianiec toczkowym przechodnim lub
trzpieniu kontrolnym zamocowanym w przyrzadzie klo-
wym. Bicie micrzy¢ w odleglosei /4 dhugosei tulei liczge
od powierzchni czotowej.

5.4.3. Sprawdzenie skladu chemicznego. Zawarto$c
miedzi oznaczaé wg PN-81/H-04745/01. Zawarto$¢ cy-
ny oznaczaé¢ wg PN-81/H-04745/02 metodg miareczko-
wy jodometryczng. Zawarto$¢ zelaza oznaczaé wg
PN-81/H-04745/08 metody spektrototometryczng. We-
gicl oznaczaé metody stosowanyg u wytworcy I zapew-
niajacg wymagang dokladnosé.

5.4.4. Sprawdzenie gestosci, porowatosci otwartej i za-
wartosci oleju — wg PN-81/H-04934.

5.4.5. Sprawdzenie twardosci Brinella — wg PN-81/
}-04940.

5.4.6. Sprawdzenie napr¢zenia niszczacego przy zgnia-
taniu promieniowym — wg PN-70/H-04941.

5.5. Ocena wynikow badan. Parti¢ nalezy u/nac za
7godng 7z wymaganiami 3.1, 3.2'1 3.4, jezeli liczba srtuk
nicdobrych w ktorejkolwiek probee 1w ktorymkolwick
badaniu jest mniejsza lub rowna liczbie kwalifikujace)
(tabl. 3).

5.6. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii tule
nalezy dobyceyé zaswiadezenie o jakosci, a na zgdanic
zamawiajacego atest zgodnie z BN-74/0809-01.

KONTILEC

INFORMACIE DODATROWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Metali Niczelaznveh,
Ghwice.
2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-72/MPC-MN-0303
a) swigkszono liczbg gatunkow tulei,
b) uscislono sposdb pobiciania probek.
3. Normy zwigzane
PN-717C-96057 Prectwory naltowe. Oleje hyvdraulic/ne
PN-N1/H-04745/01
tosct miedsi
PN-R1/H-04745/02 Analiza chemicsna briazow. Oznaczanic zawar-
tosel cyny
PN-81/H-04745708 Analiza chemiczna brizow. Oznaczanie zawar-
tosei zelaza

Anahza chemiczna bryzon. Osmaczanie zawar-

PN-81/7H-04934 Metalurgia proszkow. Oznacznic gestodai. porowi-
tosar otwartej. zawartosei oleju i stopnia nasveenta

PN-81/H-04940 Metahirgia proszhow. Pomiar twardosar jednorod-
nych wyrobow spickanveh

PN-70711-04941 Badanic wyrobow 7 pioszkow metali. Oznaczanic
sily niszezaee) przy zgntatamu tulel samosmarugaeych fozvsk shiz
gowyeh

PN-74/M-53027 Narsgdzia withow

1o orow

ponnarowe.  Sprawdziany do

PN-75/M-S2250 Narsedzia pomiarowe. Transamcetry

PN-68/M-53260 Warsztatowe srodhi pomtaiowe. Czuguike z¢bate zc-
parowe

PN-N3/N-02010 Statystvesna kontrola jakoser. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probha

PN-79/N-02021 Statsstvesna kontrola jakosa. Kontrola odbioresa
wedlug oceny alternziswney. Phiny badania

BN-74/0809-01 Mctale mezelazne. Zaswiadezenic jahosci 1 atest

4. Dokuementy migdzynarodowe i normy zugraniczne
ISO 5755/1 Suncred inctal matenals —— Speailications — Pare 1:
Materials for beartngs, impregnated with liguid ubricant (1950)
Wihochy FIAT 53670 (1968 Materialy spickane
5367072 (196%) Materialy spickane

5. Autorzy projektu normy: mer /. Maran Czepelek
e Mewht Nieselaznyveh, Glinee, mere mze Micha! Crernaneski
Zaktady Mctaturgicsne TRZUBINIAL Tizchiua
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