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Polskie Normy
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Proby mechaniczne zeliwa | “weie

I. Przedmiot normy.

Przedmiotem normy sq badania wlasnoéci mechanicznych zeliwa, obejmujace préby:

.....

Il. lIstota préb.

Przy prébach mechanicznych zeliwa badane sq:

a) wilasnosci mechaniczne zeliwa, uizywanego na odlewy; w tym celu odlewa sie
w przepisany sposéb pret prébny '), ktéry moze byé réwniez przylany do danego odlewu;

b) wlasnosci mechaniczne odlewéw; w tym wypadku badany jest gotowy odlew
lub odcieta z niego czesé.
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Ill. Préba zginania. 2 : i
A A
1. Pobieranie i wykonanie prébek. ‘ %‘ il
Prébki do préby zginania pobierane sq: ¢7O
a) z pretéw prébnych odlewanych osobno, é '
b) z pretéw prébnych przylewanych do odlewéw, s
c) z gotowych odlewéw lub odcietych czesci tych odlewéw. * -';
Przy pobieraniv i wykonywaniu prébek postepowaé nalezy Q, |
w sposéb nastepujacy: 3 e ko N
a) Pret prébny, odlewany osobno, nalezy odlewaé pionowo o g

z wlewem z géry, w niedzielonej skrzynce formierskiej (rys. 1). Ma-
teriatem formierskim jest taki sam piasek, joki stuzy do formowania
odlewanych przedmiotéw. Odlany pret ') nalezy wyjmowaé z formy
po zupeitnym jego ostygnieciu.

Otrzymang w ten sposéb surowq prébke (¢ =~ 35 mm i diu-
go$¢ 380 mm) obtoczyé na catej dlugosci do wymiaru $rednicy
do=30+0,2 mm, po czym w $érodkowej czeéci prébki na dlugosci
100 mm usunaé élady noza (np. za pomocq papieru szmerglowego).

Tak wykonana prébka jest préobkag normalna.
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Uwaga: Na okres przejéciowy dopuszcza sie réwniez stoso-
wanie prébek surowych o () 30 mm i diugosci 650 mm, odle-

Rys. 1.

wanych w suchym piasku. Prébek tych nie nalezy obtaczaé.

Do préb stosowaé je w stanie surowym, nieobrobionym. Skrzynka formierska

do formowania pre-
ta prébnego (do
b) Przy odlewaniu pretéw prébnych, przylewanych do odle- préby zginania).

woéw, warunki zalania i stygniecia pretéw powinny byé mozliwie zbli-

zone do warunkéw zalania i stygniecia najbardziej odpowiedzialnych czesci odlewu. Polg-
czenie preta prébnego z odlewem powinno byé wykonane w ten sposéb, aby w miejscu po-
taczenia nie byto zbytniego nagromadzenia materiatu i znacznych powiekszen grubosci.

Miejsce przylewu pretéw prébnych, ich wymiary jako tez sposéb wykonania i wymia-
ry prébek stqd pobranych oraz wykonanie préby — powinny byé unormowane osobnymi
warunkami technicznymi.

1) W wypadku, gdy chodzi o poréwnanie rozmaitych gatunkéw zeliwa, prety te powinny byé odlewane
w suszonej formie z dofu.
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c) Sposéb i miejsce pobierania prébek z gotowych odlewéw lub odcietych czeéci
tych odlewéw oraz wykonanie prébek i préby — powinny byé unormowane osobnymi warun-
kami technicznymi.

2. Wykonanie préby.

Prébke normalng umieécié na dwéch podporach. Promien zaokraglenia podpér
> 5 mm. Odlegto$¢ miedzy podporami L =300+ 1 mm.

Nacisk P wywieraé stopniowo w $rodku prébki przy pomocy ostrza (krawedzi), kté-
rego promien zaokraglenia wynosi =5 mm, az do zlamania prébki, mierzqc réwnoczeénie
strzatke ugiecia z dokladnosciq do 0,1 mm.

Obcigzenie wstepne stosowaé = 5 kg. Czas trwania préby powinien wynosié

~ 30 sek.
Uwaga: Dla prébek surowych o ) 30 mm i dlugoéci 650 mm, odlegto$¢ migdzy podpo-
rami powinna wynosi¢ 600 + 1 mm, zaé obciqzenie wstepne 10 kg.

3. Obliczenie wynikéw.

Wytrzymatoéé na zginanie nalezy obliczaé z ogélnego wzoru: Ry = %
gdzie: P — obciazenie w kg w chwili ztamania prébki, g

L - odlegto$¢é w mm miedzy podporami,

do — érednica prébki w mm w érodku jej dlugosci,

R, — w kg/mm?, z dokladnoséciq do 0,1 kg/mm?
lub ze wzoréw uproszczonych:

a) dla prébki normalnej (L = 300) b) dla prébki surowej (L = 600)

R, ~ 764% tkgiivm?) R,~1528 5 (kg/mm?)

IV. Préba rozciqgania.

1. Pobieranie i wykonanie prébek.
Probki do préby rozciqgania pobierane sq:

a) z odcinka prébnego wycietego lub odcietego z odlewu. Miejsce w odlewie,
z ktérego nalezy pobraé odcinek prébny, powinno byé unormowane osobnymi warunkami
technicznymi. Przy wykonywaniu prébki nalezy dobraé jej $rednice w miejscu najwezszym
w ten sposéb, aby $rednica zewnetrzna czeéci uchwytowych prébki byta najbardziej zblizona
do grubosci badanego odlewu;

b) z pretéow prébnych odlewanych osobno lub z czeéci tych pretéw, pozostalych po
ztamaniv podczas préby zginania.

Ksztalty prébek podane sq na rys. 2 i 3, gdzie czeéciami uchwytowymi prébek,
zaleznie od uchwytéw maszyny, sq gléwki gltadkie (cylindryczne) (rys. 2) lub gwintowane

(rys. 3).
Wymiary prébek podane sq w tablicach 1-ej i 2-ej.
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Rys. 2. Rys. 3.
Ksztatt prébki z gtéwkami gtadkimi Ksztalt prébki z gtéwkami
do préby rozciqgania. gwintowanymi do préby rozciqgania.
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TABLICA 1. TABLICA 2.

Wymiary prébek z gtéwkami gtadkimi Wymiary prébek z gtéwkami gwintowanymi
do préby rozciggania. do préby rozciqgania.
Milimetry. . Milimetry.
pr':kr)ki do| d | D le n m r p,';'[,ki de add BB il S ol
¢ a1l anp]  Be 1 8| 912 /15| 58|15
2 (101411830 14 —~—1— 2 100 11 1 34 A v 48
3 |12/16(20|35|16| = | e¢ 3 12 |13 |16 | 19 | 66| 15
4 |14120124 13519 = § | B,k 4 141 15 1 201 24 | 7612
5 |16/22(26|40 23| =& | 538 > 16 | 17 | 22 | 26 | 80| 2
6 |18/ 2428 4025 3§ |%%%% 6 |18 |19 24|29 | 862
7 (20|27 131|40128| &, 3538 7 200 [ 22|27 32 |92 | 2
8 |22/30|34|45(30| E3 | :si, 8 |22|24|30|36 (1003
QR ID4 183315374 45532 -ETC‘, 25% 9 2471926 133 140 MO8 "3
10 |26|36 |40 45|34 | 3 €| 233 10 26 | 28 | 36 | 43 |114 | 4

2. Wykonanie préby.

Prébke po zamocowaniu w uchwytach samonastawnych obcigzyé sitq P, powigkszajac
ja stopniowo w sposéb ciqgly, az do rozerwania prébki.

Szybko$¢ rozciqgania powinna wynosié =~ 1 kg/mm?/sek.

3. Obliczenie wynikéw.

' Wytrzymatoéé na rozcigganie nalezy obliczaé ze wzoru:
4-P 5
R, = Tgf (kg/mm )
gdzie: P — obcigzenie w kg w chwili rozerwania prébki,

do. — érednica prébki w mm w najmniejszym jej przekroju,
R, — w kg/mm? z doktadnoséciq do 0,1 kg/mm?2.

V. Préba twardosci sposobem Brinell’a.

1. Przygotowanie do préby.
- Twardoé¢ oznacza sie:
a) na préobkach wykonanych z czesci prébek lub pretéw prébnych, pozostatych po
ich ztamaniuv podczas préby zginania,
b) na odcietych czesciach badanych odlewéw,
c) bezposrednio w okreslonych miejscach na badanym odlewie.

2. Wykonanie préby.

Prébe twardosci, zgodnie z normg PN/w-6, nalezy wykonywaé kulkg stalowa
o éredsnicykD = 10 mm, przy nacisku P = 3000 kg i czasie trwania tego nacisku
i — | 5irsek

a) Przy oznaczaniv twardosci na préobkach wykonanych z czeéci prébek lub pretéw
prébnych, pozostatych po ich ztamaniu podczas préby zginania, postepowaé nalezy w ten
sposéb, iz na przygotowanym walcu o wysokosci =~ 20 mm ($érednica walca réwna sie
$rednicy prébki: ¢ 30 mm), jedng z podstaw nalezy oszlifowaé. Na tej podstawie wyko-
nywa sie 2 odciski, ktérych érodki sq potozone na obwodzie kota, zakre$lonego ze srodka
podstawy walca promieniem = 7,5 mm.

Przy oznaczaniu twardosci:

b) na odcietych czeéciach badanych odlewéw oraz

c) bezposrednio na badanym odlewie
nalezy usunaé z miejsca, gdzie majg byé wykonane odciski, naskérek odlewniczy za pomocq
pilnika lub szlifierki, przy czym powstale rysy nalezy usungé (np. za pomocq papieru

szmerglowego).
Jezeli przy oznaczaniu twardosci bezposérednio na badanym odlewie gruboséé sciany

tego odlewu jest mniejsza od 10 mm, wéwczas nacisk i érednice kulki nalezy zredukowaé
tak, aby stosunek P:D? = n = 30 (zgodnie z normg PN/w-6).

3. Obliczenie wynikéw.
Wedlug tablic, podanych w normie: PN/w-6 ,Préba twardoéci metali sposobem

Brinell'a”.
VI. Préba sciskania.
1. Pobieranie prébek.
Préobki do préby $ciskania pobierane sq:
a) z czesci prébek, pozostatych po ztamaniu podczas préby zginania,
b) bezposrednio z czeséci badanego odlewu.
2) Wpykonanie prébek, wykonanie préby, obliczenie wynikéw.
Wedtug normy PN/w-*) ,,Préba statyczna $ciskania metali”.

*) Norma w opracowaniu.
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