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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania masy do produkcji budowlanej cegty klin-

kierowej.
Do produkcji klinkierowej cegly budowlanej stosuje sie masy zawierajgce mielony tupek karbonski
z okoto 10% dodatkiem piasku kwarcowego lub mielony tupek karbonski z okoto 10%-towym do-
datkiem piasku kwarcowego i okoto 10%-procentowym dodatkiem surowca ilastego jako plastyfi-
katora (np. glina ,Jaroszéw”).Wykorzystywany w tym sposobie tupek karbonski wystepuje w stanie
naturalnym i charakteryzuje sie zawartoscig wegla (Coqy) W iloSci 4%. Zawarto$¢ wegla
w tupku powoduje wytracanie sie na powierzchni czerepu cegly wytopéw zelazistych oraz powo-
duje podwyzszenie porowatosci tworzywa do okoto 20%. Powstawanie wytopow zelazistych uwa-
runkowane jest obecnoscig w tupku mineratéw zelaza - syderytu i czesto pirytu oraz redukcyjng
atmosferg w obrebie wypalanego wyrobu. Podwyzszona, za$ porowato$¢ tworzywa powoduje
zwiekszenie nasigkliwosci gotowania cegiet, ktéry to parametr wymagany dla tworzyw klinkiero-
wych nie jest spetniony (powinien wynosi¢ <6%). Parametr ten wptywa tez niekorzystnie na war-
tos¢ wytrzymatosci na sciskanie oraz na mrozoodpornos¢. Dotychczasowe zabiegi technologiczne
prowadzone w celu usuniecia tych negatywnych zjawisk obnizyty jedynie te zjawiska lecz ich nie
eliminowaty.

Spos6b wytwarzania masy do produkcji budowlanej cegty klinkierowej wediug wynalazku
polega na tym, ze surowy tupek karbonski miele sie do uziarnienia ponizej 3 mm, korzystnie poni-
zej 1 mm, po czym poddaje sie procesowi prazenia w temperaturze nie przekraczajgcej 600°C przez
okres nie przekraczajacy 5 godzin. Nastepnie do tak przygotowanego tupku w ilosci 50 - 97%
wagowych dodaje sie plastyfikatory w postaci glin o wtasciwosciach termicznych (tzn. temperatu-
rze spiekania i topienia) zblizonych do wtasciwosci tupka prazonego w ilosci 3 - 50% wagowych.
Wyprazony tupek posiada nadal wtasciwosci plastyczne, poniewaz temperatura prazenia tupka
jest nizsza od dehydroksylacji kaolinitu, bedacego gtéwnym mineratem ilastym tupka, a zawartos¢
wegla Corgany W Wyprazonym tupku nie powinna przekracza¢ 1,5%.

Prazenie tupka w takich warunkach powoduje czesciowa dehydratacje mineratéw ilastych,
posiadajgcych strukture mieszano-pakietowg (mika- illit- montmorylonit) oraz spalenie znacznej
ilosci czesci organicznych. Dehydratacja mineratéw ilastych, illitu i montmoryllonitu, zwieksza
zageszczenie masy, utatwiajgc proces spiekania, a w konsekwencji pozwala uzyska¢ korzystniej-
sze wtasciwosci ceramicznych wyrobow klinkierowych. Réwniez usuniecie znacznej ilosci wyste-
pujacych w tupku karbonskim substancji organicznych w postaci wegla organicznego pozwala
w produkcji klinkierowych wyrobéw ceramicznych zmieni¢ atmosfere w piecach wypatowych
z redukcyjno-obojetnej na utleniajacg oraz uzyska¢ wyroby o mniejszej porowatosci, a ponadto
pozwala zintensyfikowac¢ proces suszenia, a przede wszystkim proces wypalania.

Taki sposéb wytwarzania masy na budowlane wyroby klinkierowe pozwala na wyelimino-
wanie ze skfadu surowcowego mas - piasku kwarcowego. Pozwala réwniez na uzyskanie lepszej
jakosci wyrobow klinkierowych o wyzszej wytrzymatosci na $ciskanie, mniejszej nasigkliwosci
i porowatosci, wyzszej odpornosci na niskie temperatury oraz wyeliminowanie wytopow na czere-
pie wyrobdéw oraz rdzenia redukcyjnego wewnatrz tworzywa.

Przyktad 1

Surowy tupek karbonski miele sie do uziarnienia ponizej 3 mm, korzystnie ponizej 1 mm, po
czym poddaje sie procesowi prazenia w temperaturze nie przekraczajgcej 600°C przez okres nie
przekraczajgcy 5 godzin. Do tak przygotowanego tupku karbonskiego w ilosci 90% wagowych
dodaje sie 10% gliny ,Jaroszow". Mase miesza sie, formuje wyroby i wypala w temperaturze
1130°C Tworzywo charakteryzuje sie wytrzymatoscig na sciskanie 46 MPa, nasigkliwoscig goto-
wania 8,9%, porowatoscig wzgledna 14,6%, gestoscig pozorna 2,04 g/cm?.

Przyktad 2

tupek przygotowuje sie jak w przyktadzie 1 i sporzadza sie mase z: prazonego tupka kar-
bonskiego w ilosci - 90% wag. oraz gliny Kraniec w ilosci - 10% wag. Powstate tworzywo wypalo-
ne w 1130°C charakteryzuje sie wytrzymatoscig na sciskanie - 42 MPa; nasigkliwo$cig gotowania
- 8,5%; porowatoscig wzgledna- 14,4%; gestoscig pozorng - 2,04 g/lcm®.

Przyktad 3

tupek przygotowuje sie jak w przyktadzie 1 i sporzadza sie mase z:

prazonego tupka karbonskiego w ilosci - 60% wag. oraz gliny ,Jaroszéw” w ilosci - 40% wag.
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Powstate tworzywo sie wypalone w 1130°C charakteryzuje wytrzymatoscig na sciskanie - 49 MPa;
nasiakliwoscia gotowania - 5,8%; porowatoscia wzgledna-10,6%; gestoscig pozorna - 2,11 g/cm?.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania masy do produkcji budowlanej cegty klinkierowej, wykorzystujacy tu-
pek karbonski oraz plastyfikator w postaci gliny, znamienny tym, ze surowy tupek karbonski mie-
le sie do uziarnienia ponizej 3 mm, korzystnie ponizej 1 mm, po czym poddaje sie procesowi pra-
zenia w temperaturze nie przekraczajgcej 600°C przez okres nie przekraczajacy 5 godzin, na-
stepnie do tak przygotowanego ftupku w ilosci 50 - 97% wagowych dodaje sie plastyfikatory
w postaci glin o wlasciwosciach termicznych zblizonych do wtasciwosci tupka prazonego w ilosci
3 - 50% wagowych.



PL 209 789 B1

Departament Wydawnictw UP RP
Cena 2,46 zt (w tym 23% VAT)



	Dane bibliograficzne
	Opis
	Zastrzeżenia

