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NORMA BRANŻOWA 
BN-67 

HUTNICTWO 0898-01 
METALI 

Spoiwa złote do lutowania NIEŻELAZNYCH Zamluł: 

1. W§TIP 

1.1. Pr11dlli.ot pom. Prsedllliotem norę ., epo~ 
.... zlot• prze&D11.czone do lutowania wyrobów jubi­
lerelcich i dentyetycui;roh. 

1. 2. lup n"MP' 
PIJ-66/B..,,2120 llied., Gatunki 
PN-67/H_,,2200 C)'Dk 

PN-62/H-82202 J:ac!a 

BN-64-/089D-01 Pobienni• próbek do a.nalb iloś­

oiow;yoh slota, erebra i ich etopów 
BN-65/8520-0~ Złoto 1 jego etop7 se erebrem 1 

miedzi,. Klae;yfikacja 
BN-65/8520-04- Srebro i stopy erebra z mi_,a1, Ble. 

ąfikac;ja 

BN-66/8528-02 OzJJacsanie slota. Metoda lcllpela­
oyjna 

2. OZNACZENII 

2.1. Prl'.fkład OiplCZ!Bil spoiwa slotego w po­
staci blacb;y o gru.bo6oi 0,25 ma, szerokości "KX> mm 
1 dlugości 500 111111 o llltlad•i• chellic&ll;Yll oSDaczo­
zr;ym ceo~ LZŁ ,01 

SPOIWO ZŁOTE o,25x1oox 500 LZŁ '° BN-67/0898-ol 

3, WTIIAGilli 
,.1. PoJiersobpłf pallka lDb blaob;y powinlla być 

o~•ta 1 gladka bes pfknitć, wtr,ceń ci&l obcyoh 

BN-64/0898·01 
BN-6218521-01 

Grupa katalogowa Ili 05 

i nadmieme;j 1lc6o1 lueek, rozwarstwień i Ptohe­
rrq, 

Dopuezcza sit• 
a) nierówność powierschni w granioaoh odob;ylek 
p~oh w tabl, 1, 

b) lualti 1 Ptoherse w ilości mateillua ~ na 1/4m2 , 
przy CllJ'lll średnioa ioh Die moAe prsekraouć 15 mm, 

3.2, 'Diu7 wag ly,b blaohl. 

Tabliaa 1 

Gruboś6 Szerokość Dl ugość 
IDllL ma -

0,20 
0,25 -0,05 
0,30 6o;.100 60T700 

01 40 -0,07 0,50 

3.3. Rk>•d ohem,iolłlT epoiw zlot;yoh powiDien od­
powiada6 ~ wg tabllo;y 2. 

3.lf., Ceohopa.p.ie. Kat~ pasek lub blaoba epoiwa 
zlotego Die przeznaosozia do obrotu b&J:ldlowego po­

wim:la być oznacsona w sposób trwa.13'1 

a) ceoh, spoiwa wg tabl, 2, 
b) z:naczniltiem kontroli technicme;j. 

Ponadto blacb;y epoiwa prseznaczone do oll:otu han­
dlowego oprócz wyte;j podall;Jch oeoh powinn;y posia­
d.ać 1 

a) znak wytwórcy, 
b) oecht ursp probierosego, 

Centrala Jubiler1ka „Jubiler" 
U1tanowlona przez Dyrektora Centro li Jubileraklej „Jubiler" dnia 20 lisłopodo 196 7 r. 

joko norma obowlazuloca w zakre1le produkcji od dnia 16 marca 1968 r. 
(Mon. Pol. nr 11 /1968 poz. 73) 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE 01uli. Wyd. Norm. W-wa A11l. wycl. 0,40 Noli.I. 500 + 41 Zam. 2066/70 Cena 111 :2.40 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/



a 

Tal!UH a 

81cla4 olltld.o ur 

Ctoll& Sklaclllilcl 1\opow1, • Zanito1:y1101e-
lpOiwa Au Ar Cu Zn Cd 11.ia llllZ 

!ł 

LZL 10 95,5+96,0 - - renta 2,5+,,0 0,1 
LZL 11 95,5+96,0 - - reszta 1,5+2,5 0,1 

LZL 20 74,5+75,0 - re&1ta 1,5+2,0 8,5;-10,0 0,1 
LZL 21 74,5+75,0 01 2+o,, reszta 0,5+1,0 12,o+14,0 0,1 
LZL 22 74,4+75,0 8,5+9,5 reszta 9,5+10,5 - 0,1 
LZL 2' ?4,8+75,2 - reszta o,5+1,5 14,5+15,5 0,1 

LZL 'O 57,8+58,, 2,5+,,5 reszta 1,,2+14,2 4,5+ 5,5 0,2 
LZL '1 57,8+58,, 2,6+,,6 reszta 3,8+ 4,8 11,5+12,5 0,2 
LZL 32 57,8+58,3 61 o+7 1 0 reszta 8,5+ 9,5 6,5+ 7,5 0,2 
LZł. ,3 57,8+58,3 7,5+8,5 reszta 1,6+ 2,6 8,9+ 9,9 0,2 
LZL 34 57,8+58,3 10,o+11,o reszta 12,o+u,o 1,5+ 2,5 0,2 
LZL 35 57,8+58,3 12,5+13,5 reszta 3,o+ 4,o 10,8+11,8 0,2 

LZL 40 49,5+50,0 10,5-i-1'1,5 reszta 1,o+ 2,0 7,5-io 8,5 0,2 
LZL 41 49,5+50,0 20,5+21,5 reszta 1,o+ 2,0 9,5+10,5 0,2 

LZL 50 37,o+37,5 14,5+15,5 reszt" 3,5+ 4,4 18 1 o+19 1 0 0,3 
LZL 51 37,0+37,5 22,5+23,5 reszta 8,o+ 9,o 7,5+ 8,5 0,3 

LZL 60 32,8+33,3 22,5+23,5 reszta 10,o+11,o 10,5+11,5 0,3 
LZL 61 32,8+33,, 22,0.;.23,0 reszta 10,5+11,5 10,0+11,o 0,3 
LZL 62 32,8+33,3 29,5+30,5 reszta - 19,5+20,0 0,3 
LZL 63 32,8+33,, 34,5+35,5 reszta 9,5+10,5 - 0,3 
LZL 64 32,8+33,3 29,5+30,5 renta 19,5~20,5 - 0,3 

Jako składniki stopowe nale:ty stoaowaća 
zloto ZŁR02 luli ZŁR01 - wg BN-65/8520-03 1 

srebro Ag 1 lub AgO - wg BN-65/8520-o41 

miecli M-1 - wg PN-66/11-821201 

o:ynk NO - wg PN-67/H-822001 

kadm CdIB - wg PN-62/H-82202. 

4. PilOWANIJS 5.4. Oąia b&dań 

Spoiwo prses11acsone do obrotu handlowego po­

winno bJ-6 wlołone do torebki f'irlllowej, a naattP­
nie do torebki • folii, kt6rfł nale&;r sgru.6 m.dm­
ld.em f'imow;ym. 

5.\.1. Oględzip;I ••wn•~r•DI nalei;r pr1eprowadsa.6 
n1eu1brojo~ okiea • odleglośoi 30 om, prę o­
świetleniR :natural..l:i;Jm lub eztuozJ:111a, na zgod.no66 
• .,...aaganiaai pod&Jl;ymi wg 3.1 i ,.4. 

Ra opakowaniu nalet;r uaieśoi6, w 11po116b trwal;r 
i 011;rtelll;y oo najm:n1ej naetpjf&Oe d.anet 

a) na••t wytw6ro;r, 
b) 11aawt w;rro'bll wg osnacsenia podanego w 2.1, 
o) ust netto w grau.oh, 
d) snak K.T. 

5. B4D.lłłli 

5.1. Ro4ffje b&da6• 

a) oglfChill;,y sewnttrzne, 
b) sprawdsenie wymiarów, 
o) eprawdzenie sawartośoi zlota, 
d) •prawd.zenie zawartości pozostaqoh akladn1-

k6w (t;ylko na *'4ani• samawiajf&Oego). 

5. 2. PtrtiA wg BH-64/089<>-01. 

5.}. Pobiu1n1e próbllF• Bada.ni.om wg 5.1 a) i b) 
podlep cala partia. Próbki do analie;r oheaiosnej 
wg 5.1 o) nalet7 pobra6 wg BH-64/089<>-01. 

5.\.2. SpraJdsenie rm'•rfm. G:rubośó blaob;r ab 
pe.lllra nalei;r aierQ6 z odleglo6oi 10 ma od brze­
gu paska lub blaołq, z dokladnośoi' do 0 1 05 1111. 

Dlugośó 1 szerokość :nalei;r miers;r6 • dokladllo6-
o1' do 1 aa. 

5.\.}. Sp1'1J!d1ap1.e MDrtPłoi Hot& w spoiwie 
powinno bJ-6 W)'kOIQ'W&D8 111.et~ lmpelao;rjq wg~ 
8528-02. 

5.4.4. Sprgd19n11 awarto6o1 po191ta2zoh elsł'"­
~ Metoda określania sawartośoi 1 pozoeta­
qoh ekladników powinna b;Jó u1godniona poaitda;J 
dottawo, i odbiorofł. 

5.5. Ooepa gmik6w b&dti& 

Partit spoiw llot;yoh Rsna6 sa agodq a w,ymaga­
niaai DO~, jehlit 

a) poriersohnia patków i blach w parti11 odpo­
wiada "1Jllag&n1oa wg ,.1 i 3.4, 
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IK-67/0898'"°1 ' 
li) W1111u7 paa6w 1 blaob o~ow1a4a~' ąu&a• 

moa q J,a, 
o) 1awal'11066 Ilota w pl'611o• po'bn.Dia 6o 'badd 

jeat llo4na I 111"&11Di„i "I JoJe 
4) sawano'6 po10•1&11ob aladnik6w w pl'6'bkaob 

pobru;rob do baW, od,powia4a 111"&1ani• wg 3.3. 

5.6. Zd1Jiado11p11 i1akołoi 

Do k.Udej partii dollłOa& sit zahiadozeDi.e ja-

to6o1 1aw1•~'°• •1w1U'411•Di• 97kou.Di.& pal'11U. 
apoiw 1 "1Mll"1U1 un11 ozu oo MJllDi•~• 

•) Ulak r,,1nr6Z'OJ, 
'b) oanao1eme apoiw. wg BM7/0B98-o1, 
O) DWHZ' pal'11i1, 
d) oittu partii, 
•) wyniki badail, 
:t) skladnild. u~te do stopu. (jakoild 1 11066). 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-'i?/0898-<>1 

Cecha wg Dawna oeoha Gl6wne zastosowanie BR-'i?/0898-01 
wg BN-64/0898-01 wg BN-62/8521-01 

LZL 10 LZL 1 do łllCzenia wyrob6w zlota pr6b1 0 1960 
LZL 11 LZL 2 

LZL 20 LZL ' 
LZL 21 LZL 4 do i,ozenia wyrob6w złotych pr6br 01 750 

LZL 22 -
LZL 2' - lut dentystycsnr do ł"°zenia vyrob6w dentystycznych 

pr6bJ 0,9161 o,a,, i 0,750 

LZL 'O - lut do ł'°zenia ła6cuszk6w maszynovyoh ze zlota 
pr6br o,'8:J 
luty mitkki• do ł'°zenia cienkich i małych wyrobów ze 

LZL )1 - slota ~0,58' oraz prsJ kilkakrotDJll lutowaniu do sto-

LZL )4 LZL 5 aowania w ostatniej !azie lutowania. 
UtywlUIJ mote by6 r6vniet do lutowania uazkodsonyoh 
wyrob6w 

LZL)) - luty średniej twardości do lllCzenia wyrobów 

LZL )2 LZL 6 
pr6bJ 01 58) 

LZL )5 - lut twarci1 do ł'°zenia złota próbJ 0,58) 

LZL 40 - do lutowania wyrob6w złotych 

LZL 41 - pr6by 0,500 

LZL 50 LZL 7 do lutowania wyrobów złotych pr6by 0,)75 
LZL 51 LZL 8 

LZL 60 LZL 9 
LZL 61 LZL 10 do lutowania obrllCz•k złotych pr6by o,,)) 
LZL 62 - do napraw vrrob6w jubilerskich 

LZL 6' -
LZL ~ -
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