Naklad waznoviony (Wyd, II)

UKD 669.218:821.791,36

NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO 0898-01
METALI . \
NIEZELAZNYCH Spoiwa zlote do lutowania Torierh
BN-64/0898-01
BN-62/8521.01

BN-67

Grupa katalogowa lIl 05

A, WSIRP
1,1, Przedmiot norgy, Przedmiotem normy sy spoi-
wa ziote prreznaczone 4o lutowania wyrobéw Jubi-
lexrskich i dentystycenyoh.

1.2, Forgy swiasane
FN-66/H-82120 Mied$. Gatunki

PN-67/H=82200 Cynk

PN-62/H=-82202 Kadm

BN-64/0890-01 Pobieranie prébek do analis iloé-
ciowych siota, srebre i ich stopéw

BN=65/8520=03 Zioto i jego stopy se srebrem i
miedziq. Klasyfikacja

BN-65/8520=-04 Srebro i stopy srebra s miedsig.Kis-
syfikacja

BN-66/8528=02 Oznacsanie zlota. Metoda kupela-
oyJjna

21 UZNACZENTE

2.1, Preykiad ognaczenia spoiwa siotego w po-
stacl blachy o grubosei 0,25 mm, szerokosci 100 mm

1 dxugodcl 500 mmj o skladsie chemicznym osnaczo-
oym cechq LZI 303

SPOIWO ZLOTE 0,25X100X 500 LZL 30 BN=67/0898-01

2, WYMAGANIL

3a1. Powlerschnia paska lub blachy powinma byé¢
oczysta 1 giadka bes peknieé, wtrgcehd oiat oboyoh

i nadmiernej ilosci Zusek, roswarstwiehr i peche-
TEY.

Dopuszoza sigt

a) nierdéwnosé powlerschni w granicach odchylek
podanych w tabl, 1,

b) Zuski i pecherse w iloéci maksimum 3 na 1/4m2,
przy czym Srednica ich nie moge przekracsaé 15 mm,

3.2, Wynlery pasika lub blacky,
Zlablica 1
Grubosé Szerokos&é Dlugosé
nom om mn
0,20
0,25 =0,05
0,30 60+100 60+700
0,40
0:50 -0007
2.3, Skiad chemiozny spoiw s2otyoh powinien od-
powiadaé danym wg tablicy 2.
2.4, Cechowanle, Ka2dy pasek lub blacha spoiwa

s2iotego nie przeznacsona do obrotu handlowego po=
winna by¢ osnaczona w sposéd trwaly:

a) cechg spoiwa wg tabl, 2,
b) znacznikiem kontroli technicsnej.

Ponadto blachy spoiwa prgeznaczone do otxrotu han-
dlowego oprécz wyiej podanych cech powinny posia-
daés

a) snak wytwérey,

b) cech¢ ursedu probiercszego.

Centrala Jubilerska ,Jubiler”
Ustonowiona przez Dyrektora Centrali Jubilerskiej ,Jubiler” dnia 20 listopoda 1967 r.
joko norma obowiazujaco w zokresie produkcii od dnia 16 marca 1968 r.

(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. 73)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Divk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,40 Nokl. 500 + 41 Zom. 2066/70

Cena 12t 2,40
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2 BN=67/0898=01
Zsblica 2
Sklad chemiomny
Ceoha Skiadniki stopove, % Zanleosyssone=
spoiva Au Ag Cu 7n cd nia max
2
L2L 10 95,5+96,0 - - reszta 2,5+3,0 0,1
LZL 11 95,5496,0 - - reszta 1,542,5 0,1
LZL 20 7445+75,0 - reszta 1,54 2,0 8,5+10,0 0,1
L2k 21 744,5+75,0 0,240, reszta 0,5+ 1,0 12,0+14,0 0,1
L2k 22 P4 44+75,0 8,549,5 reszta 9,5+10,5 - 0,1
Lzt 23 7% ,8475,2 - reszta 0,5+ 1,5 14,54+15,5 0,1
L2k 30 57,8458, 3 2,543,5 reszta 13,2414,2 4,5+ 5,5 0,2
LZEk N 57,8458,3 2,6+3,6 reszta 3,84 4,8 11,5+12,5 0,2
LZL 32 57,8+58,3 6,40+7,0 reszta 8,5+ 9,5 645+ 7,5 0,2
L2L 33 57,8458,3 745+8,5 reszta 1,6+ 2,6 8,9+ 9,9 0,2
LZL 34 57,8458,3 10,0+11,0 reszta 12,0413,0 1,5+ 2,5 0,2
LZL 35 57,8+458,3 12,5413,5 reszta 3,0+ 4,0 10,8+11,8 0,2
LZL 40 49,5450,0 10,5+11,5 reszta 1,04 2,0 7,5+ 8,5 0,2
LZL 41 4945+50,0 2045+21,5 reszta 1,0+ 2,0 995+10,5 0,2
LZ2L 50 37,0+37,5 14,5+15,5 reszta 3,5+ 4,4 18,0+19,0 0,3
LZL 51 37,0437,5 22,5+23,5 reszta 8,0+ 9,0 7,5+ 8,5 0,3
LZL 60 32,8+33,3 22,5423,5 reszta 10,0+11,0 10,5+11,5 0,3
LZL 61 32,8433,3 22,8+23,8 reszta 10,5+11,5 10,0+11,0 0,3
LZL 62 32,8+33,3 29,5+30,5 reszta - 19,5+20,0 0,3
LZL 63 32,8+33,3 3445435,5 reszta 945410,5 - 0,3
LZL 64 32.8*33.} 29.5*30.5 reszta 19.5‘.'2035 - 093
Jako skladniki stopowe nalezy stosowaés

zloto ZLRy2 lub ZLR,1 = wg BN-65/8520-03,

srebro Ag 1 lub Ag0 - wg BN=65/8520~04,

miedf M-1 -~ Wg PN=-66/H=82120,

cynk NO - wg PN=67/H=82200,

kadm Cd4IB - wg PN=62/H-82202,

4, PAKOWANTE Sait Opls Dadad

Bpoiwo prseznacsone do obrotu handlowego po- 2:4.7, Oxledzlny gownotrzne naleiy przeprowadsaé

winno byé wiosone do torebki firmowej, a nastep—
nie do torebki z folii, ktérg naleiy sgrsaé madru-
kiem firmowym.

Na opakowaniu naleiy umiescid, w sposéd trwaly
1 ozytelny c0 najmniej nasteprujqce danes

a) nasw@ wytwoérey,

b) nagwe wyrobu wg oznaczenia podanego w 2.1,

©) mas¢ netto w gramach,

d) snak K.T.

2. _BADANIA
2.1, _EBodsale badafi:
a) ogledsiny sewngtrzne,
b) sprawdsenie wymiaréw,
6) sprawdzenie sawartoscl ziota,
d) sprawdzenie zawartosoi pozostalyoch skiadni-
kéw (tylko na sgdanie samawlajgoego).

5.2, Partia wg BN=64/0890-01,

243, Pobieranie prébek, Badaniom wg 5.1 a) 1 b)
podlega cala partia. Prébki do analisy chemicsnej

wg 5.1 o) nalety pobraé wg BN-64/0890-01,

nieusbrojonya okiema s odleg2oéci 30 om, prey o=
éwietleniu naturalnym lub sztucznym, na zgodnoéé
s wymaganiami podanymi wg 3.1 1 3.4,

2,%,2, Sprawdsenle wymiaréw, Grubosé blachy lud
paska nasleiy miersyé z odlegitoéci 10 mm od brze-

gu paska lub blachy, s dokladnoécig do 0,05 mm,

DXugosé i szeroko#é nalesy mierszyé s dokiadnoé-
cigq do 1 mm,

2.4.3, Sprawdzende sawartogcl gplota w spoiwie
powinno byé wykonywane metodg kupelacyjng wg BN-66/
8528-02,

Blkéw, Metoda okredlania sawartoécl 1 pozosta-
iyoch skiadnikéw powinna byé usgodniona pomiedsy
dostawoq 1 odbiorcy.

2.2, Ocepa wynlkéw badaf

Parti¢ spoiw siotych usnaé za sgodng & wymaga-
niami normy, Jeselis

a) powierschnia paskéw i blach w partii odpo-
wiada wymaganiom wg 3.1 1 3.4,
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BN=67/0898=01

D) wyniary paskéw i blaoh odpowiadajy wymaga-
niom wg 3.3,

o) sawartosd stota w préboe podrania d@o badat
Joest sgodna s wymaganiani wg 3.3,

d) sawartosé posostatyoh skadnikéw w prébkach
pobranyoch do badas, odpowiada wymaganiom wg 3.3,

2.6, Zadwigdosenle Jako#od
Do kasdej partii doigosa si@ zasdwiadczenie Ja-

kool sawierajqoe stwierdsenie wykonania partil

spoiw s wymaganiani normy

a) snak wytwéroy,
b) osnacsenie spoiwa wg BN=67/0898-01,
o) numer partii,
4) cie¢tar partii,
e) wyniki badanh,

ores 00 najmnieJs

£) skladnild uzyte do stopu (jakosé 1 1losé).

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=67/0898-01

BRS;;;:)&;g-O'I Davna cecha Giéwne zastosowanie
vg BN=64/0898-=01 | wg BN=62/8521-01

L2t 10 LZL 1 do lqczenia wyrobéw ztota prédy 0,960

LZL 11 LZ2b 2

LzL 20 LZL 3

L7L 21 LZL & do lgczenia wyrobéw zlotych préby 0,750

L2L 22 -

Lzt 23 - lut dentystycsny| do lqczenia wyrobéw dentystycznych
préby 0,916 0,833 1 0,750

LZL 30 - lut do tgczenia laficuszkéw maszynowych ze zlota
préby 0,583
luty migkkie do lgczenia cienkich i malych wyrobdw ze

LZL 31 - slota préy 0,583 oraz prsy kilkakrotnym lutowaniu do sto-

LZh 1ZL 5 sovania v ostatniej fazie lutowania,
Utywany mote byé réwniet do lutowania uszkodzgonych
wyrobéw

Lzt 33 - luty éredniej twardosci do laczenia wyrobéw

12L 32 12t 6 préby 0,583

LZL 35 - lut twardy do tgczenia ziota prédby 0,583

LZL 40 - do lutowania wyrobéw ziotych

128 41 - préby 0,500

Lzs 50 Lzt 7 do lutowania wyrobéw zlotych préby 0,375

LZL 51 LZL 8

LZ2L 60 Lzt 9

LZL 61 Lzt 10 do lutowania obrgczek zlotych préby 0,333

L2L 62 - do napraw wyrobéw jubilerskich

LZL 63 -

LZL 64 -
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