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Wyroby proszkowe
Materiaty magnetycznie twarde

Magnesy izotropowe segmentowe
z ferrytu baru

BN-78
0886-31

Grupa katalogowa lil 56

1, WSTEP

Przedmiotem normy sa magnesy izotropowe segmentowe z
ferrytu baru, przeznaczone na elementy obwodéw magnety-
cznych pradnic silnikéw spalinowych, silnikéw elektrycz-
nych matej mocy i inne,

I OZNACZENIE

2, PODZIAL

2,1, Rodzaje, Ze wzgigdu na rétnice w  szczegbtach
konstrukcyjnych magnesy typu segmentowego dziell sig na

trzy rodzaje: MS1, MS2, MS3,

2 P ktad oznaczeni

a) magnesu izotropowego segmentowego rodzaju MS1 o
dtugoécl 40 mm, szerokosci 29,5 mm, grubo$ci 10 mm i o

promieniu wewnetrznym 45 mm:

MAGNES SEGMENTOWY MS1 40x29, 5x10/R45
BN-78/0886-31

b) magnesu izotropowego segmentowego rodzaju MS2 o
dtugoéci 47 mm, szerokoéci 25 mm, gruboséci 8,6 mm | o

promieniu zewnetrznym 29,7 mm:

MAGNES SEGMENTOWY MS2 47x25x8,6/R'29,7
BN-78,/0886-31

c) magnesu izotropowego segmentowego rodzaju MS3 o
dtugoéci 54 mm, szerokosci 30 mm, gruboéci 8 mm i o pro-

mieniu zewnetrznym 54,5 mm:

MAGNES SEGMENTOWY MS3 54x30x8/R 54,5
BN-78/0886-31

3, WYMAGANI

3.1, Wyglad zewnetrzny - wg BN-73/0886-17 p. 3. 1.
Liczbe | wielko§é dopuszczalnych wykruszeh nalety u-

zgodni¢ miedzy wytwérca | zamawiajacym,

3,2, Wymiary

3,2,1, Wymiary i dopuszczalne odchytki magnesu naleky

podaé w zaméwieniu na podstawie danych wg tabl, 1,

Tablica 1

Wymiary magnesu Dopuszczalne odchytki

mm
do s +0,3
5+ 10 +0,4
10 + 25 +o0,5
powyej 25 +2,5%

Po uzgodnieniu z wytwérca dopuszcza sig wykonanie

magnesSéw o innych odchytkach wymiarowych,

3,2 Wymiary magnesdw rodzaju M - wg rys, 1
i tabl, 2,
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Rys. 1. Magnes segmentowy rodzaju MS1
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Tablica 2
Wymiary, mm
Rodzaj oraz wymiary a ! h d R
magnesdw wymlar dopusz-~ |wymiar dopusz- | wymiar dopusz- | wymiar dopusz- jwymiar dopusz-
nomi- czalne nomi- nomi- czalne nomi- czalne nomi- czalne
nalny odchytki nalny cdchytki | nalny odchytki nainy odchytki | nalny odchytki
+0,8
MS1-40x29, 5x10/R45 40 41,2 29,5 10,0 -0,3 4,1 +0,8 45 +1,5
+2,5
MS1-46x32x15, 7/R63 46 -0,7 32,0 15,7 +0,5 4,1 +0,8 63 +2,0
MS1-58x32x16, 5/R64 58 *2,0 32,0 16,5 +0,5 6,1 +0,8 64 $2,0
. S

Po uzgodnieniu z wytwérca dopuszcza slg wykonanie mageséw o innych wymiarach,

3,2,3, Wymiary magnesu rodzaju MS2 - wg rys, 2.
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Rys, 2. Magnes segmentowy rodzaju MS2

3.2, 4, Wymiary magnesu rodzaju MS3 - wg rys. 3.
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Rys., 3. Magnes segmentowy rodzaju MS3

3,3, Wtasnoséci magnetyczne - wg BN-73/0886-17 p. 3.3
i3,4,

3,4, Warto$¢ strumienia magnetycznego nalety uzgodnié

migdzy wytwérca | zamawiajacym, biorac za podstawe mag-

nes wzorcowy,

3.5. Wytrzymato$é< na dziatanie sity niszczacej w_kie-

runku promieniowym przy zgniataniu maggeséw segmento-

wych oznacza sig tylko dla wymienionych w tabl, 3 magne-
séw rodzaju MS1 | MS2, Minimalna wartoéé sity, pod dzia-
taniem ktérej magnes segmentowy moze ulec zniszczeniu,

podano w tabl, 3,

Tablica 3
Sita niszczaca, P
Rodzaj oraz wymiary magnesu
N kG
MS1-40x29, 5x10/R4S 1471,5 150
MS1-46x32x15, 7/R63 2943 300
MS2-47x25x8, G/R‘ 29,7 785 80

3,6, Materiat, Magnesy wykonuje sig¢ z proszku ferrytu

baru wg BN-74/0885-09,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-73/

0886-17 rozdz, 4,

5. BADANIA

5,1, Partia, Partig stanowia magnesy jednego

oraz jednakowych wymiaréw, wykonane z jednego gatunku

rodzaju

proszku wedtug tej samej technologii, Wielkoéci partil nie

ogranicza sie,
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5,2, Pobieranie prébek - wg BN-73/0886-17 p. 5.3.
5,3, Opls badah

5,3,1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wg BN-73/
0886-17 p. 5.5.1.

5,3,2, Sprawdzenie wymiaréw nalety przeprowadzaé za

pomocg przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych wymagana
doktadno$é,

Sprawdzenie promienia Rl przeprowadza sie tylko dla
magnesdéw rodzaju MS2 za pomoca pier§cienia o $rednicy
wewnetrznej 58,4 mm i tolerancji wymiarowej uzgodnionej
migdzy wytwérca | zamawiajacym, Dopuszczalna szczelina
miedzy powlerzchnia wewnetrzna pierécienia a promieniem

R‘ magnesu nie moze byé wigksza od 0,4 mm,

5,3,3, Sprawdzenie warto$cl strumienia magnetycznego -

wg BN-73/0886-17 p. 5.5. 14 przy zastosowaniu
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ksztatclie wg rys, 4,
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Rys. 4. Wymiary zwory do pomiaru magneséw segmentowych
a, |, RI‘ R - nominalne wymiary magnesu, z, t -tolerancje
wymiarowe

Pomliar wartoéci strumienia magnetycznego magneséw

segmentowych przeprowadza sig ze szczeling o obwodzie
magnetycznym, W tym celu migdzy zwory a rdzefi przystaw-
kil pomiarowej nalety umie$cié przektadke z materiatu nie-

magnetycznego o wymiarach wg rys, 5.
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Rys. 5, Przektadka
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5,3,4, Sprawdzenie wytrzymatoéci na dziatanie sity

niszczacej przy zgniataniu magneséw segmentowych prze-
prowadza sig tylko dla magneséw rodzaju MS1 | MS2 wedlug

schematu przedstawionego na rys, 6,

(=708 =35)

Rys. 6., Schemat pomiaru sity niszczacej w kierunku pro-

mieniowym

Pomiar nalety przeprowadzaé na maszynie wytrzymato§-
ciowej, ktéra odpowiada wymaganiom wg  PN-70/H-04941

p. 3.1,

Badany magnes segmentowy umieszcza slg na dolnej pty-
cie w érodkowe]j jej czeéci (rys. 6) | nastgpnie rozpoczyna
obcigtenie magnesu pomigdzy ptytami, W chwili pierwszego
peknigcia magnesu nalety odczytaé na sitomierzu obclaze-
nie P. Odczytana na sitomierzu site P wN (kG) nalezy
przyjaé jako site niszczacp przy zgniataniu badanego magne-
su segmentowego, poréwnujac z minimalna wymagang <ita
niszczacg.

Zaokraglenia wynikéw pomiaru obliczel - wg

BN-73/0886-17 p. 5.86.

5.5, Ocena wynikéw badaf - wg BN-73/0886-17 p, 5. 7. 2.

5,6, Zaswiadczenie jakoéci - wg BN-73/0886-17 p, 5. 8.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca normeg - Instytut Metali Nie-

2elaznych, Gliwice,

2, Normy zwiazane
PN-70/H-04941 Badanie wyrobdw 2z proszkéw metall,
Oznaczanle sity niszczacej przy zgniataniu tulei sa-
mosmarujacych to2ysk §lizgowych

BN-74/0885-09 Proszek ferrytu barowego

BN-73/0886-17 Wyroby proszkowe. Materiaty magnetycz-
nie twarde, Magnesy izotropowe z ferrytu baru, Ogéline

wymagania | badania

3, Symbol wg SWW - 0542-8,
4, Autorzy projektu normy - mgr Bogumita Winsch -~ In-

stytut Metall Niezelaznych, Gliwice; mgr Inz. Adam Szpila
- Zaktady Metalurgiczne TRZEBINIA, Trzebinia-Siersza,
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