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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 
HUTNICTWO 

Wyroby proszkowe 0886-31 
METALI Materiały magnetycznie twarde 

NIEŻELAZNYCH Magnesy izotropowe segmentowe 
z łerrytu baru 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy s{I magnesy izotropowe segmentowe z 

ferrytu baru, przeznaczone na elementy obwod6w magnety­

cznych pr{ldnic silnik6w spalinowych, sllnik6w elektrycz­

nych małej mocy i inne, 

2, PODZIAŁ. I OZNACZENIE 

2, 1. Rodzaje, Ze względu na r6tnice w szczeg6łach 

konstrukcyjnych magnesy typu segmentowego dzieli się na 

trzy rodzaje: MSt, MS2, MS3, 

2. 2. Przykład oznaczenia 

a) magnesu izotropowego segmentowego rodzaju MSt o 

długości 40 mm, szerokości 29, 5 mm, grubości 10 mm i o 

promieniu wewnętrznym 45 mm: 

MAGNES SEGMENTOWY MSI 40x29,5x1~45 

BN-78/0886-31 

b) magnesu Izotropowego segmentowego rodzaju MS2 o 

długości 47 mm, szerokości 25 mm, grubości 8,6 mm o 

promieniu zewnętrznym 29, 7 mm: 

MAGNES SEGMENTOWY MS2 47x25x8,6/R 129, 7 

BN-78/0886-31 

c) magnesu izotropowego segmentowego rodzaju MS3 o 

długości 54 mm, szerokości 30 mm, grubości 8 mm i o pro­

mieniu zewnętrznym 54,5 mm: 

MAGNES SEGMENTOWY MS3 54x30x8/R 154,5 

BN-78/0886-31 

3, WYMAGANIA 

3, 1, Wyglpd zewnetrzny - wg BN-73/0886-17 p, 3, 1. 

Liczbę I wielkość dopuszczalnych wykruszeń nale!y u­

zgodnić między wytw6rcp I zamawlaj{ICYm, 

Grupa katalagawa Ili 56 

3. 2, Wymiary 

3, 2, 1. Wymiary i dopuszczalne odchyłki magnesu nalety 

podać w zam6wleniu na podstawie danych wg tabl, I, 

Tabl lca 

Wymiary magnesu Dopuszczalne odchyłki 

mm 

do 5 ± 0,3 

5 + 10 ±0,4 

IO+ 25 ±0,5 

powy!ej 25 ±2,5% 

Po uzgod'lleniu z wytw6rc{I dopuszcza się wykonanie 
magnes6w o innych odchyłkach wymiarowych, 

3, 2, 2. Wymiary magnes6w rodzaju MSt 

tabl I 2, 

a 

wg rys, 

11111-'l/Ollil-31-11 

Rys, I, Magnes segmentowy rodzaju MSI 

Zgłoszona przez ln1łyłuł Metali Nie:telaznych 
U1tanawlona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Górniczo-Hutniczego Metali Nie:telaznych MET ALE 

dnia 27 wrzełnla 1978 r. jako norma obowlqzujqca od dnia 1 lipca 1979 r. 
(Dz. Norm. I Miar nr 2/1979 poz. 9 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk. Wrd. Norm. W-wa, Ark. wrd. O,eo Haki. 4300+ ~li Za„. 419/79 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/



2 BN-79/0996-31 

Tablica 2 

Wymiary, mm 

Rodzaj oraz wym lary 
a I h d R 

magnesów 
wymiar dopusz- wymiar dopusz- wymiar dopusz- wymiar dopusz- wymiar dopusz-
nom I- czalne nom I- czalne nom I- czalne nom I- czalne nom I- czalne 
na lny odchyłki na lny odchyłki na lny odchyłki na lny odchyłki na lny odchyłki 

----- -----·--
+O,B 

MS 1 -110><29, 5x 1 o/RllS 110 ±1 ,2 29,5 ±1.0 10,0 -0,3 4, 1 +O,B 45 :1:1 ,5 

+2,5 
MS1-46x32x15, 7/R63 46 -0,7 32,o ±1,2 15,7 ±o,s 4, 1 +O,B 63 :1:2,0 

MS1-5Bx32x16, 5/R6" SB :1:2,0 ~2,0 :f:1,0 16,5 ±0,5 6, 1 +O,B 64 :1:2,0 _____ .,__ __ ·----
Po uzgodnieniu z wytw6rc1.1 dopuszcza się wykonanie mag11es6w o Innych wymiarach, 

·--------- ---· 

3, 2, 3, Wymiary magnesu rodzaju MS2 - wg rys, 2. 

47t~l 

I lti-11/0lll!!i-31-21 
Rys, 2. Magnes segmentowy rodzaju MS2 

3, 2. 4. Wymiary magnesu rodzaju MS3 - wg rys. 3, 

18H-'l8/lllllCl-3MI 
Rys, 3. Magnes segmentowy rodzaju MS3 

3, 3, Własności magnetyczne - wg BN-73/0886-17 p, 3, 3 

i 3. 4. 

3, 4, Wartość strumienia magnetycznego nale;l:y uzgodnić 

między wytwórcę i zamawiajęcym, bioręc za podstawę mag-

nes wzorcowy, 

3, 5, Wytrzymałość na działanie siły nlszczocej w kie­

runku promieniowym przy zgniataniu magnesów segmento­

wych oznacza się tylko dla wymienionych w tabl, 3 magie­

sów rodzaju MS1 I MS2. Minimalnę wartość siły, pod dzia­

łaniem której magnes segmentowy mole ulec zniszczeniu, 

podano w tabl. 3, 

Tablica 3 

Siła nlszczęca, P 
Rodzaj oraz wymiary magnesu 

N kG 

MS1-40x29,5x10/R45 1471,5 150 

MS1 -46x32x15, 7 /R63 2943 300 

MS2-47x25x8, 6/R129, 7 785 eo 

3, 6, Materiał, Magnesy wykonuje się z proszku ferrytu 

baru wg BN-74/0885-09, 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie I transport wg eN-73/ 

OBBG-17 rozdz, 4, 

5. BADANIA 

5. !. Partia, Partię stanowl1.1 magnesy jednego rodzaju 

oraz jednakowych wymiarów, wykonane z jednego gatunku 

proszku według tej samej technologii, Wielkości partii nie 

ogranicza się. 
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5. 2. Pobierania próbek - wg EilN-73/0886-17 p, 5, 3, 

5. 3, Opis badań 

5. 3, 1. Sprawdzania wyalpdu zewnptrznego - wg BN-73/ 

0886-17 p, 5, 5. 1. 

5. 3, 2, Sprawdzenia wymiarów nalały przeprowadzać za 

pomoce przyrzed6w pomiarowych zapewnlajecych wymagane 

dokładność, 

Sprawdzenie promienia R1 przeprowadza się tylko dla 

magnesów rodzaju MS2 za pomoce pierścienia o średnicy 

wewnętrznej 58,4 mm i tolerancji wymiarowej uzgodnionej 

między wytwórcę I zamawlaJecym, Dopuszczalna szczelina 

między powierzchnie wewntttrzne pierścienia a promieniem 

R1 magnesu nie mota być większa od O, 4 mm, 

5.3.3, Sprawdzania wartości strumienia magnetycznego­

wg BN-73/0886-17 p, 5. 5. 14 przy zastosowaniu zwory o 

kształcie wg rys, 4. 

10 

l~ 

l&g-11/Mlł-31-41 

Rys, 4. Wym i ary zwory do pom lar u magnesów segmentowych 
a, I, R1 , R - nom ina Ina wymiary magnesu, z, t - tolerancja 

wymiarowe 
Pomiar wartości strumienia magnetycznego magnesów 

segmentowych przeprowadza się ze szczelinę o obwodzie 

magnetycznym, W tym celu mlttdzy zwory a rdzeń przystaw­

ki pomiarowej nalety umieścić przekładkę z materiału nie­

magnetycznego o wym larach wg rys, 5. 

... „, 
~ ~ 

~ ·t-
15 

8 

-+· L 70 
100t1 

LIEJBZD!86- 3Sl 
Rys, 5, Przekładka 

5. 3, 4. Sprawdzenie wytrzymałości na działanie slłY 

nlszczpcej przy zgniataniu magnesów segmentowych prze­

prowadza się tylko dla magnesów rodzaju MSl I MS2 weclug 

schematu przedstawionego na rys, 6. 

p 

I IN 187!M!6 -M:!J 

Rys, 6, Schemat pomiaru siły niszczęcej w kierunku pro­
mieniowym 

Pomiar nalety przeprowadzać na maszynie wytrzymałaś-

clowej, która odpowiada wymaganiom wg PN-70/H-04941 

p, 3, 1. 

Badany magnes segmentowy umieszcza się na dolnej pły­

cie w środkowej jej części (rys, 6) I następnie rozpoczyna 

obclętenie magnesu pomiędzy płytami. W chwlll pierwszego 

pęknięcia magnesu nalety odczytać na siłomierzu obclete­

nle P. Odczytanę na siłomierzu siłę P w N (kG) nalety 

przyjęć jako siłę niszczecę przy zgniataniu badanego magn& 

su segmentowego, porównujęc z mlnlmalne wymagane siłę 

niszczecę. 

5. 4. Zaokrpglenla wyników pomiaru obliczeń 

BN-73/0886-17 p, 5. 6, 

wg 

5. 5. Ocena wyników badań - wg BN-73/0886-17 p, 5. 7. 2, 

5. 6. Zaświadczenie Jakości - wg BN-73,A'.1886-17 p, 5. 8, 

KONIEC 

INFORMACJE DODĄ TKOWE 

1. Instytucja OPracowuigca normę - lns ty tut Meta I I NI e- BN-73/0886-1 7 Wyroby proszkowe. Ma ter lały magnetycz-

telaznych, GI lwice, 

2. Normy zwlpzane 

PN-70/H-04941 Badanie wyrobów z proszków metali. 

Oznaczanie siły nlszczecej przy zgniataniu tulei sa­

mosmaruJecych łotysk ślizgowych 

BN-74/0885-09 Proszek ferrytu barowego 

nie twarde, Magnesy izotropowe z ferrytu baru. Ogólne 

wymagania I badania 

3. Symbol wa SWW - 0542-B, 

4. Autorzy proJaktu normy - mgr Bogumiła Wlnsch - In­

stytut Metal I Nletelaznych, GI lwica; mgr Int. Adam Szpila 

- Zakłady Metalurgiczna TRZEBINIA, Trzebinia-Siersza. 
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