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Sposét otrzymywania tlach platerowanych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania blach platerowanych, znajdujacych zastosowanie
w przemysle chemicznych, stoczniowym, spozywezym i innych.

Znany sposéb otrzymywania blach platerowanych przez zgrzewanie w prézni polega na nagrzewaniu pakie-
téw w komorach prézniowych i nastepnym ich odksztatcaniu pod wplywem naciskéw wywieranych przez prasy
tub walcarki umieszczone réwniez w komorach prézniowych.

Niedogodnoscia opisanego sposobu jest to, ze w celu jego realizacji potrzebne sg specjalne komory préznio-
we z prasami lub walcarkami.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu upraszczajacego proces produkcji blach platerowanych, zgrze-
waniem pakietéw na gorgco, droga walcowania.

Istota sposobu, wediug wynalazku, polega na tym, e z przestzeni zawartej migdzy blachami przeznaczo-
nymi do zgrzewania na gorgco, droga walcowania wypompowuje si¢ atmosfere przeciwdziatajacy zgrzewaniu, a2
do osiggniecia prézni rzedu minimum 1 Pa, 2 nastgpnie prowadzi na znanych walcarkach walcowanie.

Dzigki zastosowaniu sposobu, wedtug wynalazku, uzyskuje sie¢ zmniejszenie nakiadéw inwestycyjnych
potizebnych aby zrealizowa¢ opisany sposéb. Blacha piaterowana moze by ¢ wigc wytworzona w kaZdej gorgcej
walcowni blach grubych.

Spos6b ctizymywania blach platerowanych ilustruje rysunek, ktéry przedstawia platerowang blache
w przekroju pionowym. Blache 1 ze stali 18G2AND uktada si¢ obrobiona mechanicznie odtluszczong powierz-
chnig ku gérze, a na nig uktada sie blache 2 ze stali OOH17N14M2, bedacy materiatem platerujacym. Blacha 2
ma jedna powierzchni¢ przygotowana do zgrzewania, w ten sposéb zeby powierzchnie przeznaczone do zgrzewa-
nia stykaly si¢ ze soba.

Do ztoionych w ten sposéb blach 1 i2 przytwierdza si¢ droga spawania kréciec 3, tak by moZna byto
przez niego odpompowad atmosfere z przestizeni migdzy blachami 11 2. Ztozone blachy 112 wraz z kréécem 3
Iaczy sie szczelna spoing. Krdciec 3 tyczy sie z pompa préZniowa lub dyfuzyina i wypompowuje z przestrzeni
migdzy blachami 1 i2 atmosfere przeciwdzialajacg zgrzewaniu dyfuzyjnemu. Po osiagnieciu préZni mniejszej od
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1 Pa, kréciec 3 zgrzewa sie zamykajac préznie miedzy blachami 1 i2. Tak przygotowane blachy 1 i 2 nagrzewa
si¢ do temperatury przerGbki plastycznej na goraco inastgpnic walcuje sie do uzyskania blachy o Zadanych
wymiarach. .

W celu uzyskania pakiets symetrycznego przvgotowane blachy do zgrzewania dyfuzyjnego taczy sie parami
tak aby blachy ego samego gatunku byly oddzielone od siebie warstwy izolacyjna.

W pizypadku welcowania blach wielowarstwowych poszczegllne warstwy przygotowuje sie do zgrzewania
obrabiajac je mechanicznie iodthuszczajac, naktada je w odpowiedniej kolejnosci na siebie. Dla kazdej parv
taczonych powierzchni przyiwierdza sie krdciec.

Poszczegllne warsiwy faczy sie szczelnymi spoiwami. Wypompowuje atmosfere utrudniajacy zgrzewanie
warstw, a2 do osiggnigcia préini rzg¢du 1 Pa lub ponizej. Kréciec zgrzewa sie. Przygotowany wiclowarstwowy
pakiet nagrzewa si¢ o odpowiedniej temperatury przerébki plastycznej i walcuje na wymagany arkusz blachy.

Zastrzezenie patentowe
Sposéb otrzymywania blach platerowanvch poprzez zgrzewanie na gorgco, droga walcowania, zna-

mienny tym, ZeZ przestizenizawartej miedzy blachami przeznaczonymi do zgreewania, wypompowuie sie
atmosfere przeciwdzialajaca zgrzewaniu, aZ do osiagnigcia prézni rzgdu 1 Pa lub ponizZej.
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