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UKO 61>9.24-412 

NOR MA BRANŻOWA 
BN-66 

HUTNICTWO 0869-01 
METALI 

Nikiel i stopy niklu NIEZELAZNYCH Zamiast 

Wlewki ZN-60' MPC.MN-0216 

1.1, Pr.:.~dmiot norm:y, Przedmiotem normy są Wlew­
ki kwadratowe i stożkowe z niklu i jego stopów 
przeznaczone do walcowania. Norma nie dotyczy 
wlcewków niklc)wych odlewanycb z pieców próżniowych. 

1.2. ?rzyklad oznaczenia wlewka stożkowego ZtID­

nel u m.12s: 
W LEWEK STOZKOWY NM28 BN-66/0869-01 

'],3, Cechowanie, Na stopie każdego wlewka po-
winn;y być wybite co najmniej: 

a) znak wytwórcy, 
b) cecha materiału, 
c) n'.l:;J•,'r wytcpu. 

1.4, Norn:;y ;;wiązane 

P"l-69/H-04780 Analiza cheffiiczna niklu 
P"l-68(J:l-04781 Analiza chemiczna stopów niklu 
i'N-67 /1i-82130 
PN-69/ll-87045 

nej. ~atur:ki 

Nikiel. Gatunki 
Stopy niklu do przeróbki plastycz-

2, WYMAGANIA 

2.1, Powierzchpia wlewków odlewanych powinna być 
bez wtrąceń żużla, ciał obcych, dziur, pęcherzy i 
nacieków metalu. Dopuszczalne są pojedyncze wady 
na powierzchni powstałe w procesie odlewania jak: 
wgłębienia i pory oraz ślady usuwania innych wad, 
;;od warunkiem że ich głębokość nie przekracza 
8 mm. Wady w części nadlewu wlewka (głowy) nie 
d~skwulifikują wlewka. Wlewki dostarc:i:.a się o po­
wierzchni nieskórowanej. 

2.2, Wimiary. Wlewki dostarcza się nieobcięte o 
wymiarach uzgodnionych między zamawiającym i wy­
twórcą. 

2.3. Skład chemlczn;i. Wlewki wykonuje się z ni­
klu N2G, N3G i N4G o składzie chemicznym wg PN-67/ 
H-82180, monelu NM28, NM30, niklu manganowego NM3 
i NM5 o składzie chemicznym wg PN-69/H-87045. 

!)symbol wg sww: 0531-21. 
S'.'1\"11 05))-8. 

Grnpa kataloqowa Ili 51 ') 

3. PAKO'iiANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

3.1. Opakowanie, Wlewki dostarcza się luzem 
bez opakowania. 

3.2. Przechowywanie, Wlewki przechowuje się w 
pomieszczeniach suchych i czystych, wolnych od 
szkodliwych par i gazów. 

3.3. Transport. Wlewki przewozi się czystymi i 
kryt;ymi środkami transportowymi, 

4, BADANIA 

4, 1. Ol;:reślenie pąrtii, Partię stanowią wlewki 
z jednego gatunku materiału i jednego wytopu. Ma­
sy partii nie ogranicza się. 

4,2, Rodza.ie bads.A. ilość próbek pobieran;ych dp 

badąń. sposób przeprowadzenia i ocenę w:yników ba­
g!!iJ. podano w tablicy. 

Ilość próbek Sposób prze-

Lp, Rodzaje badań pobranych prowadzenia Ocena wyników 
do badań badań badań 

1 Sprawdzenie 1CJO:' nieuzbrojonym 
powierzchni okiem wlewki nie odpo-

wiadaj ąoe wyms-
przyrządem ganiom 2.1 i 2.2 

2 Sprawdzenie 
1~ pomiarowym nalety uznać za 

wymiarów z dokladnoś~ niezgodne z nor-
cią do 1 mm mą 

jeteli wynik 
niklu wg analizy chemicz-
PN-69/H-01+7BO nej nie odpowia-

jedna próbka stof.iiów niklu da wymaganiom 
Sprawdzenie z wytopu po- wg -68/ ~,'..~b~;1:1!0~~~~al 

3 składu che- brana przy H-01+7B1 lub 
micznego końcu odle- innymi meto- wybranego wlewka 

wania dami gwarantu- wchodzącego w 
j ącymi tą se.- skład wytopu 

jeteli powt6rn• 
mą dokładność analiza chemiozn• 

da wynik ujemny 
wytop nale ty u-
znać za niezgorui, 
11 normą 

4, 3, Zaświadczenie .jakości. Do każdej partii 
należy dołączyć zaświadczenie jakości zawierają­

ce co najmniej: 
a) nazwę wytwórcy, 
b) cechę materiału, 
c) numery wytopów, 
d) masę partii, 
e) wyniki analizy chemicznej, 
f) numer normy. 

KONIEC 

Ir1formacje dodatkowe 

~ ~ Zakłady Hutniczo-Przetwórcze Metali Nieżelaznych „Hutmen" 
N O 

• .::: Ustanowiono przez Zjednoczenie Górniczo-Hutnicze Metoli Nie:l:eloznych dnia 19 lutego 1966 r. 
] g jako normo obowiązująco w zokri.sie produkcji od dnia 1 kwietnia 1966 r. 

~ ~ .._~~~~~~~~~~~~~~~~~~(M~on_._P_o_1_._n_r_J_o_/_1_9_6_6_p_o_z_._1_5_9_)~~~~~~~~~~~~~~~~~---' 
WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNl Orult. Wyd. Norm W.wa Arii. wyd.0120 Noltl,600+40 Zom. :27~5/71 Ceno zł 1,20 
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lNPORM>.CJE DODATKOWE do Bl'l-66/0869-01 

KntaU 1 wzm1m produtowwoh wlev1ldw 

Glowa 

100 60+240 600-zo 60+240 
IDIU-01-I il 10869 01 1-21 

R::r•. l-1. Wlewki kwadratowe •tołkowe R::r•. l-2. Wlewki otr~łe stołkowe 
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