
UKO 669 71-41 

NORMA BRANŻOWA 
BN-70 

HUTNICTWO 0832-04 
METALI Aluminium 

NIEŻELAZNYCH Blachy kanalikowe Zamiast 
BN-63/0832-04 

1 WSTEP 

1,1, Przedmiot norigy, Przedmiotem norley' są bla­
chy kanalikowe z aluminium, w stanie wyżarzon,ym, 

przeznaczone do wyrobu wymienników ciepln;ych, 
Jednym z typowych zastosowań blach kanalikowych 

są parowniki urządzeń chłodniczych, w których 
czynnikiem chłodzącym jest freon. 

1.2. Norsr związane 
PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i sto­

pów aluminium, Pobieranie próbek i przygotowa­
nie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-68/H-04760 Analiza chemiczna aluminium 
PN-70/H-82160 Aluminium do przeróbki plastycz­

nej, Gatunki 

2, POD'ZIAii I OZNACZENIE 

2,1, Rodzaje blach. Ze względu na układ kana­
lików, jego wymiary i wielkość blachy gotowej, 
rozróżnia się następujące rodzaje blach kanali­
kowych:o120-160, 0120-240, OK10-150, OK12-150, 
OI12-152, UX9-150, 0120-160/A, CX-180, 

2,2, Przykłaci;y oznaczenia 

a) blachy kanalikowej OK20-160 z aluminium w 
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Specjalne wymagania dotyczące powierzchni blach 
kanalikowych mogą być uzgodnione przy zamówieniu 
(w tym również powierzchnia wytłaczana), 

3,2, Wymiary 

3,2,1, Wymiary ogólne w mm- wg tabl, 1, 

Tablica 1 

Grubaś6 Dopu11scsalne 
blach7 odchyłki Ssaratoś6 Dlugoś6 

grubości 

Masa 1 J. 
blachy 

kg 

1,0+2,0 ±0,1 250-!-500 500+1500 2,7.5 +5,46 

3,2,2, Wymiary dokładne blach kanalikowych i u­
kładu kanalików oraz odchyłki podano na rysunkach 
1+8. 

Dla blachy kanalikowej OX20-160, CK-180, OX20-
240, OK12-150, OK12-152, UX9-150, 0120-160/A pro­
mienie wewnętrzne 11u i zewnętrzne rz nalet;y do­
bra6 prakt;yoznie. 

Dopuszczalna nieprostoliniowoać (wypukłość lub 
wklęsłość) osi kanalika na długości całego nadru­
ku powinna wynosić max 4 mm. 

Dopuszczalne skoszenie kątowe prawe lub lewe 
powinno wynosić max 3°30• i powinno mieścić się 

gatunku A11 w polu tolerancji 1vymiarowej. 

3, 3, Brzegi, Blachy powinny być obcięte pod ką-

BLACHA KANALIKONA A1-0K20-160 BN-70/0832-04 tem prostym, Dopuszczalc;y skos cięcia nie powi-

b) blachy kanalikowej OK20-240 z aluminium w ga- nien przekraczać 2 mm na dłuższej krawędzi bla-
tunku A1: chy, Brzegi blach nie powinny mieć zadziorów. 

3,4, Skład chemiczn.y, Blac.by kanalikowe należy 

BLACHA KANALIKOWA A1-0K20-240 BN-70/0832-04 wykon,ywać z aluminium o cechach AO lub Ą1 wg 

PN-70/H-82160, 
W przypadkach techoic z nie uzasadnioc;ych po u-

3. WYMAGANIA zgodnieniu z wytwórcą, blachy kanalikowe mogą być 

~ 3,1, Powierzchnia blaclzy kanalikowej powinna wykonane z inc;ych gatunków aluminium, 

~ być po obu stronach gładka i czysta, 
~= Dopuszczalne są1 
8.:::. a) 3 rysy na 1 dm2 powierzchni blachy kanali-
~ ig 
~~ kowej, zadrapania, zatarcia, wgniecenia od wal-g-i1,; ców i matryc, jeżeli ich głębokość nie przekracza 
;~ dolnej odchyłki grubości blachy, 
i::~ b) barwy naloto1·1e o nieznaczn;ym odcieniu oraz 
'g.o 
~::; inne planzy o gładkiej powierzchni, o ile nie prze-
s"' kraczają 5% powierzchni blacl:zy. 
;:ł.g 

;:i;-B Wnętrze układu kanalikowego powinno być czyste i 

3,5, Cechowanie, Każda blacha przy krawędzi 

powinna zawierać co najmniej: 
a) znak wytwórcy, 
b) symbol rodzaju blachy kanalikowej, 
c) numer partii, 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4,1, Pakowanie, Arkusze blach kanalikowych na­
leży przekładać papierem i łączyć w pakiety, Pa­
kiet należy owijać papierem asfalto<1anym i ukła­

.§.g wysuszone, a wyloty kanalikóvl zakleszczone, 
s~ ..---------;._--------------------------------------------------------------------------------------. gg 

dać w u.rewnianych skrzyniach • 

~~ 
,,," 
~5 
~~ 

Walcownie Metali „Dziedzice" w Czechowicach-Dziedzicacl1 
Ustanowiona przez Zjednoczenie Górniczo-Hutnicze Metali Nieżelaznych dnia 9 marcci 1970 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia I lipca 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 18/1970 poz. 143) 

~s'---------------------------------------------------------------------------------------------' 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W.wo, Arl<. wyd.0,80 Nol<I. 400+22 Zam. 2480/75 Cena al 3,60 

Prre'.c:azano do produkcji 30.11. 75. Druk ukończono w marcu 77. 
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4.Dopuszczalne skoszenie kątowe prawe lub lewe max 3°30' powinno się mieście w polu tolerancji wymiarowe}. 
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6 H-70/0832...()li. 

ft.asa brutto skrzyni nie powinna przekraczać 

150 kg. 
jąc je przed przesuwaniem i wzajemnym 
niem oraz wpływami atmosferycznymi, 

uszkodze-

Po uzgodnieniu pomiędzy wvtwórcą i zamawiającym 

dopuszcza się inny rodzaj opakowania,zabezpiecza­
jący blachy co najmniej tak jak podano w,ytej. 

5. BADANIA 

Na tądanie zamawiającego podane w zamówieniu 
blachy kanalikowe mogą b;yć pokryte smarem prze­
oiwkorozy jnym. 

5,1. Określenie partii. Partię stanowią blaclzy 
kanalikowe tego samego gatunku, jddnego rodzaju 
i jednakowych wymiarów. 

Masy partii nie ogranicza się. 

Na katdej skrzyni lub przywieszce przymocowanej 
do skrzyni nalety umieścić trwały napis podający 

co najmniej1 

5.2. Rodza.je badań. ilość próbek pobrag.yoh do 

badail. sposób przeprowadzania badań i ocena wyni­
ków badań - wg tabl, 2, 

a) znak wytwórcy, 
b) nazwę wyrobu, 
c) cechę materiału, 
d) numer partu, 
e) liczbę blach, 
f) masę brutto i netto, 
g) napis1 "Strzec przed wilgocią". 

5.3. Zaświadczenie o jakości. Do katdej partii 
blach nalety dołączyć zaświalczenie o jakości za­
wierające stwierdzenie zgodności .z wymaganiami nOl'­
iey oraz co najmniej 1 

a) znak wytwórcy, 
b) nazwę wyrobu, 

4.2. Przechowywanie, Blaclzy kanalikowe nalety 
przechowywać w pomieszczeniach krytych o tempera­
turze nie nitszej nit 5°c(2?8 K), o wilgotności 
względnej powietrza nie większej nit 70%. Blachy 
nalety przechowywać w opakowaniu. 

c) cechę materiału, 
~) rodzaj blachy, 
e) numer partii, 
f) masę netto, 
g) numer noriey. 
Na tądanie zamawiającego podane w zamówieniu ne­

leey dołączyć atest zawierający wyniki badań pt'7A!­

widzianych normą i wymaganych zamówieniem, 
4.3, Transport. Blaclzy nalały przewozić krytymi 

i czystymi środkami transportowymi, zabezpiecza-

Tablica 2 

Lp. Rodzaj a Ilość pr6bak pobran7ch Spoa6b przaprowadz111ia 
badali do bada6 badali , c:: ~ "' Sprawdzenie 
powierzchni 1<>0J' niausbrojonym o kl am 
i" brzedw 

Sprawdzenia prze• rozcitcie kanalika 
1 powierzchni 1 blacha z partii na długości co najmniej 

wnttrza 5 _, ogl9dzln1 ni•u-
kanalików sbrojon111 oki•• 

do aprawdzen1a wym1ar6w blach grubość mierzy •it •ikro••-
nalat7 w apoa6b loaoVJ pobrać tra• z dokładności\ do 
liczbt próbek pcdan\ pon1tej 0101 „ w czterech miajacach 

Sprawdzenie arkus1a1 azaroko6ć l dłu-
ęaiar6w 

11c1ba dopusscul- gość prz:ymiarem metrycznym 
blach, WJ- liczba z dokładno6ci\ do 1 mm1 2 aiar6w U• &rkllHJ arkuasJ na liczba aprawdzeni• układu kana-
kładu kana- • partii pobra- &rkllHJ O likowago oraa wialko6ci 
likowago i D.JCh do VJniku u- "•ko6noś6 układu" pr1e-
kanal1k6w bada'1 j-- prowadza •it przyaiarem 

do 100 10 1 matr7csnya z dokładno6ci\ 
1~400 25 2 do 1 ami VJ•okość i aserokość 
401~1000 40 3 kanalików mi•rzJ alt auwmiar-

IJXll1M.11000 60 "' k\ a dokladno6ci\ do 0,1 „ 
Sprawdzeni• wg PN-68/B-olt760 lub inn1-
akład11 cha- Wł Pl-67/B..()/f.701 •1 metodami gwarantujllQJlli 
aicuego 

' ( t:rlto na WJlll&g&Dll dokładnoś6 

i\dani• po-
dane w aa-
a6wi•iu 

IOIIIC 

IllFORKACJI DODATIOllB do BB-70/0832-olt 

Ocena WJDik6w 
badali 

o; 
blacny n1e odpow1aaa3'°e w711a-
ganio• 3,1 i 3,3 naletJ uznać 
za niezgodna z norm\ 
jetali blacha ni• odpowiada w1-
maganioa 3.1, nalet1 pobrać 
podw6jnll liczbę blachi je tell 
prz1 powt6rnej próbie chociat 
1 blacha nie odpowiada wym•-
ganioa 3.1 partit nalet1 uzna~ 
za niezgoda\ z wymaganiami 
normy 

jetali liczba blach niazgod-
n7ch 11 wymaganiui 3.2.1, 
3,2,2 przekracza dopuazczalnll 
liczbt o wyniku ujamn;rm, par-
tio nalaty uanać za niazgodnll 
z vymaganlam i norm1 

jetali wynik analiz7 ch••ios-
nej ni• odpowiada wymaganiom 
3.lt, pa~it nal•iJ usna6 
za nieagodnll z wJa&ganiu1 
nOraJ 

Iatotna !!i!l!Y w atoallllk11 do Bl-63/0832-olt 

a) norma obajauje 8 rodzajów blach kaaalikow1ch 1 u­
doet9pii'a wprowadzania now1ch, 

b) wprowadzono noalnalna WJmiar1 blach kanalikoVJch, 

aawoiona odchyłki wyaiarowe oraz WJmi&rJ układu kanaliko­
wego i kanalików, 
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