STRESZCZENIA

Fra$ E., Gorny M., Lopez H.F.

Przemiana eutektyczna w zeliwie sferoidalnym. Czes¢ I — Analiza teo-
retyczna

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 31, 2005, nr 2, s. 113+136

W artykule przedstawiono analizg teoretyczna oparta na bilansie ciepta z uwzglednieniem za-
rodkowania i wzrostu kulek grafitu, ktora prowadzi do rownan kinetyki krystalizacji eutektyki w zeli-
wie z grafitem kulkowym. Wyprowadzono nowe analityczne rownania opisujace liczbg kulek grafitu N,
zabielenia i skfonnos$¢ do zabielen CT zeliwa sferoidalnego. Z przedstawionej analizy wynika, ze na
podstawie danych do$wiadczalnych dotyczacych szybkosci stygnigeia, sktadu chemicznego oraz in-
nych czynnikow jest mozliwe przewidywanie liczby kulek grafitu oraz zabielen i sktonno$ci do zabie-
len w zeliwie sferoidalnym. Na koniec przedstawiono analiz¢ wptywu czynnikow technologicznych na

koncowa liczbg kulek grafitu, zabielenia i sktonno$¢ do zabielen.

Stowa kluczowe: zabielenia, sklonnos¢ zeliwa do zabielen, przemiana eutektyczna, zeliwo sferoidalne

Fras$ E., Gorny M., Lopez H.F..

Przemiana eutektyczna w zeliwie sferoidalnym. Cze¢$¢ II — Weryfika-
cja doSwiadczalna

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 31, 2005, nr 2, s. 137+147

W pracy przedstawiono weryfikacje dos§wiadczalng okreslania liczby kulek grafitu, zabielen
i sktonnos$ci do zabielen w zeliwie sferoidalnym na podstawie teorii opracowanej w czgsci I. Weryfika-
cja do$wiadczalna obejmuje zeliwo sferoidalne otrzymane w wyniku stosowania réznych wariantow
modyfikacji w celu osiggnigcia roznych stanow fizykochemicznych cieklego zeliwa. Liczbg kulek gra-
fitu oraz sktonno$¢ zeliwa do zabielen okreslono na podstawie badan metalograficznych odlewdw ptyt
o roznej grubosci $cianki. W celu okreslenia maksymalnego stopnia przechtodzenia A7,, wykonano
analizg termiczna. Rownania analityczne wyprowadzone w czgsci I pozwolily na okre$lenie teoretycz-
nej liczby kulek grafitu, sktonnosci zeliwa do zabielen i krytycznej grubosci $cianki, ponizej ktorej
wystegpuja zabielenia. Z przeprowadzonej analizy wynika, ze istnieje dobra zgodnos¢ analizy teoretycz-

nej oraz wynikéw doswiadczanych.

Stowa kluczowe: zabielenia, sklonnosc zeliwa do zabielen, przemiana eutektyczna, zeliwo sferoidalne
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Longa W., Khatemi B.:

Teoretyczne podstawy obliczania geometrycznych parametréw usta-
bilizowanej strefy topienia zeliwiakéw koksowych jednorzedowych

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 31, 2005, nr 2, s. 149+165

W pracy ustabilizowana strefg topienia podzielono na ciagi (ukfady) topiacych si¢ kawatkow
metalu, a nastgpnie wyprowadzono réwnania do obliczenia $redniej objgtosci i powierzchni kawatkow
w ciagach (dla ptyt o dowolnej wartosci wzglgdnych wymiarow).



Analiza uzyskanych zalezno$ci wykazata, ze obliczajac geometryczne parametry strefy topienia
(wysokosé¢ strefy, masg topiacego si¢ metalu, powierzchnig rozwinigcia, liczbg topiacych sig kawatkow
metalu), korzysta¢ mozna z pojgcia sredniej catkowej objgtosci i $redniej catkowej powierzchni kawat-

koéw metalu w strefie.

Stowa kluczowe: zeliwiak, koks, strefa topienia, metal

Wiencek K., Skowronek T., Khatemi B.:
Rozklad rozmiaréw czastek grafitu w zZeliwie sferoidalnym

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 31, 2005, nr 2, s. 167+173
Uktad nienaktadajacych sig¢ losowych kul, ktorych $rednice maja rozktad Weibulla, moze by¢
geometryczno-stochastycznym modelem dla grafitu w zeliwie sferoidalnym. Dla danego Zeliwa ggstos¢
prawdopodobienstwa rozktadu Weibulla mozna wyznaczy¢ stereologiczna metoda parametryczna po-
przez dopasowanie modelowej ggstosci prawdopodobienstwa rozktadu $rednic przekrojow kul do da-
nych do$wiadczalnych. Rozktad Weibulla moze by¢ podstawa dla metalografii iloSciowej grafitu

w zeliwie sferoidalnym.

Stowa kluczowe: metalografia ilosciowa, rozklad rozmiaru czqstek, statystyka, stereologia, algorytm

Sattykowa, zeliwo sferoidalne

Hutera B., Drozynski D.:

Wplyw dodatku rozcienczalnika aromatycznego na wybrane wlasci-
wosci zywicy epoksydowej

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 31, 2005, nr 2, s. 175+184

W artykule przedstawiono badania dynamiki zwilzania kwarcu przez zywicg EPIDIAN 5 z do-
datkiem 5% wag., 20% wag. i 30% wag. ksylenu w réznych temperaturach. Dla przebadanej zywicy,
proces dynamiki zwilzania najlepiej opisuje funkcja logarytmiczna: 6 = — 4 Int + B, gdzie: 0 jest katem
zwilzania po czasie ¢, za$ A i B, statymi charakteryzujacymi proces w danej temperaturze. Wykazano, ze
warto$¢ obydwu statych przy dodatku 5% wag. ksylenu jest rézna od zera. Przy dodatku 20% wag.
i 30% wag. uzyskuje sig praktycznie natychmiastowy stan rownowagi, ktéremu odpowiada zerowa war-
tos¢ stalej 4.

Badania spektroskopowe w podczerwieni nie wykazaty reakcji chemicznej pomigdzy zywica
EPIDIAN 5 a ksylenem, potwierdzajac tym samym wpltyw struktury chemicznej czasteczki ksylenu na
rodzaj oddziatywan i jego nieaktywny charakter jako rozcienczalnika. Podkreslono wptyw przeprowa-
dzonych badan dla praktyki mas formierskich.

Stowa kluczowe: kqt zwilzania, zwilzalnosé, spoiwo

Karczewski K.:

Ogolna metoda obliczen radiacyjnych rekuperatoréw z mikrouzebro-
waniem

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 31, 2005, nr 2, s. 185+200
Opracowano ogdlng metodg obliczen rekuperatorow radiacyjnych z mikrouzebrowaniem. W al-
gorytmie obliczen zastosowano badania modelowe intensyfikacji wnikania ciepta i oporéw przeptywu
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elementéw rekuperatorowych z mikrouzebrowaniem, stosunek mikrouzebrowania i sprawno$¢ mikro-
zebra. Ogolna metoda obliczen umozliwita wykonanie konstrukcji rekuperatora radiacyjnego do pieca
przemystowego.

Stowa kluczowe: stosunek mikrouzebrowania, moc cieplna, objetosciowy strumien przeplywu, spraw-

nos¢ mikrozebra, rekuperator
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Malinowski Z., Madej W., Musiat A., Hajduk Z., Wolski A.:

Projektowanie wytwarzania pierscieni kolnierzowych typu welding
neck

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 31, 2005, nr 2, s. 201210

W pracy przedstawiono projektowanie procesu walcowania pierscieni kolierzowych typu wel-
ding neck 20" and 24" w walcarce typu Thyssen—Wagner RAW 125-100. Komputerowa symulacja
procesu ksztattowania przedkuwki i walcowania pier§cieni zostata przeprowadzona z wykorzystaniem
programu Ring-Roll opartego na metodzie elementéw skonczonych. Na podstawie wynikoéw symulacji
oraz wynikow do$wiadczalnych procesu walcowania pier§cieni, dobrano optymalny ksztalt przedkuw-
ki i krzywa walcowania dla danego typu pierScienia. Warto$ci naprgzen, odksztatcen, predkosci od-
ksztalcenia oraz temperatury zostaty okre$lone dla poszczegdlnych etapow walcowania, a uzyskane
wyniki poddano weryfikacji z danymi uzyskanymi z rzeczywistego procesu walcowania przeprowadzo-
nego w warunkach przemystowych. W oparciu o przedstawione wyniki, zaprojektowano narzedzia do
kucia oraz walcowania pierscieni kolnierzowych.

Stowa kluczowe: pierscien kolnierzowy, metoda elementow skonczonych, wstepne ksztattowanie



