
NOR1\1A BRANŻOWA BN-73 
HUTNICTWO 

Aluminium 0832-06 
METALI 

NIEŻELAZNYCH Folia na kondensatory Zamiast 
D:'-l"-64/0832-06 

elektryczne 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy 
jest folia z aluminium o zawartości minimum 
99,5% Al, w stanie rekrystalizowanym (r), prze­
znaczona na kondensatory stosowane w elektro­
technice i elektronice. 

1.2. Normy związane 

PN-65/H-01701 Metale nieżelazne. Półwyroby 
i wyroby. Cechowanie 

PN-70/H-01702 Metale nieżelazne. ·wyroby. Opa­
kowania i pakowanie 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia folii z aluminium o zawar­
tości minimum 99,5% Al o grubości 0,006 mrn 
i szerokości 140 mm: 

FOLIA Al 99,5 0,006X 140 BN-73/0832-06 

3. WYMAGANIA 

3.1. Powierzchnia. Folia powinna być błyszczq­
ca. Dopuszcza się jedną powierzchnię matową wy­
nikającą z technologii walcowania. 

Powierzchnia folii powinna być czysta, gładka 
i równa, bez plam olejowych. 

Dopuszczalne są pojedyncze punktowe odbicin 
stopnia gładkości powierzchni wałków, których 
głębokość nie przekracza pola tolerancji grubości. 

3.2. Wymiary 
3.2.1. Grubość oraz dopuszczalne odchyłki gru·­

bości --- wg tabl. 1. 

Grubość folii 
111 lll 

0,006 
0,007 
O.OOH 

' , __ ----~----··--

Tablica 1 

Dopuszczalne 
odchyłki 

grubości 

mm 

±0,001 

l\Ia~a 1 m 2 

g 

16.20 
18,90 
21.(HJ 

Teoretyczną masę folii obliczono przyjmują...: 

gęstość aluminium 2,7 g/cm3• 

1) Symbol wg SWW: 0581-1. 

3.2.2. Szerokość 

szerokości. Folię 

Grupa katalogowa III 531) 

oraz dopuszczalne odchyłki 

dostarcza się w szerokości 
1000 ., mm. Szerokości określone w zamówieniu - o 
powinny być podwielokrotnością tej szerokości. 

Minimalna szerokość rulonu 50 mm. Odchyłkę sze­
rokości rulonów w zależnośc: od szerokości cięcia 
podaje tabl. 2. 

Tablica 2 
-----------~------

Szerokość folii 
mm 

50 --;- 100 
powyżej 1 OO do 200 
powyżej 200 dll 500 
powyżej 500 

Dopuszczalna odchyłka I 
szerokości 

mm 

±0,5 
±1,0 
±1.5 

l _ ---- ___ ±2.0 - ---

Po uzgodnieniu pomiędzy zamawiającym a wy­
twórcą dopuszcza się inne szerokości folii nie ob­
jęte zakresem tabl. 2. 

3.3. Postać. Folia powinna być nawinięta na tu­
lejkę metalową o średnicy wewnętrznej 40 mm 
z naciągiem zapobiegającym wypadnic;ciu tulejki 
przy wstrząsach oraz przesuwnniu się folii we­
wnątrz rulonu. 

Dopuszcza się inne średnice tulejki po uzgod­
nieniu pomiędzy zamawiającym i wytwórcą. 

Czoła rulonów powinny być bez śladów uderzcl'l 
i zabrudzeń. Dopuszcza się przesunięcie warstw \"' 
płaszczyźnie prostopadłej do powierzchni czołowej 
rulonów o wielkości wg tabl. 3. 

Szerokość folii 
mm 

50 -> 100 
101 ~- 200 

! 201 --;- 500 

I powyżej 500 
------

Tablica 3 

I Dopu~zczalne przesunięcie 
warstw 

/ mm 

±0,5 
:!-1.0 
:+ 1,5 
±2,0 

Średnica zewnętrzna rulcmów - od 80 do 
170 mrn. 

Dopuszcza się w partii 5% (wagowo) rulonóx 

Walcownie Metali DZIEDZICE w Czechowicach -Dziedzicach 
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Górniczo-Hutniczego Metali Nieżelnznych METALE dnia 

27 lipca 1973 r., jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 43/1973 poz. 125) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNI•: 197~. Wpływ do WN 28.9.7:1. Oddano cło składu :I0.10.73. 
Druk ukmiczono w styczniu H. Obj. 0.·10 n. w. Nakład s:IOO ! 50 ei;z. 1.;:1A w Kaliszu. Zam. :!616. 
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o średnicy zewnętrznej poniżej 80 mm. Po uzgod­
nieniu dopuszcza się dostawę folii o średnicy ze­
wnętrznej rulonów powyżej 170 mm. Folia powin­
na się swobodnie odwijać. Tulejka metalowa 
powinna być równo obcięta o długości równej 
szerokości folii. Dopuszczalna odchyłka długości 

tulejki w stosunku do szerokości folii ± 1 mm. 
W każdym rulonie dopuszcza się 5 zerwań. Każde 
zerwanie powinno być połączone, np. przy pomocy 
radełkowania lub spawania ultradźwiękowego. 

3.4. Porowatość. Dopuszcza się występowanie 

prześwitów widocznych pod światło nieuzbrojo­
nym okiem, o ile nie występują w skupieniach i nic 
są rozłożone pasmowo w ilości nie większej j0k 
w tabl. 4. 

Grubość folii 
mm 

0,006 
0,007 
0,008 

Tal-lica 4 

Dopuszczalna ilość 

prześwitów na 1 drn2 

50 
45 

3.5. Skład chemiczny. Zawartość al •.m1ini u r:1 

99,5% gwarantuje dostawca. 

masę brutto i netto, numer partii, wymiary folii 
oraz nalepki „Nie rzucać". „Chronić przed wilgo­
cią i aktywnymi chemikaliami". 

4.2. Przechowywanie. Folię należy przechowy­
wać w krytych, suchych i czystych pomieszcze­
niach. Rulony folii powinny być zawieszone na 
kołkach stojaków w pozycji poziomej lub na po­
destach lub regałach wyłożonych filcem lub in­
nym miękkim tworzywem. Pomieszczenia, w któ­
rych przechowywana jest folia, powinny mieć 

temperaturę od -+· 5°C do + 35°C i powinny być 
wolne od szkodliwych par i gazów. 

4.3. Transport. Folię należy przewozić suchym:, 
czystymi i krytymi środkami transportowymi z 
zuchowaniem obowiązujących przepisów w trans­
pcrcie kolejowym lub samochodowym. Folia po­
winna być odpowiednio zabezpieczona przed 
uszkodzeniem i szkodliwym działaniem czynników 
atmosferycznych. Jednostki ładunkowe należy 

umieszczać na środku transportowym ściśle obok 
siebie i zabezpieczyć przed wzajemnym przesu­
waniem. 

5. BADANIA 

3.6. Wytrzymałość na rozciąganie R 111 min. 5.1. Partia. Partię stanowią rulony folii jedna-
3,0 kG/mm2 gwarantuje clo~tawca. kowych wymiarów. Wielkości partii nie ogranicza 

3.7. Cechowanie. Folię cechuje się zgodnie z 
PN-65/H-01701 przez dołączenie do rulonu przy­
wieszki zawierającej co najmniej: 

a) znak wytwórcy, 
b) nazwę wyrobu, 
c) wymiary, 
d) numer partii. 

4. PAKOWANIE, PRZECllOWY\VANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Rulony folii pakuje się do 
skrzynek wg PN-70/H-01702 p. 8.3.4.5. Masa 
skrzynki nie powinna przekraczać 150 kg. Każda 
skrzynka powinna być zaopatrzona w etykietr' 
z napisem podającym: adres dostawcy i odbiorcy, 

się. 

5.2. Rodzaje badań, pobieranie próbek, opis 
i ocena wyników badań - wg tabl. 5 na str. 3. 

5.3. Za.świadC7cn ie jakości. Do każdej partii 
dołącza się znświadczenie jakości zawierające 

stwierdzenie zgodno7ci z wymaganiami normy 
oraz co najmniej: 

a) nazwę wytwórcy, 
b) nazwq wyrobu, 
c) cechq materiału, 
d) numer partii, 
e) masę partii, 
f) numer normy. 
N a żądanie zamawiającego dostarcza się atest 

zawierający wyniki badań przewidzianych norm:1 
i wyn~Clganych zamówieniem. 

KONIEC: 

Informacje dodatkowe 
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I 
Rodzaje 

- Lp. ---1 badań 

· 1 2 

I I 
1 Sprawdze-, 

I nie po- I 
/ wierzchni , 

, __ 1 (3.1) I 

2 Sprawdze­
nie wy­
miarów 
i postaci 
(3.2) 
(3 3) 

Tablica 5 
- --- ----------------------------

Pobieranie próbek _____ , ____ o_p_i_s_b_a_d_a_n_· ___ I Ocena _":yników badań 
3 

do sprawdzenia powierzchni, wymiarów, 
postaci i porowatości' pobiera się losowo 
z partii następującą liczbę rulonów: 

liczba 
rulonów 
w partii 

liczba 
rulonów 

pobran~·ch 

do badań 

dopuszczalna 
liczba rulonów 
nieodpowiadn­
jących wymaga-

1 

niom 3.1. 3.2. 1 

3.3 i 3.4 

4 

li sprawdzenie powie­
rzchni przeprowadza 

I się okiem nieuzbrojo­
nym 

wymiary folii spraw­
dza się przyrządami 

zapewniającymi wy­
maganą dokładność; 

pomiar grubości i sze­
rokości wykonuje się 

w co najmniej 5 miej­
scach 

I 5 

jeżeli liczba rulonów 
nic odpowiadających 

wymaganiom 3.1, 3.2, 
3.3, 3.4 przekracza 
dopuszczalną liczbę o 
wyniku ujemnym, 
partię należy uznać 

za niezgodną z wyma­
ganiami normy; do­
puszcza się jednak 
przeprowadzenie ba­
d<1ń dodatkowo na 
wszystkich rulonach 

,-3-, 
do 250 

Sprawdze- 251-7-1000 

I 

25 
60 2 sprawdzenie porowa­

tości przeprowadza się 
okiem nieuzbrojonym 
pod światło na prób­
kach o powierzchni 
1 dm" 

nie poro- powyżej 

watości 1000 100 3 

I 
(3.4) 

I 

I 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/0832-06 

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/0832-06 

- norma zastępuje BN-64/0832-06 tylko w zakresie 
folii przeznaczonej na kondensatory elektryczne, w pozo­
stałym zakresie BN-64/0832-06 jest zastąpiona przez 
PN-73/H-92924; 

- obejmuje nowe asortymenty folii o grubości 0,006; 
0,007 i 0,008 mm. 

2. Zalecenia międzynarodowe i odp-owiedniki w nor­
mach zagranicznych 
RWPG PC 3182-71 cj:>onbra an10MHH1-1esasi nnsi TCXHH4CCt<HX 

L\Cnei-1. CoprnMeHT 1-1 TCXHH4eC1<1-1e Tpe6oBalłH51 
USA ASTM B 373-65 Aluminium foil for capacitors 
ZSRR rocT 618-62 <j;onbra anlOM111H'.COaSI pyno1:1rn51 J],.151 

TCXHH4eCt<l-1X uenei-1 

6 BN-73/0832-06 Aluminium. Folia na kondensatory elektryczne 
III 53 

zmiana 1 
16.6.78 r. 

1. W punkcie 1.2 i 3.7, zamiast: P.N-65/H-01701, powinno być: PN-73/H--01701. 
2. Punkt 3.8 zmienia się następująoo: Wytrzymałość na rozcluanle Rm min 30 MPa 

(3,0 kG/mm2) gwarantuje dostawca. 

(Biuletyn PKNiM nr 11-12ns poz. 112) 
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