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1, WSTEP
Przedmiotem normy 8@ prety luszczone o przekroju okragtym oraz prety ciagnione o prze-
kroju okragtym, kwadratowym, prostokgtnym i szedciokatnym ze stali konstrukcyjnej weglo-
wej wyzszej jakoéci i stopowej, stosowsne do budowy sprzetu lotniczego i specjalnych sil-
nikéw wysokopreznych,

2, PODZIAt I OZNACZENIE

2,1. Podzial

2.1,1, Podzia} w zale2nodci od przeznaczenis:

- prety luszczone lub ciagnione do obrébki skrawaniem - Ps,
- prety tuszczone lub ciggnione do przerdébki plestycznej - Pp,
2 P n d hnologii wykonania 1 jekodci powierzchni:

- prety tuszczone - &,

- prety ciagnione - C1, C2, C3,

- prety ciggnione-szlifowane - CS,

- prety ciggnione-szlifowane-polerowane przez dognistanie - CSP,
2.1.3, Podziad w zaleznodci od doktadnodci wykonania prostodci:

- prety luszczone i ciggnione o zwyklej dokitadnodci wykonania

- bez wyréznienia w oznaczeniu,

- prety luszczone i ciggnione o podwyzszonej doktadnodci wykonania - pL,

2,1.4, Podzial w zaleznoédci od stanu dostawy:

- prety tuszczone w stanie surowym oraz prety ciagnione w stanie utwardzonym przez ciag-
nienie - bez wyréznienia w oznesczeniu,

~ proty luszczone oraz prety ciggnione w stanie zmigkczonym - M,

- prety tuszczone orez prety ciegnione w stanie normalizowanym - N,

- prety tuszczone oraz prety ciasgnione w stanie normalizowanym i odpuszczonym - NO,

2.1,5. Podzial w zale2nodci od zastosowania:

- prety do budowy sprzetu lotniczego - Lo,
- prety do budowy silnikéw wysokopreznych - D,
- prety do wyrobu watkéw skretnych - We,

2.2, Oznaczenie
2,2,1, Sposéb budowy oznaczenis, Oznaczenie powinno zawierac:

~ nazw@ wyrobu,

-~ znak przeznaczenia wg 2.1.1,,

- znak technologii wykonania i jskoédci powierzchni wg 2,1.2,
wymiar przekroju poprzecznego,

dtugosé /diugoéci fabrykacyjnej nie wyréznia sie w oznaczeniu/,
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- znak klasy dbokladnodci wykonania wymiaréw przekroju poprzecznego wg norm wymiarowych,

- znak prostodci wg 2.1.3,

- znak stali,

- znak stanu dostawy wg 2.1.4,

- znak zastosowanis wg 2.1.5,

- numer normy.

2.2.2. Przyklad oznaczenia

a/ pretéw okragtych tuszczonych /t/ o érednicy 30 mm w klasie dokladnodci hi3 i diugo-
éci fabrykacyjnej, przeznaczonych do przerdbki plastycznej /Pp/, o zwyklej dokladnodci wy=-
konania prostosci, ze stali 30HGSA w stanie zmigkczonym /M/, stosowanych do budowy sprzetu

lotniczego /Lo/:
PRET OKRAGLY &t 30 h13 Pp 30HGSA M Lo BN-83/0654-02
b/ pretéw kwadratowych ciggnionych /C2/ o wymiarach 20x20 mm w klasie dokiadnoéci h12
i1 diugoéci 4000 mm, przeznaczonych do obrébki skraweniem /Ps/, o podwy2ezonej dokladnoéci
wykonania prostodci /pL/ ze stali 12HN3A, w stenie zmigkczonym, stosowanych do budowy sil-
nikéw wysokopreznych /0/:
PRET KWADRATOWY C2 20x20 hi2 Ps pL 12HN3A M D BN-83/0654-02
c/ pretéw okrealtych ciggnionych 1 szlifowanych /CS/ o érednicy 20 mm w klasie dokiadno-
dci h9 1 diugodci 4000 mm, przeznaczonych do przerdbki plastycznej o podwyzszonej dokiadno-
éci wykonania prostodci /pL/ ze stali 30HM w gtanie zmigkczohym /M/, stosowanych do budowy
sprzetu lotniczego /Lo/: .
PRET OKRAGLY CS 20 4000 h9 Pp pL 30HMM M Lo BN-83/0654-02

2. WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia 1 korfice pretéw

3,1,1, Powierzchnia pretéw /t, C1, C2, C3, CS 1 CSP/ powinna odpowiadaé¢ wymaganiom PN-75/
H-93209 1 PN-75/H-93210,

3.1,2, Kofce pretéw powinny byé obcigte rdwno i prostopedle do osi preta, Zagiecia koh-
céw 89 niedopuszczalne, Przy cigciu pretéw na notycasch dopuszcza sie deformacje kohcéw ns
diugodci wynoszgcej do 1,5 érednicy lub gruboéci, lecz nie wigkszej niz 35 mm,

Dopuszcza sie grat powstaly podczas cigecis pretdw pile lub przecinarky écierng i grat
powstaly w czasie prostowania na prostarko-polerkach,.

Na 2gdanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu prety nale2y dostarczaé przynajmniej z jed-
nym korficem bez gratu,

3,2, Wymiary nominalne, dopuszczaelne odchylki wymiarowe w klasach dokiadnoéci wykonania,

ksztalt geometryczny przekroju poprzecznego, diugodé i prostodé pretéw, powinny odpowiadac

wymaganiom PN-75/H-93209 1 PN-75/H-93210,
widoczne skrgcenie krawedzi pretdéw kwadratowych, szeéciokgtnych i prostokatnych jest

niedopuszczalne,.

NA 2adanie zamawiaj@cego moga byé uzgodnione inne dopuszczalne odchyiki wymiarowe,

3,3, Material. Prety wykonuje sie ze stali, ktérych skiad chemiczny stwierdzony na pod-
stawie analizy wytopowsj powinien odpowiadac wymaganiom tabl. 1. Dopuszczalne odchyiki skia-
du chemicznego dle analizy kontrolnej prébek gobranych z gotowych pretéw powinny odpowiadad
wymaganiom PN-75/H-85019, PN-72/H-84030 i PN-72/H-84035, a dla pretéw ze stali 40HN2MA -
PN-72/H-84035,

Po uzgodnieniu przy zamawianiu dopuszcza si@ wykonanie pretéw z innych gatunkéw stali
konstrukcyjnych,

Na 2gdanie zamawiajgcego uzgocdnione przy zsmawianiu zewartodé miedzi dla priotdéw ze stali
konstrukcyjnej stopowej nie powinna przekraczac¢ 0,15 %,
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Tablica 1

Zestosowanie stali Sklad chemiczny
Lo 0 Ws wg normy
Znak atalg
10,20,25,35,40, 10,20,25,35, _ -
e 40 45 PN-75/H-84019
15H, 38HMJ,
38HA, 37HS, 16HG, 37HS ASHNMF PN--72/H-84030
30HGS,
30HGSA, 25HMA,
30HM, 30HMA,
40HNMA
12HN3A, 12H2N4A
18H2N4WA ,
30HGSNA , 12HN3A, 1BN2N4WA - PN-72/H-84035
20HN3A, 37 ,HN3A
25H2NAWA |,
65S52WA
40HN2MA - - BN-81/0644-35

3,4, Wiasnoéci mechaniczne pretéw sprawdzone na prébkach kwalifikacyjnych powinny odpo-
wiadac wymaganiom: norm PN-75/H-84019, PN-72/H-84030, PN-72/H-84035 i BN-81/0644-35,

Wlasnoéci mechaniczne sprawdzone na prébkach z pretéw ze stali weglowych w stanie utwar-
dzonym przez ciggnienie, zmigkczonym /M/ lub normalizowanym /N/ powinny odpowiadaé wymaga-
niom PN-80/H-93014 /tabl.3/. Wiasnodci mechaniczne pretéw ze stali stopowej w stanie nor-
malizowanym /N/ lub normalizowanym i odpuszczonym /NO/, o ile nie podlegaje dalszej obrébce

cieplnej, nalety uzgodnié przy zaméwieniu,

Jezeli dla danego wytopu zbadano wtasnodci mechaniczne na prébkach pobranych z péiwyrobu
lub preta o wigkszym przekroju poprzecznym nit pret gotowy, a wyniki badan eg zgodne z wy-
maganiami norm, wéwczae wyniki badeh rozciege sie ne prety o mniejszym przekroju.

Ne 2edanie zamawiajacego prety o édrednicy lub grubodci 55 mm i powyzej ze stali 30HGS
/30HGSA/ poddaje sie¢ dodatkowo badaniu udarnoédci na prébkach poprzecznych przy czym udesr-
noéé kezdej prébki powinna wynosié co najmniej 18 J/cm?,

Na 2gdanie zamawimjacego wiasnodci mechaniczne pretéw tuszczonych /t/ przeznaczonych do
przerébki plastycznej /Pp/ powinny odpowiadaé wymaganiom PN-69/H-94010, lub PN-80/H-94011,

3,5, Twardosé pretéw tuszczonych w stanie surowym lub zmigkczonym powinna odpowiadeé wy-
meganiom PN-75/H-84019, PN-72/H-84030, PN-72/H-84035 i BN-81/0644-35, Twardodéé pretéw cieg-
nionych ze stali weglowych i stopowych w stanie utwardzonym przez ciggnienie, zmigkczonym
/M/ oraz pretéw ze stali weglowych w stanie normalizowanym /N/ sprawdzona na pretach w sta-
nie dostawy powinna odpowiadaé wymaganiom PN-80/H-94014 /tabl., 3 1 S5/, s ze stali 40HN2MA
w stanie zmiekczonym /M/ - wymaganiom BN-81/0644-35, Twardodé pretdédw ze stali stopowych
dostarczanych w stanie normalizowanym /N/ lub normalizowanym i odpuszczonym /NO/ nalezy

uzgodnié przy zamawianiu,

Na z@danie zamawiajacego moge byc¢ uzgodnione inne wymagania twardodci.

Twardbéé pretdw o drednicy lub grubodci 10 mm i ponizej nie podlega sprawdzeniu, Ne préb-
kach pobranych z tych pretéw wykonuje sig prébe rozciggasnia w stanie dostawy. Dopuszcza sie
przekroczenie o 20HB twardodci pretéw o podwyzszonej doktadnodci wykonenias prostoéci /pL/.

3,6, Speczanie, Prety przeznaczone do przerdbki plastycznej na gorgco lub zimno /Pp/,
poddane prébie speczanis, nie powinny wykazywaé naderwan, peknieé¢ i1 innych wad widocznych
nieuzbrojonym okiem., Dopuszcza sie na powierzchni bocznej speczonych prébek wady wg 3.1.1.,
jezeli nie poglebiaje sie one w czasie prdéby speczania. Prébie speczanis ns goreco poddaje
81@ prety o drednicy lub grubodci do 80 mm., Dla pretéw o drednicy lub grubodci powyzej 80 mm
wytwérca gwarantuje spelnienie wymagan okreslonych prébe speczania.

Na uzasadnione 28danie zamawisjgcego, uzgodnione z wytwérca, moz2e byé przeprowadzons pré-
ba spgczanis na pretach o érednicy powyzej 80 mm.

Prébie speczania na zimno poddaje sie prety w stanie zmigkczonym /M/ o éradnicy lub gru-
boséci do 30 mm przeznaczone do przerébki plastycznej na zimno,
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Przazdaczenie pretéw i rodzaj speczania nalezy okredlié¢ w zaméwieniu.
3.7, Makrostrukture sprawdzona préba glebokiego trawienia lub prébe przetomu na prébkach
pobranych z pretéw w stanie dostawy nie powinna wykszywa¢ éladéw jamy ueadowej, peknigé,

pecherzy, ptatkéw 1 wtracer niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem. Przy sprawdzaniu
makrostruktury prébs giebokiego trawienia dopuszczalne s wady wg skal wzorcéw rormy PN-57/
H-04501:

- dla zastosowanis Lo - nie wigksze od wzorcéw: 1/2, I1/2, IIl/2, IV/1 & 7/S,

- dla zastosowanisa D 1 We - nie wigksze od wzorcéw: I/3, 11/4, 11I/2, IV/1 V/S,

Na 2adanie zemewiejgcego uzgodnione przy zamawisniu makrostrukture pretéw nale2y sprew-
dzaé obydwiema metodemi, Wymsgania szczegéiows dla préby przelomu nslety uzgodnié przy ze-
eb6wisniu,

Dopuszcza si¢ badenie makrostruktury préba giebokiego trawienia lub prébg przeltomu ne péi-
wyrobach przy kontroli wytopu. W tym przypsdku wyniki badenis rozcigge eig na wszystkie par-
tie pochodzace z tego wytopu, jezeli wytwérca gwarantuje dla gotowych pretéw wynik zgodny
z normg.,

3.8, Wtracenia niemetaliczne

3. 8,1, Sropieh zanieczyszczenia stali wtrgceniemi niemetalicznym.., Srednie wskainiki wiel-
koéci wtraceh kruchych /Tt+KK/, plastycznych /KP+S/ i globularnych /KN/ wg ekal poréwnaw-
czych PN-64/H-04510, nie powimny przekraeczaé: wzorca 3 - dls stali stopowej i wzorce 4 -

dla stali weglowej.

Na 2gdanie zamawiajgcego moga byé ograniczone maksymslne wielkoéci wtreced niemetslicz-
nych,

Badanis stopnia zanieczyszczenia stali wtrecenismi niemetalicznymi moge byé wykonane na
péiwyrobach przy kontroli wytopu, wéwczas wyniki badeh rozcigge si¢ ns wexystkie partie
pochodzgce z tego wytopu, jeteli wytwérca gwarantuje dle gotowych pretéw wymegsny stopien
czystoéci.

3.8.2. Wiosowiny, Préby toczenia schodkowego w celu sprawdzenia nssilenis wiosowin nie
przeprowadza sie. Dostawca gwarantuje na gotowych czeéciach przy prébie magnetycznej 1loéci
1 diugoéé wiosowin nie przekraczajgce wielkodci podanych w tebl, 2,

Tablica 2
-
Wielkodé powierzch- Oopuszczaslna 1loéé Dapuszczalna diu- | Dopuszoczalna sume-~
ni kontrogowanoj wiosowin na kontrolo- goéé wlosowiny ryczna diugoéé wioso-
e V/ wanej powierzchni -n win an
w stali
powyz2ej do jskodcio~ wysokojako- jakodciowe] 1 wy- jakoécio- wy.okojn§o~
wej dciowej 2/ sokojakoéciowe] we) éciowe)j </
50 S 2 S 10 S
50 100 6 3 7 10 8
100 200 8 4 8 20 10
200 300 10 6 9 30 15
300 400 11 8 10 40 20
400 600 12 9 12 60 30
600 800 13 10 14 /0 40
800 1000 15 11 15 100 50

Ne kazde 200 ce? kontrolowanej powierzchni gotowych czedci o powierzchni powytej 1000 cn?
dopuszcza si¢ dodatkowo nie gigcej niz jedng wiosowing, o dlugoéci nie wigkszej niz dla za-
:ronu powyzej 800 do 1000 cm<, z odpowiednim zwigkszeniem dopuszczalnej sumarycznej diugo-

ci,

Na gotowych czgéciech ze stali jakosdciowej i wysokojakodciowej o powierzchni powyzej
200 cm< dopuszcza 8i¢ nie wigecej niz S w.osowin na fragmentach o powierzchni 10 cml,

1/ Zemawiajgcy zobowigzany jest podad w zaméwieniu wielkoéé powierzchni kontrolowsnej meto-
dg magnetyczna na wtosowiny

2/ Stal zyookojlkoéciowa oznaczones jest ne kodcu znaku steli litere A.
Na 2pdanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu dostercza sie prety ze stali jakodciowe]
o wymaganiach w zakresie wlosowin jek dla etali wysokojskodciowej
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3,9, Wielkoédé ziarna sustenitu (grzegrzewnoéé/. Wielkod¢ ziarns austenitu wg skali wzorcédw

normy PN-66/H-04507 powinna odpowiadaéd:

~ wielkodci wzorce od 5 do 10 - w przypadku pretéw ze stali stopowych stosowanych do bu-
dowy sprzetu lotniczego /Lo/. przeznaczonych do przerdbki plastycznej ne gorgco i pretéw
ze stali stopowych stosowanych do budowy silnikéw wysokopreznych /0/, przeznaczonych do
nawgglania,

- wielkosci wzorca od 4 do 10 - w przypadku pretéw ze stali stopowych stosowanych do bu-
dowy sprzetu lotniczego /Lo/, nie przeznaczonych do przerdébki plastycznej ns gorgco i pre-
téw ze stali stopowych stosowanych do budowy silnikéw wysokopreznych /D/ orsz no walki
skrgtne /Ws/, nie przeznaczonych do obrébki cieplnej.

Prety ze stali weglowej nie podlegajg sprawdzeniu wielkodci ziarna austenitu.

3.10, Hartownodéé, Na 2adanie zamawiajgcego uzgodnione przy zaméwieniu, prety dostarcza
ei¢ o okreélonej hartownosci stali., Kryteria okredlajece wymagang hartownasc stali nalety
uzgodnié przy zemawianiu.

3.11. Odweglenie, Na zgdanie zamawisjecego uzgodnione przy zamawianiu, préty ze etali
o zawartodci wegla powyzej 0,30 % dostarcza sie z okredlong dopuszczalna glebokoécig war-
stwy odwegglonej. Jezeli nie uzgodniono inaczej, catkowita glebokodé odweglenia /ferryt +
strefa przejdciowa/ pretéw ciggnionych nie powinna przekracza¢ na strong 1,35 ¥ érednicy lub
grubosdei,

Odweglenie pretéw tuszczonych /t/, ciegnionych-szlifowanych /CS/ 1 ciqegnionygh-szlifows-
nych-polerowanych /CSP/ jest niedopuszczalne.

3,12, Mikrostruktura, Na 2qdanie zamawiajgcego dostarczs ele prety o uzgodnionej mikro-
strukturze,

3,13, Stan dostawy, Prety luezczone dostarcza sie w stanie surowym, zmigkczonym /M/ lub
narmelizowanym /N/, & prety ciggnione w stanie utwardzonym przez ciggnienie, zmigkczonym
/M/ lub normalizowanym /N/,

Po uzgodnieniu przy zaemawianiu prety moge by¢ dostarczone w stanie normalizowsnym i od-
puszczonym /NO/.

3,14, Cechowania, Prety nalezy cechowad na przywieszkach przez trwalte umieszczenie na
nich nastgpujacych znakéw:

- znak wytwércy,

- oznaczenie preta wg 2.2, bez czeéci slownej,

- numer wytopu lub umowny znak.

- znak KJ wytwércy,

- znak odbiorcy zamawiajecego w razie przeprowadzenia przez niego badad.

Przywieszki nalezy mocowaé trwale do kazdej wigzki pretéw po obu jej kohcach,

Prety o érednicy lub grubodci powyzej 25 mm oraz - na 2gdenie zamawiajgcego uzgodnione
przy zaméwieniu prety o érednicy lub grubosci powyzej 10 mm nalezy dodatkowo cechowaé przez
wybicie na powierzchni bocznej /ne koricu/ lub czolowej preta nastepuujgcych znakdéw:

~ znak wytwércy,

- znak stali,

~ numer wytopu lub umowny znak.

Dopuszcza sige cechowanie pretéw przez naklejenie barwnych nalepek zewierajacych odpowied-
nie uzgodnione znaki. Na zadanie zamawiajacego uzgodnione przy zaméwieniu prety nalezy ce-
chowaé barwnie wg PN-73/H-01102.

4, PAKOWANIE, KONSERWACJA, PRZECHOWYWANIE
1_TRANSPORT

A,1, Pakowanie, Prety dostarcza sie w wigzkach, zawierajecych prety pochodzecs z jednej
pertii, wigzanych w sposdb zabezpieczajacy przed przesuwaniem lub rozsypaniem sig w czasie
transportu /wigzania pretéw nie moga byc uzywane jako zawissia do transportu/.

Prety tuszczone /t/ i ciagnione /C1, C2, C3/ cechowane indywidualnie moga by¢ dostarcza-
ne luzem,

Masa wigzki przy recznym zatadunku i wyltadunku nie powinna przekraczac 80 kg brutto, e
przy zatadunku 1 wyledunku mechanicznym 300 kg, Wiezki pretéw tuszczonych /t/ dostercza sie
bez pakowania,
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4,2, Konserwacja, Pr¢ty przed pakowaniem nalezy zakonserwowac¢ olejem lub podgrzanymi
smarami zabezpieczajucymi przed korozja.

Prety cisagnione /C1, C2, C3/, ciagnione-szlifowane /CS/ 1 ciggniono-azlifowanoTpoloro-
wane przez dogniatsnie /CSP/ dostarcza si¢ w wiazkach pakowanych w papier natluszczony,
folie lub jute, w sposdb zabezpieczajpcy przed uszkodzeniem i pogigciem pretéw.

No 2gdanie zamnwtalgcago podane w zaméwieniu prety, ktére mogg byé dostarczane luzem

oraz wiazki pretédw, nie przeznaczone do pekuwania, konserwuje sie i zabezpiecza w sposéb
uzgodniony przy zaméwieniu.

4.3, Przechowywanie, Pre¢ty nalety przechowywaé w czystych i suchych pomieszczeniach,
4,4, Trangport, Prety nalezy przewnzi¢ w krytych érodkach transportowych, Dopuszcze
alg przewdéz pretédw w otwartych érodkach transportowych, jezeli konserwacja i sposdb pakowa-

nia zabezpieczaja je przed korozjg 1 uszkodzeniem,
W przypadku zaladowania do wagonu wigcej niz jednej partii pretéw nalezy je zabezpieczaé

przed pomieszaniem.

5, BADANIA

5,1, Partia, Prgety bada sie partiemi, Partig stanowig prety pochodzsce z jednego wytopu,

jodnego wymiaru poprzecznego i jednego podzialu wg 2.1,
5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis bedah_i ocena wynikéw badar - wg tabl, 3.
5.3, Badanie powtérne, W przypadku uzyskenia chotby na jednej prébce danego badania wy-
nikéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalezy badanie to powtérzyé ne podwdjnej liczbie

prébek w stosunku do pierwotnie pobranych,

Prety, z ktérych pobrane prébki daly wyniki niezgodne z wymageniami normy, nalezy usungc
z partii,

W przypadku uzyskania podczas powtérnego badania chociazby na jednej prébce wyniku ujem-
nego, nalezy dana partie uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5,4, Qcene partii, Jezeli wyniki wszystkich badah odpowisdaje wymaganiom normy, partiy
nalezy uznaé zea zgodng z wymaganismi normy.

5.5, Zaéwiadczenie jakodci i atest

5.5.1, Zasdwiasdczenie jakodci, Wytwdrca jest zobowigzany wystewié dles katdej partii za-
dwiadczenie jakodci zawierejece co najmniej:

- nazwe lub znak wytwércy,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2,

- stwierdzenie o zgodnoéci wyrobu z wymsganiami normg.

5,5.2, Atest, Na 2gdanie zamawiajgcego wytwérce jest zobowigzany wystawic dla kazde})
paurtii atest, w ktérym nalezy podaéd:

-~ nazwe lub znak zamawisjacego,

- numer 1 date zaméwienia,

- nazwe lub znak wytwércy,

- numer wytopu lub umowny znak,

- oznsczenie wyrobu wg 2.2,

- mase lub liczbe sztuk w partii,

- wyniki wezystkich przeprowadzonych badan,

- stwierdzenie o zgodnosdci wyrobu z wymaganiami normy,

- znak 1 podpis KJ wytwércy.

6. POSTEPOWANIL Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

tartig¢ uznang zms niezgodny ¢ wymayaniami normy, wytwdrca moOzZe przesortowac, naprawic
lub ponownie obrobié cieplnie i przsdstawic do badan jako nowg partig.
Powtdrna obrébke cieplna mozna przeprowadzic tylko dwukrotnie, przy czym liczby zabie-

yow odpuszczania nie ogranic:iu Si¢.

K GNILEL
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Tablica 3

Lp.| Rodzaj badania P:S;g::nia Opis badanis Oceg:d:z::kéw
1 | Sprawdzenie po- 100 % pre- Nalety przeprowadzi¢ nieuzbrojonym Prety nie odpo-
wierzchni 1 ko#A- téw z par- okiem, w przypadkech koniecznych wiadejgece wyma-
céw /3.1./ tii dopuszcza si¢ uzycie pilnika lub ganiom nalezy
tarczy szlifierskie] usun@é¢ z partii
2 | Sprawdzenie wy- 100 % pre- Nalezy przeprowadzié uniwersalnymi
miardw /3.2/ téw z par- przyrzgdami pomiarowymi lub spraw-
tii dzisnami z dokladnoscia 0,01 mm,
) pomiar drednicy lub grubodci nale-
2y wykonaé w odleglodci 35 mm od
konica
3 [ Sprawdzenie skla- | wg PN-79/H- Nalezy przeprowadzic wg: PN-78/H-
du chemicznego -04004 ~-04010, PN-78/H-04012, PN-74/H-
analize wytopowa -04013, PN-89/H-04014, PN-78/H-
/3.3/ -04015, PN-79/H-04016, PN-80/H- jezeli wyniki
-04017, PN-79/H-04018, PN-79/H- nie odpowiadaja
-04019, PN-79/H-03020, PN-81/H- wymaganiom, par-
-04022, PN-79/H-04023, PN-81/H- tie nalezy uznaé
-04024 lub innymi metodami o tej za niezgodng z
samej doklednodci oznaczsenia wymaganiami nor-
m
4 | Sprawdzenie skla- | wg PN-81/H- Y
du chemicznego- 04006 z jed-
analiza kontrolna | nego preta z
/3.3/ partii
5 | Sprawdzenie wltas- | wg PN-75/H-
nosdci mechanicz- ~04308 z Nalezy przeprowadzié wg PN-80O/H-
nych - préba roz- | dwéch pretéw | -04310
ciagania /3.4/ z partii po jezeli wyniki
jednej préb- nie odpowiadaja
ce wymagsniom,
nale?y przepro-
6 | Sprawdzenie witas- | wg PN-75/H- Nalezy przeprowadzi¢ wg PN-79/H- wadzic¢ badania
nosdci mechanicz- -04308 z 04370 na prébkach wykonanych z powtérne wg 5.3,
nych - prébs udar-| dwéch pre- odcinkdédw prébnych obrobionych
nosci KCU2 /3,4/ téw z partii | cieplnie o boku kwadratu 11 - 12 mm
po jednej
prébce
7 | Sprawdzenie twar- | z pigciu Nalezy przeprowadzié wg PN-78/H-
dosci /3.5/ pretéw z 04350 lub PN-74/H-04355
partii
8 | Préba speczania z trzech pr¢-| nalety przeprowadzié wg PN-75/H-
/3.6/ téw z partii | 04411 do wysokosci 1/3 dla pre-
po jednej téw speczanych na gorgco i do wy-
prébce sokoéci 1/2 dla pretéw speczanych
na zimno
9 | Sprawdzenie makro-| z dwéch keséw| Nalezy przeprowadzié¢ wg PN-75/H-
struktury - préba | lub pretéw z | -04501
glebokiego trawie-| partii po
nia /3.7/ jednej prébce
/tarczy/
10{ Sprawdzenie ma- z dwéch pre- |Nalexy przeprowadzié przez nacie-
krostruktury - téw z partii [ cie 1 zlamanie prébek /tarcz/ w
préba przetomu po jednej stanie ulepszonym cieplnie, przy
i/ /3.7/ prébce/tar- czym prébki wzdluzne pobiera sig
czy/ z pretéw o édrednicy lub grubosdci
do 30 mm, a prébki poprzeczne w
postaci tarcz o grubosdci 20 do
30 mm z pretéw o $rednicy lub
gruboédci powyzej 30 mm
11| Sprawdzenie stop- | z szedciu ke-

nia zanieczysz-
czenia stali
wtrgceniami nie-
metalicznymi 2/
/3.8.1/ ne 2gda-
nie zamawiajgcego

séw od giowy
wlewka po
jednej préb-
ce /tarczy/
lub z szes-
ciu pretéw

z partii po
jednej prébc

Nale2y przeprowadzié wg
PN-64/H-04510
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cd. tablacy 3
Pobieranie Ocana wynikéw
Lp. Rodzaj badania prébak Opis badania badania
12 Sprawdzenie wiel- .
kodci ziarna aus- z jedneqc pre- 2:3;§)H23:;g£owndz1c wg
tenitu /3.9/ te z par.ii
jedna probka
13 Sprewdzenie har-
townosci /3.10/. Nalezy przeprowadzié¢ wg Jez2eli wyniki nie
ne tgdanie zama- PN-79/H-04402 odpowiadajg wyma-
wisjecego ganiom, nale2y
przeprowadzicé ba-
14 Sgrawdzonle odwe- dania powtdrne wg
glenia /3.,11/ - Nalezy przeprowadzié wg 5.3
na 2gdanie zama- 2 dwéch pre- PN-75/H-04506
wia jgcego téw 2z partii
15 Sprawdzenie mi- ,
krostruktury Nale2y przeprowadzic wg
/3.12/ ~ na 2@- PN-66/H-0450%
danie zamawiaja-
cego
1/ Nalety przeprowadzié¢ jedng 2 préb zgodnie z wymaganiami p, 3.7,
2/ Sprawdzeniu podlegaje tylko te prety, z ktérych wykonane detale zamawiajecy nie podda-

je prébie magnetycznej sprawdzania wiosowin

NFORMACJOE DODATKOWE

1, Instytucia opracowu - Huta Baildon
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-76/0654-02:

ca norm

- przyjeto podzial pretéw w zaleznodci od przeznaczenia,

- ustalono inny podzial orez symbole podzisiu w zale2nodcdi od zastosowanie Lo, D 1 Ws
zemiast I 1t II,

- wprowadzono stan dostawy normalizowany i odpuszczony /NO/,

- wprowadzono nowe gatunki stali: 30HGSA, 30HMA 1 40HN2MA,

- skredlono wymagania dla dopuszczelnych odchylek skiadu chemicznego analizy kontrolnej
i przyjeto w tym zakresie wymagania zgodnie z normami klasyfikacyjnymi,

- w zakresie wytrzymatoéci na rozcigganie podano normy, wg ktdrych wlasnodci te powinny
byé spelnione,

- w zakresie twardodcyr ustalono, 2e w stanie surowym i zmigkczonym powinna odpowiadac
wymaganiom norm klessyfikacyjnych, natomiest dla pozostatych standw dostawy powinna byc
zgodna z PN-80/H-93014 i BN-B1/0644-35, a dotychczasowe tabelaryczne ujgcie wymagah wy-
kresélono,

- sformulowano postanowienia dla odweglenia 1 mikrostruktury,

- ujednoliczono wymagania i postanowienia w zakresie badah z tablicami przyjsécia.

3, Normy zwiazane

PN-73/H-01102 Cechowanie stalowych pdiwyrobdw i wyrobdw hutniczych

PN-79/H-04004 Sprawdzenie skladu chemicznego stali i staliwa. Pobieranie i przyqotowanie
prébek do analizy wytopowej

PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek z wy-

robdw
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa 1 stali. Oznaczenie catkowitej z.uwartosca
wegla
PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie zawartosci manganu
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali. Oznaczanio zawartodci krzemu
PN-79/H-04014 Ansliza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie zawertoéci -fosforu
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali., Oznaczanie zawartosci siarki
PN-79/H-04016 Analize chemiczna suréwki, 2eliwa 1 stali., Oznaczanie zawsrtosdci chromu
PN-80/H-04017 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie zawartodci wolframu
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PN-79/H-04018
PN-79/H-04019
PN-79/H-04020
PN-81/H-04022
PN-79/H-04023
PN-81/H-04024
PN-75/H-04308

PN-BO/H-04310
PN-78/H-04350
PN-74/H-04355
PN-79/H-04370
PN-79/H-04402
PN-75/H-04411
PN-57/H-04501
PN-66/H-04505
PN-75/H-04506
PN-66/H-04507
PN-64/H-04%510
PN-66/H-04516
PN-75/H-84019
PN-72/H-84030
PN-72/H-84035

PN-80/H-93014

PN-75/H-93209
PN-75/H-93210
PN-69/H-94010
PN-80/H-94011
BN-82/0644-3%

4 m
BN-76/9914-23

BN-83/0654-02 9

Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie zawsrtoéci niklu
Analize chemiczna suréwki, 2eliwas 1 stsali, Oznaczanie zawartodci molibdenu
Analiza chemiczna suréwki, teliws 3 stali, Oznaczanie zawartodci wanadu

1 stali, Oznaczanie zawartoéci glinu

1

etali. Oznaczanie zswartodci tytanu

Analiza chemiczna suréwki, 2eliws
Analiza chemiczna suréwki, teliwa
Analiza chemiczne suréwki, teliwa 1 stali. Oznsczanie zawertoéci miedxi
Pobiersnis odcinkéw prébnych i przygotowanie prébek do badah wlasnodci me-
chanicznych stalowych wyrobéw hutniczych
Préba statyczns rozciggania metslt
Pomiar twardodci metali sposobem Brinellas
Pomiar twardoéci metali sposobem Rockwells. Skele A, B, C 1 F
Préba udarnoéci w temperaturze pokojowej
Préba hartownodéci stali. Metoda hartowanis od czote
Préba speczania metalt
Basdenie makrostruktury stali. Préba glebokiego trawienie
Mikrostruktura etalowych wyrobdéw hutniczych., Wzorce i oznsczenie
Pomiar glebokodci odwgglenia hutniczych wyrobéw stelowych
Oznsczanie wielkoéci zisrna meteli
Oznaczenie stopnia zanieczyszczenia'metali wtrgceniami niemetalicznymi
Stal. Ujawnianie zierns austenitu
Stal weglowa konstrukcyjns wyzszej jakoéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki
Stale stopowe konstrukcyjne przeznaczone do wyrobu sprzetu szczegélnie ob-
cig2onego. Getunki
Proty tuszuzone orez proty 1 druty ciggnione ze stali konstrukcyjnej weglo-
wej 1 eto owej
Proty stalowe luszczone, Wymiery i rodzeaje powierzchni
Prety 1 druty stelowe ciggnione. Wymiary 1 rodzsje powierzchni
Odkuwki stalowe matrycowane dle przemysiu lotniczego. Wymagenis i badanis
Odkuwki stalowe swobodnie kute dle przemysiu lotniczego
Kesy 1 prety ze stali elektrotuzlowej do budowy sprzetu lotniczego i spe-
cjalnych silnikéw wysokopreznych

n
Stal stopowe konstrukcyjne. Prety do budowy sprzetu lotniczego i eilnikéw
wysokopreznych

8 _Instvtucips rozprowadzajgce norme: Instytut Metslurgii 2Zelezs, Zskilad Malej Poligrefii

44-101 Gliwice, ul, K Miarki 12/14

6. Autorzy projekty normy:

mgr inz, Tadeuez Terlecki - Hute Baildon

mhr inz, Alfone Woclawski - Instytut Metslurgii 2Zelaza
inz, Jan Banke - Huta Baildon

4 BN-83/0654-02 Prety luszczone i ciagnione ze stali konstrukcyjnych do budowy
sprzetu lotniczego i specjalnych silnikéw wysokopreznych

0322

(Biuletyn PKNMiJ nr 7/88 poz. 92)
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