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Centrum Konstrukcyjno-
Technologiczne

Maszyn Goérniczych
KOMAG

=}

Poczatki organizacyjne KOMAGu
siegajg roku 1945. Juz od najwczes-
niejszego okresu swej dzialalnosci
Centrum stalo sie osrodkiem konsek-
wentnie realizujgcym program naj-
szerzej pojetej mechanizacji gorni-
ctwa.

Na przestrzeni 35 lat wielokrotnie
zmieniala sie jego struktura i formy
organizacyjne, stale doskonalgc sie
i dostosowujgc do aktualnych po-
trzeb przemystu weglowego. Nie ule-
gal natomiast zmianom zasadniczy
profil dzialalno$ci instytucji, ktéry
najkrocej mozna okreslic slowami
oficjalnego dokumentu:
,projektowanie, konstruowanie, ba-
danie i wdrazanie maszyn i urzqdzen
gorniczych dla podziemnej eksploa-

Schemat rozwoju organizacyjnego
instytucji

Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne
Maszyn Goérniczych

KOMAG 1979

Centralny O$rodek Centralny O$rodek
Projektowo-Konstrukcyjny Projektowo-Technologiczny

Maszyn Gérniczych Przemystu Maszyn Gérniczych

KOMAG 1975-1979 ORTEM 1970-1979

Zaktady
Konstrukcyjno-Mechanizacyjne
Przemystu Weglowego
1958-1974

Instytut
Dos$wiadczalno-Konstrukcyjny
Przemystu Weglowego

1957-1958
Konstrukcji Instytut

Maszyn Gérniczych Mechanizaciji Gornictwa
1953-1957 1951-1957

Centralne Biuro

Biuro
Konstrukcji Maszyn Gorniczych
1950-1952

Centralne Biuro Projektow
1945- 1950




tacji zt62 oraz mechanicznej przerob-
ki wegla kamiennego”.

Jest to ogrom zagadnien, a daleko tu
jeszcze do wyczerpania caloksztaltu
dzialalnosci Centrum. Najistotniej-
szym z organizacyjnego punktu wi-
dzenia, a-— jak sie okazalo — waz-
nym réwniez dla praktyki konstruk-
cyjnej etapem w ewolucji Osrodka
byla fuzja Centralnego Biura Kon-
strukcji Maszyn Goérniczych i In-
stytutu Mechanizacji Gornictwa w
1957 r. (szézegé?owe etapy rozwojo-
we cobrazuje schemat). Powstale w
jej wyniku Zaklady Konstrukcyjno-
-Mechanizacyjne Przemystu Weglo-
wego bardzo szybko staly sie , kom-
binatem” badawczo-konstrukeyj-
nym, ktorego dzielem byla wigkszos¢
maszyn i urzadzen gorniczych, wdro-
zonych wowczas do praktyki dolo-
wej. Tego typu posunigcie — polg-
czenie instytutu badawczego z biu-
rem konstrukcyjnym w jeden orga-
nizm administracyjny — bylo pier-
wsze w Polsce i mialo walor ekspe-
rymentu. Bardzo udanego ekspery-
mentu, poniewaz krok ten mial de-
cydujace znaczenie w skroceniu cy-
klu realizacji nowych konstrukeji,
przez umozliwienie bezposrednich
konsultacji miedzy badaczami i pro-
jektantami.

1 stycznia 1975 roku wyloniono z
ZKMPW wyspecjalizowane placow-
ki zajmujgce si¢ dzialalnoscig kon-
strukcyjno-mechanizacyjng, w wyni-
ku czego powstal Centralny Osrodek

Projektowo-Konstrukeyjny Maszyn
Gorniczych KOMAG. Celem skroce-
nia drogi miedzy projektantem a
producentem, $ciS$le powigzano go z
fabrykami maszyn goérniczych zgru-
powanymi w Zjednoczeniu Prze-
mystu Maszyn Goérniczych POLMAG.
W 1979 roku nastgpilo koléjne prze-
obrazenie organizacyjne przedsie-
biorstwa — polgczenie COPKMG
KOMAG z COPTPMG ORTEM, kto-
re bylo istotnym szczeblem w dosko-
naleniu struktury zaplecza projekto-
wo-badawczego przemyslu maszyn
gorniczych. Powstale w ten sposéb

Centrum Konstrukeyjno-Technolo-

giczne Maszyn Gorniczych KOMAG
poszerzylo swoj dotychczasowy pro-
fil o prace naukowo-badawcze, roz-
wojowe i wdrozeniowe w zakresie
metod i $rodké6w wytwarzania oraz
remontéw maszyn i urzadzen gorni-
czych.

Nowoczesna i racjonalna struktura
organizacyjna Centrum i zakres je-
go dzialalnosci pozwalajg realizowac
wszystkie podstawowe problemy me-
chanizacyjne goérnictwa w cyklu: od
opracowania zalozen do wdrozenia
przemystowego. KOMAG tworzy no-
wg technike w gornictwie, ktorej
efekty ekonomiczne ujawniajg si¢ w
postaci wzrostu wydobycia wegla,
wzrostu wydajnosci i obnizki kosz-
tow wlasnych eksploatacji. Mecha-
nizacja jest nie tylko czynnikiem
stymulujacym  efektywnosé, lecz
przyczynia sie¢ w sposob zasadniczy

do poprawy bezpieczenstwa i kom-
fortu pracy poprzez eliminacje cigz-
kiej i niebezpiecznej pracy fizycznej.
Jest to priorytetowy kierunek dzia-
tania w $wietle wytycznych VIII
Zjazdu PZPR, zgodnie z ktérym gor-
nictwo polskie ma w 1985 roku
osiaggng¢ wydobycie 235 mln ton.
Rosngce zapotrzebowanie na wegiel
kamienny mozliwe jest do zaspoko-
jenia tylko na drodze intensywnej
mechanizacji prac eksploatacyjnych.
Stad tez zadania spoczywajgce na
KOMAGu rosng odpowiednio do za-
dan wydobywczych; jego prace w
istotny sposéb rzutuja na efektyw-
no$¢ produkeji gorniczej. Dotychcza-
sowe, majgce 35-letnie tradycje
osiggniecia Centrum, stanowigce ba-
ze wyjsciowg do uruchomienia pro-
dukeji coraz nowoczes$niejszych ma-
szyn i urzadzen goérniczych, pozwa-
lajg mie¢ pewno$¢, ze i do nowych,
trudnych zadan stojacych przed pol-
skim goérnictwem KOMAG dolozy
swoja nieblahg cegietke.

W skiad Centrum wchodza trzy wy-
dzielone samodzielne jednostki, kto-
rych dzialalno$¢ pozwala na reali-
zacje prac konstrukcyjnych i ba-
dawczych w pelnym cyklu, tzn. od
powstania zalozen do wdrozenia ma-
szyn w praktyce dolowej.

Stuzg one rowniez calemu resortowi
gornictwa przez szerokie szkolenie
wysoko wykwalifikowanych kadr.
Sg to: Zaklad Budowy Maszyn Do-
$wiadczalnych, Kopalnia Dos$wiad-



czalna M-300 i Zaklad Doskonalenia
Kadr.

Zaklad Budowy Maszyn
Doswiadczalnych

Powstal on w 1956 roku jako czesc¢
CBKMG, a od roku 1968 jest samo-
dzielng jednostka wydzielona, dzia-
tajaca na wilasnym rozrachunku, z
siedzibg w Zabrzu; posiada oddzialy
terenowe w Gliwicach i w Mikoto-

wie. Zaklad stanowi zaplecze warsz-
tatowe KOMAGu w zakresie budo-
wy eksperymentalnych oraz proto-
typowych rozwigzan niektérych ma-
szyn i urzgdzen goérniczych. Ponad-
to wykonuje sie tu stanowiska ba-
dawcze.

Calkowitg nowosciag w dotychczaso-
wej dzialalnosci ZBMD jest podjecie
wykonawstwa prototypowych linii
technologicznych dla fabryk ZPMG
POLMAG. Aby sprosta¢c tym na
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Kopalnia Doswiadczalna M-300. Badanie

obudowy wiszacej SOW-40




wskro$ nietypowym wymaganiom,
zaklad wyposazony jest w uniwer-
salne stanowiska, na ktérych wyko-
nuje sie poszczegoélne elementy. Ko-
nieczna tu jest nie tylko uniwersal-
no$¢ wyposazenia, lecz TOWniez
wszechstronnos¢ zalogi, ktéra nie-
jednokrotnie z dnia na dzien musi
elastycznie ,,przestawiac¢ si¢” na no-
wy rodzaj produkcji. Stad tez buj-
nie rozwijajacy sie ruch racjonali-
zatorski; tylko w 1979 roku 600-oso-
bowa zaloga zglosila 183 wnioski ra-
cjonalizatorskie.

Trwa rozpoczeta w 1979 roku mo-
dernizacja parku maszynowego, W
ramach ktorej zakupiono i zainsta-
lowano 10 nowoczesnych obrabiarek
sterowanych numerycznie. W planie
jest réwniez modernizacja oddziatu
gliwickiego. Opracowuje sie tez za-
lozenia techniczno-ekonomiczne roz-
budowy ZBMD, tzn. budowy nowej
hali produkcyjnej i magazynu.

Kopalnia Doswiadczalna
Wegla Kamiennego M-300

Jest to cze$¢ pola kopalni ,,Wie-
czorek” z szybem ,Guido” w Za-
brzu, ktore zostalo przydzielone
KOMAGowi jako poligon doswiad-
czalny dla testowania prototypowych
maszyn i urzadzen w warunkach
dotowych. Zadaniem kopalni jest
wiec prowadzenie robdot gorniczych
dla celdow naukowo-badawczych i
doswiadczalnych w zakresie wdraza-

nia, zastosowania nowych konstruk-

cji maszyn i urzadzen goérniczych

oraz prowadzenie prob i badan pro-
totypow. Prace badawcze i doswiad-
czalne wykonuje sie tu tak dla

KOMAGu jak i dla innych zakla-

dow.

Ostatnie z przeprowadzonych badan

to m. in.:

— badanie trwalosci sprzetu wiert-
niczego i narzedzi produkcji Fa-
bryki im. Gen. K. Swierczewskie-
go,

— badanie trwatosci elementéw obu-
dow zmechanizowanych,

— badania symulowanego napiecia.
Inny istotny zakres dzialalnosci ko-
palni M-300, to prace wdrozeniowe,
prowadzone w szeregu kopaln, a
polegajace na montazu, rozruchu
i wstepnej eksploatacji komplek-
sow zmechanizowanych. Pracowni-
cy M-300 w 1979 roku przepracowali
tacznie ponad 60 000 roboczogodzin
przy wdrazaniu maszyn i urzgdzen
gorniczych.

Najwazniejszym ich osiggnieciem

bylo wdrozenie w kopalniach wszy-

stkich typow obudoéw, ktorych kon-
strukcje zostaly opracowane przez

KOMAG.

Zaklad Doskonalenia Kadr

Zaklad istnieje juz ponad 30 lat, bo
od 1949 roku i poczatkowo byl za-
kladem specjalistycznym Instytutu
Mechanizacji Gornictwa. Do konca
1979 roku zostalo tutaj przeszkolo-

nych ponad 80 tys. fachowcow -~
wielu dziedzin goérnictwa. Obecnie
jest najwiekszym w resorcie gor-
nictwa osrodkiem szkolenia specja-
listow na potrzeby kopaln wegla ka-
miennego i innych zakladéw goérni-
czych. Sze$¢ pozostatych osrodkéw

szkoli razem mniej specjalistow i

nie obejmuje tak szerokiego zakre-

su tematycznego. Szkolenie odbywa
si¢ w 3 zasadniczych kierunkach:

— mechanizacja goérnictwa (obstuga
i naprawa maszyn gorniczych),

— spawanie elektryczne i gazowe
(nauka zawodu),

— elektrotechnika goérnicza (obstu-
ga i konserwacja urzadzen elek-
trycznych).

W kazdym z tych kierunkdqw jest

szereg specjalizacji, ktorych ogoétem

jest dwadzieScia. Rocznie na 140

kursach szkoli sie¢ ponad 5000 stu-

chaczy tak podstawowego szczebla
gorniczego, jak i dozoru. O .ich zna-
czeniu i zakresie niech $wiadczy fakt,
ze kazdy sztygar musi by¢ przeszko-
lony w ZDK. Na podkreslenie zastu-
guje rowniez organizacja szkolen
dla nauczycieli szkét gérniczych,
szczegllnie z Lubelskiego Zaglebia

Weglowego. Ponadto zdobywali tu

wiedze Jugostowianie i Nigeryjczycy,

do Jugostawii bowiem i Nigerii eks-
portowane byly polskie maszyny

goérnicze; obecnie trwaja rozmowy w

sprawie szkolenia gérnikéow z Wiet-

namu. Realizacje procesu dydaktycz-
nego pozwala speini¢ baza, na ktérg



Zaklad Doskonalenia Kadr. Szkolenie w
zakresie obslugi zmechanizowanych
obudow.

skladajg sie: 10 sal wykladowych,
gabinety specjalistyczne, sala kino-
wa, biblioteka techniczna z czytel-
nig i 7 hal do prowadzenia ¢wiczen
praktycznych, wyposazonych w naj-
bardziej typowe maszyny i urzadze-
nia gornicze. Niezaleznie od wykla-
dow i zaje¢ praktycznych na miejscu,
kursanci odbywaja — w systemie
rotacyjnym — dlugoterminowe prak-
tyki u producentéw maszyn gorni-
czych i w zakladach remontowych.

Taki system pozwala na wszech-
stronne przygotowanie stuchacza do
pelnionych w przyszlosci zadan i
gwarantuje jego wysokg przydatnose¢
zawodowa.

Zmechanizowane kompleksy
$§cianowe

Na obecnym etapie rozwoju tech-
niki gérniczej w Polsce, podstawowe
maszyny i urzgdzenia, stluzace do



urabiania, tadowania i1 odstawy weg-
la, a takze do zabezpieczenia stro-
pu, zgrupowane s w tzw. zmecha-
nizowanych kompleksach S$ciano-
wych. Nie jest to jakie$ przypadko-
we zestawienie, lecz wspolpracujgce
maszyny i urzadzenia sg tak dobrane
parametrami technicznymi, ze nie
tylko nie koliduja z sobg, lecz wza-
jemnie sie uzupelniajg. Podstawo-
we wyposazenie zmechanizowanych
kompleksow $cianowych stanowig
kombajny lub strugi weglowe, zme-
chanizowane obudowy oraz przenos-
niki zgrzeblowe — scianowy 1 pod-
scianowy. Historia i dzien dzisiejszy
ich konstrukcji zostang omoéwione w
niniejszym rozdziale, procz przenos-
nikow, ktore — dla przejrzystosci —
opracowane zostaly w czesci traktu-
jacej o transporcie.

Procz wyzej wymienionych, w skiad
kompleksu wchodzi ponadto caty
szereg maszyn i urzadzen pomocni-
czych i towarzyszacych, takich jak:
kolowroty bezpieczenstwa, kotwiar-
ki, kruszarki oraz lampy oswietle-
niowe i urzgdzenia glosnomowiace.
Kompleksy zmechanizowane majg
kluczowe znaczenie dla ilosci wydo-
bywanego wegla, decyduja takze o
warunkach pracy gorniczych zalog.
Dlatego tez ich rozwojowi Centrum
KOMAG poswieca szczegdlng uwa-
ge, dzieki czemu zmechanizowano
juz przodki o roznych warunkach
gorniczo-geologicznych.  Wdrozenie
kompleksow  pozwala  kopalniom

g kotowroét bezpieczenstwa
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Badanie elementow hydrauliki majacej
zastosowanie w kombajnie

uzyskiwac stale, wysokie efekty pro-
dukcyjne.

Najwazniejsze z nich to:

— 4950 t/d w KWK Halemba,

— 3940 t/d w KWK Jankowice,

— 4000 t/d w KWK Mystowice,

— 3070 t/d w KWK Lenin.
Produkcja kompleksow zmechanizo-
wanych na podstawie dokumentacji
z KOMAGu doprowadzila do prawie
catkowitej likwidacji ich kosztowne-
go importu. Wartos¢ tej antyimpor-
towej dzialalnosci wyniosta 342 mln
zt dewizowych w samym tylko 1979
roku.

Maszyny do urabiania wegla

Mechanizacji podstawowych prac
gorniczych, jakimi sg urabianie i la-
dowanie wegla, byl poSwiecony wy-
sitetk KOMAGu juz od 1945 .
Szczegolny nacisk poltozono na pro-
gram kompleksowej mechanizacji
$cian, gdyz w zwigzku ze zmieniajg-
cg . sie strukturg wydobycia wyka-
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Centrum obrobcze w PFMG FAMUR
produkujace clementy kombajnow

zywalo ono wzrastajagca dynamike,
podczas gdy wydobycie z zabierek i
chodnikéw uleglo stopniowemu za-
nikowi. Rozw6i $cianowych maszyn
urabiajgcych konstrukcji KOMAGu,
tym samym ewolucje systemoéw ura-
biania, mozna przesledzi¢ w trzech
etapach. Srodkami mechanizacyjny-
mi byly tutaj:
1) wrebiarki elektryczne i pneuma-
tyczne,
2) kombajny ,,1 generacji” (wycina-
jace, gleboko i sredniozabiorowe),
3) kombajny ,,2 generacji”’ (frezuja-
ce, plytkozabiorowe).
W okresie pierwszej pieciolatki sto-
pien mechanizacji urabiania byl mi-
nimalny, tylko w niektérych Scia-
nach byly maszyny wrebowe, a do
odstawy urobku stosowano tzw. ryn-
ny wstrzasalne. Pierwsza skonstruo-
wang i wyprodukowang w Polsce
wrebiarkg $cianowg byla WLE-40s
z napedem elektrycznym, potem
WLE-50s, obie wdrozone do produk-
cji seryjnej w 1946 roku.



Nastepne z nich, to penumatyczna
WLP-40s, elektryczna WEN-50s, z
ciggnikiem hyraulicznym WSH-60 i
caly szereg innych rozwigzan.

Na poczatku lat szescdziesigtych za-
przestano w KOMAGu opracowywa-
nia nowych konstrukecji wrebiarek
na rzecz kombajnéw, ktorych juz
druga generacja byla wdrozona w
kopalniach, dajgc znacznie lepsze
efekty. Produkcje pierwszego Scia-
nowego kombajnu wrebnikowego
podjeto w Polsce juz w 1952 roku.
Byl to KW-1.

Na bazie tych do$wiadczen powstat
pierwszy kombajn juz calkowicie
polskiej konstrukecji — KWP-1K,
ktorego prototyp zbudowano w 1957
roku. Jego ewolucja to KWP-3,
KWP-4, ktore jednak nie znalazly
szerszego zastosowania, gdyz w 1959
roku skonstruowano kombajn frezu-
jacy waskozabiorowy — KWB-2. On
rozpoczyna trzeci etap rozwoju me-
chanizacji urabiania i }adowania

Produkowane obecnie typy kombajnow
cechuje konstrukcja ,klockowa”

wegla, on tez byl ,,0jcem” catego ty-
poszeregu kombajnow ptytkozabioro-
wych, dostosowanych do pracy w
najrézniejszych warunkach gérniczo-
-geologicznych. Systematyczny roz-
woj i modernizacja frezujacych kom-
bajnéw ptytkozabiorowych doprowa-
dzity do produkowanych
dziewigciu zasadniczych typoéw no-
woczesnych kombajnéw $cianowych,
przy czym w zalezno$ci od konkret-
nych zapotrzebowan realizuje sie tez

obecnie

N KwB 30U

K_WB 3RD$ NN

KwB 3RDUW

v X

rozne wersje. Ponadto aktualnie zda-
ja egzamin praktyczny w warunkach
dotowych seria informacyjna kom-
bajnu KWB-3RNS, ktorego niska
glowica ramionowa pozwoli na ura-
bianie $cian do 1,1 m. Te wtlasnie
maszyny bezposrednio decyduja o
wielkosci wydobycia wegla i wzros-
cie wydajnosci. Jednocze$nie wply-
waja one zasadniczo na poprawe bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

Réznorodno$¢ ich rozwigzan jest
wynikiem dostosowania do pracy w

High power shearer

KWB 3RDU 320

i) AR
By 300000 il

KWB 3RDUN
KWB 3RUN

R

KWB 3RNS

kombajny $cianowe produkcji krajowej

Obijasnienie: .
Glowica ramionowa
KwB-6
.-..

*.%' Glowica ramionowa
' KWB-3RDS

Glowica ramionowa
KWB-3RDU

Gtowica zwezona

Gtowica KWB-3RDU
z wydiuzonym ramieniem

Gtowica z nowym
ramieniem

% Glowica ramionowa niska

Skrzynia aparatury
elektrycznej SAE-4

Skrzynia aparatury
elektrycznej SAE-6/U3

';:r,'/% Silnik elektryczny
BN 135 KW
Skrzynia aparatury
KWB-30S elektrycznej SAE-9U
==== electric motor
250 kW

Ciagnik hydrauliczny
CA-36

Ciagnik hydrauliczny
C-27R lub CA-27R

Skrzynia aparatury
elektrycznej SAE-5

m Silnik elektrycznv

160 kW

NN iy G
ewy)

Iul
Z====s Organ urabiajacy
% KWB-3RDU
- (prawy lub lewy)
;éo;c;o; Organ urabiajacy KWB-8
RSO (prawy lub lewy)

m Ews?aaﬁi:ﬂ?omo

ramienia (prawy lub lewy)
D III Organ urabiajacy
(| o120
w Organ urabiajacy
i KWB-RDU ¢ 1400

SAE-4 electric
apparatus box
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kazdych warunkach, a istotnym
osiggnieciem konstruktorskim — wy-
nikajagcym z wymogoéow ekonomicz-
nej gospodarki — jest ich budowa
,,klockowa”. Polega to na opracowa-
niu szeregu zunifikowanych i stypi-
zowanych zespolow bazowych, skila-
dajacych sie na kombajn, co umoz-
liwia racjonalng gospodarke maszy-
nami i mocami produkeyjnymi pro-
ducentéow i zakladow remontowych.
Nie bez znaczenia jest tez mozliwosc¢
,komponowania” wariantu ukladu
urabiajgco-tadujgcego, przystosowa-
nego do konkretnych warunkow gor-
niczych, przez dobor odpowiednich
zespolow maszyny. Ma to zasadniczy
wplyw na osiggane wyniki produk-
cyjne.

Kombajny wyposazone sg w jeden
lub dwa silniki elektryczne na na-
piecie 1000 V lub 500 V, o mocy 135,
160 lub 250 kW, dostosowane sg do
urabiania kazdego rodzaju wegla.
Moga pracowa¢ w Scianach od wy-
sokosci 1,1 m (KWB-3RNS) do 4 m
(KWB-6), nachylonych podtuznie
$rednio do 30° (KWB-3RNS do 60°)
i poprzecznie do 15°. Sterowanie
kombajnem odbywa si¢ recznie na
drodze mechanicznej lub zdalnie-ra-
diowo. W zaleznosci od potrzeb cigg-
niki wszystkich kombajnéw moga
by¢ wyposazone w automatyczng re-
gulacje predkosci posuwu. Ponadto
wszystkie kombajny majg ognio-
szczelne wyposazenie elektryczne,
pozwalajgce na prace w pokladach

gazowych o stopniu niebezpieczen-
stwa ,,c”.

W niektérych rozwigzaniach (np. w
KWB-3RDU) celem podniesienia
bezpieczenstwa i komfortu pracy za-
stosowano urzadzenia umozliwiajgce
wylaczenie napedu kombajnu i prze-
nosnika z dowolnego miejsca w
Scianie, blokade napedoéw oraz ostrze-
gawczg sygnalizacje  akustyczna.
Cechy te stawiajg najnowsze skon-
struowane przez KOMAG kombajny
na réwni ze $wiatowymi osiggnigcia-
mi w dziedzinie urabiania wegla. Nie
dziwi zatem ich szeroki eksport
m. in. do Jugostawii, Chin, Wegier,
RFN, Rumunii, Kanady, Indii, Ni-
gerii i ZSRR.

Aktualnie przygotowywane jest wej-
$cie na rynki USA (dostosowywanie
kombajnéw do odmiennych warun-
koéw gorniczo-geologicznych i innych,
skomplikowanych przepiséw gorni-
czych). Sg takze mozliwosci znacznej
intensyfikacji eksportu.

Najnowsza praca Zakladu Kom-
bajnéow Scianowych KOMAGu, to
bedacy aktualnie w budowie proto-
typ kombajnu KGS-1. Jest to catko-
wicie nowa i oryginalna konstrukcja.
Jego cechg charakterystyczng jest
poprzeczna instalacja silnikéw, kt6-
ra pozwolila na skrocenie dlugosci
maszyny o 2 m, a tym samym na
obnizenie masy o 2 tony (okoto 10%).
Zlikwidowano tez w nim ,piete
achillesowg” wszystkich kombajnow
ramionowych — przegub w ramieniu.

Inna nowinka — to ciggniki C-30 i
C-50, ktére na zgdanie uzytkownika
moga by¢ wyposazone w automa-
tyczng regulacje predkosci posuwu.
Ich walory: zastosowanie bocznych
ko6t lancuchowych, wyzsza spraw-
no$¢ i zywotno$¢ elementéw hydrau-
liki, mozliwosci stosowania napedow
bezciegnowych.

Nowo opracowany polski system bez-
ciegnowego posuwu kombajnéw
POLTRAK II bedzie, poczagwszy od
1980 roku, wdrozony na skale prze-
mystowa. W br. przewiduje si¢ serie
w liczbie 13 szt. W 1981 roku juz
50% produkowanych kombajnéw be-
dzie wyposazonych w ten system, a
w roku 1982 napedy lancuchowe, po-
za koniecznymi przypadkami jedno-
stkowymi, calkowicie zanikng. Eli-
minacja lancucha w mechahizmach
posuwu znacznie podniesie bezpie-
czenstwo i komfort pracy obstugi
Sciany, zwiekszy jej wydajnose¢, po-
nadto pozwoli na przedluzenie zy-
wotnosci kombajnu przez stabiliza-
cje warunkow jego pracy (bez szarp-
nie¢ i skokoéw). Do powszechnego
uzytku (procz kombajnéw KWB-6)
zostang wprowadzone roéwniez bez-
tarczowe organy urabiajagce w miej-
sce dotychczas stosowanej plaskiej
tarczy odcinajgcej. Zastosowane w
nich segmenty stozka laczacego po-
szczegblne platy umozliwiajg row-
nomierne umieszczenie uchwytéw
nozowych, eliminujagc jednocze$nie
miazdzenie urobku przez plaska tar-



cze. Przedsigwzigcie to przyczyni sie
do znacznej obnizki kosztow eksploa-
tacyjnych.

O wtasciwym kierunku prac w za-
kresie kombajnéw S$cianowych kon-
struowanych przez KOMAG swiad-
czy fakt uzyskania w 1966 roku ze-
spotowej Nagrody Panstwowej I stop-
nia za konstrukcje i opracowanie do
produkeji kompletu maszyn do ura-
biania i transportu dolowego dla gor-
nictwa weglowego (gléwnie za kon-
strukcje kombajnow KWP-1K,
KWB-2, KWB-3, KWB-4 oraz prze-
nosnikow zgrzeblowych SLASK-59,
SAMSON i GROT). Natomiast w
1978 roku tytul Mister Eksportu 78
w konkursie Polskiej Izby Handlu
Zagranicznego i Telewizji Polskiej
uzyskal kombajn KWB-3RDU, a
kombajn KWB-6 wyrézniony zostatl
nagrodg ,,Czerwonej Rozy”, przyzna-
wang z okazji swieta ,, Trybuny Ro-
botnicze;j”.

Innym sposobem mechanizacji pro-
cesu urabiania wegla jest jego stru-
ganie przy pomocy statycznych stru-
gow weglowych.

Ze wzgledu na to, ze nieliczne pokla-
dy wegla nadajg sie do strugania,
nie weszly one do tak powszechnego
uzytku jak kombajny, mimo ze ich
zastosowanie  znacznie  poprawia
strukture ziarnowg urobku. Obecnie
okolo 10% maszyn urabiajgco-tadu-
jacych stanowig strugi.

Pierwszym skonstruowanym w Pol-
sce strugiem statycznym byt SWS-1,

ktorego prototyp powstat w 1961 ro-
ku, a nastepne to: SWS-3, SWS-4
i doswiadczalne strugi z napedami
hydraulicznymi dla potrzeb kopaln
gazowych: SWS-3H i SWS-4H. Prze-
widziane poczgtkowo do mechaniza-
cji urabiania i fadowania w $cianach
niskich, znalazly réwniez zastosowa-
nie w $cianach wysokich do 2 m.
Aktualnie produkowane sg strugi
oznaczone symbolami SWS-4/E-190,
SWS-4UZ i SWS-6. Ten ostatni, be-
dgcy najnowszym rozwiagzaniem kon-
strukcyjnym, wyposazony jest w
slizgowe prowadzenie glowicy stru-
gowej, co pozwala na mniej energo-
chlonne urabianie pokladéw wegla
o najwyzszych wskaznikach opor-
no$ci skrawania.

Obudowa wyrobisk Scianowych

Pierwsze polskie stojaki stuzace do
obudowy wyrobisk $cianowych byty
skonstruowane i wdrozone do pro-
dukcji przez KOMAG w latach piec-
dziesigtych. Byly to proste urzadze-
nia w niewielkim stopniu mechani-
zujgce proces zabezpieczania stropu.
Wprowadzenie do praktyki kopalnia-
nej coraz nowocze$niejszych maszyn
do urabiania, ladowania i odstawy
urobku spowodowato, ze indywidual-
na obudowa cierna czy hydraulicz-
na byla ,wagskim gardlem” robot
eksploatacyjnych. Pracochtonnos¢
przy jej stawianiu, rabowaniu i prze-
suwaniu blizej czola $ciany byla tak

duza, ze hamowala postep prac
przodkowych, uniemozliwiajac pelne
wykorzystanie urzgdzen urabiajgco-
tadujgcych 1 odstawczych. Manka-
menty te zostaly zlikwidowane dzie-
ki zastosowaniu stropnic czlonowych,
co doprowadzilo do skonstruowania
zmechanizowanych obudéw Sciano-
wych. Na ich konstrukecji w nastep-
nym okresie tzn. w latach szesc¢dzie-
siatych skoncentrowaly sie prace
KOMAGu. Poczatkowo byty to obu-
dowy ramowe OSM-1 i OSM-2, poz-
niej kasztowe KRAB, OK-1 oraz ra-
mowa wiszgca SOW-1. Te ostatnie
obudowy cechowata wysoka podpor-
no$¢ i stabilnos¢ zestawow, mimo to
nie zaspokajaly one jeszcze w pelni
potrzeb kopaln, glownie ze wzgledu
na roéznorodne i stale pogarszajace
sie warunki gorniczo-geologiczne. To
samo dotyczylo dostaw z importu.
Potrzebne byly krajowe obudowy
ostonowe dostosowane do specyficz-
nych polskich warunkéw. Bylo to
podstawowym impulsem do podje-
cia przez KOMAG prac nad nowymi,
dostosowanymi do trudniejszych wa-
runkéw i bardziej zréznicowanymi
typami obudéw zmechanizowanych.
Pierwszg oryginalng polska obudo-
wa oslonowg byla FAZOS-12/28-Oz.
Na podkreslenie zastuguje fakt bar-
dzo szybkiego jej wdrozenia do pro-
dukeji i praktyki dolowej. Dokumen-
tacje ukonczono w IV kwartale 1977
roku; prototyp pracowal juz w
kwietniu 1978 roku, w bardzo trud-
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nych warunkach goérniczo-geologicz-
nych w kopalni ,,Czerwone Zagtle-
bie”, a do konca tegoz roku wypro-
dukowano jeszcze jej 25 kompletow,
rozchwytanych przez kopalnie. Nie
byloby to mozliwe, gdyby nie ,re-
wolucja” techniczna i technologicz-
na, ktora dokonala sie w fabry-
kach ZPMG POLMAG, wyspecjali-
zowanych w produkcji obudéw. Bu-
dowa nowych fabryk (FZOS FAZOS)
1 modernizacja starych (FMWiG
GLINIK, TFUG TAGOR, FUG
GEORYT, WSG DEHAK) doprowa-
dzily do pozornie paradoksalnej sy-
tuacji, ze przemysl maszyn gorni-
czych byl gotow do produkcji nowo-
czesnych obudéw ostonowych jeszcze
zanim powstaly jej pierwsze pol-
skie opracowania. Wyniklo to ze
Swiadomej i dalekowzrocznej polity-
ki Kierownictwa Partii i Rzgdu, kto-
re podjely decyzje o utworzeniu od-
powiedniej do potrzeb goéornictwa ba-
zy dla produkcji zmechanizowanych
obudoéw Scianowych.

Obudowa FAZOS-12/28-Oz jest dla
KOMAGu nie tylko sukcesem kon-
strukeyjnym, lecz réwniez technolo-
gicznym, bo wilasnie COPTPMG
ORTEM — bedacy obecnie pionem
technologicznym KOMAGu — byt
generalnym projektantem budowy
i tworcg nowych linii technologicz-
nych w FAZOSie, a ponadto brat
udzial w modernizacji innych fabryk.
Obecnie produkuje sie obudowy
oslonowe w dziesieciu wariantach,

dostosowanych do réznych warun-
kow dolowych. Niezaleznie od tego
byly i sa prowadzone opracowania
konstrukcyjne nowoczesnych obu-
doéw podporowych (kasztowych i ra-
mowych) i wiszgcych dla scian pro-
wadzonych z zawalem stropu, z pod-
sadzka plynng i z podsadzkg suchg,
a takze ostonowo-podporowych. W
produkeji i w przygotowaniu do niej
znajduje sie obecnie ponad 20 typow
obudoéw, ktére ponadto mogg wyste-

Obudowa ostonowa FAZOS-12/28-0Oz
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powaé¢ w wielu wariantach w zalez-
nosci od indywidualnych potrzeb.

Dla rozwoju podstawowego wyposa-
zenia goérniczego, a dla obudow w
szczegblnosci, symptomatyczny jest
gwaltowny przyrost masy tych urza-
dzen, ktéory mial miejsce na prze-
strzeni ostatnich kilku lat. O przy-
czynach tego zjawiska mowi gtéowny
inzynier do spraw obudéw mgr inz.
Edward Janik: ,,Sa dwie zasadnicze

16 przyczyny, ktore skladaja si¢ na

przyrost masy obudow. Wynika to
po pierwsze z konieczno$ci zwigksze-
nia wydobycia przy zmniejszonej
pracochtonnosci, czyli poprawy wa-
runkéw techniczno-ekonomicznych.
Do niedawna jeszcze obudowy przez
niski stopien mechanizacji hamowa-
ly postep prac przodkowych. Naleza-
to zwigkszy¢ ich funkcjonalnos¢, by
,same” nadgzaly z przesuwem i
natychmiastowym zabezpieczeniem
stropu po przej$ciu maszyny urabia-

Obudowa ostonowa PIOMA-25/45-0z



jacej. Czynnik drugi, to sieganie do
przedtem nie penetrowanych obsza-
row eksploatacyjnych, o znacznie
gorszych warunkach goérniczo-geolo-
gicznych. Wzrasta liczba pokladow
tapigcych, zalegajgcych stromo, wy-
dobywa sie z coraz wiekszych glebo-
kosci i coraz trudniej urabialny we-
giel. Wymagalo to dostosowania
obudéw do tych warunkéw, znaczne-
go zwiekszenia ich podpornosci i in-
nych parametrow celem zapewnie-
nia bezpieczenstwa pracy. Dlatego
tez nowoczesna obudowa ostonowa
Pioma-25/45-Oz wazy juz 14 060 kg,
lecz — w stosunku do obudow
wczesniejszych — znacznie poszerzyt
sie zakres wykonywanych przez nig
w przodku czynnosci, a podpornosc
sekeji wynosi juz 3 120 kN”.
Zadajac pytanie o jakos¢ zme-
chanizowanych obudéw ostonowych,
ktorych konstrukcje powstaly w
KOMAGu najlepiej odwota¢ sie do
opinii uzytkownikéw, testujgcych ich
prototypowe sekcje w warunkach
dotowych:

KWK | Czerwone Zaglebie” Sosno-
wiec: ,,(...) Prowadzone obserwacje
pracy obudowy FAZOS-12/28-Oz po-
twierdzajg pelng przydatnos¢ tej
obudowy do pracy w trudnych wa-
runkach gorniczo-geologicznych, w
szczego6lnosci przy upadach docho-
dzacych do 25°. Generalnie rzecz bio-
ragc jest to obudowa spelniajgca
wszelkie warunki obudowy nowo-
czesnej, gwarantujgcej pewnos¢ ru-

chu, latwos¢ sterowania i obslugi
przy zachowaniu wysokiego stopnia
bezpieczenstwa’.

KWK |, Borynia” Jastrzebie: ,,(...)
Dwie doswiadczalne sekcje obudowy
zmechanizowanej typu FAZOS-12/
/28-Oz zlokalizowane zostaly w $cia-
nie A-17 pokl. 354/1 wyposazonej w
obudowe zmechanizowang Marrel
Hydro (...) Stwierdza sie, ze (...) W
poréwnaniu z obudowg Marrel Hy-
dro, sekcje obudowy FAZOS-12/28-
-Oz zapewniaja wyzszy komfort pra-
cy zalodze w Scianie. Pozytywne wy-
niki dotychczasowej pracy dwaéch
dos$wiadczonych sekeji w trudnych
warunkach  gérniczo-geologicznych
kopalni ,,Borynia”  potwierdzaja
przydatno$¢ ruchowsg sekcji obudo-
wy FAZOS-12/28-Oz w warunkach
kruchego i tatwo rabujgcego sie stro-
pu...”.

W obecnym etapie rozwoju techniki
gorniczej zmechanizowane obudowy
Scianowe stanowig niezbedne wypo-
sazenie przodkow S$cianowych. Nie
wplywaja bezposrednio na wielkose
urobku, jednak przez zmiany w
przebiegu procesu produkcyjnego
oddzialywajg nan posrednio. Ich za-
dania to: zabezpieczenie stropu i
kierowanie nim, rabowanie i przesu-
wanie obudowy, przesuwanie prze-
nosnika zgrzeblowego do czola Scia-
ny. Ich zastosowanie pozwala znacz-
nie przyspieszyc¢ te prace, w istotny
spos6b podnosi ich bezpieczenstwo
i pozwala wyeliminowac¢ ciezky pra-

ce fizyczna, a takze przynosi wzrost

efektywnosci ekonomicznej procesu

produkcyjnego. Rozwoj ich konstruk-
cji pozwolil na rozszerzenie zakresu
stosowania systemu Scianowego.

Glowne kierunki dzialania Centrum

KOMAG w najblizszym okresie w

zakresie rozwoju zmechanizowanych

kompleksow Scianowych skupiajg sie
na dwoéch zasadniczych problemach:

1) opracowanie kompleksow dla ob-
szarow i technologii nie w pelni
jeszcze zmechanizowanych,

2) optymalizacja technologii pro-
dukcji; szczegélnie dotyczy to
obudoéw (zmniejszenie materiato-
i pracochtonnosci).

Ta problematyka zajmuje sie pion
technologiczny.
Slabo zmechanizowanym obszarem
sa np. Sciany wybierane z podsadz-
kg plynng. Nie dos¢, ze nie sg w do-
statecznym stopniu wyposazone w
niezbedne maszyny, to stawianie ta-
my odbywa sie recznie. Dlatego tez
nowo opracowywany kompleks u-
mozliwi ich pelng mechanizacje, lgcz-
nie z mechanicznym przesuwaniem
tamy. Innym takim obszarem sg po-
klady tgpigce. Dla nich opracowywa-
na jest specjalna obudowa 4-stojako-
wa podporowo-ostonowa, ktora be-
dzie zdolna do przejmowania bez
uszkodzenia dynamicznych obcigzen
spowodowanych tgpnieciem. W nie-
wystarczajgcym stopniu zmechanizo-
wane sg rowniez poklady strome do
60°.
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Przewiduje si¢ opracowanie dla nich
dwoch wariantow kompleksow, wy-
posazonych w kombajn specjalny i
obudowe wiszacg badz oslonowa.

Transport

Transport poziomy

Podstawowymi zadaniami transpor-

tu poziomego s3:

— odstawa urobku z wyrobisk przy-
gotowawczych i eksploatacyjnych,

}

— odstawa oddzialowa i glowna.

Do realizacji pierwszego celu stuzg
przeno$niki zgrzeblowe, bedgce za-
sadniczym ogniwem mechanizacji
proceséw transportu wegla. Sg one
wyspecjalizowang czeScig zestawu,
ktéremu na imie ,,zmechanizowany
kompleks wyrobiska gérniczego”. Im
tez, na réwni z innymi podstawowy-
mi maszynami i urzgdzeniami eks-
ploatacyjnymi wchodzagcymi w skiad
kompleksu, poswiecona jest glow-

s
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Przeno$nik zgrzeblowy Scianowy
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na uwaga i wysilek twoérczy Cen-
trum KOMAG.

Pierwszym urzadzeniem transporto-
wym, ktoérego zastosowanie w istot-
ny spos6b zmienilo technike wybie-
rania $cian, byl pancerny przenos$nik
zgrzeblowy PZP-45. W miare wzro-
stu wymagan — szczegblnie w za-
kresie wydajnosci — stawianych
$cianowym s$rodkom odstawy, KO-
MAG tworzyl kolejne ich typy.
Z przeno$nikow Scianowych byly to
SLASK i SAMSON oraz podsciano-
wy GROT, ktory do dzisiaj stanowi
standardowe wyposazenie Scian. Dy-
namiczny wzrost koncentracji wydo-
bycia wymagal ich stalej moderni-
zacji w zakresie m. in. skroécenia i
eliminacji wnek, mozliwosci wspoi-
pracy z ciezkimi kombajnami, zabez-
pieczenia przed podbijaniem przenos-
nika mialem, wyeliminowania recz-
nego ladowania urobku pozostalego
za kombajnem i oczywiscie wzrostu
wydajnosci. Opracowano caly szereg
typéw przenosnikow zgrzeblowych
dostosowanych do wspolpracy z réz-
nymi maszynami i urzadzeniami w
pelnej gamie warunkéw gorniczo-
-geologicznych. Ich szczegblowy wy-
kaz obrazuje powyzszy schemat.
Aktualnie przeno$niki z grupy SAM-
SON i SLASK o wydajnosciach do
350 t/h znajdujgq zastosowanie we
wspoipracy z obudowg indywidual-
ng, natomiast przeno$niki typu RYB-
NIK, osiggajgce wydajnos¢ 500
(RYBNIK-73) do 1000 t/h (RYB-

Schemat podziatu przenosnikow zgrzeblowych ze wzgledu na wiel-
ko$é¢, moc napedu i zastosowanie.

Przenosniki zgrzebtowe

RYBNIK -73/01

NIK-76), przeznaczone sg dla Scian
zmechanizowanych kompleksowo.
Innym efektem prac KOMAGu nad
przeno$nikami zgrzeblowymi jest
podscianowa grupa tych urzadzen
typu GROT. Ich przeznaczenie, to
przejecie urobku z przenosnika Scia-
nowego i jego przekazanie na od-
stawczy przenosnik tasmowy usta-
wiony wspotosiowo.

Najnowsze z nich — GROT-76 i
GROT-73 — przystosowane sg do
wspolpracy ze swymi odpowiednika-
mi S$cianowymi z rodziny RYBNI-
KOW, a wiec do najwyzszych wy-
dajnosci. Sg one usytuowane na

lekkie | srednie i ciezkie |
SKAT - 60 l I
PJL -30 L Scianowe l podscianowe
SKAT - 80 PZZU - 620
GROT -678
l GROT - 720
I ] GROT - 90 kW
do scian o matej do scian o $redniej do $cian o duzej SUFERGROT
koncentracji koncentracji koncentraciji GROT- 76
wydobycia wydobycia wydobycia GROT - 73
PTH -20 SAMSON -67B/01 SUPERSAMSON
SLASK -67B SAMSON - NP RYBNIK - 76
PZSU -620 RYBNIK -73
SAMSON -67B/1 RYBNIK -73B
RYBNIK -738S

specjalnej konstrukcji jezdnej, ktora
umozliwia sukcesywne przesuwanie
przenosnika w miare postepu robot
Scianowych, bez konieczno$ci demon-
tazu.

Na podkreslenie zasluguje fakt wy-
sokiej unifikacji poszczegoélnych ze-
spolow i elementéw wszystkich prze-
no$nikéw zgrzeblowych. Szczeg6lnie
najnowsze z nich odznaczajg si¢ no-
woczesng konstrukcja oraz wieloma
zaletami ruchowymi, dostosowane s3
tez do pracy w najtrudniejszych wa-
runkach (np. przeno$nik RYBNIK-
-73S moze odstawia¢ urobek ze Scian
nachylonych podluznie w zakresie
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30—60°). Procz odstawy urobku pel-
nig tez inne istotne funkcje, a to:
stanowig tor jezdny i prowadnik dla
kombajnu lub glowicy struga, pro-
wadza w zastawkach przewody elek-
tryczne i hydrauliczne oraz sg bel-
kg prowadzgcg do obudowy zmecha-
nizowanej. Drugie zadanie transpor-
tu poziomego, jakim jest oddziatowa
i glowna odstawa urobku, realizujg
przeno$niki tasmowe. Majg one istot-
ne znaczenie dla zapewnienia cigg-

tosci ruchu kompleksowo zmechani-

zowanych przodkéw Scianowych o

wysokim poziomie koncentracji wy-

dobycia. Skonstruowane przez KO-

MAG przenos$niki tasmowe mozna

podzieli¢ na dwie grupy:

1) przeno$niki do odstawy oddzialo-
wej o wydajnosci 300—600 t/h;
moga tez one pracowa¢ w chod-
nikach zbiorczych i na powierzch-
ni kopaln: GWAREK-800 i GWA-
REK-1000,

Przeno$nik zgrzeblowy S§cianowy
RYBNIK-73



2) przenosniki ciezkie, stacjonarne
przenos$niki do odstawy glownej
i wydajnosci do 2500 t/h: GWA-
REK-1200 i GWAREK-1400; sa
tez dostosowane do jazdy ludzi.

Wszystkie one charakteryzujg sie

zblizonymi rozwigzaniami konstruk-

cyjnymi, zdazajacymi do typizacji i

uniwersalnos$ci, pozwalajagcymi na

dobér parametréow technicznych w

zalezno$ci od lokalnych warunkow.

Oto najistotniejsze ich cechy:

1) wyposazenie w petlicowy zasob-
nik taSmy pozwala ja magazyno-
wa¢ w ilosci 50—100 m, dzieki
czemu mozna przedluzy¢ prze-
nosnik o 25—50 m bez potrzeby
rozpinania tasmy,

2) stacja napinajgca moze by¢ ste-
rowana recznie lub mechanicznie;
jej sterowanie programowe za-
pewnia stale napiecie tasmy,
gwarantujgc prawidlowe sprze-
zenie cierne na bebnach napedo-
wych,

3) lekka konstrukcja no$na jest lat-
wa w montazu i przystosowana
zarowno do ustawiania na spagu,
jak i do podwieszenia.

Te korzystne cechy decyduja o bar-
dzo szerokim ich zastosowaniu w
praktyce dolowej w kraju i ich
atrakcyjnosci jako przedmiotu eks-
portu. Ich importerzy to m. in. Bra-
zylia, Nigeria, Chiny, Wegry, Czecho-
stowacja i NRD. W 1979 roku wy-
produkowano ogélem prawie 700 km
tych przenos$nikow.

Prace konstrukcyjne KOMAGu w
zakresie wysokowydajnego trans-
portu za pomoca przeno$nikow tas-
mowych objely réwniez ich rozwdj
w najblizszych latach. Opracowano
dokumentacje dla przenosnikéw o
wyzszych parametrach, ktérych pro-
dukcja zostanie podjeta w razie za-
istnienia koniecznosci uintensywnie-
nia odstawy.

Transport pionowy

Glownym zadaniem transportu pio-
nowego jest dostarczenie na po-
wierzchnie kopalni urobku przeka-
zywanego przez przenosniki tasmo-
we i inne $rodki gléwnej odstawy
oraz transport ludzi i sprzefu. Ce-
lowi temu stuzg maszyny wyciggo-
we. Od ich niezawodnej pracy zale-
zy cigglos¢ dzialalnosci zakladow
goérniczych i bezpieczenstwo zalogi.
Maszyny i urzgdzenia wyciggowe na-
lezg do najbardziej ztozonych ze sto-
sowanych w gornictwie, stanowig
tez trwaly element techniki goérni-
czej. Ze wzgledu na bardzo dlugi
czasokres ich uzytkowania, wynosza-
cy nieraz Kkilkadziesigt lat, sg one
widomym zapisem technicznego po-
ziomu mysli badawczej i konstruk-
cyjnej czasu ich powstania.

Problematykg konstrukcji maszyn
wyciggowych KOMAG zaczgl sie
zajmowa¢ przed 1950 rokiem, od te-
go tez czasu datuje sie ich krajowa
produkcja. Wczesniej byly one do-

starczane przez roézne firmy zagra-
niczne. Ten pionierski okres.relacjo-
nuje kierownik Zakladu Urzadzen
Wyciggowych doc. dr inz. Tadeusz
Zmyslowski: ,,Poczagtkowo wykony-
waliSmy dokumentacje do przebudo-
wy i napraw maszyn. W produkcji
byto tylko kilka ich matych typow
o przestarzalej konstrukcji, a najbar-
dziej razacy byl fakt, ze mimo zbli-
zonej wielkosci i parametrow kazda
z nich stanowila calo$¢ dla siebie —
nie mialy zadnych zespoltow, czy ele-
mentéw wspo6lnych. Podrazalo to
wykonawstwo, wykluczato ujednoli-
cenie czesci zamiennych. Wykonalem
wiec podstawowy projekt typizacyj-
ny, ktéory po kilku latach przybratl
forme normy resortowej.

Te zalozenia unifikacyjne wykorzy-
staliSmy w pierwszej maszynie wy-
konanej calkowicie wedlug naszych
opracowan, gdzie nagieliSmy do nich
wymagang przez klienta charakte-
rystyke. W rekordowym polrocznym
terminie wykonaliSmy jej dokumen-
tacje i powstala pierwsza krajowa
wysokonapieciowa maszyna o mocy
do 400 kW-BB-300. Pierwsze uru-
chomienie mialo miejsce zimg 1956
roku w Staporkowie (woj. kieleckie)
w kopalni ,,Edward”. P6zniej maszy-
ny te stuzyly do glebienia szybow
nowych kopaln: ,Jastrzebie”, ,,Sta-
szic”, ,,Szczyglowice”, ,,Moszczeni-
ca”’. W roku 1957 wnioskowano —
na skutek pilnej potrzeby — import
z RFN czterech duzych maszyn do
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Maszyna wyciggowa 4L-4250/2X2400
z nowoczesnym pulpitem sterowniczym

glebienia szybow. Kazda z nich mia-
la kosztowac 270 tys. dolarow. Gdy
sprawa wydawala si¢ postanowiona,
Zaklady Urzadzen Technicznych
»Zgoda” w Swietochlowicach zobo-
wigzaly si¢ wykona¢ maszyny, pod
warunkiem, ze do konca roku dosta-
ng ich dokumentacje. PodjeliSmy sie
zadania i olbrzymim nakladem pracy
zrealizowaliSmy zamoéwienie w sie-
dem miesiecy. Powstala maszyna
BOB-5500, na owe czasy bardzo no-

woczesna. Nagrode Komitetu Nauki
i Techniki otrzymaliSmy za nig w
1967 r. gdy miala juz siedemdziesiat
wykonan, ktére pracowaly w In-.
diach, Jugostawii i na Wegrzech. W
zwiagzku z nig czekala mnie jeszcze
jedna satysfakcja, gdy w 1962 roku
bylem w Zaglebiu Ruhry. Ogladatem
maszyne wyciggowa, ktorg nam ofe-
rowano i ktoérej omal nie kupiliSmy.
Stwierdzitem, ze ma przestarzale
i prymitywne rozwigzania. Istotnym



plusem maszyny BOB-5500 jest fakt,
ze po zglebieniu szybu i niewielkiej
jej przebudowie, mozna ja zastoso-
wac jako staly wycigg wydobywczy.
Daje to oszczednosé okolo 1 min zlo-
tych na obiekcie i niepoliczalny
zysk na czasie budowy. W pozniej-
szych latach opracowaliSmy szereg
ciekawych i niekonwencjonalnych
rozwiazan, z ktéorych wiele jest chro-
nionych swiadectwami patentowymi.
W dziedzinie konstrukcji maszyn
wyciggowych od lat wiodly prym ta-
kie firmy zachodnie jak BBC, Sie-
mens czy AEG. Dzi$ dysponujemy
wlasnymi systemami, ktére nieraz
wykazujg wyzsze walory eksploata-
cyjne”.

Po zaspokojeniu zapotrzebowan ko-
paln na urzadzenia podstawowe, po
roku 1965 przedmiotem studiow i
opracowan KOMAGu staly sie¢ prze-
de wszystkim glowne elementy, ze-
spoty i uklady zdalnego sterowania.
Dokonano zasadniczych przemian ja-
kosciowych w dziedzinie zabezpie-
czen 1 sterowania programowanego.
Do wazniejszych osiagnie¢ nalezy za-
liczy¢ tu nastepujgte przemystowe
wdrozenia: elektropneumatycznego
zespolu do sterowania hamulcow
maszyn wyciggowych ZEP-1, ZEP-2
1 ZEP-3, hamulca osiowego pneuma-
tyczno-ciezarowego typu HOP, ze-
spolu programujacego funkcje wiel-
kosci sterujacej SK-1 i SK-2, sel-
synowego wskaznika glebokosci typu
SWG-1000. Ostatnim opracowaniem

jest elektropneumatyczny uniwersal-
ny uklad sterowniczy hamulcow
USH, o nastawnych dwu programach
hamowania bezpieczenstwa, zaréwno
w zakresie dzialania cisnieniowego,
jak tez w zakresie asekuracji obcigz-
nikowej. Umozliwia on modyfikacje
programu hamowania w zaleznosci
od warunkow. Zaktad Urzadzen Wy-
ciggowych KOMAGu zajmuje sig
rowniez — jako jedyny w kraju —
atestem tych urzadzen tak w branzy
mechanicznej, jak i elektrycznej.
Rangi tej dzialalnosci nie sposéb
przeceni¢, gdyz pomiary i opinie wy-
dane przez specjalistow z Centrum
sg podstawg dopuszczenia do ruchu
kazdej maszyny wyciagowej.

Zmechanizowane kompleksy
chodnikowe

Roboty przygotowawcze, a zwlasz-
cza drazenie wyrobisk chodniko-
wych, zaliczane sg do najbardziej
praco- i czasochlonnych, gdyz po-
chlaniajg okoto 30% czasu robét do-
towych.

Niezbedne bylo wiec podjecie przez
KOMAG systematycznej dzialalnosci
zmierzajacej do opracowania i zbu-
dowania maszyn, ktére przez po-
wszechne zastosowanie, przyczynily-
by si¢ do poprawy efektywnosci tych
prac.

Przy drazeniu chodnikéw w skatach

twardych, gdzie stosowane sg kla-
syczne metody strzalowe, podstawo-
wym problemem mechanizacyjnym
jest ladowanie i sprawna odstawa
urobku. Pierwszg maszyng skonstru-
owang przez KOMAG, ktorej zasto-
sowanie pozwolilo wyeliminowac
reczne ladowanie, byla torowa Ia-
dowarka zasierzutna LZK-1P. Jej
Srednia wydajnos¢ ruchowa, wyno-
szgca 27 m%h, nie zaspokajala jed-
nak w pelni potrzeb ruchowych, co
bylo bodzcem do realizowania szere-
gu prac naukowo-badawczych i do-
$wiadczalnych, ktérych efektem byla
tadowarka RZK-5P. W 1969 roku
otrzymala ona trzecia nagrode w
konkursie ,,Trybuny Robotniczej’ i
WRZZ Katowice w zakresie wdraza-
nia postepu technicznego. Jej dosko-
nate walory sprawily, ze stala sie
ona podstawg do opracowania szere-
gu typopodobnych maszyn, z ktorych
najwazniejsze to: LZK-5E, DELHYD
i GOLIAT. Ladowarki te niepodziel-
nie opanowaly wyrobiska poziome,
natomiast w wyrobiskach pochytych
stosowane byly — réwniez skonstru-
owane przez KOMAG — tladowarki
zgarniakowe. Pierwsza i najwazniej-
sza z nich to ZPP-1 z kolowrotem
zgarniakowym typu DEKO-22/30z,
pozniej DEKO-40/55z i pneumatycz-
nym DAKO. Otrzymata ona nagrode
IV stopnia w Krajowym Konkursie
Oszczednos$ci Energii i Paliw w 1972
roku. Tak tadowarki zasierzutne, jak
i zgarniakowe uzyskiwaly w ubieg-
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ELadowarka bocznie wysypujaca DBW-1200

lych latach znakomite wyniki w szyb-
koSciowym  drgzeniu chodnikéow,
obecnie jednak nie mogg sprostac
stawianym im wzrastajagcym wymo-
gom. Dlatego tez juz w latach sze$c-
dziesigtych podjeto w KOMAGu pra-
ce nad nowym ich typem — lado-
warka bocznie wysypujaca na pod-
woziu ggsienicowym. Najbardziej
udana konstrukcja tego typu to la-
dowarka o symbolu DBW-1200. Ta
uniwersalna maszyna pozwala na la-

dowanie lupkow, piaskowcow i in-
nych skal, a takze wegla i to zarow-
no na przeno$niki, jak i bezposred-
nio do wozoéw kopalnianych. Podwo-
zie gasienicowe i odpowiednie potlo-
zenie Srodka ciezkosci pozwalajg na
jej prace roéwniez w wyrobiskach
nachylonych, a zwarta budowa i nie-
zalezne napedy gasienic zapewniajg
tym ladowarkom duzg zwrotno$é¢ i
latwo$¢ manewrowania. Poza wilas-
ciwym przeznaczeniem wykorzysty-



wane by¢ moga jako urzgdzenia po-
mocnicze do transportu, stawiania
obudowy i innych prac przodkowych.
W  opracowaniu konstrukcyjnym
znajdujg sie ich wersje na podwoziu
oponowym. Procz tadowarek bocznie
wysypujacych w sklad nowoczesnego
kompleksu chodnikowego dla wyro-
bisk w skalach twardych wchodzg
ponadto wozy wiertnicze. Stuzg one
do zmechanizowanego wiercenia
otworéw strzalowych w goérniczych
wyrobiskach korytarzowych i komo-
rowych. Najwazniejsze z nich opra-

cowane przez KOMAG, to wozy
jednomanipulatorowe WWS1-M,
WWS1-M2 i dwumanipulatorowe

WWS2-M, WWS2-M4. Ponadto w
kooperacji ze szwedzka firmg AT-
LAS-COPCO wykonano dokumenta-
cje wozu wiertniczego WW2-WH,
ktorego prototyp wykonuje obecnie
ZBMD. Wszystkie one s3 nowoczes-
nymi maszynami o napedzie elektro-
hydraulicznym, co zapewnia bardzo
dobre parametry ruchowe, a zwlasz-
cza duzg predko$s¢ wiercenia przy
niskim poziomie hatasu. W zaleznos-
ci od stopnia zwiercalnosci skatl sto-
suje si¢ hydrauliczng wiertarke ob-
rotowg lub pneumatyczng udarowa.
Sg w pelni stabilne w calym zakresie
ustawienia manipulatora, a dodatko-
we ich wyposazenie w reflektory
oswietlajagce miejsce pracy oraz
ostrzegawczg sygnalizacje akustycz-
ng wzmaga bezpieczenstwo i komfort

pracy.

Inny sposob kompleksowej mechani-
zacji opracowano dla chodnikowych
wyrobisk kamienno-weglowych ura-
bianych mechanicznie. Przygotowano
mianowicie w kooperacji z austriac-
kg firmg VOEST-ALPINE kombajn
chodnikowy AM-50. Obecnie w na-
szych kopalniach pracuje 100 sztuk
tych kombajnéw, co umozliwia lgcz-
ny postep drazonych chodnikow w
granicach okolo 670 km w skali ro-
ku. Niezaleznie od nadzoru nad pro-

Przekroje chodnikéw, w ktérych stosuje
sie ladowarke DBW-1200
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Fazy pracy ladowarki DBW-1200

dukcja tych kombajnoéw, w Zakta-
dzie Kombajnéw Chodnikowych
trwaja intensywne prace nad calko-
wicie nowg, absolutnie niezalezng
wobec obcych patentéw czy licencji,
konstrukcjg kombajnu chodnikowe-
go o symbolu K-160. Bedzie on
znacznie wiekszy niz AM-50, o wyz-
szej mocy, przystosowany do chod-
nikow o wiekszych przekrojach i
trudniejszych warunkach gorniczo-
-geologicznych.

Wszystkie te opracowane przez
KOMAG, wyprodukowane i wdro-
zone w kopalniach kombajny, tado-
warki bocznie wysypujace, wozy
wiertnicze i inne maszyny i urzgdze-
nia chodnikowe umozliwily osiggnie-
cie efektow antyimportowych w
1978 roku w wysokosci 15,6 mln zlo-
tych dewizowych.
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Urzadzenia
pomocnicze

Robotami pomocniczymi w goérnic-
twie nazywamy caly szereg czynnos-
ci zréznicowanych pod wzgledem
zlozonosci, pracochtonnosci i ucigzli-
wosci, wykonywanych najczesciej
poza przodkiem. Charakteryzuja sie
one wysokg pracochtonnoscig, co
uzasadnilo pilng potrzebe podjecia
przez KOMAG wszechstronne) dzia-
lalno$ci nad stworzeniem dla nich
nowoczesnej bazy sprzetowej. Zakres
tych prac jest nastepujacy:

— transport ludzi, materialéw i ma-
szyn,

— zwigzane z tym zbrojenie i likwi-
dacja Scian oraz montaz, demon-
taz i translokacja kompleksow
Scianowych,

— likwidacja wyrobisk korytarzo-
wych,

— remonty i usuwanie awarii,

— zwalczanie zagrozen goérniczych.

Dzisiejsza struktura Zakladu Urza-

dzen Pomocniczych jest niejako na-

turalnym efektem gwaltownego roz-
woju mechanizacji podstawowych
proceséw wydobywczych i wzrostu
ich bezpieczenstwa. Wigze sie to z —
do niedawna niewyobrazalnym —
przyrostem masy i gabarytow -ma-
szyn i urzadzen eksploatacyjnych.

Dla przykladu: w 1960 roku jedna

sekcja najciezszej, sprowadzanej z

z Wielkiej Brytanii, obudowy zme-

chanizowanej typu Roof Master wa-
zyta 800 kg. Mozna wiec jg bytlo
przetransportowaé¢ do rozcinki $cia-
ny i zainstalowaé¢ przy pomocy juz
istniejacych urzadzen i wypracowa-
nych $rodkéw. Dzi$ masa jednej sek-
cji obudowy ostonowej typu PIO-

MA-25/45-Oz wynosi juz ponad 14

ton. Stare metody transportu i mon-

tazu okazaly sie niewystarczajace;
zaistniala pilna koniecznos¢ opraco-
wania nowych systemoéw i urzadzen.

Do najwazniejszych urzadzen pomoc-

niczych do montazu, demontazu i

translokacji wyposazenia $cianowe-

go, ktérych autorem jest KOMAG,
zaliczy¢ nalezy m. in.:

— hydrauliczny ciggnik montazowy
HCM-1, ktéry umozliwia mecha-
nizacje prac transportowych w
Scianie; transport ciggnika wzdluz
rozpietego lancucha umozliwia
szybka zmiane miejsca pracy,

— urzadzenie transportowo-monta-
zowe KUM, ktore jest przezna-
czone do wyposazenia komor
montazowych obudéw zmechani-
zowanych,

— hydrauliczny kolowrét KH-1 do
transportu w wyrobiskach o na-
chyleniu do 60° tego typu urza-
dzenie nie ma swego odpowiedni-
ka w $wiatowym goérnictwie,

— hydrauliczny kolowrét transpor-
towo-montazowy KBH-5/TM, ma-
jacy zastosowanie przy montazu
kompleksow S$cianowych; licen-
cja tego opracowania zostala

Fragment hydraulicznego ciagnika
montazowego HCM-1



Urzadzenie do zbrojenia §cian i likwidacji
wyposazenia §cianowego UMOZ-1

sprzedana zachodnioniemieckiej
firmie DUSTERLOH,

— urzgdzenie sluzace do zbrojenia
i likwidacji $cian wyposazonych
w obudowy zmechanizowane —
UMOZ-1; moze stuzy¢ takze do
transportu bliskiego,

— przeno$ny zestaw dziwignikow
ZPD-1 — przydatny do prac
dzwigowo-montazowych w trud-
nych warunkach, przeznaczony
rowniez dla druzyn ratowniczych
do usuwania przeszkdéd i prze-
mieszczania skal i maszyn w za-
watach,

— zestaw przecinakoéw hydraulicz-
nych ZPH-1 — shluzy do wyko-
nywania pomocniczych prac, ta-
kich jak przecinanie nakretek,
lin, lancuchow itp.,

— weciggniki reczne WR do mecha-
nizacji prac montazowych, prze-
ladunkowych i pomocniczych;
stosuje sie je rowniez jako inter-
wencyjny sprzet diwigowy przy
usuwaniu awarii,
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pneumatyczny wciggnik lancu-
chowy PWL-3/6 do przenoszenia
i przeciggania ciezarow w stalych
miejscach oraz prac transporto-
wych. Zapotrzebowanie na to
urzadzenie jest olbrzymie, nie
tylko zreszta w przemysle weglo-
wym. Jego doskonale parametry
ruchowe sprawilty, iz w 1978 ro-
ku otrzymal on pierwszg nagro-
de w konkursie ,,Sta¢ nas na wie-
cej i lepiej” CRZZ i ,,Trybuny
Ludu”.

Do urzadzen majacych zastosowanie
do transportu materialéw, maszyn i
ludzi zaliczy¢ nalezy rdéwniez caly
szereg kolejek szynowych podwie-
szonych (SKL-5000 H, SKL-2500),
spalinowe lokomotywy podwieszane
(LPS-80) i torowe (LDS-100) oraz
oponowe ciggniki spalinowe. Wszy-
stkie one maj3 odpowiednie zabez-
pieczenie, umozliwiajagce prace w
warunkach zagrozenia wybuchem
metanu.
Przedstawione urzgdzenia zabezpie-
czajg cigglos¢ translokacji wyposa-
zenia Scianowego w krotkim czasie
i przy malych kosztach, co w gor-
nictwie stalo si¢ ekonomiczng ko-
niecznoscig. Tylko w 1979 roku wy-
produkowano ich na laczng sume
416 mln zlotych.
Inne istotne kierunki dzialania ba-
daczy i konstruktorow z KOMAGu
w zakresie mechanizacji prac pomoc-
niczych to opracowania dokumenta-
cyjne urzadzen do likwidacji wyro-
bisk chodnikowych. Zadania tych
urzgdzen to:
— zabezpieczenie wyrobiska w miej-
scu rabowania lukéw obudowy,
— rabowanie lukéw obudowy,
— transport wyrabowanych elemen-
tow.
W zwigzku ze stalym wzrostem licz-
by wyrobisk korytarzowych, prze-
znaczonych do likwidacji, i wysoka
pracochlonnoscig tych prac, koniecz-
ne bylo kompleksowe podejscie me-
chanizacyjne. Dlatego tez opracowa-



no kompleks do likwidacji wyrobisk
korytarzowych, w sklad ktorego
wchodzg: hydrauliczna ciggarka ra-
bunkowa HCR-1, ewentualnie wyzej
przedstawiony hydrauliczny ciggnik
montazowy HCM-1, gérnicza prasa
przodkowa GPP-1, ktéra stuzy do
ciecia, prasowania lub regeneracji
ksztaltu lukéw obudowy oraz zakre-
tak mechaniczny. Urzadzenia te
przyczyniajg sie do osiggania duzych
wydajnosci, znacznie poprawiajg
bezpieczenstwo pracy i wydatnie
zmniejszaja udzial pracy fizycznej.
Niezaleznie od wyzej wymienionych
urzagdzen KOMAG wykonal doku-
mentacje do szeregu narzedzi gorni-
czych mechanizujgcych roboty po-
mocnicze. Précz omoéwionych zesta-
wow dzwignikow ZPD-1 i przecina-
kow ZPH-1, zaliczy¢ tu nalezy:

— urzadzenie do zakleszczania tu-
kéw obudowy chodnikowej UZE-
=2

— hydrauliczny przecinak nakretek

H
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— dzwignik hydrauliczny DH-5,
— uniwersalny przyrzad hydraulicz-
ny UPH-1,
— urzadzenie do prostowania zasta-
wek UPZ-1, '

— przecinak lin szybowych PL-80.
Procz wyposazenia w pompke recz-
na, wiekszo$¢ z tych urzgdzen moze
by¢ zasilana emulsjg z magistrali
Scianowej za pomocg pistoletu GB.
Najblizsze plany KOMAGu w zakre-
sie mechanizacji prac pomocniczych
to opracowanie i wdrozenie: kolei
podwieszonej o udzwigu 8 ton z do-
datkowym wyposazeniem przeladun-
kowym, udoskonalenie napedéw hy-
draulicznych kolei i opracowanie na-
pedow elektrycznych oraz urzadze-
nia do bezpiecznego przewozu ludzi.
Przewiduje sie¢ ponadto szerokie
wdrozenie urzgdzen do montazu
komplekséw Scianowych. Poczawszy
od 1981 roku bedg one dostarczane
przez fabryki ZPMG POLMAG w
zasadzie z kazdym kompleksem. Po-

ZESPOL ROZPIERAJACY

trzeby w tym zakresie sg jeszcze
bardzo duze i wartos¢ tych urzadzen
powinna przekroczy¢ 2 mld zlotych
rocznie.

Maszyny przerébcze

Proces mechanicznej przerobki we-
gla kamiennego ma za zadanie oczy-
szczenie go z wszelkich zanieczysz-
czen (kamien, dreivno, metal), klasy-
fikacje i wzbogacenie.

Etap pierwszy to klasyfikacja przed-
wstepna, polegajaca na oddzieleniu
ziaren wegla o S$rednicy powyzej
200 mm. Sg one — wraz z kamie-
niem — kruszone w uniwersalnych
kruszarkach KWK-100U i KWK-
-200U, do granulacji ponizej 200 mm,
nadajacej sie juz do wzbogacania w
osadzarkach. Zastosowanie tych kru-
szarek pozwolilo na eliminacje cigz-
kiej i niebezpiecznej pracy fizycznej,
a duza wydajno$é i mozliwos¢ przyj-

Hydrauliczna ciagarka rabunkowa HCR-1
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mowania bryl srednicy do 600 mm
zapewnily nieprzerwang prace tej
czesci ciggu technologicznego.

Nastepny etap to klasyfikacja wstep-
na — granulacja 20—200 mm wzbo-
gacana jest w cieczach ciezkich, ziar-
na ponizej 20 mm wegli energetycz-
nych sg sprzedawane, wegli koksujg-
cych — wzbogacane (osadzarki mia-
towe, flotacja). Faza koncowa proce-
su przerdbczego to rozdzielenie wzbo-
gaconego wegla na poszczegdélne sor-

}
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tymenty w zaleznosci od jego struk-
tury ziarnowej.

Wyzej wymienione kruszarki sg jed-
nymi z wielu opracowanych w Cen-
trum KOMAG, a majacych zastoso-
wanie w calym procesie przerdb-
czym. Inne to: kruszarki bebnowe
(KB-2600>X4000, KB-3200X6000)

wzbogacajace wegiel jednostopnio-
wo, dzieki izolacji kamienia na zasa-
dzie r6znicy stopnia twardosci, czy
kruszarki udarowe pierécieniowe ty-

Widok ogélny zakladu mechanicznej
przerébki wegla




pu UP. Te ostatnie, produkowane w
trzech typowielkosciach, kruszg nie
tylko wegiel, lecz réwniez przerosty
do wtérnego wzbogacenia i odpady
poptuczkowe (kamien) do podsadzki.
Innym typem kruszarek produko-
wanych na podstawie dokumenta-
cji KOMAGu sg kruszarki kesow
KRUK-800 i KRUK-800U oraz kru-
szarka S$cianowa KSW-1. Dostoso-
wane do zabudowy na przenos$niku
podscianowym badz Scianowym,
przeznaczone sg do rozdrabniania
nadwymiarowych bryt urobku i li-
kwidacji zatorow. Korzysci z ich za-
stosowania to:
— eliminacja przerw w eksploata-
cji Sciany powstalych wskutek

zaklocen w ciggloSci odstawy
- urobku,
— zwigkszenie trwalosci urzgdzen

odstawczych i urabiajacych przez
zmniejszenie liczby rozruchoéw,

— efektywniejsze wypelnienie tasm
transportujgcych i wozéw kopal-
nianych oraz zmniejszenie nie-
bezpieczenstwa spadania bryl
urobku z tasmociggu,

— likwidacja koniecznosci recznego
rozbijania bryl wegla w trakcie
pracy przenosnika, a tym samym
znaczne podniesienie bezpieczen-
stwa i komfortu pracy.

Urzadzeniami przeznaczonymi do

przedwstepnej i wstepnej klasyfika-

cji sa przesiewacze wibracyjne o ru-

chu kolowym — WK-1 i WK-2, o

ruchu prostoliniowym WP-1 i rezo-

nansowe (ZDR, CDR). Ich prosta i
mocna konstrukcja zapewnia nie-
zawodno$¢ dzialania i osigganie wy-
sokiej wydajnosci, nawet do 900 t/h.
Produkowane w wielu typowielkos-
ciach, znalazly szerokie zastosowa-
nie w nowych i modernizowanych
zakladach przerdbezych tak w kraju,
jak i za granica.

Elementarnym wyposazeniem tych
wydzialéw zakladéw przerébezych,
ktére zajmujg si¢ wzbogacaniem we-

Uniwersalna kruszarka keséw
KRUK-800U

Przesiewacz wibracyjny do klasyfikaciji
wegla



Osadzarka mialowa OM do wzbogacania
drobnego wegla

gla, sg osadzarki ziarnowe typu OZ
i mialowe typu OM. Ich dzialanie
oparte jest na zasadzie grawitacyjne-
go rozdzialu warstwy nadawy na od-
pady, produkt posredni i koncentrat.
Sa to urzgdzenia bardzo nowoczes-
ne, ktéorych rozwigzania chronione
sa wieloma patentami krajowymi i
zagranicznymi, a fakt ich wysokiej
wydajnosci i niezawodnosci oraz pro-
dukcji w szeregu zroznicowanych
wariantach pozwala je zastosowaé
do kazdych wymagan.

Innym istotnym urzadzeniem shluzg-
cym do wzbogacania wegla sg wzbo-
gacalniki zawiesinowe do cieczy
ciezkich typu DISA. Stuzg one do
wzbogacania wegla lub innych mi-
neralow na zasadzie roznicy gestosci
cieczy ciezkiej (zmielony magnetyt
zmieszany z wodg) oraz doprowadzo-
nej nadawy. Wysokie walory uzytko-
we calego produkowanego typoszere-
gu tych urzadzen doprowadzily do
szerokiego ich zastosowania w kra-

jowych i zagranicznych zakladach

przerébezych.
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Niezaleznie od wymienionego pod-
stawowego wyposazenia zakladow
przerobczych opracowano w KO-
MAGu caty szereg wysokowydajnych
urzadzen pomocniczych. Sg to m. in.
odwadniarki (NAEL, WOW), sita

(OS0), filtry prézniowe (FT-C), mie-

szalniki (MS), zageszczacze promie-

niowe do klarowania wody i odpa-
déw poflatacyjnych oraz podajniki
wibracyjne (PWT).

Wdrozenie wszystkich tych urzadzen

pozwolilo na kompleksowe wyposa-

zenie zakladow przerobcezych, a przez
zwigkszenie wydajnosci przerobki,
na oszczednos¢ stali, poprawe sku-
tecznosci wzbogacania i procesow
przerébczych oraz zmniejszenie na-
kladow inwestycyjnych na budowe
zakladow przerobczych; umozliwito
osiggniecie efektow w wysokosci ok.

160 mln zlotych rocznie. Uzyskano

tez znaczne korzysci antyimportowe

w wysoko$ci 40 mln zlotych dewizo-

wych (w okresie 1977—1979).

W najblizszym czasie na deskach

kreslarskich KOMAGu opracuje sie

i wdrozy zestawy maszyn przerob-

czych przeznaczonych dla:

1) systemoéw zwielokrotnionych o
wydajnosci pojedynczych maszyn
600 t/h,

2) systemoéw o wydajnosci 900 t/h.

Ich wprowadzenie pozwoli uzyska¢

efekty w przewidywanej wysokosci

280 mln zlotych rocznie z tytulu

obnizenia kosztow eksploatacyjnych

i nakladow inwestycyjnych. Przewi-

dywane sg tez korzysci antyimporto-
we rzedu 16,5 mln zlotych dewizo-
wych rocznie.

Nowa technologia
wytwarzania maszyn
goérniczych

Od lipca 1979 roku dotychczasowy
zakres dzialalnosci Centrum KOMAG
zostal poszerzony o dwie obszerne
dziedziny: rozwojowg technologig
wytwarzania maszyn i urzgdzen gor-
niczych oraz organizacje i zarzadza-
nie ich produkcjg. Bylo to wynikiem
polaczenia COPKMG KOMAG 1z
COPTPMG ORTEM, ktore odbytlo
sie w ramach doskonalenia struktu-
ry zaplecza projektowo-badawczego
przemystu maszyn gorniczych. Dla-
tego tez Centrum KOMAG w swym
obecnym ksztalcie jest kontynuato-
rem dzialalnosci i osiggnie¢ OR-
TEMu na niwie nowych technologii
wytwarzania maszyn gorniczych. Od
1971 roku opracowano, zbadano i
wdrozono w formie gotowych ciaggow
technologicznych szereg nowator-
skich rozwigzan z zakresu technolo-
gii produkeji maszyn gorniczych. Sa-
mo ich wyszczeg6lnienie zajeloby
kilkanascie stron, dlatego tez przed-
stawia sie tu tylko najbardziej istot-
ne. Sg to:

— zaprojektowanie, tak pod wzgle-
dem budowlanym, jak i techno-
logicznym, i oddanie do eksploa-
tacji w 1974 roku Fabryki Zme-

chanizowanych Obudéw Sciano-
wych FAZOS w Tarnowskich
Gorach na podstawie nowoczes-
nej licencji zagranicznej. Fabry-
ka, procz najnowszych technolo-
gii produkeji, zostala wyposazona
w centralng dyspozytorni¢ typu
INTEGRO, wewnetrzng poczte
pneumatyczng i bezprzewodowy
miedzywydzialowy system poro-
zumiewania sie. Jej modernizacje
zaprojektowano i nadzorowano
po przestawieniu produkcji na
krajowe obudowy ostonowe skon-
struowane przez KOMAG,
modernizacja WSG DEHAK, w
wyniku ktorej fabryka dwukrot-
nie zwigkszyla produkcje,
adaptacja FNW GEORYT do pro-
dukecji hydraulicznych zespoléw
sterowniczych. Wdrozono do pro-
dukecji szereg zautomatyzowanych
aparatow tokarskich, obrabiarek
zespolowych, piecow do lutowania
twardego w atmosferze ochronnej
i hartowania indukcyjnego,
rozbudowa i modernizacja PFMG
FAMUR, m.in. oddzialu obrobki
cieplnej, krajalni, budowy proto-
typow i przekladni,

wdrozenie do produkcji procesu
azotonasiarczania elementéw ma-
szyn i urzadzen goérniczych w
atmosferze gazowej, uzyskanej z
cieklych zwigzkéw organicznych,
wdrozenie zgrzewania iskrowego
lancuchéw ogniwowych,
wdrozenie zasobnika do automa-
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tycznego skladowania osi dlugich
przy operacji toczenia i kalibro-
wania ich koncowek,

wdrozenie urzgdzen do spawania
cylindrow w ostonie COs,,
zastosowanie kokilowego odlewa-
nia stopéw glinu do produkcji
niektéorych elementéw maszyn
gorniczych,

wdrozenie nowej technologii wy-
twarzania osi dilugich kraznikow
przenosnikow tasmowych,
wdrozenie technologii azotonawe-
glania stali wysokochromowej na
pierScienie lozyskujace,
opracowanie zalozen techniczno-
-ekonomicznych modernizacji i
rozbudowy PFM PIOMA w
zakresie: rozbudowy odlewni i
oczyszczalni, budowy stacji prze-
robu masy formierskiej, instala-
cji automatyki do formowania
pod wysokimi ci$nieniami, me-
chanizacji transportu odlewéw
iin.,

zastosowanie nowoczesnej wenty-
lacji wirowej i ogrzewania pro-
miennikowego w wielu moderni-
zowanych fabrykach maszyn gor-
niczych,

udzial w rozbudowie, moderniza-
cji i adaptacji do nowych potrzeb
wszystkich zakladow produkuja-
cych maszyny i urzadzenia gorni-
cze, a takze wielu nie zwigzanych
z resortem,

wdrozenie nowej technologii wy-
tapiania staliwa weglowego nis-

kostopowego na odlewy do ma-
szyn gorniczych,

— wdrozenie linii montazowo-spa-
walniczej do produkcji oslon obu-
dowy FAZOS-12/28-0Oz,

— opracowanie projektu i wykona-
nie stanowiska do cigcia plazma
blach na rynny do przeno$nikéw,
co pozwoli wyeliminowa¢ ich im-
port.

W ostatnim okresie opracowano i

wdrozono kilka nowych technologii

i linii produkcyjnych, jak np. linie

spawania elementéw obudéw osto-

nowych, niskoci$nieniowe odlewanie
elementéw ze stopow glinu, brazo-

wanie silownikéw hydraulicznych i

inne. Laczne efekty z tej dzialalnos-

ci za drugie poéirocze 1979 roku wy-
niosty 32 mln zltotych.

Podstawowe kierunki dzialania w

tym zakresie na lata 1980—1981 to:

— obnizenie pracochtonnosci pro-
dukcji obudéw ostonowych; wy-
nosila ona na jeden zestaw 419
roboczogodzin w 1979 roku, a ma
sie obnizy¢ do 402 roboczogodzin
w roku 1980 i do 386 w 1981 r.
Uwzgledniajac przyrost produk-
cji, jej pracochlonnos¢ zmniejszy
sie o ponad 188 tys. roboczogo-
dzin rocznie. Zostanie to osiggnie-
te na drodze intensyfikacji pro-
cesu technologicznego, gléownie
przez wprowadzenie spawania
automatycznego oraz systemu po-
tokowego produkeji,

— poprawa jako$ci technologii pro-

dukecji przenosnikéw zgrzeblo-
wych w celu zwiekszenia ich
trwalosci, co umozliwi uzyskanie
wydobycia okolo 1,5 mln ton
wegla, bez koniecznoSci wymiany
urzgdzen w Scianie,

— opracowanie i wdrozenie techno-
logii produkcji bezciggnowych
napedéw kombajnéw $cianowych,

— zwigkszenie produkcji eksporto-
wej aparatow ucieczkowych przez
poprawe ich technologii produk-
cji, co dzieki wzrostowi zdolnos-
ci produkcyjnych da efekt oko-
1o 40 mln zlotych dewizowych.

Generalnie prace skupia¢ sie bedg na

trzech zagadnieniach:

Zagadnienie 1 — zwiekszenie trwa-

losci i niezawodnos$ci maszyn. Ko-

nieczny jest wzrost trwatosci, tak by
maszyny zapewnialy wydobycie oko-

1o 1,5 mln ton wegla bez koniecznos-

ci ich wymiany. Stopien za$ nieza-

wodnos$ci powinien osiggngé poziom
eliminujagcy w okoto 97% uszkodze-
nia w trakcie normalnej eksploata-

cji.
Zagadnienie 2 — zmniejszenie pra-
cochlonnosci wytwarzania maszyn

i urzadzen.  Osiagniecie tego przez
modyfikacje ich konstrukcji tylko
w dwoch podstawowych wyrobach
(jeden typ obudowy i kombajnu)
umozliwi zaoszczedzenie w 1980 ro-
ku ponad 216 tys. roboczogodzin.

Zagadnienie 3 — zmniejszenie ma-
terialochtonnosci tych wyrobéw. Bez
uwzglednienia zastosowania materia-



16w o podwyzszonej wytrzymatosci
wyniesie ono w 1980 roku okolo
5000 ton. Zastosowanie za$ stali
o podwyzszonych parametrach wy-
trzymatosciowych umozliwi spadek
materiatochlonnoséci obudéw ostono-
wych o okoto 20%.

Prace nad ostatnimi dwoma zagad-
nieniami obejmg swym zakresem
wszystkie typy obudow ostonowych,
a w dalszej kolejnosci kombajny
$redniej mocy, wentylatory i osa-
dzarki.

Prace badawcze

Dzialalno$¢ badawcza jest nieod-
zownga czeScig zasadniczej dzialal-
nosci projektowej Centrum KOMAG
w zakresie nowych konstrukcji ma-
szyn i urzadzen gorniczych oraz
technologii ich wytwarzania. Naj-
szerzej pojetym zadaniem dzialal-
nosci badawczej jest opracowywanie
podstaw konstrukeyjnych maszyn i
prognozowanie kierunkow ich rozwo-

Zestaw do cyfrowej obrébki wynikéw
pomiaréow
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Stanowiskowe badania wytrzymalosciowe
prototypowej obudowy 4-stojakowej
FAZOS-28/41-Pz, przy zastosowaniu
tensometrow

ju z mozliwie znacznym wyprzedze-
niem czasowym. Obecnie prowadzg
ja cztery zaktady.

Zaklad Techniki Pomiarowej

Jego specjalizacjg sg pomiary wiel-
kosci mechanicznych na drodze elek-
trycznej z ukierunkowaniem na ten-
sometri¢ oporowq. Przeprowadza sie
je technikg rownoczesnych wielo-
punktowych (do 40 punktow) pomia-
row, podczas gdy poprzednio prze-
prowadzalo sie je w 2—3 punktach.
Jest to zmiana nie tylko ilosciowa,
lecz réwniez jakosciowa. Technika
ta umozliwia bardzo precyzyjny opis
stanu naprezen w obiekcie, lecz
znacznie komplikuje sam proces ba-
dawczy. Otrzymuje sie mianowicie
wiele tysiecy informacji i ich inter-
pretacja przy pomocy metod kla-
sycznych nie jest juz mozliwa. Dla-
tego tez zaistniala koniecznos$c¢ za-
stosowania maszyn matematycznych.
Ponadto prowadzi si¢ badania moz-



liwosci rozwoju nowych technik po-
miarowych — dostosowanie apara-
tury i techniki do nowych konstruk-
cji — z wyprzedzeniem postepu sa-
mych konstrukeji.

Mimo szerokiego zakresu dziatalnos-
ci, Zaklad nie pokrywa calosci zapo-
trzebowan specjalistycznych, tzn.
nie obejmuje wszystkiego, co doty-
czy materiatow i ich wytrzymatosci.

Zaklad Inzynierii
Materialowej

Bada on wlasnosci mechaniczne ma-
terialdow przy obcigzeniach statycz-
nych i dynamicznych. Konkretnie
wykonuje tzw. charakterystyki me-
talograficzne materialow, tzn. bada
ich stan, czystos¢, sprawdza skutecz-
nos¢ obrobki termicznej i innej, ba-
da wlasnosci w mikroobszarach
(struktura krysztatlu i badanie prze-

Aparatura do odczytu i analizy
wielopunktowych pomiaréow
tensometrycznych

39



strzeni miedzy krysztalami), prowa-
dzi zwigzane z tym badania mikro-
skopowe. Zaklad ten zajmuje sie
optymalizacjg konkretaych rozwig-
zan przez dobdor materiatow, wska-
zywanie na technologie itp. Jednym
ze szczegolowych zagadnien tutaj
opracowywanych sg nowe typy po-
wlok galwanizerskich dla stojakow
hydraulicznych. Zadaniem powlok
jest ochrona urzgdzenia przed ko-
rozja, a takze takie wyprowadzenie
powierzchni stojaka, by mogta ona
wspolpracowac z bardzo precyzyjny-
mi uszczelkami z komponentéw pla-
stikowych. Osiggnieciem Zakladu
jest opracowanie i wdrozenie powlok
z bragzu cynowego. Aktualnie bada
sie powtoki z brazu niklowego, kto-
‘rych wdrozenie pozwoli — przynaj-
mniej w tym zakresie — uniezalez-
ni¢ sie od importu cyny.

Zaklad Podstaw Budowy
Maszyn

Zajmuje si¢ on zagadnieniem racjo-
nalizacji procesu skrawania wegla
w kierunku poprawy struktury ziar-
nowej urobku. Wynika to z faktu,
ze postepujgca kombajnizacja Scian
powoduje zmniejszenie sie¢ udziatu
grubych — wiec najcenniejszych —
sortymentéw wegla. Dlatego tez pra-
ce skupiajg sie nad modyfikacja na-
rzedzi skrawajgcych i organu ura-
biajacego kombajnu, prowadzi sie
tez badania nad optymalizacjg para-

metréw jego pracy (szybkos¢ posu-
wu, obroty organu urabiajacego, wy-
soko$¢ zabioru i in.).

Ponadto Zaklad zajmuje sie proble-
matykg wiercen i urabiania skat
najtwardszych (bazalty, granity)
dla potrzeb prac przy drazeniu chod-
nikow.

Zaklad Badan Trwalosci
i Niezawodnosci Maszyn

Zaklad zostal powolany w celu roz-
winiecia ekonomicznie uzasadnio-
nych kierunkéw prac w budowie ma-
szyn. Chodzi o to, by w miare ko-
niecznego wzrostu wydobycia wegla
nie rosta wprost proporcjonalnie ilos¢
i masa nieodzownego sprzetu.
Biezgce potrzeby to badania elemen-
tow maszyn. Ostatnio pelnym sukce-
sem zakonczyly sie badania tzw. ko-
la gniazdowego (rodzaj zebatki na-
pedzajgcej lancuch) do przenosni-
kow zgrzeblowych. Udalo sie popra-
wi¢ ich trwalosé blisko 3-krotnie (po-
przednio konieczna byla szesciokrot-
na wymiana tego elementu podczas
eksploatacji $ciany, teraz wystarczy
tylko dwie). Podczas eksploatacji
jednej tylko Sciany dalo to wymier-
ny efekt w wysokosci 1,3 mln zto-
tych.

Inny kierunek prac to badanie trwa-
losci uszczelnien w stojakach hy-
draulicznych. Nie ogranicza sie to do
badan uszczelek juz gotowych, lecz
podjeto tez prace nad technologia

ich krajowych substytutow. Jest to
gigantyczne zadanie, w zwigzku z
czym podjeto wspolprace z Instytu-
tem Tworzyw i Farb (specjalnosci w
zakresie plastomerow) i PROERG-
-iem, ktory zajmuje si¢ projektowa-
niem matryc do produkcji z tworzyw.

Dzialalnos¢
ogé6lnotechniczna

Zakres dziatalnosci ogolnotechnicz-
nej prowadzonej przez Centrum
KOMAG obejmuje nastepujgce za-
gadnienia:

— wspolprace z zagranicg 1 eksport,

— informacje 1 informatyke,

— wydawnictwa techniczne,

— normalizacje i typizacje,

— ochrone patentowg,

— badania  psychosocjologiczne i
srodowiska pracy.

Wspolpraca z zagranica

i eksport
Poczatki zorganizowanej 1 swiado-
mie ukierunkowanej dzialalnosci

KOMAGu na niwie miedzynarodo-
wej, to przelom lat piecdziesigtych
1 szescdziesigtych. Nawigzano wow-
czas wspolprace z instytutami o po-
krewnym profilu w Czechostowacji
i na Wegrzech, a nastepnie podjeto
szereg prac w ramach porozumien
Rady Wzajemnej Pomocy Gospodar-
czej. W 1968 roku wspotpraca ta by-
ta juz tak szeroka i wszechstronna.



ze powolano samodzielny Zaklad

Wspoélpracy z Zagranicg i Eksportu.

Najsilniejsze i najwcze$niejsze kon-

takty zostaly hawigzane z instytucja-

mi okregu karwinsko-ostrawskiego

w Czechoslowacji. Sa to:

— Instytut  Maszyn
(UUS) w Opawie,

— Zaklad Automatyzacji i Mecha-
nizacji (ZAM) w Ostrawie,

— Gorniczy Instytut Naukowo-Ba-
dawczy w Ostrawie-Radwani-
cach.

W 1963 roku nawigzano wspolprace

z Instytutem Gorniczym (BKI) na

Wegrzech, w Budapeszcie. Tak jak

i poézniejsze porozumienia, nie doty-

czyla ona tylko spraw technicznych

lecz obejmowala réwniez wymiane
weczasowa.

Rownolegle podjeto kontakty z od-

powiednimi kolami Stowarzyszenia

Inzynieréw i Technikéw Gornictwa

we wszystkich tych istytucjach.

Od 1968 roku datujg sie porozumie-

nia miedzy KOMAGiem a Kombina-

tem Gorniczym REMBAS w Resa-
wicy (Jugostawia). Ich celem bylo
dostosowanie maszyn opracowanych
konstrukcyjnie w Osrodku do spe-
cyficznych warunkéw kopaln jugo-
stowianskich. Zamiarem obu stron
jest znaczne poglebienie tych sto-
sunkow przez podjecie w Jugoslawii
kooperacyjnej produkeji czesSci ma-
szyn gorniczych, m. in. przekladni
do przeno$nikéw RYBNIK, czesci
spawanych do obudéw zmechanizo-

Gorniczych

wanych i in. Wspélpraca ta — w po-
wigzaniu z eksportem — zapowiada
sie na tyle obiecujgco, ze planuje sie
otwarcie specjalnej komorki dorad-
czej konsultujgcej dobor, technologie
wytwarzania, remonty i inne spra-
wy zwigzane z polskim sprzetem
gorniczym w Jugostawii. Osobny
rodzial stanowig kontakty KOMAGu
z gorniczymi instytutami naukowo-
-badawczymi i produkcyjnymi w
Zwigzku Radzieckim. Sg to:

Instytut Gorniczy im. Skoczynskie-
go (IGD) w Pankach pod Moskwa,
Instytut Produkcji Maszyn Gorni-
czych (GIPROUGLEMASZ) w Mo-
skwie, DONGIPROUGLEMASZ w
Doniecku (oddzial Instytutu w Mo-
kwie), Instytut Gorniczy w Proko-
piewsku.

Efektem tych kontaktow jest szereg
doswiadczen i opracowan konstruk-
cyjnych, np. opracowany przez
wspolny zespo6l konstruktorski prze-
suwnik PA-12 do strugow, dostoso-
wany do przepisOw obu krajow i w
obu produkowany.

Rocznie wyjezdza za granice na kon-
sultacje, sympozja i konferencje oko-
o 400 specjalistow z KOMAGu.
Czesé z nich bierze udzial we wspol-
pracy naukowo-technicznej, czes¢
natomiast jest ,,wynajmowana” przez
Przedsigbiorstwo Budowy Zakladow
Gorniczych za Granicg, KOPEX w
charakterze specjalistow i konsul-
tantow w momencie zawierania
umoéw eksportowych.

KOMAG natomiast jest odwiedzany
przez okoto 1000 specjalistow zagra-
nicznych rocznie. Bez przesady moz-
na by go nazwa¢ ,,Mekka” mysli
technicznej maszyn gorniczych, po-
niewaz prawie kazda delegacja spe-
cjalistyczna sklada tu wizyty.
Przedmiotem eksportu, procz same-
go wegla i maszyn gorniczych, w co-
raz wiekszym stopniu staje si¢ mysl
techniczna. Jest ona w KOMAGu na
najwyzszym $wiatowym poziomie,
dlatego tez stanowi nad wyraz atrak-
cyjny towar eksportowy. Najbar-
dziej renomowane s$wiatowe firmy,
takie jak Atlas-Copco, Hausherr,
Klockner, Voest-Alpine, Westfalia-
-Linen, Dosco i inne, nie wahajg sie
podejmowaé¢ z Centrum kontaktow
naukowo-badawczych i konstrukeyj-
nych, wiedzgc, ze same moga tu po-
zna¢ nowe rozwigzania.

Normalizacja i typizacja

Normalizacja, typizacja i unifikacja
to czynniki stanowiace podstawe lo-
gicznego porzadkowania produkecji i
jej ujednolicenia, co w konsekwen-
cji wigze sie ze zwiekszeniem seryj-
nosci i obnizeniem kosztéow wytwa-
rzania, zmniejszeniem nakladéw na
nowe uruchomienia, przyspieszeniem
cyklu wdrazania, uoperatywnieniem
kooperacji oraz usprawnieniem gos-
podarki cze$ciami zamiennymi. Pro-
blematyka ta zajmujgq sie — w za-
kresie branzy maszyn gérniczych —
wyspecjalizowane komorki KOMA-
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Gu, w zasadzie od chwili jego po-
wstania, czyli od 1945 roku. Wia-
dze resortowe w 1959 r. powierzy-
ty KOMAGowi funkcje Centralnego
Branzowego O$rodka Normalizacji w
dziedzinie maszyn i urzgdzen gorni-
czych, maszyn i urzgdzen przerobki
mechanicznej wegla oraz sprzetu ra-
tunkowego. W wyniku intensywnej
dzialalno$ci opracowano — zgodnie
ze stanem na dzien 1.01.1980 roku —
nastgpujace normy:

— karty typizacyjne — 39,

— normy zakladowe (ZN) — 118,
— normy branzowe (BN) — 112,
— normy panstwowe (PN) — 51.
Ponadto od 1962 roku Zaklad ope-
ratywnie wilgczyl sie¢ w miedzyna-
rodowa dzialalno$¢ normalizacyjna,
polegajaca na opracowywaniu i
uzgadnianiu wspélnych aktéw nor-
matywnych. Ze strony KOMAGu
bierze on czynny udzial w cztero-
stronnej wspoélpracy (WRL—PRL—
—ZSRR—CSRS). Lacznie opracowa-
no lub zaopiniowano dotychczas kil-
kaset zalecen RWPG i ISO z dzie-
dziny dolowych maszyn goérniczych
oraz transportu kopalnianego.
Dotychczasowe znaczne efekty prac
normalizacyjnych wniosty istotny
wklad do postepu techniczno-ekono-
micznego produkcji. Stanowig one
jedna z podstawowych dzwigni roz-
woju postepu technicznego oraz
zwigkszania efektywnosSci przemysto-
wej, dlatego tez sg i bedg nadal in-
tensywnie rozwijane.

Ochrona patentowa

Jednym z ogolnie przyjetych kry-
teriow weryfikacji stopnia nowoczes-
nosci danej branzy czy przedsiebior-
stwa jest stosunek liczby opracowan
zgloszonych do chronienia patentem
do liczby pracownikéw naukowo-
-technicznych.

W KOMAGu jedno zgloszenie rocznie
do Urzedu Patentowego PRL przy-
pada na siedmiu pracownikéw, pod-
czas gdy w skali calego kraju sto-
sunek ten wynosi 1:100. Innymi sto-
wy — kazdy pracownik zaplecza na-
ukowo-technicznego Centrum zgla-
sza opracowanie do opatentowania
co siedem lat, a nie co 100 lat, tyle
bowiem wynosi krajowa srednia.
Cyfry te stawiaja KOMAG w $wia-
towej czolowce, wymownie $wiadczg
o preznosci racjonalizatorskiej kadry
inzynieryjno-technicznej i jakosci jej
opracowan.

Zaklad Patentow i Wynalazczosci
KOMAGu stymuluje dzialalnos¢ po-
wodujaca powstawanie nowej tech-
niki i przyspiesza jej zastosowania
w przemysle. Od czasu jego powsta-
nia, tj. od 1951 roku, spelnia naste-
pujace zadania: ustalanie kierunkow
rozwoju techniki $wiatowej, prowa-
dzenie rozeznan patentowych, ba-
danie czystosci patentowej, ochro-
na prawna tworczoSci wynalazczej
KOMAGu i informacja patentowa.
O wyborze prawidlowych kierun-
kéw dzialania w tej dziedzinie swiad-

czy systematycznie wzrastajgca licz-
ba patentéw uzyskiwanych tak w
kraju, jak i za granicg. Od kilku
lat rejestruje si¢ ponad 100 patentoéw
rocznie. W koncu 1979 roku KOMAG
byl wtlascicielem 1418 patentow i
wzorow uzytkowych, przy czym kil-
kadziesigt z nich uzyskalo réowniez
Swiadectwa patentowe za granica.

Dzialalnos¢ informacyjna
i wydawnicza

Branzowy Os$rodek Informacji Na-
ukowo-Technicznej i Ekonomicznej
CKTMG KOMAG jest jednym z
wazniejszych centréw informacji w
resorcie goérnictwa. Jego zadanie to
poszukiwanie i gromadzenie materia-
tow zrodlowych z zakresu mechani-
zacji prac gorniczych. Najwazniejsze
krajowe i zagraniczne doswiadczenia
i osiggniecia nauki i techniki w tej
dziedzinie sg tu wnikliwie studiowa-
ne, a na tej podstawie sporzgdzane
sq karty dokumentacyjne, zestawie-
nia tematyczne i notatki bibliogra-
ficzne, wysytane do bezposrednich -
odbiorcow. Opracowuje sie rowniez
analityczne i syntetyczne zestawie-
nia dokumentacyjne. Liczba poje-
dynczych opracowan wynosi juz kil-
ka tysiecy.

Niezaleznie od dzialalnosci informa-
cyjnej KOMAG prowadzi na szeroka
skale prace wydawnicze opierajac
si¢ na wlasnej bazie poligraficznej.
Jest on jedynym dostarczycielem do-



kumentacji technicznej maszyn i
urzadzen gorniczych, ktorg otrzymu-
ja tak ich producenci, jak i uzyt-
kownicy. O zakresie tej dzialalnosci
niech $wiadczy fakt, ze rocznie zuzy-
wa sie na te cele okolo 15 ton mate-
rialow $wiattoczulych. Procz pelnego
zabezpieczenia  dokumentacyjnego,

Zaklad Wydawnictw Technicznych

wykonuje szereg zadan w zakresie

wydawniczym (redakcja, grafika i

druk), reprograficznym i reproduk-

cyjnym, plastycznym, fotograficz-
nym i filmowym oraz maszynopisa-
nia.

Z wazniejszych pozycji wydawni-

czych, ktérych rocznie wydaje sie

okolo 150, wymieni¢ nalezy:

1) poradniki maszyn goérniczych, za-
wierajace ich opis, instrukcje ob-
stugi i eksploatacji, a takze ka-
talog czesci. Do konca 1979 roku
wydano 336 tytulow, dotycza-
cych poszczegoélnych maszyn i
urzadzen,

2) karty katalogowe, zawierajace
podstawowe dane techniczne ma-
szyn. Najnowsza edycja sklada
sie juz z ponad 100 kart,

3) informator , Maszyny Gornicze”
bedacy przegladem konstrukeji
i danych eksploatacyjnych po-
szczegblnych grup maszyn i urza-
dzen goérniczych. Do tej pory wy-
dano — 1acznie z aktualizowany-
mi wznowieniami — okolo 30 ty-
tutow.

Niezaleznie od tego, wydawanych

jest caly szereg jednostkowych po-
zycji edytorskich typu: instrukcje,
opisy techniczne, karty typizacyjne,
normy, prospekty, plansze, prace
naukowo-badawcze czy materialy
akwizacyjne. Wszystkie te materia-
ly wysylane sg do 160 statych od-
biorcéw krajowych.

O wzrastajgcej randze dzialalnosci
popularyzatorskiej Centrum $wiad-
czy fakt powotania w KOMAGu ko-
morki filmowej i jej dynamiczny
rozw0dj. Wykonano juz film o obu-
dowie FAZOS-12/28-0Oz, w realizacji
za$ znajduja si¢ nastepne.

Dzialalnoé¢ spoleczna
i socjalna

Na terenie Centrum KOMAG dzia-
la szereg organizacji spoteczno-poli-
tycznych o zréinicowanym profilu.
Ich dzialalno$¢ inspiruje i koordy-
nuje Podstawowa Organizacja Par-
tyjna PZPR, realizujac jednoczes-
nie program ideowego przygotowa-
nia pracownikéw do wykonania pod-
stawowych zadan planowych. Spoj-
na dzialalnos¢ wtadz partyjnych,
kierownictwa gospodarczego oraz
aktywu bezpartyjnego Centrum sta-
nowi o coraz doskonalszym modzlu
zarzadzania i kierowania calg jedno-
stkg gospodarczg.

Czynny udzial w dziatalnosci insty-
tucji bierze roéwniez organizacja
mlodziezowa — Kolo Zakladowe
Zwiagzku Socjalistycznej Mtlodziezy

Polskiej. Poza realizacja zadan sta-
tutowych stymuluje ona i intensyfi-
kuje aktywnos¢ zawodowg mlodzie-
zy organizujgc coroczne Turnieje
Mtlodych Mistrzow Techniki i Orga-
nizacji. Nowatorskie rozwigzania,
ktore uwidaczniajg te konkursy, da-
ja dobre s$wiadectwo mlodej mysli
technicznej rodem z KOMAGu i
przyczyniaja sie do postepujgcej me-
chanizacji gorniczej pracy.

Duze znaczenie ma réwniez utworzo-
ny staraniem ZSMP Fundusz Akcji
Socjalnej Mtodziezy (FASM), ktory
z jednej strony daje wymierne ko-
rzySci w postaci nowych opracowan,
a z drugiej umozliwia mlodym rea-
lizacje¢ zainteresowan sportowo-tu-
rystycznych. W tej ostatniej dziedzi-
nie istniejg w Centrum bogate tra-
dycje. Animatorem ruchu sportowo-
-turystycznego sg kota PTTK, SITG,
Automobilklub, a przede wszystkim
juz  25-letni  Jachtklub. Czynnie
uczestniczac w Slaskiej Lidze Zeglar-
skiej, zawsze byl kwalifikowany w
gronie klubow wyczynowych, co nie
znaczy, ze jego czlonkom obce bylo
zacigcie turystyczne.

Na podkres$lenie zastuguje fakt, ze
przy minimalnych $rodkach finanso-
wych Klub potrafit dorobi¢ sie sied-
miu jachtow (klasy ,,Finn”, ,,Omega”
i ,,Alfa”) i utrzymaé¢ je w pelnej
sprawnosci przez ponad 20 lat. Sprzet
ten wykorzystywany jest do szkolen,
rejsow stazowych i turystycznych a
takze regat. Ponadto prowadzona
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jest dzialalnos¢ w kolegium sedziow,
a w ostatnim okresie zywiolowo roz-
wija sie windsurfing.

Rozpoczela sie tez budowa nowoczes-
nego osrodka rekreacyjnego w Pla-
wniowicach, ktéry procz duzego za-
plecza wypoczynkowego, wyposazo-
ny bedzie w hangary dla jachtow,
keje i slip. Umozliwi to objecie dzia-
talnoscig Klubu wiekszej liczby pra-
cownikow KOMAGu i znacznie
uatrakeyjni jego program.
Automobilklub, mimo iz istnieje za-
ledwie 2 lata jest czlonkiem zwy-
czajnym Polskiego Zwigzku Motoro-
wego; liczy ponad 300 czlonkéow i
ma juz pewne osiggniecia.

Posiada bowiem wlasng stacje obstu-
gi samochodoéw i diagnostyki w Gli-
wicach, ktéra przeprowadza napra-
wy mechaniczne i elektryczne oraz
peing diagnostyke. Dysponuje o$mio-
ma przyczepami kampingowymi,
dzieki ktérym przeprowadza sie
»akcje caravaningowe’”. Stworzono
rowniez bank czeSci zamiennych do
podstawowych typéw samochodow.
Dzialalnoscig turystyczng zajmuje sie
rowniez Kolo Stowarzyszenia Inzy-
nieréw i Technikéw Goérnictwa. Zor-
ganizowalo ono m. in. wymiany
techniczno-wypoczynkowe z odpo-
wiednimi instytucjami w Czechosto-
wacji, Jugostawii i na Wegrzech. Nie
jest to oczywiscie zasadniczy profil
dziatalnosci SITG. W ramach Stowa-
rzyszenia powstal Klub Techniki i
Racjonalizacji, ktory jest organiza-

torem odczytow, wykladow, szkolen
i kursow jezykoéw obcych. Przepro-
wadzane sg rowniez konferencje na-
ukowo-techniczne, na ktore zaprasza
sie przedstawicieli firm zagranicz-
nych. Czestymi gosémi w SITG sa
grupy inzynieréw i technikéw z ko-
paln, ktorym prezentuje sie dorobek
KOMAGu. Organizowane sg takze
odczyty na zapotrzebowanie kopaln.



Prace wygkonane w CKTMG
ROMAG
w latach 1946-1979

Glowne maszyny i urzadzenia gornicze skonstruowane
w latach 1946—1979 w CKTMG KOMAG.
i produkowane seryjnie

1946 r.

— $cianowe wrebiarki elektryczne WLE-40s (Hoszowski, Kulaga)
i WLE-50s (Zydek, Byrczek),

— stojaki péznopodporowe SP-2.

1947 r.
— milotki pneumatyczne MP-9 i MP-11 (Hoszowski).

1948 r.

— lekkie przeno$niki zgrzeblowe PZL-15 i PZL-25 (Wzatek),
— wiertarki udarowe WUP-11, WUP-18, WUP-18P (Hoszowski),
— maszyny szybikowe BB-2000 (Pas¥),

— wentylatory lutniowe WLE2-600 i WLE2-400 (Bukowski).

1949 r.
— $cianowe wrebiarki pneumatyczne WELP-40s (Hoszowski),
— pancerne przenosniki zgrzeblowe PZP-45 (Folwarczny).

1950 r.

— elektryczne i pneumatyczne wrebiarki chodnikowe WZLS-20ch
WLP-20ch (Hoszowski, Wronski, Byrczek),

— maszyny szybikowe KP-1500 i KP-2000 (Pas).

1951 r.

— wrebiarka lancuchowa zabierkowa WLE-50z (Dabinski),
— wiernice geologiczno-poszukiwawcze GPO (Brosz),

— ladowarka szybowa LCh-335 (Lisinski),

— ladowarka ,,Kaczy Dziéb” LKD-1 (Paczosa, Lisinski).

1952 r.

— ladowarki zasierzutne do kamienia LZK-1P (Paszek, Duczmal),

— maszyny wyciggowe dwubebnowe ) 2500 z hamulcem pneuma-
tycznym (Pa$, Zmystowski),

— wentylatory osiowe WOK-2je do gléwnego przewietrzania (Bu-
kowski). ‘

1953 r.

— maszyny wyciggowe K-2500 z samoczynnym ukladem hamo-
wania generatorowego, blokadg sterowniczg i hamulcami pneu-
matycznymi (Pa$, Zmystowski),

— kolowroty elektryczne KE-25 (Paszek) i KES-15 (Lisiniski).

1954 r.
— kolowroty elektryczne KES-9, KED-25 i KESD-15 (Lisinski),

— pompy wirowe samozasysajace S-12 dla urzadzen zraszajacych
(Rozwadowski).

1955 r.

— $cianowe wrebiarki elektryczne WZLE-80s (Walkiewicz, Ada-
maszek, Dzierzon

— kolowroty elektryczne KE-6 (Paszek) i pneumatyczne KPP-7,
KPP-10, KPP-15 (Lisinski),

— przeno$ne pompy przodkowe EW-50Ks (Kania),

— urzagdzenia ladujace dla zabierek typu ROK (zespolowa nagro-
da panstwowa — Regulski, Opolski, Korecksi).

1956 r.

— kombajny $cianowe wrebnikowe KW-1 (Fedyszak, Walkiewicz),

— mlotki mechaniczne lekkie ML-7 (Delebinski) i mlotki szybo-
we MP-26A i MP-26B (Fedyszak),

— kolowroty elektryczne EKO-6 (Lisinski),

— maszyny wyciggowe wysokonapieciowe BB-3000 mocy do
400 kW (Zmystowski, Grzybowski, Byrczek).

1957 r.

— $cianowe wrebiarki
Dzierzon),

— wrebiarki WSH-60 z posuwem hydraulicznym (Swiderski, Bi-
jak., Broen, Bochenek),

— ladowarki chwytakowe szybowe ECh-1 (Lisinski, Jaskéla, Zei-
fert),

— kolowroty szybowe KS-16 i KS-25 (Janion).

niskie WEN-50s (Walkiewicz, Wronski,

1958 r.
— dwuwrebnikowe $cianowe wrebiarki
(Wronski),

elektryczne WZLE-500W



— przenoénik podscianowy GROT (Dybkowski, Golor, Zycifiski),

— wiertarki udarowe pneumatyczne WUP-28 (Fedyszak),

— wiertnice wielko§rednicowe pneumatyczne WWP-1 (Fedyszak),

— ladowarki chwytakowe szybowe ECh-2 (Lisiniski, Jaskéta, Zei-
fert),

— kolowrét pomostowy KCH-7 do ladowarek chwytakowych
(Lisiniski), ) )

— szybikowe maszyny wyciggowe K-2000, B-2000 i
(Zmystowski, Leszczynski, Wencel),

— maszyny wyciggowe z elektrycznym aparatem bezpieczenstwa,
ogranicznikiem predko$ci maksymalnej i dojazdowej (Minasie-
wicz, Zmystowski, Grzybowski),

— pompa przeponowa pluczkowa PEM-100 (Rozwadowski),

BB-2000

1959 r.

— lekkie przeno$niki zgrzeblowe SKAT-57 (Dybkowski, Mikucki),

— $cianowe pancerne przeno$niki zgrzeblowe SLASK-59 (Dyb-
kowski),

— chodnikowe zespoly wreboladujgce CBKMG-2 (Wolny, Ducz-
mal, Zawadzki, Parketny, Gebicki, Rqczka, Zycinski),

— mlotki pneumatyczne $rednie MS-9 (Delebinski, Parysz),

— pneumatyczne wiertarki reczne PWR-500 (Odrobina),

— wiertarki elektryczne EWRO-600 (Walkiewicz).

.1960 r.

— S$cianowe kombajny wrebnikowe KWP-1K pracujace z prze-
no$nika (Fedyszak, Poskier, Pilarski, Bochenek),

— Scianowe kombajny bebnowe waskozabiorowe KWB-2 (Walkie-
wicz, Wojtczyk, Nasiek, Bijak),

— przeno$niki taSmowe przesuwne PTP-650A (Putowski, Gebicki,
Wolny),

— kolowroty elektryczne EKO-2 i EKO-4 (Lisinski, Janik),

— wiertarki pneumatyczne reczne PWR-8 (Rézycki, Gebicki,
Rgczka, Duka, Rutka),

— bobinowe maszyny wyciggowe BOB-5500 (Zmystowski, Lesz-
czynski, Chtosta),

— maszyny wyciggowe K-4000 (Zmystowski, Grzybowski, Mina-
siewicz, Butkiewicz),

— maszyny wyciggowe czterolinowe WL4/2000 (Orlacz, Salamon,
Grzybowski),

— wentylatory osiowe WOK-4du (Bukowski, Kwapinski),

— wentylatory lutniowe WLP-500u (Lewkowicz),

— pompy odwadniajagce ON-65, ON-100, ON-125 (Cichowski),
ONW-200 (Zukowski), OP-80 (Debiec) i PP-80 (Wilk).

II

1961 r.

— maszyny wyciggowe KP-1400 z napedem pneumatycznym do
jazdy ludzi w strefach gazowych (Katla, Pawlinski),

— wentylatory lutniowe WLP-400u (Lewkowicz), WLP-600 (So-
bolewska) i WL-800 (Pawelczyk),

— pompy odwadniajagce OWB-200 i OWB-250 (Zukowsksi),

— pompy przodkowe WW-50 (Rozwadowski) i PP-100 (Wilk),

— pompy wiertnicze WT-20 (Cichowsksi).

1962 r.

— wiertnice obrotowe WOH-75 (Filepowicz, Chwieduk),

— kolowroty pneumatyczne PNEKO-6 (Lisiniski, Janik),

— maszyny wyciggowe zdalnie sterowane o przeniesieniach me-
chanicznych i selsynowych (Kantorowicz, Byrczek),

— maszyny wyciggowe BB-2500 (Grzechowiak, F. Duda),

— pompy pluczkowe PE-300 (Debiec) i PE-400 (Wilk),

— pompy strumieniowe ST-80 (Cichowski),

— pompy wiertnicze WT-30 (Cichowski),

— urzadzenia NW-1 do nawilgacania pokladéw wegla (Stawek),

1963 r.

— ciezkie przeno$niki pancerne SAMSON (Dybkowski, Warchim),

— pod$cianowe przenoéniki zgrzeblowe GROT-1000 (Dybkowski,
Kot!arski),

— lekkie przenosniki zgrzeblowe SKAT-60 (Dybkowski, Kotlarski),

— Scianowe obudowy zmechanizowane OSM-1 (Filepowicz, Kla-
putek, Pretor),

— podsadzarki do kamienia PPK-1 (Nasiek, Stomski),

— wiertnice udarowe UDAREX (Delebiniski),

— wiertnice dolowe WDP-1 (Galek, Gebicki, Rqczka, Rutka),

— kolowroty szybowe KUBA-10 (Janion, Zawada),

— kolejki szynowe do transportu materialéw (Janik),

— maszyny wyciggowe BB-4000 (T. Duda, F. Duda) i BB-3500
(F. Duda, Grzechowiak),

— wentylatory WOK-8Pz do gléwnego przewietrzania (Karowiec,
Kwapinski),

— pompy odwadniajgce ON-200 (Cichowski),

— pompy pancerne PC-150 (Zukowski),

— pompy strumieniowe ST-150 (Cichowski),

— pompy PR-250 do pluczek wegla (Stawek),

— urzadzenia N-2, 3 i 4 do nawilgacania pokladéw wegla (Sta-
wek).

1964 r.

— $cianowy kombajn bebnowy KWB-2P z napedem pneumatycz-
nym (Bijak),



— wrebiarki elektrohydrauliczne WHN-40s dla pokladéw niskich
(Bijak),

— pompy przodkowe EW-50B (Zukowski),

— pompy pancerne PC-200 (Zukowski),

— pompy wiertnicze WT-50 (Cichowski).

1965 r.

— $cianowe kombajny plytkozabiorowe
(Fedyszak, Bijak, Bicz),

— wiertnice dolowe MDR-06 (Chwieduk),

— podwieszone przeno$niki chodnikowe KASTOR-650 (Putowski,
Gebicki, Rqczka), '

— wentylatory lutniowe WL-800 i WLP-800 (Roj),

— wentylatory osiowe cichobiezne WOK-7du (Stepniawski, Kwa-
pinski),

— pompy pluczkowe PE-200 (Wilk) i PL-500 (Zukowski).

jednobebnowe KWB-3

1966 r.

— $cianowe kombajny plytkozabiorowe dwubebnowe KWB-4 (Fe-
dyszak, Pilarski, Bicz),

— kruszarki kesow KRUK (Dybkowski),

— kolowroty bezpieczenstwa KBH-2 (Warachim, Kostka),

— ladowarki zasierzutne LZK-5P (Szwarski, Gebicki, Palik, Rqgcz-
ka, Podlesny, Rim),

— ladowarki zgarniakowe ZPP-1 (Wyrobek, Palik, Kuczera), z ko-
lowrotem zgarniakowym DEKO-22/30z (Wyrobek, Palik),

— wiertarki szybowe WS-30 (Parysz),

— wiertnice dolowe lekkie MDR-03 (Odrobina),

— zunifikowane maszyny wyciggowe K-2000 i B-2000 sterowane
elektropneumatycznie z dowolnego miejsca (Grzywocz, Paprot-
ny),

— wentylatory lutniowe WLE-400A (Roj),

— pompy przeno$ne samozasysajace SZ-50 (Zukowski).

1967 r.

— maszyny wyciggowe BB-3000/B — z odwracalnym systemem
bebnéw i sterowaniem elektropneumatycznym (T. Duda, Pa-
protny),

— wentylatory lutniowe WLE-600A i WLE-600B (Roj),

— pompy pancerne PC-100 (Zukowski).

1968 r.

— kombajny bebnowe KWB-3D dwukierunkowe (Fedyszak, Bi-
jak, Pilarski, Bochenek, Bicz),

— strugi weglowe statyczne SWS-4 (Penar, Wronski, Nieé),

— wiertnice dolowe MDS-06W z wyciaggarka (Odrobina),

— przenosniki tasmowe GWAREK-800 i GWAREK-1000 (Zawada,
Janik),

— podsadzarki PPK-2 do kamienia (Sto.nski),

— przesuwaki hydrauliczne PH-4 (Stawek),

— pompy odwadniajgce OWB-150 (Zukowski).

1969 r.

— ladowarki zgarniakowe ZPZ-1 z podawarkg zgrzeblowg (Wy-
robek, Palik, Ruda),

— pompy M-125 dla cieczy silnie zanieczyszczonych mechanicznie
(Debiec),

1970 r.

— S$cianowe kombajny bebnowe jednoramionowe KR-1 (Bijak,
Fedyszak),

— wiertnica powierzchniowa MP (Chwieduk, Sidzinski, Koniecz-
ko).

1971 r.

— lokomotywy dziesieciotonowe LD21/Z na prad przemienny
z tyrystorowym ukladem sterowania (Wnuk),

— kolowroty szybowe KUBA-5 (Zawada, Kalyta, Pastuch),

— szybowe ladowarki chwytakowe GRYF-1P (Korbel).

1972 r.

— wiertarki dolowe WD-01 (Kulesza),

— przeno$niki §cianowe SAMSON-NP z napedami prostopadlymi
(Zeifert),

— hydrauliczne wywrotnice wozéw HWW-5 (Kr6l),

— maszyny wyciggowe wielolinowe WL4-2000 (Grzechowiak, Pa-
protny),

— pompy pluczkowe PE-500A (Zukowski),

— zespoly pomp T-30/300 i T-60/150 (Debiec).

1973 r. -

— kolejki szynowe SKL-5000H z napedem linowym (Drewniak),
— goérnicze odpylacze mokre GOM-1 (Pawelczyk),

— wentylatory lutniowe WLE-600A (Roj).

1974 r.

— kombajny dwuramionowe dwubebnowe KWB-3RDS (Bijak,
Bicz),

— matoérednicowe wiertnice MDS-1, 2 (Parysz).

— gbrnicze prasy przodkowe GPP (Gawol),

— hydrauliczne ciggarki HCR do rabowania obudowy chodniko-
wej (Gawol),

III



— hydrauliczne przecinaki nakretek HPN-2 (Legowski),

— hydrauliczne ciggniki montazowe HCM-1 (Legowski),

— urzadzenia UZL-2 do zakleszczania lukéw obudowy chodniko-
wej (Szczelina),

— automatyczne urzgdzenia zraszajace ROSA (Debiec).

1975 r.

— przenosniki $cianowe zgrzeblowe SUPER-SAMSON (Zeifert),

— przeno$niki zgrzeblowe pods$cianowe SUPER-GROT (Zeifert),

— urzgdzenia ST-100 do $ciggania tasm przenosnikowych (Drew-
niak).

— zestawy przesuwnikow hydraulicznych PH-6 (Stawek),

— zestawy podnos$nikéw hydraulicznych ZPH-1 (Gawol),

— zestawy przenos$ne dzwignikow ZPD-1 (Gawol),

— mechaniczne pily do olowania drewna (Stomski),

— zespoly pompowe T-63/320, T-80/300 i T-125/160 (Stawek),

— uniwersalne kruszarki KWK-100U do wegla i kamienia (Mie-
rzejewski),

— instalacje do zwalczania zapylenia piang AERO-400 (Nowotny),

— instalacje pianotwoércze SPP-1 do zwalczania zapylenia na
przesypach (Frydel),

— wentylatory osiowe glownego przewietrzania WOK-1,6/P i
WOK-3 (Barski).

1976 r.

— $cianowe kombajny weglowe KWB-3RDU (Wrdbel),

— tadowarki do pobierki spggu NIWKA (Sawarski), .

— maszyny wyciggowe B5000/2000 do glebienia szybow (Grze-
chowiak, Paprotny),

— hydrauliczne kolowroty bezpieczenstwa KBH-5 (Kostka).

1977 r.

— podawarki do kombajnow chodnikowych AM-50 (Szymanski),

— strugi weglowe SWS-4U (Penar),

— $cianowe obudowy zmechanizowane ostonowe FAZO0S-19/32-Oz
(Gorski) wraz z przeno$nikami zgrzeblowymi dostosowanymi
do wspoélipracy z tg obudowsg (Skolik),

— $cianowe zmechanizowane obudowy wiszgce SOW-50 (Pretor),

— filtry prézniowe tarczowe FT-C150 (Adamaszek),

1978 r.

— $cianowe zmechanizowane obudowy ostonowe GLINIK-08/22-Oz
do wspélpracy z urzgdzeniem strugowym (Podlesny),

— $cianowe zmechanizowane obudowy oslonowe FAZ0S-12/28-Oz
(Cieslik),

v

— wozki hamulcowe WHEK-1 do kolejek podwieszonych (Drew-
niak),
— urzadzenia pianotworcze WP-400 na przesypy (Frydel).

1979 r.

@® Wykonane maszyny i urzadzenia do§wiadczalne:

— obudowy ostonowe o zmniejszonej masie z materialéw o pod-
wyzszonej wytrzymato$ci opracowane na bazie obudoéw
FAZOS-12/28-0z i GLINIK-08/22-Oz (Romanowicz),

— samojezdne urzgdzenie KUM do montazu obudéw zmechani-
zowanych (Korpas),

— elektryczny naped kolei podwieszonej (Duda),

— powietrzny wyrzutnik zraszajgcy PWZ-500 (Karowiec).

® wykonane prototypy:

— pulpit sterowniczy kompleksu $cianowego dla pokladéw stro-
mych (Gtadysz),

— kombajn weglowy bezlancuchowy KWB-3RDUS/B (RzeZniczek,
Szyngiel),

— bezciggnowy naped posuwu dla kombajnu POLTRAK II (Pi-
larski),

— organ urabiajgcy ze wstecznymi platami (Jaromin),

— woz wiertniczcy WW-2WH (Kré, — kooperacja z firmg Atlas-
Copco),

— obudowa ostonowa niska GLINIK-05/15-Oz ze stojakami w
ukladzie ,,X” do wspoélpracy z kombajnem i strugiem (Piwo-
warczyk),

— obudowa ostonowa FAZOS-15/31-Oz o podwyzszonym zakresie
stosowania (Cieslik),

— zmodernizowane urzgadzenie do zabezpieczania przeno$nikow
tasmowych przed zapalaniem (Darda),

— ladowarka do pobierki spagu NIWKA , H” z mlotkami hydrau-
licznymi (Sawarski, Warachim),

— regulator cyfrowy maszyn wyciggowych RCMWO-1 do regu-
lacji i kontroli pracy maszyn wyciggowych (Leszczynski),

— osadzarka mialowa OM-18-3 do tréjproduktowego wzbogacania
wegla 20-0,5 mm (Jedo, Klama),

— kruszarka szczekowa KWK-200U (Mierzejewski),

— urzgdzenie UMOZ do montazu i transportu bliskiego obudow
zmechanizowanych (Szczelina),

-— urzadzenie STOB-1 do zmechanizowanego stawiania obudowy
(Wyrobek, Stanek).



@ Serie informacyjne:

— noze stozkowe dwustronne do trudnourabialnych wegli (Fran-
czak, Jaromin, Szymczyk),

— wiertnica MDR-02EH do wiercenia otworéw w stropie (Nie-
wrzot),

— przeno$nik zgrzeblowy $cianowy RYBNIK-76 (Zeifert, Lach,
Szyngiel),

— przeno$nik zgrzeblowy podscianowy GROT-76 (Zeifert, Lach,
Szyngiel),

— kruszarka pierscieniowa UP 1000X1500 (Kubik),

— mieszalnik produktéw finalnych MS-600 do mieszania mialu
z mulem i przerostem (Adamaszek),

— podajnik wibracyjny trapezowy PWT-450 (Jachna),

— przekladnie ujednolicone 132 kW do napedéw prostopadiych
i rownolegltych dla strugow weglowych SWS-6, przeno$nikow
RYBNIK-76 i GROT-76 (Szymanski, Stachurski).

® Podjete produkcje seryjne:

— strug weglowy SWS-6 (Spyra, Nakonieczny, Stobosz),

— wiertnica dolowa MDR-03-06 (Kulesza),

— lekka hydrauliczana kotwiarka przeno$na KPHL (Warot),

— przenosnik zgrzeblowy S$cianowy RYBNIK-76/P-25/45-Oz (Sko-
lik, Bulenda, Zeifert),

— kolowrét bezpieczenstwa i transportowo-montazowy KBH-5/TM
(Kostka).

Wykaz glownych prac naukowo-badawczych
i adaptacyjnych wykonanych w latach 1950—1979
w CKTMG KOMAG

1950 r.

— prace nad kombajnami konturowymi,

— prace nad typoszeregiem dolowych kolowrotoéw elektrycznych
i pneumatycznych (Lisinski).

1955 r.

— prace nad wprowadzeniem napedéw hydraulicznych dla me-
chanizacji posuwu $cianowych maszyn urabiajacych (Swider-
ski, Bijak),

— prace nad projektem typizacji malych maszyn wyciggowych —
ustalenie norm resortowych (Mikucki, Strumf, Zmystowski),
— prace nad modernizacja i rekonstrukcjg pomp typu OS, OSS,

Oow.

1956 r.
— prace nad cichobieznymi wentylatorami gléwnego przewietrza-
nia (Bukowski, Kwapinski, Paczosa).

1958 r.

— prace nad krajowymi waskozabierowymi kombajnami bebno-
‘wymi (Walkiewicz),

— prace nad stojakami ciernymi natychmiastopodporowymi w
miejsce stojakéw poézno- i wczesnopodporowych (Brosz, Balce-
rek),

— prace nad obudowami zmechanizowanymi dla $cian zawalo-
wych o grubosci pokladéw od 1,1 do 2,5 m i nachyleniu od
0—20° (Piwowarczyk, Klaputek),

— prace nad konstrukcja typoszeregu przekladni duzych mocy
do napedu tasmociggéw dla potrzeb goérnictwa odkrywkowego
(Janion, Kotlarski, Leszczynski),

— prace nad urzadzeniami do nawilgacania pokladéw weglowych.

1959 r.

— prace nad zastgpieniem energii sprezonego powietrza w lado-
warkach zasierzutnych innymi rodzajami energii (Gebicki, Sa-
warski).

1960 r.

— prace nad strugami z prowadzeniem lancucha od strony czola
$ciany (Dybkowski, Wronski),

— prace nad prostokatng obudowg podatng dla wyrobisk koryta-
rzowych (Szu$cik, Bronder),

— prace nad mechanizacjg urabiania rud zelaza (Walkiewicz, Na-
siek).

1961 r.

— prace nad ustaleniem norm resortowych okreslajgcych wskaz-
nik samotadownos$ci urobku na przenosnikach w $cianach i za-
bierkach poprzecznych — pomiary, badania podstawowe, studia
i oryginalne opracowania matematyczne,

— prace nad pneumatycznym wysokosci$nieniowym podsadzaniem
wyrobisk (Lewinski, Nasiek, Walkiewicz, Stomski).

1962 r. ’

— prace nad kombajnami plytkozabierowymi o organach ramio-
nowo-wiercgcych zapewniajacych wychéd grubych sortymen-
tow wegla (Pilarski, Korde, Kalinecki),

— prace nad zautomatyzowaniem regulacji predkosci posuwu ma-
szyn urabiajacych w $cianach (Bijak, Czyz, Banitow, Maciej-
czyk).

\Y



1963 r.

— prace nad kompleksami maszyn $cianowych do urabiania
transportu dotowego (Swiderski, Bijak, Dybkowski, Lisinski,
Fedyszak, Walkiewicz, Zawadzki),

— prace nad unifikacjg konstrukecji ciezkich przenos$nikéw doto-
wych przez zastosowanie tzw. ,klockowego” systemu budowy
przeno$nika o dowolnych parametrach i przeznaczeniu, sktada-
nego z typowych zespoléw i czeéci (Dybkowski),

— prace nad agregatami kruszarko-podsadzkowymi (Wa kiewicz,
Lewinski, Stomski),

— prace nad zastosowaniem do zasilania ciezkich maszyn $ciano-
wych pradu o napieciu 1000 V.

1964 r.

— prace nad radiotelemetrycznymi pomiarami maszyn goérniczych
(sily dynamiczne w lancuchach przeno$nikow i w linach ma-
szyn wyciggowych),

— prace nad nowymi typami okladzin ko6t pednych z tworzyw
sztucznych dla maszyn wyciaggowych (Orlacz).

1965 r, «

— prace nad nowoczesnymi strugami z prowadzeniem lancucha
od strony zawalu (Penar, Franczak, Nakonieczny),

— prace nad kombajnami bebnowymi duzej mocy (Fedyszak, Bi-
jak, Pilarski, Maciejczyk),

— prace nad wentylatorami lutniowymi wysokodepresyjnymi (Ka-
rowiec).

1966 r.

— prace nad nozami z szerokg krawedzig tnacg do kombajnéw
duzej mocy poprawiajacymi sortyment urabianego wegla (Ja-
romin, Blechel),

— prace nad obudowg zmechanizowang dla $cian zawalowych
o gruboéei pokladu 0,5—1,4 m i nachyleniu 0—30° (Romano-
wicz, Drewniak),

— prace nad unifikacjg przeno$nikéw zgrzeblowych pancernych
(Dybkowski, Zeifert, Krzyzanowski),

— prace nad opracowaniem receptur i technologii tworzyw sztucz-
nych z grupy polimeréw wieloczagstkowych na materialy
cierne o wysokich stabilnych charakterystykach fizyko-mecha-
nicznych (Orlacz),

— prace w zakresie powlok antykorozyjnych lakierowych, galwa-
nicznych metalizacyjno-natryskowych i z tworzyw sztucznych
dla zabezpieczenia maszyn i urzadzen goérniczych (Nosek).

VI

1967 r.

— podjecie prac nad wiszacg obudowg dla $cian zawatowych lub
podsadzkowych o grubosci pokladu 0,5—1,5 m i nachyleniu
0—90° (Pretor, Janion, Klaputek, Herdzik, Krzak, Balcerek,
Zych, Noculak),

— prace nad kompleksowym urabianiem i odstawg rudy siarki
oraz urzadzeniami stuzgcymi do tamowania odplywu wod zlo-
zowych dla kopalh odkrywkowych (Walkiewicz, Nierzejewski),

— prace nad wentylatorami lutniowymi do klimatyzacji kopaln
(Kwapinski, Frydel, Baran),

— prace nad odpylaczami gérniczymi (Kwapinski).

1968 r.

— prace nad stalowg obudowg chodnikowa lukowsg (Bronder,
Smieszna, Pigkosz),

— prace nad dynamometrami do pomiaru sit $ciskajgcych (Zie-
tal),

— prace nad hydraulicznymi napedami narzedzi udarowych (Tu-
ropolski),

— prace nad tlumikami hatasu i kompensatorami drgan dla na-
rzedzi udarowych z napedem pneumatycznym (R6zycki),

— prace nad zastosowaniem na skalq‘przemyslowa MODARU R-3
jako wykladek ciernych két pednych w maszynach wyciago-
wych (Orlacz),

— prace nad technologig elektrolitycznego brgzowania.

1969 r.

— prace nad urzadzeniami dla ratownictwa gorniczego przysto-
sowanymi do niesienia pomocy i ratowania ludzi odcietych
na dole na skutek zawaléw (Adamek, Klaputek),

— prace nad urzgdzeniami do dolowych prac za- i przeladunko-
wych materialdw pomocniczych, maszyn i urzgdzen gérniczych
(Gérecki),

— prace nad mechanizacjg rabowania obudowy chodnikowej w li-
kwidowanych wyrobiskach (Adamek, Klaputek),

— uruchomienie stoiska do$wiadczalnego do nanoszenia powlok
trudno$cieralnych technikg plazmy (Nosek).

1970 r. .

— prace nad glowicg strugowg z nozami aktywnymi napedzany-
mi hydraulicznie (Warachim),

— prace nad typizacja i unifikacjg zespolow i elementéw obudéw
zmechanizowanych (Pretor, Krzak, Romanowicz, Cie$lik),

— prace nad hamulcami hydraulicznymi wysokoci§nieniowymi do
maszyn wyciggowych (Chtosta, Korycinski),



— badania nad doborem lancuchéw goérniczych (Grzywocz),

— badania nad zwilzalno$cig pyléw weglowych i wykonanie do-
$wiadczalnego stoiska do badania skutecznosci wigzania pylow
(Cichowski), "

— wykonanie stoiska do préb i badan przewodow hydraulicznych
i zlgczy (Golis),

— opracowanie wzorcowych organizacji pracy w przodkach
eksploatacyjnych i przygotowawczych na podstawie szczyto-
wych osiggnie¢ kopaln (Sottys, Szwedowski).

1971 r.

— badania dynamiki napedu elektro-mechanicznego kombajnéw
$cianowych (Ficek, Pieszka, Patka),

— badania nad urabialno$cig pokladéw surowcéw chemicznych
(Leszczynski, W. Biernat),

— prace nad typizacjg elementéw i zespoldw przeno$nikoéw Scia-
nowych (Dembinski),

— wykonanie stoiska do$§wiadczalnego dla prowadzenia badan nad
tlumieniem drgan wiertarek udarowych przy wierceniu recz-
nym, dobér tlumikéw drgan o optymalnych parametrach
(Machnik),

— prace nad typizacjg elementéw i zespoldw hydraulicznych ko-
lowrotéw bezpieczenstwa (Kostka),

— prace nad zagadnieniem oczyszczania spalin oraz zabezpieczen
przeciwiskrowych i przeciwwybuchowych silnikéw spalinowych
(Nasiek, Siurek),

— prace nad sterowaniem maszyn wyciggowych z zastosowaniem
przemiennika czestotliwosci 2,5 Hz (F. Duda, Grzymata),

— opracowanie wytycznych doboru parametréw wielolinowych
wyciagdw duzej wydajnosci (Zmystowski),

— badania elementéw maszyn i urzadzen podsadzkowych dla po-
prawienia ich trwato$ci (Szafran),

— budowa stoiska badawczego dla sprzegiel hydro-kinetycznych
o regulowanym napelnieniu (Rozwadowski),

— badania napedéw hydraulicznych dos$wiadczalnych ciggnikow
maszyn gérniczych (Fober, Sliwka, Ditugajczyk).

1972 r.

— badania podstawowych modeli wentylatorow przeciwbieznych
o wysokiej sprawnos$ci (Roj),

— opracowanie instrukcji dla technologii konstrukecji, eksploata-
cji i normalizacji lancuchéw goérniczych i ich elementéw zigcz-
nych (Grzywocz),

— wykonanie stoiska do badania powlok antykorozyjnych (Win-
nicki, Sleziak, Rygol),

— prace nad zastosowaniem emulsji olejowo-wodnych do urza-
dzen hydrauliki silowej obejmujgce badania urzgadzen hy-
draulicznych pracujacych na emulsji oraz zmiany konstrukcyj-
ne tych urzadzen, celem przystosowania ich do pracy z emul-
sja, przy zapewnieniu ich duzej zywotnosci (Mraczek),

— opracowanie kompleksowej mechanizacji rob6t wybierkowych
i przygotowawczych w warunkach silnego zagrozenia gazowego
(Biesiada, Sottys, Siewert),

— analiza stanu i opracowanie zalozen rozwojowych w zakresie
kompleksowej mechanizacji §cian w PW (Jagiettowicz).

1973 r.

— badania mechanicznych wtasnosci elastycznych hydraulicznych
przewodéw wysokoci$nieniowych stosowanych w obudowach
zmechanizowanych (Drewniak),

— badania silnikéw hydraulicznych pracujacych na emulsji wod-
no-olejowej (Wilk) oraz badania stoiskowe sprzegiel hydro-
kinetycznych z syntetycznymi cieczami trudnopalnymi HYD-110
(Rozwadowski),

— prace nad wprowadzeniem do napedéw hydraulicznych maszyn
gorniczych cieczy trudnopalnych (Kowalski).

1975 r.

— opracowanie zasad i wytycznych doboru charakterystyk ma-
szyn wyciggowych duzej mocy i udzwigu (Zmystowski, Stajer),

— opracowanie projektu wstepnego typizacji wielolinowych ma-
szyn wyciggowych duzej mocy (Kmiecik, Zmystowski),

— prace nad przystosowaniem przeno$nikéw tasmowych do jazdy
ludzi (Drewniak),

— prace nad nowymi rozwigzaniami urzadzen do zwalczania za-
pylenia o podwyzszonej skutecznosci (Frydel, Karowiec),

— badania podstawowe z zakresu podsadzania (Szafran),

— opracowanie powlok metalowych konwersyjnych, odpornych na
dzialanie emulsji olejowo-wodnej stosowanej w hydraulicz-
nych napedach i urzgdzeniach gérniczych (Plucinski).

1976 r.

— analiza zastosowania maszyn wyciggowych dla szyboéw duzej
glebokosci (Zmystowski),

— badania trwalo$ciowe pomp i silnikbw z cieczami trudnopal-
nymi: ROKSOL-20A, olej silnikowy i emulsja (Fober).

1977 r.

— badania aerodynamiczne ukladu lopatkowego o zwigkszonej
sprawno$ci oraz badania akustyczne tlumikéw nowego typo-
szeregu wentylatorow lutniowych (Roj, Sowa),

VII



badania ciggnikéw CA-36 do kombajnéw KWB-6 w warun-
kach obcigzen dynamicznych (Przybylski),

badania stoiskowe sprzegiel hydrokinetycznych napelnionych
niskoprocentowa emulsjg olejowo-wodng (Zajqc).

1978 r.

opracowanie metody badania skrawalnosci wegla i skat (Fran-
czak, Jaromin, Korecki), )

uruchomienie stoiska badawczego wentylatoréw (Roj), ’
uruchomienie stanowiska badawczego zespolonych sit OSO
(Moscinski),

prace nad mieszalnikiem produktéw finalnych dla zakladéw
przerobczych (Adamaszek),

prace nad zwalczaniem zapylenia mglg wodng z wyrzutem po-
wietrznym (Pawelczyk),

VIII

prace nad technologia powlok galwanicznych miedz-nikiel
(Plucinsksi).

1979 r.

Zakoriczenie prac naukowo-badawczych:

opracowanie koncepcji dla obudowy skrzyzowan $ciany z chod-
nikiem w warunkach kopaln Lubelskiego Zaglebia Weglowego
(Korbel),

urzadzenie wodno-powietrzne do zwalczama zapylenia (Karo-
wiec),

technologia nanoszenia powlok galwanicznych z brazu cyno-
wego na elementy maszyn (Plucinski).

Wykonane stoiska badawcze:

stoisko do badan trwaloSciowych elementéw uszczelniajacych,
pracujgcych w ruchu posuwisto-zwrotnym (Bobowski).
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