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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wyrobéw S$ciernych o zloZonych ksztaltach
z mieszaniny proszku lub mikroproszku &ciernego
oraz spoiwa ceramicznego.: .

Wyroby te, to Sciernice i inne ksztaitki, stuzgce
do szlifowania réznych przedmiotéw, oraz pilniki,
oselki i inne, uzywane do dogtadzania powierzchni
zwilaszeza precyzyinych elementdw.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania wyro-
béw §4ciernych polegaja. na odlewaniu ploszek
i wycinaniu z ich $rodkowych partii, ksztaltek
z duzym naddatkiem na obrébke, lub na wytla-
czaniu dyskéw. Nastepnie ksztaltki poddaje sie
wypalaniu i obrébce kcnicowej, celem uzyskania
zgdanych ksztaltéw i wymiaréw. Opisane sposoby
nie =zapewniaja pelnej jednorodno$ci struktury
narzedzi i ze wzgledu na koniecznec§é stosowania
obrébki wstepnej i koncowej sa czasochionne.
Powodujg réwniez duze straty materialowe oraz
znaczne zuzycie narzedzi przy obrobce. Ponadto
mozliwo§é wprowadzenia mechanizacji i automa-
tyzacji jest ograniczona tylko do ksztaltek prostych
na przyklad S$ciernic plaskich.

Znane jest réwniez wytwarzanie wyrobdw S$cier-
nych metoda wiryskowa pod ciénieniem, na go-
raco. Wiryskowe formowanie zapewnia uzyskanie
wyroboéw o dokladnych wymiarach i wysokiej jed-
norodno$ci, ktére nie wymagaja dodatkowe]
obrébki, poza oczyszczeniem z zasypki. Jednakie
metoda wtryskowa nie znajduje zastosowania do
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mieszanin $§ciernych, opartych na spoiwie cera-
micznym.

Celem wynalazku jest umozliwienie wytwarza-
nia wyrobéw §ciernych z mieszaniny proszkéw
§ciernych i spoiwa ceramicznego, o =zlozonych
ksztaltach bez koniecznofci przeprowadzenia do-
datkowej obrébki tych wyrobow.

Wytyczony cel realizuje sposbb wytwarzania
wyrobdw §Sciernych z mieszaniny proszku Ilub
mikroproszku §ciernego oraz spoiwa ceramiczne-
go wediug wynalazku, polegajacy na dodaniu do
mieszaniny substancji termoplastycznych na przy-
kltad parafiny korzystnie z dodatkiem substancji
powierzchniowo-czynnych na przyktad wosku lub
kwasu oleinowego, po czym mieszanine formuje

sie znang metoda wiryskowg pod ci$nieniem
i wypala.
Wytwarzanie wyrobéw $ciernych, zwlaszcza

o ziozonych ksztattach, odby\gya csie ' w ten s‘poséb,
ze do mieszaniny, zawierajacej proszek lub mi-
kroproszek materiatu $§ciernego 1 spoiwo cera-
miczne, dodaje sie substancje termoplastyczne na
przykiad parafine w 1iloSci 8—25% wagowych
w stosunku do calej mieszaniny, przy czym ko-
rzystny jest dodatek substancji powierzchniowo
czynnych, podwyzszajacych plynnosé gestwy, na
przykiad wosku lub kwasu oleinowego w iloéci
0,1—5% wagowych w stosunku do ilo§ci substan-
cji termoplastycznej. Otrzymang gestwe podgrze-
wa sie do temperatury plynnos$ci i wtryskuje pod
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ci$nieniem okolo 4 at., przy uzyciu wiryskarki,
do form metalowych o Zgdanym ksztalcie. Po za-
stygnieciu w formach, ksztattki wyjmuje sie
i umieszcza, przesypane zasypka z maczki cera-
micznej lub tlenku glinu w ostonach ogniotrwatych,
a nastepnie wypala w znanych piecach. W pierw-
szym okresie wypalania odparowuja substancje
termoplastyczne, w drugim okresie nastepuje
spiekanie proszkéw z udzialem spoiwa ceramicz-
nego. Wypalone ksztaltki poddaje sie powierzchnio-
wemu oczyszczeniu z zasypki.

Sposéb wytwarzania narzedzi z proszkéw lub
mikroproszkéw §ciernych wediug wynalazku za-
pewnia jednorodnoéé struktury otfrzymanych wy-
robdéw. Sposdb ten nie wymaga obrébki wstepnej
ani koncowej, jedynie po wypaleniu ksztaltki
oczyszcza sie z zasypki. Do wytwarzania narzedzi
Sciernych sposobem wedlug wynalazku uzywa sie
prostych urzgdzen, przy czym zuzycie form od-
lewniczych jest znikome. Ponadto sposéb nadaje
sie do pelnej mechanizacji i automatyzacji pro-
dukeji.

Przyktad
skladzie: ‘

70%0- wagowych elektrokorundu EH — 280

21%/y wagowych spoiwa ceramicznego

8,20/; wagowych parafiny '

0,20/ wagowych kwasu oleinowego
ogrzewa sie do temperatury okolo 55°C, umieszcza
w pojemniku wiryskarki, po czym pod ci$nieniem

I. Mieszanine o nastepuijhcym
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okolo 4 at. wiryskuje sie do form metalowych
Po zestaleniu wyjmuje sie ksztattki z form i umie-
szeza w ostonach ogniotrwatych, przesypane za-
sypka z maczki szamotowe]. Nastepnie wypala sie
je w piecu tunelowym w temperaturze okoto
1380°C, a po wypaleniu oczyszcza z zasypki.

Przyklad II. Mieszanine, zawierajgca:

62,50%0 wagowych proszku karborundowego-zie-
lonego 4-280
wagowych spoiwa ceramicznego
wagowych cerezyny

0,04%0 wagowych kwasu oleinowego
ogrzewa sie do temperatury piynno$ci, wynoszg-.
cej 87°C a nastepnie postepuje sie jak w przy-
kitadzie I.

20,20%0
16,45%¢

Zastrzezenie.patentowe

Sposéb wytwarzania wyrobéw Sciernych z mie-
szaniny proszku lub mikroproszku S$ciernego oraz
spoiwa ceramicznego, ktéra formuje sie metoda
wtryskowa pod cisnieniem i wypala, znamienny
tym, ze do mieszaniny przed formowaniem wpro-
wadza sie substancje termoplastyczne na przy-
ktad parafine w ilo$ci §—25%; wagowych w sto-
sunku do calej mieszaniny i1 ewentualnie sub-
stancje powlerzchniowe czynne na przyklad wosk
lub kwas oleilnowy w ilo§ci 0,1—5% wagowych
w stosunku do substancji termoplastycznej.
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