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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
ciskania metali | stopéw, znajdujgce zastosowanie
w przemyS§le przetwérezym metali i sbopédw oraz
w przemysdle kablowym, zwlaszcza do wykonywa-
nia profili pelnych w postaci pretéw i drutéw oraz
profili pustych w postaci rur.

Znane urzadzenie do wyciskania metali i stopéw
zawiera obrotowsg tuleje z wewnetrznym wykrojem
plerscieniowym, z kitérym wspdlpracuje zespét rolek
dociskowych 1 matryca zamocowana do suporbu,
znajdujacego sie na zewngirz tulei. Matryca jest
usytuowana za ostatnia rolka dodiskows zespolu
rolek w ten sposdb, ze przystania wykrdj pilerdcie-
niowy. Wada tego urzgdzenia sg wolne przestrzenie
pomiedzy rolkami dociskowym uniemozliwiajgoe
wywotanie odpowiednio duzej sity dociskowej do
wsadu, poniewaZ przy zbyt duze] sile dociskowej

rolek do wsadu nastepuje zaciekanie wsadu do
wolnych przestrzeni pomiedzy rolkami docisko-
‘wWymi,

Celem wymnalazku jest usuniecie wymienionej
wady.

Cel ten zostat osiggniety urzgdzeniem do wyciska-
nia metali i stopéw, majgcego ulozyskowana w
korpusie tuleje z czolowym wykrojem pierscienio-
wym, wewngtrz ktérego jest usybuwowany mimosro-
dowo walec, osadzony na wale uloZyskowanym w
kornpusie, i w polgczonym z nim trawersie. W stre-
fie najmmniejszego przekrvoju wolnej przestrzeni, za-
wartej pomiedzy czolowym wykrojem pierécienio-
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wym i walcem, jest usytuowana matryiea w ten
sposdb, ze jej obsada, osadzona w trawersie, szczel-
nie przylega do czolowych powierzehni walca
1 tulei.

Urzadzenie do wyciskania metali i stopéw, wed-
lug wynalazku, jest przedstawione w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie w przekroju osiowym, fig. 2 urzadze-
nie w widoku czolowym, od strony jego trawersiu.
Urzadzenie ma utozyskowang w korpusie 1 tuleje
2 z czolowym wykrojem pierdcieniowym 3, wew-
natrz ktérego jest usytuowany mimosrodowo walec
4 osadzony na wale 5. Wiat 5 jest ulozyskowany w
korpusie 1 1 w polgezonej z nim irawersie 6.
W strefie najmniejszego przekroju wolnej prze-
strzeni, zawartej pomigdzy czolowym wykrojem
pierdcieniowym 3 i walcem 4, jest usytuowana ma-
tryca 7 w ten sposéb, ze jej obsada 8, osadzona w
trawersie 6, szczelnie przylega do czolowych po-
wierzchni walca 4 1 tulei 2. Na tulei 2 i na wale
5 sa osadzone kola zebate 9 i 10 zazebione z kotem
zebatym 11 zaklinowanym na wale napedzajacym
12, utozyskowanym w korpusie 1. W trawersie 6,
naprzeciw przestrzeni zawartej pomiedzy czolo-
wym wykrojem pier§cieniowym 3 i walcem 4, jest
wykonane okmno 13 obsady 8 matryey ¥ oraz okno
wyjsciowe 14, stuzgee do odprowadzania wykona-
nego wyrobu 15.

W czasie pracy urzadzenia do wyciskamia metali
i stopéw, wedlug wynalazku, wsad pochodzacy
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z odlewu cigglego, praséwka 16 lub drut jest nie-
przerwanie podawany do wolnej przestrzeni za-
wartej pomiedzy czolowym wykrojem pierscienio-
wym 3 i walcem 4, w strefie jej najwiekszego
przekroju. W miare obrobu tulei 2 i walca 4 za-
chodzi zgniatanie wsadu az do miejsca usytuowa-
nia nieruchomej matrycy 7, przez ktérg wyplywa
na zewnatrz jako gotowy produkt 15, a nastepnie
wydostaje sie poprzez okno wyjSciowe 14 na
zewngtrz.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do wyciskania metali i stopéw,
znamienne tym, Ze ma ulozyskowang w korpusie
1) tuleje ) z czobowym wykrojem pierscieniowym
(3), wewnatrz ktérego jest usytuwowamy mimosrodo-
wio walec (4) osadzony na wale (B) ulozyskowa-
nym w korpusie (1) i w polgczonej z nim itrawersie
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(6), przy czym w strefie najmniejszego przekroju
wolnej przestrzeni, zawartej pomiedzy czotowym
wykrojem pierscieniowym (3) i walcem (@), jest
usytuowama matryca (7) w ten sposéb, Ze jej ob-
sada (8), osadzona w trawersie (6), szczelnie przy-
lega do czotowych powierzchni walca (4) i tulei (2).

2, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Zze na tulei ) i na wale (5) sg osadzone kola zg-
bate (9 i 10) zazebione z koltem zebatym (11) za-
klinowanym na wale napedzajgcym (12), utozysko-
wanym w korpusie (1).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
ze w trawersie (6), naprzeciw przestrzeni zawar-
tej pomiedzy czolowym wykrojem pilerscieniowym
(3) i wallcem (4), jest wykonane okno (13) obsady
(8) matrycy (V) oraz okno wyjSciowe (14), sluzgce
do odprowadzania wylkonanego wyrobu (15).
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