NORMA BRANZOWA GN-80/0642-43

HUTHNTOTVO
CELAZA
I 5Tall Blachy 1 tadmy elektrotechniczne krzemows
izotropowe walcowune na zimno o stratnosci
od 2,0 do 3,5 \Vi/kg Gr.kat, 0323
1. WSTEP

1. J, Przodmiot normy, Przedmiotem normy sa blachy 1 tadmy elektrotechniczne, cigte,

ca stali niskowgylowej, krzemowej, izotropowuj, walcowanej na zimno z powloky izolacyj-
ng lub bez, dosturczane po obrébce cieplnej koricowej, przeznaczona na magnetycznie
czynne czyéci urzadzen i maszyn aelektrycznych, o gruboéci 0,5 mm i stratnosci P1,0/50
od 2,0 do 3,5 \/kqg.

1,72, Okre<lanio

1,2,1, Stratnoéé jest to moc czynna wydzielona w 1 kg rdzenia, okresélona przy maksy-
malnej indukcji magnetycznej, okreélonej czestotliwodci i temperaturze, wyrazona w Vi/kg.
1,22, Vispblczynnik starzenies jest to wzgledny przyrost stratnoéci po starzeniu, wy-

doad

razony w procentach,
1.2.3. Indukcja magnetyczna jeet to indukcja w rdzeniu obwodu magnetycznego przy

okreélonym natezeniu pola magnetycznego wyrazona w teelach /T/.
1.7.:}, Anizotropia indukcji magnatycznej jest to réznica indukcji magnetycznej mie-

rzona na probkuch wycigtych wedtuz i w poprzek kierunku walcowania przy okre:lonym na-
tyzaniu pola magnetycznegyo,

1.2.5, \Uspdiczynnik zapeinienia jest to stosunek obliczonej rzeczywistej objctodci
prébek o jednakowych wymiarach, tworzecych pakiet, do objetoéci zmierzonej zajmowanej

przez ten pakioet, obciazony réwnomiernie okreslong sita.
1.72.6, Nierdwnomiernosé grubodci jest to réznice pomigdzy makeymalng a minimalna

gruboscia taémy w przekroju poprzecznym,
1,2.7, Sierpowatos8c¢ /odchylka od prostoliniowoéci/ jest to najwiecksza odlegtodd

—

pomigdzy wzdluzna krawedzia tedmy au linig prostge lgczaca oba kohce dlugoéci pomiaro-

wuj.,
1,2,.8, Falistoéé fodchylka od plaskodci/ jest to najwigkeza odleglo$é pomigdzy dol-

P

ng powierzchnia tasmy a ptaszczyzng pomiarows.
1.2.9, Naprezenia wewnetrzne okre¢la si@ poérednio jako maksymalne rozchylenie sieg

linii cigcia dwu potédwek blachy lub tasmy, po jej wzdiuznym rozcigciu,

2, PODZIAt I OZNAGCZENIA

2,1, Podzial blach i taém

2,1,1, Podzisl ze wzgledu ne stratnoéé, W zaleznodci od dopuszczalnej meaksymalnej
stratnoéci rozréznia sig 6 gatunkéw oznaczonych symbolami: EP 20, EP 23, EP 26, EP 28,
EP 30, cP 35,

2,1,2, Pgdzia} ze wzgledu na twardodé, W zeleznoéci od uzyskanych twardoéci blachy

i tasmy posiedajq:

Zgloszona przez Kombinat Huta im, Lenine
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza zarz, nr 2/81 z dnia

30.01,1981 r, jako norma obowigzujgca od dnia 1.04,1981 r,
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normalny zakres twirdo<cd - besz oznaczanin

zawezony zakras twardodci - T

2.1,3, Podzin} ze wzqlcdu na_rodzaj jzolac|i powierzchni:

- baz powloki izolacyjnej - bez oznaczonia
- 7z powlok: irolacyjna nicorganicrzng - fosforonow) typ 24,
2,11, Podzial ze wzqlydu na doklednodé wykonania_ grubosdci, Ze wzgledu na wielkodé

dopuszczalnych odchylek grubosci blachy i tadmy rozréinia sie:
- 7wykly dokladnodsd wykonnania qrubodci - beaz dodatkowsgo oznaczania
- podwyisrzong doktadnolé wykonania qrubodci - pg

2.L.5, Podzia} za wzgl du na postac dostowy, Zoe wzgledu na postaé dostawy rorzrdznin

si¢:
- blachy w kregach,
- blachy w arkuszach,
- to¢my w kregach,
2,2, 3posdb oznnczenia. Oznadczenie blachy 1 taémy obajmuje:

-~ czeéé stownat blacha /tadma/ elektrotechniczna,

- symbol EP - umowne oznnczenie blachy /taémy/ elektrotechnicznej, krzamowej, izotropo-
wej,

- pierwsza grupe cyfr oznacza dopuszczalna wortoéé stratnodci przy 1,0 T 1 czgstotliwo-
$ci 50 Hz pomno*ona przez 10,

litera T oznacza zawgzony zakres twardosdci,

grupa literowo-cyfrowa - J4 oznecza rodzaj powtoki izolacyjnej /fosforanowa/,

dalszn wyrazenia cyfrows oznaczaja grubodé nominalna craz szerokoé¢é blachy lub tarmy,
a w przypadku arkuszy réwniez dlugoéé., Litery pg po oznaczeniu gruboéci oznaczaja
podwyxszony dokladnoé¢ wykonania grubodai,

2.3, Przyk}lady oznaczenia,

a/ oblachy elektrotechnicznej, krzemowej, izotropowej, walcowanaj na zimno w krggach,
w gatunku /EP 20/, w normalnym zakresie twardos$ci, z powloks izolescyjne /J4/, pod-
wyzszonej dokladnosci wykonania /pg/, o grubodéci 0,50 mm i szerokodci 900 mm:
BLACHA ELEKTROTECHNICZNA EP 20-34-0,50pgx900 BN-80/0642-43

b/ blachy elektrotaechnicznej, krzemowaj, izotropowej, walcowanej na zimno w arkuszach,
w gatunku /EP 35/, w zawezonym zakresie twardodci /T/, bez powloki izolacyjnej, zwyk-
tej doktadnodéci wykonania grubosci, o grubodci 0,50 mm, szerokosci 900 mm i diuqgodci
1800 mm:
BLACHA ELEKTROTECHNICZNA EP 35-T-0,50x900x1800 BN=-830/0642-43

c/ tadmy elektrotechnicznej, krzeomowej, izotropowej, welcowanaj na zimno, w krggach, w
gatunku /EP 26/, w normalnym zakresie twardodéci, z powkoka izolacyjna /94/, podwyz-
szonej dokiadnoéci wykonania grubodci /pg/, o gruboéci 0,50 mm i szerokodci 20 nm:
TASIIA ELEKTROTECHNICZNA EP ?6-34-0,509xi?0 BN-80/0642-43

3. _VIYHAGANIA

3,1, \llasnodici alektromagngtyczne obowiazujg na prébkach w stanin dostawy, buez dodat! ou

yo Zzarzinia.

3,1.1, Stratnod¢ mierzona aparatem Epsteina 25 cm wg PR=-80/ przy cz stotbive oa

50 hercéw /Hz/, indukcji maksywalnej 1,0 oraz 1,5 tesli /T/ i temperaturza /20 5%/ v
sona w W/kg powinna, w zaleznoéci od gatunku, posiadaé wartodci nie wieksze niz podi.
tablicy 1,
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Tohlica
Gt unnl. rubocd Haksymalna stratnodd w Vi/kg
mmn
)
P

Py, 0/50 1,5/50
20 0,50 7,0 4,7
SN Y 0,50 ) 5,3
[E) R 0,50 2,6 6,9
oon 0,50 2,5 6,3
Fir 40 0,50 3,0 6,0
TP 0,50 3.5 8,0

“artosci podone w tablicy 1 dotycza pomiardw wykonywanych na prébkach mieszanych, Obo-
wigcujo jedna ¢ wartodci stratnosci podanych w tablicy 1, O ile w zamdéwieniu nie sprecy-
sowiano wartoécl stratnofci, obowiazuje Pl,O/SO‘

3.1.2, Vspdlczynnik starzenia nie powinien przekraczaé 4 ¢, Vlartod¢ wepdlczynnika sta-

rsenia nie podlega sprawdzoniu przy odbiorze u wytwércy. Przeprowadzenie pomiaréw dla usta-
lenia faktycznych wielkodci dla danej partii materielu nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu,
3,1.3, Indukcjae magnetyczna, Wartoéc¢ indukcji mierzona na prébkach wycigtych do badania

wq normy PN-80/ pomierzona przy natezeniu pola magnatycznago H wynoszacym: 1000,
2500, 5000, 10000 A/m powinna byé réwna lub wyzeza od podanych w tablicy 2. Oznacza sig¢ je
symbolem B z indeksem podajgcym wielkoéé nate¢zenia pols magnetycznego.

Tablica 2
Gatunek Grubosdé Minimelna indukcja /B/ w teslach /T/ przy
u mm natezeniu pola A/m
1000 2500 5000 10000
EP 20 0,50 1,48 1,60 1,66 1,72
EP 23 0,50 1,48 1,60 1,66 1,72
EP 26 0,50 1,48 3,60 1,66 1,72
Ep 28 0,50 1,48 1,58 1,66 1,72
EP 30 0,50 1,45 1,58 1,65 1,72
EP 35 0,50 1,45 1,58 1,65 1,72

Wartofci podane w tablicy ? odnosz@ siy do pomiardéw na prébkach mieszanych, Obowigzuje
wartos¢ indukeji B?SOO‘ Na 2gdanio zamewisjgcego, po uzgodnieniu przy zamdwieniu, zamiast

lub B dartoéd¢ induk-

wartofci indukcji 82500 moze byc¢ podana wartodc indukcji BLOOO 35000

€j1 B nog JAst wartoéciy informacyjna.
G.1.4, Anizotropia indukcii magnatycznej. wartorc .nisotropii magnatycznaj przy natgze-

niu pola 2500 A/m nie powinna przekracza¢ 0,13 T, Mniejsze wartoéci anizotropii indukcji
nalezy uzgodnié przy zeméwieniu,

3.2. Uspéliczynnik zapelnicnia. vartodd wspédlesynnika sapelnienia okrodlona przy statym
ci‘nieniu 0,981 MPa nie powinna by¢ nizsze od 96 !, dla blach z powioka izolacyjne i nie niz-

s7a niz 97 5 dla blach nieizolowanych, wartodc wspéiczynnika zapelnienia nie podlegs spraw-
dzeniu przy odbiorze, Przeprowadzenie pomiaréw dia ustalenia faktycznych wielkoéci dla danej
partii materiatu nalezy uzgodnic przy zaméwieniu,

4. dwordodd blachy i tadmy w stanie dostawy miorzona przy obcigzaniu 49N wg PN-78/ He

UG pow i wynosid:
- dl normalnego zakresu twardodci: L10=-180 jadnostak HVS

- dla s zonego zokrasu twardoscis 170-160 jodnost :k HVS

e vakrosy twardodci nalezy uzgodnic przy zandwioeniu,
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3,4, Stan dostawy, Blachy i tasdmy dostarczo siy w stanie obrobionym cieplnie z izolacja
lub bez 1zolecji.

3.5, Jakoéé powierzchni i izolacji blach i tasdm,

3.5.1. Jakoéé powierzchni blach i tadm, Powiorzchnisa blach i tadm powinne byé gtadka,

bez zawolcowart, rozwarstwieh i zgorzeliny., Dopuszcza sie drobne pojedyncze wgnioty, wzery,

tuski, rysy, itp., ktérych wielkosé nie moze przekraczg¢ dopuszczalnych odchylek grubodci,
3.5.2. Jakosé powioki izolacyjnej, fosforanowej typu J4 /dwustronna/. Powloke izolacyjna

powinna charaktceryzowa¢ sie dobra przyczepnotcia, odpornodcia na temperatury do 800°C, do-

brqa opornogciy 1zolecji i wykrawalnodécia. Dopuszczalne eg zmieny w barwie powloki o ile nie
narusza to jej wkasno#ci, Grubo&¢ powkoki nie powinna byé wigksze od 3 Am, Inny typ powklo-
ki, wzglednis okraglony wartoé¢ wskaznika rezystancji powioki nelezy uzgodnié przy zemdéwie-
niu,

3,6, Viymiary.

3,6,1. Grubo¢é, Grubosé nominalna blach i todém - 0,50 mm, Dopuszczalna odchylka grubo-
éci dla:

- zwyktej dokladnodéci wykonanis - + 0,04 mm

- podwyzszonej dokladnosci wykonania - + 0,03 mm
Mozliwodé dostawy blachy tub tasmy o innych grubosciach 1 zwiazanych z tym tolerancjach
nalezy uzgodnic¢ przy zeméwieniu, Nieréwnomierncsé grubosci na szerokodci blachy lub tadmy
nise powinna przekraczaé¢ 0,02 mm na jej szerokoéci,

3.6.2, Szerokosc¢ nominalna tadm i blach oraz dopuszczalne odchylki szerokodci podano w
tablicy 3,

Tablica 3
Szerokoé¢ nominalna tasgm Dopuszczalne odchylki
i blach w mm szerokosci /mm/
20 - 150 + 0,4
151 - 300 + 0,5
301 - 600 + 0,6
601 -~ 900 1 powyzej + 1,0

3.6,3, Brzegi, Blache i tadém¢ dostarcza sig z obcictymi brzegami. Dopuszcza sig dostawg
blach i tasm z brzegami naturalnymi po uzgodnieniu z odbiorca., Dopuszczalne 8@ uszkodzenia
mechaniczne brzegéw mieszczace sig¢ w ygranicach polowy odchylek szerokosci. Nie dopuszczalne
8a rozwarstwienia brzegéw widoczna okiem nieuzbrojonym, V/ielkodé gratu nie powinna przekra-
czaé sumy bezwzgle¢dnej wartoéci odchylek grubocdct,

3,6,4, Sierpowatosc¢ /odchylka od prostoliniowo$éci/. Dopuszczalne odchytki od prostolinio-

woéci brzegéw blach i tadm cigtych nie powinny przekracza¢ 1 mm /1 m dla taém o szerokodci
100 mm i ponizej oraz 1 mm/2 m dla tasm o szerokoéci powyzej 100 mm,

3,6,5, Falistosé /odchytka od plaskosci/ wzdluzna, Dopuszcza si¢ falistoéé wzdiuzng o mi-
nimalnej diugodci fali 250 mm, \lysokoéé fali dla taim o szaoroko¢ci do 100 mm nie moze prze-

kraczac 2 mm a dla blach i tadém o szeroko¢ci powyfej 100 mm - 8 mm,
3.6,6, Falistodé fodchylka od ptaskosci/ poprzeczna., Nie powinna przekraczaé¢ 0,5 mm

dla tadm o szerokoé¢ci do 250 mm i 1,0 mm dla blach i tasm powyzej 250 mm,
3.6,7, Naprezenia wewnetrzne, Po rozcigciu wzdtuznym odcinka taesmy lub blachy i ziozo-

niu brzegéw powstaln szczelina nie powinna przekracza¢ 1 mm na 1 m dtugoséci odcinka tadmy
lub blachy,
3.7, Vymiary i masy krcqdéw. Srednice krggdéw tadm i blach ujeto w tablicy 4.

Masa krogu powinna wynosi¢ 3-8 kg na 1 mm szaerokofci tadmy, Haksymalna masa kr¢gu moze
wynosic¢ 5000 kg, Dopuszcza sic w dostawie 10 ) krggéw o mniejszej masie. Dostawg krogdw

0 inncj masia nalezy uzgodnic¢ przy zaméwianiu,
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Tablica
Zzakrns srednica krggu /mm/
szerokofci wewn ctrzna, stalas zewn trzna Juaksymalna/
50 - 200 1000
-
201 - 400 /:98 y 1100
401 - 900 1200

3.8, Arkusze, Blachy dosturcza siy w arkuszach o szerokosci 700, 750, 800 i 900 mm i
diugotcruch réwnych podwojonej wartodci szerokostci, Dostawy arkuszy o innych wymiarach
nalezy uzgodnié w zaméwieniu, Dopuszczalna odchytkn szerokosdci: + 1 mm, Dopuszczalna
odchytka dlugodéci: + 5 mm, Odchylania od prostopadtodci ci¢cia /skoénosé/ arkusza nie
powinny naruszad nominalnych wymiaréw arkusza.

3.9, tlaterin}, Skiad chemiczny stali oraz motody produkcji dobiera wytwédrca, gwarantu-
jac speinienie wymagah niniejszej normy,

3,10, Jakosc kreadw, Z uwagi na ciagly proces produkcyjny dopuszcza sig w kregu blachy

lub tadmy wystepowanie do 3 J; wadliwych odcinkdéw nie speiniasjacych wymogdéw niniejszej nor-
my, w tym zgrzewy /oznakowuno/. \lady te dotycza powierzchni, wad wateriatowych i wad
ksztattu, Dopuszcza sig teleskopowatodé kregéw do 10 mm,

3,11, Dodntkowo wymagania, Dodatkows wymagania dotyczgce blach i tasm moga byé uzgodnio-

ne w zamdéwieniu,
3,12, Cechowanie, Kregi blach i tadm cigtych oraz paczki blach cechujs sig na zamocowe-

nych przywieszkach umieszczajac nastgpujace dane:
J/ gatunek
b/ typ powloki izolacyjne}j
c/ wymiary
d/ masa brutto i netto
e/ numer partii
f/ dodatkowe oznaczenia uzgodnions przy zaméwieniu
g/ znak wytwércy
Kazdy krgg w wigzce powinien by¢ oznakowsny numerem partii i gatunkiem,

4, PAKOWANIE, TRANGPORT, PRZECHOWYWANIE

©¢,1, Pokowanis, Blachy dostarczs sig w kre¢gach lub w paczkech, natomiast taémy ciete

tylko w kregach, Masa kregéw i paczek nie powinna przekraczaé¢ 5 ton. Kezdy krag lub pacz-
ka powinna zawierac blachy lub tasmy tylko judnego gatunku, formatu, twardoici, doktadno-
sci wykonenia, typu powtoki izolacyjnej.

Blachy i tadmy pakuje sie zgodnie z BN-79/0501-06. Typ opakowanie uzgadnia sie w zamé-~
wieniu. Jerali odbiorca nie precyzuje wymagan odnosnie rodzaju opakowaniu, typ dobiera
wytwdrca,

42, Transport, Kregi i paczki odpowisdnio zaberpieczons przed przesuwanien sie i przed

wplywami atmosferycznymi naluZy przewozidl doséqpnymi drodkami transportu,

dob, brzochowywanie. Krogi i paczki blach nalezy przachowywad w pominszesaniach zomknig-

tych, chronionych od wptywdw atwosforycznych, pytu i wilyoci,

5. BALNTL,

.-

5. _Okeetlenie partii, Partie stanowiy blachy lub ta wy tego Samz2u0 gatunku, taej samaj

drubotci wykonane z jednego wytopu, idasa partii nie powinna przekraczaé 20 ton

.

2, 3posob pobicrania probek,

L. Pobisranie odeinkdw ordbnyeh z wartiyi, Z kezdz:go paswa bluchy o szerokodéci tech-

notogicanej i wasie do 20 ton, wchodzgcego w sktad partii, nalaery pobrac¢ przed jego poci -

cion woobu koncdw po jednym odcinku o dlugo<ci okolo 1000 mm, Z odcinkdw tych nalezy na-
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stypnie wykona¢ prébki do wszystkich badet przewidzianych nintejsza norma, Wyniki prze-
prowadzonych badarn stanowig podstewg do oceny wszystkich blach i tadém, wykonanych z tego
pasma.

Do badan kontrolnych u odbiorcy pobiere sig¢ losowo z podanej partii po jednym odcinku
prébnym z obu koricéw dowolnie wybranego krggu w wielkodci gwarantujacej wykonenie zemie-
rzonych préb lub jeden losowo wybrany arkusz z paczki blach,

5.2.2, Prébki do badan stratnocci, indukcji, wspdlczynnika starzenias i anizotropii
indukcji, Nalezy wycia¢ z kazdego odcinke prébnego réwnolegle i prostopadle do kierunku
walcowania po 0,5 kg = 2 kg prébek /paskéw/ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/

o wymiarach 305 + 0,5 x 30 + 0,2 mm przy czym liczba paskéw powinna byé podzielna
przez .,

Wiolkosé¢ gratu nie powinno przekraczac¢ 5 fim,

5.2,3, Prébki do pomiaru wspdXfczynnika zapelnienia, Nalezy wyciaé 100 wycinkéw kwadra-
towych o wymiarach 100x100 mm lub kolowych o ¢érednicy 113 mm, Dopuszczalna odchytka w obu

wypadkach wynosi + 0,1 mm, Brzagi prébek powinny by¢ wolne od gratu, Prébke stenowié moge
réwniez paski wyci¢te do préby stratnodéci, jek 1 wycinki o innym ksztelcie, w ilodci nie
mniojszej niz 100 szt.

5.2.4, Prébki do pomiaru twardogci, FHowiar twardosci wykonuje sig¢ na.3 prébkach po-

branych losowo o ksztaltach doyodnyeh do wykonania pomiaru,
5.2.5, Probki do sprawdzenia powierzchni i qgeometrii, Sprawdzenie powierzchni, sierpo-

watoéci tadémy, falistodci i naprgzen wawngtrznych wykonuje si¢ na odcinkach prébnych po-
branych zgodnie z pkt. 5,2,1, Pozostale pomiary i ogledziny wykonuje si¢ bezpoérednio na
krggach,

5.3, Opis badad,

5.3.1, Pomiar stratnodci i indukcji magnetycznej, Nalezy wykonaé aparatem Epsteina

25 cm zgodnie z norma PN-30/ ne prébce mieszanej, Dopuszcza sig przeprowadzenie
pomiaru oddzielnie dla prébLek wzdluznych i poprzecznych, Zaréwno stratnosc¢ jak i induk-
cje magnetyczna dla danaj prébki okreéla si¢ w tym przypadku dodajac do siebie wyniki
pomiaréw na prébce wzdluznej i poprzecznej, e sumg dzielec przaz 2,

5,3,2, Pomiur wspdiczynnika starzenia. Po wykonaniu pomiaru stratnodci prdébki peddad

procasowi starzenia:
w temperaturze 150°C przez 150 godzin /préba rozjemcza/ lub
w temperaturze 2259C przez P24 godziny /préba odbiorcza/,

Ustudzone do tamperatury otoczenis prdobki poddaje si¢ powtérnie pomiarowi stratnosdci,

5,3%3,3. Pomiar anizotropii magnetycznej. Okreéla sig ja odejmujgc od wartodci indukcji

megnetycznej zmierzonwj na prébce pobranej wzdiuz do kierunku walcowania, wartoéé induk-
¢ji magn:tycznej 2mierzonsj na probece pobranej poprzecznie do kierunku walcowania, W przy-
padku koniecznodci przeprowadzaniu badari kontrolnych na tadmach o szerokoéci ponizej 280 mw.
dopuszcza siy przeprowadzenie pomisru anizomatrem indukcyjnym,

5.3.4. poninr wspdlczynnikia zapelniania, Pakiat zlozony z wycinkdw, ktédrych iloéé, wiel

koé¢¢ i sposéb wykonsnia podane sga w punkcie 5.2,3, nalezy ulozyé na szlifowanej stalowaj
podstavie 1 nustypnia przykryd szlifowany stalowg piyta o yrubodci 20 mm,

Pakint nolary UbCJQZYC sikg QIO N /Yicznis 2 masy plyty/. Nastypnie nnlozy zmierzyé
w przypadku pakictu prostopadiodcionnego wysokosd fcian lub w przypadku pakistu walco-
wiyo wysokor ¢ cztarach réwnolaglych do siebin tworzgcych walca. Srednia arytmetycang
cetersch pomincdw /w w/ naolazy pomnozyd prres powlerzchnig podstawy /w w2/, Iloczyn otrazy-
many v oten sposdb jest pozorng objoto‘ci, pakietu /w m3/,

Hast, pnio n:lery zwazyc caly pakist 2 dokYadnodcia # 073 ky, 1 otrzymana warto«d v oy
podzielic przec g todc rasczywisty w ky/m?, Obliczony powyzaj iloraz jest wartofcis
rzeczywistej obj todci pakiztu,

Stosunek rseczywistej do pozornasj objitodci pukistu stanowi wspdlczynnik zepolnienii,

H.3.5, tomiar twardodci nulazy wykona¢ zgudnie z norma PN-73/H-04360 przy obciaziniu
sity 49 N,

[

b, 5.6. spravwdzania jokofci powierzechni i brzeqgdw, Malazy dokonad¢ okiam aieusbrojonyu,

Ze zbioréw Biblioteki Gtéwnej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/



BN=-B0/0AAT=a7 7

5,3,7, Sprowdzenie wymioréw drugofci nnlezy wykonwc z dokiadnoiciy do 1 mm, szerokodci
z dokludnoécia do 0,1 mm A grubodci z dok}ludnoséciy do 0,01 mm. Haksymalns réznice poszcze-

a6lnych pomiaréw gruboéci jest miesrg niaréwnomiernoéci,

5,3,8, Pomiar sierpowatodci dokonuja si¢ na plycie trasorskiej przez przylozenie sza-
blonu do boku odcinka prébnago réwnolegle do kiarunku walcowania i pomiar maksymalnego od-
chylenia od linii prostej na diugod¢ci pomiarowej zgddnie z punktem 3.6.4 niniejszej normy,

5.3,9, Fomior falistodci wzdXuznej i poprzescznej. Pomiar odchylek ptaskoéci przeprowa-
dzn si¢ zgodnie ¢ punktem 3,6,5 4 3.G.6 nea ptycis traserskiej ukladajac odcinek prébny
wyvuk}odciy do géry, a nastepnie okreélajac najwigkszy odst¢p pomig¢dzy dolng powierzchnia
A ulyty, Dodutkowo nalezy zmierzyé réwniez dlugoséc fali, tj. odleglodc pomigdzy kolejnymi

punktani styku wypuklofci z ptyty trasarska,
%,3,10, Sprawdzenis napryzer wewnetrznych, Prébkg o dlugoéci 1 m przecina sig na nozy-
cy yilotynowaj réwnolagle do kierunku walcowania, Obydwie czyéci, z ktérych zadna nia mo-

2o byé obracana nalazy obciazyd w ten sposdL, aby lezely piasko,

Nastepnie aba brzegi ciecia przysungé wzajemnie do siebie, aby utworzyty mozliwie naj-
mniejsza szczuling 1 pomierzy¢ odstep migdzy rimi, Dopuszczalne wielkodéé odstepu podana jest
w nunkcia 3.6.7,

‘lyniki pomiardéw wykonywane sa wg pkt 5,3.1,, 5,3,3, 1 5,3,5, oddzielnie dla obu kohcéw
kregu technologiczneyo, Jako wartodéé ostateczng nalary przyjac drodnie arytmetyczna przy
zaYozaniu, %2e zmaden z wynikdéw nie przekracza gyranicznej wertoici dla danego gatunku,

5,3.11, Sprawdzenie jakofci wymiardw i masy kregéw, Oceny jakodci kre¢gu wykonujs sig
okism nieuzbrojonym, Vlymiary ocenia siy przy uzyciu odpowiednich przymniaréw, Mase kregu

ocenin si¢ na drodze wyliczenia lub wazenia.

5,4, Ocena wynikdéw badar prébek z dunej pertii, Wyniki badan kazdej prébki z denej
partii powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w punkcie 3. Jezeli wynik badania chociaz
jednej prébki nie odpowiada wymaganiom niniejszej normy, wéwczas wykonuje sie te¢ prébe
powtdérnie na prébkach pobranych losowo z podwéjnej liczby odcinkdéw prébnych z tej samej

partii,

Partig nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jozeli wszystkie powtdérne prébki de-
ty wynik dodotni, W przypadku, gdy ktérakolwiek z powtdédrnie badanych prébek data wynik ujem-
ny, partig nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami normy,

Wytwércae moze partig¢ przesortowad lub poprawié, po czym ponownie przedstawi¢ do badan
jako partig nowa,

5,5, Zagwiadczenie jakodéci, Wytwdrca zobowigzeny jest dolaczyé do kazdej pertii kre-
yéw blach i taém lub paczek zadéwiadczenie jakodéci, stwierdzajace zgodnodé wykonania z nor-
ma 1 uzgodnieniami przyjetymi w zaméwieniu, w ktérym nalezy podaé¢ co najmniej:

a/ nezwe lub znak wytwércy,

b/ oznaczenie wg punktu 2,3,

c/ numer partii

d/ masg partii

e/ wyniki badah przewidzianych norma orauz dodatkowo uzgodnionych przy zaméwieniu
f/ numer niniajszej normy

KONTITESC
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INFORIMAGIE DOUATKUWE

1, Gestosc¢ rzeczywista stoli w gatunku ZP wynosi ok, 7,75 kg/(lm5

?: Odpowiedniki w normach zugranicznych,

BN TP=-205 Zuronormn DIN JI5 GOsT
0.49/72 1OG=71 16,100 C2552/73 2)427/2
cz, 1 75
FRL PG CoR EViG REH Japonia ZSRR
Ep 20 VL 15 £150 FaV200 V200 518 2311
S0HA =504
EP 23 1,14 105 FeVv230 V230 $20 2212
50HA -50A
EP 26 1,13 Ei60 FeV260 V260 S23 2211
SOHA -50A
EP 28 - - - - - -
EP 30 1,12 £i70 FeV300 V300 - -
50HA -50A
EP 35 i, £i85 FaV360 VEL0 530 2111
50HA =50\

3, Typowe wliosnosici mechanicznoe i technologiczna, \lytrzymatosé na rozciaganie

a/ wzdluz kisrunku walcowania - 468 1iPa
b/ poprzecznis do kierunku walcowania - 547 IPa
Granica plastycznogci

a/ wzdluz kierunku walcowania - 390 MPa
b/ poprzecznia do kiarunku walcowania - 493 MPa

\Wydluzenie Ag
a/ wzdluz kierunku walcowania - 40,
L/ poprzecznie dn kierunku walcowania - 34
Liczba przeyi¢¢ /promien przegigcia = 5 wm/ - wicksza od 35, wspéiczynnik rezystancji
z reguty nie przekracza 0,7 A /pomiar motody Franklina/,
4, Normy zwiazane
PN-78/H-04360 =~ Préba twardodéci metali sposobam Vickersa przy obcigzeniu 9,8 N /1 kG/
i powyzaj
BN-79/0601-06 - Puakowanie i przechowywanie blach stalowych walcowanych na zimno w krg-

gach oraz tasmy w krogach
PN-80/ - Pomiar wtasnodci magnetycznych podczas magnesowania prgdem zmiennym przy
uryciu aparatu gpsteina 25 cm,
o czasu ustanowlenia w/w normy obowiazuje norma zakladown Kombinatu Huta im,Lenina:
ZN-76/0673-01 =~ Blachy elektrotechniczna, Pomiar wlasnosci magnetycznych podczas wmagnu-

sowania prydem zmionnyw przy uiyciu aparotu tEpsteina 25 cm,

Druk IMZ 57/81 n. 300
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BN-81/0642-43 Blachy i ta$my elektrotechniczne krzemowe izotropowe walcowane na zimno o stratnosci
od 2,0 do 3,5 W/kg

0323

1. W punktach 1.2.7, 1.2.8, 3.6.4, 3.6.5, 3.6.6, po stowie: odchylka, skre§la si¢ wyraz: od.

2. W punkcie 2.3, przyktad c), w treéci skre§la si¢ nawiasy dla gatunku EP26; w zapisie przy-
ktadu zamiast: — 0,50 g, powinno byé: — 0,50 pg.

3. W punkcie 3.1.1, tre$¢ przed tabl. | zmienia si¢ nast¢pujaco: Stratnos¢ P s i P /s — mic-
rzona aparatem Epsteina 25 cm wg PN-84/H-04450 przy czgstotliwo$ci 50 hercéw (Hz), indukcji
magnetycznej kolejno 1,0 i 1,5 tesli (T) i temperaturze 20 +5°C wyrazona w W/kg powinna w za-
lezno$ci od gatunku wynosi¢ nie wigcej niz podano w tabl. I.

4. W punktach 3.1.1 i 3.1.3, w tabl. 1 i 2 skreéla si¢ cala drugg kolumng dotyczaca: Grubo$ci, mm;

w pierwszym zdaniu pod tabl. 1 i 2, zamiast: prébkach mieszanych, wpisuje si¢: prébkach w po-
towie wzdtuznych w potowie poprzecznych;

po pierwszym zdaniy, pod tabl. 1 wprowadza si¢ tres¢:

Warto$¢ stratno$ci przyjmuje si¢ jako $rednig z pomiaréw obu koficoéw kregéw pod warunkiem,
ze warto$¢ stratnoSci gorszego kofica nie bgdzie przekraczaé 110% wartosci okre$lajgcych gatunek
blachy.

S. W punktach 3.1.3, 5.2.2, 5.3.1, zamiast: PN-80 powinno by¢: PN-84/H-04450.

6. W punkcie 4.1, poczawszy od czwartego zdania, wpisuje sig:

Blachy i ta§my pakuje si¢ zgodnie z PN-88/H-01105 i BN-79/0601-06. Rodzaj opakowania uzgadnia
si¢ w zamOwieniu. JeZeli odbiorca nie precyzuje wymagan odno$nie do rodzaju opakowania, do-
biera je wytwdrca.

7. W punkeie 5.2.5 na koricu dopisuje si¢: lub paczkach arkuszy.

8. W p. 4 INFORMACIJI DODATKOWYCH uzupetnia si¢ normy zwigzane:

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport;
zamiast: PN-80 i tytulu wprowadza sig:

PN-84/H-04450 Materialy magnetycznie migkkie. Pomiar stratnosci magnetyczej oraz wyznaczanie

dynamicznych krzywych magnesowania przy u2yciu aparatu Epsteina 25 cm

(Biuletyn PKNMuI or 1790
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