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HlłTrJtr:T\.'l' 

„::t:L,\7,\ 
J :;r,,LI Blachy i t A!•my elektrot~chnicznd krzeriiow·~ 

izotropowe wolcowune IW zimno o st ratnol\ci 

od 2,0 do 3,5 li/kg lir.kat.0323 

1. l~STfiP 

L·. J.. Przodmiot normy. Przedmiotem normy Sli! blachy i ta!'.my elektrotechniczne, cięte, 
~a ~tali niskow~ulowej, krze•owej, izotropowttj, wolcowandj na zimno z powłoky izolacyj­
nu lub buz, dosturczane po obróbce cieplnej końcowej, przeznaczona no magnetycznie 

czynna czr;{.ci urz.~dzeń i maszyn aloktrycznych, o grubości 0,5 mm i stratności P1 ,O/SO 
od :>,O do 3,5 11/~o. 

l .?. Okre•' l1rnio 
1,?,1. Gtratnol6 jest to moc czynna wydziolond w 1 kg rdzonia, ok~eślona przy maksy-

111elnej indukcji magnetycznej, określonej częstotliwości i temperaturze, wyrażona w W/kg. 
:1,2,.", \'ispćiłczynnik starzenia jest to względny przyroot stratności po starzeniu, wy­

rażony w procentach. 
:t.2.3. Indukcja magnetyczna jast to indukcja w rdzeniu obwodu magnetycznego przy 

okre{lonym nntężaniu pola magnetycznego wyrażona w taelach /T/. 

t.::>,.1, Anizotropio indukcji maqnatycznej jest to różnico indukcji maunatycznej mie­
rzono nn pról>k1tch wyciętych w;,.dłuż i w poprzek kierunku walcowania przy okre•' lonym na­

t~iuniu pola magnetycznego • 
.L.Z.:.S~ \·Jspółczynnik zapełnieni3 jest to stosunek obliczonej rzeczywistej objo.'tości 

prób.1k o j ednitkowych wymiarach, tworzęcych pakiet, do objętości zmierzonej Zdj mowa n ej 

prz0z ten pokiet, obciężony równomiernie określonę siłę. 
j.?.ti, Nierównomierność grubości jest to rótnica pomiędzy makaymalnę a minimalnę 

uru~O~CiQ to~my W przekroju poprzecznym, 

t.~~. 7. ·3ierpowatot!:ć /odchyłka od prostoliniowości/ jest to najwięks.:a odl1tgłość 
pow1~dzy wzdłużnę krawędzię taśmy 1t linię prostę łęczęcę oba końce długo•c1 pomiaro­

wuJ. 
1.? 1 8. FJlistość /odchyłka od płaskości/ jest to największa odległość pomivdzy dol­

"~' powierzchnię taśn1y a płaszczyznę po1niarowę. 

1,?,9. NaprHzenia wewnętrzna okreila aię pośrednio jako makfjymalne rozchylenie się 

linii.ci~cia dwu połówek blachy lub taśmy, po jaj wzdłużnym rozcięciu. 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIA 

2.1. Podzi~ł blach i taśm 

2.1. 1, Podział ze względu na stratność, W zal.ażności. od dopuszczalnej mE1ksymalnaj 

~tratności rozróżnia się 6 gatunków oznaczonych symbolami i EP 20, EP 23, EP 26, EP 28, 
t:P :iO, <:P 35. 

2.1,?. Pgdział ze względu na twgrdoł.ć. W zależności od uzyskanych twardości blachy 
i taśmy posiadaję: 

Zgłoszona przez Kombinat Huta im, Lenina 

lJGt.:inov1ionA przez Dyrektora 'Instytutu Metalurgii żelaza zarz. nr 2/01 z dnio 

30.01.1981 r. jako norma obowięzujęca od dnia 1.04.1901 r, 

C•31l'1 16, zł 
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- norrnnlny :rr.>kreo:1 twarrlO~·C•l - b'l7 070nC7'ln1n 

- 7m·1-;~ony ""kr•is twordo~ci - T 

2.1. 3. Potł7.i11ł ze V17.(]l':rlJ1 n:~ roclzal_J:3s>l:tc li--1!.2.!'.1icrz-chni: 

- hnz powłold izolr•cyjn••j - b'!z o>:nncznnin 

- >: powłok;_i i~·ol»cyjn{I n1.„oro;inic7n(l - fosforunow.} tyr ::J4, 

?.t,4, Podzinł ze wzql~du na dokłrdno~6 wykononio nruboóci. Ze względu nn w1elko•6 

rlopuszcznlnych odchył~k grubo~ci blechy i tn~my rozr6tnio się: 

- 7Wykł '.' dc>lcł.nclno("; i11ykc>nnnil'I !JrUhn,\ci - bnz rlodntkowogo OZnl'IC701nit1 

- rorll'ly"''.:l>OnQ dok};irlno~· . .; wykon .... 0111 grubo!'ci. - Pn 

_:'., l, 5, PodziA} zo wzgl;rlu n<• postl'_•?_do~tw·~y_._ Zo wLgl~"C1u nA posta6 dostuwy rozrciżnin 

fli\': 

- bl~chy w kr~u11ch, 

- hlAchy w orkusznch, 

- to~my w kr~g~ch. 

2,2. Sposób oznnczenia, OznAoz~nie blechy i taśmy obnjmuje: 

- cz~~6 słownę1 blnchn /tn~mn/ slektrntechnicznn, 

- symbol EP - umowna oznnczenie blachy /tAśmy/ e lak t rot ech n icznej , krzrilnowej , izot ropo-

wej, 

- pierwsza nrupfl cyfr oznacza dol'uszczelnę warto~6 stratno!'lci przy 1,0 T i cz\istotliwo-

ści 50 Hz romnotonę przeL 10. 

- litera T oznncza zawctony zakres twardo~ci, 

- grupB literowo-cyfrowa - ::J4 oznacza rodzaj powłoki izolacyjnej /fosforanowe/, 

- clfllszo wyrażenin cyfrow•J ozn11czają grubotl6 nominelnę oro7 11zaroko~ć blAchy lub tat'.my, 

a w przypadku arkuszy równiet długoś6. Litery pg po oznaczeniu grubości oznaczają 

podwy~szonQ dokłfldno~6 wykonanie grubo~oi. 

2.3. Przykłady ozneczenia, 

a/ blachy elektrotechnicznej, krzemowej, izotropowej, walcowAnoj na zimno w krvgach, 

w gatunku /EP 20/. w normalnym zakresie t>wardotlci, z powlok•J i70lf•cyjnę /::J'I/, pod­

wyższonej dokł1td11ości wykonani!' /pg/, o grubości 0,50 mm i szerokoł.ci 900 rnm: 

BLACHA ELEl<TROTECHNICZNA EP :?.O-::J4-0, 50pgx900 BN-00/064:?.-43 

b/ blachy elektrotechnicznej, krzemowoj, izotropowej, walcowanej na zimno w o.1rku~z11ch, 

w gatunku /EP 35/, w zawężonym zakresie twurdości /T/, bez powłoki izolacyjnej, zwyk­

łej dokładności wykonania grubości, o grubości 0,~0 mrn, szerokości 900 mm i dłu~o~ci 

1AOO mm: 

BLACH/\ ELEl<TROTECHNICZNA EP 35-T-0,50x900x1BOO BN->30/064?-43 

c/ taśmy elektrotechnicznej, krzomowoj, izotropow~j. Wfllcowanoj na zimno, w krQgHcl1, w 

gn t unku /EP 26/, w norm11 lnym zakres ie twa rdoilc i, z pow;lokę izol1;1cyjn;;i /J4/, podwy.ł­

szon~j dokłAdno,ci wykonania orubo6ci /pg/, o grubości 0,50 mm i szeroko~ci 120 mm: 

TN~llA ELEKmOTECHNICZNA EP ;>F)-;:J4-0,50gxi?O BN-80/0642-43 

3, 1. llłosno{ici Blektromagno'tyczne obowi;;:izuję na próbk1tch w stani11 dost.my, boi7 dud.11 ! '"', 

!JO tf\rZi!OiA. 

3,1.1, StrAtnot\Ć mierzona ap.1ratnm Epstoina ::!5 cm wg l'N-00/ przy c„ .• _·;1utl:h.„· .. „ 
~.o horców /fiz./, indukcji m'llrny•u.11.noj 1,q or.n I ,"i t<·•sl j /T/ i temporc1turzo /20 .!:. !/'.:; ''Y' , 

>.ona w W/kg powinnA. 111 zaletności od gatunku, po'.llf!dn6 wnrto<\ci nie większu niż pool„11·· „ 
tablicy 1. 
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·~urtości podnno w tablicy 1 dotyczę pomiArów wykonywanych nH nróbkAch mieszanych, Ob~­

wi~~ujo jednu z warto6ci stratno,ci podanych w tAblicy 1. O ile w zamówieniu nie eprecy­

-'.ownno wnrtof.c1 strAtnołci, obowięzuje P 1 , 0150 . 

3. t.?. \"spółczynnik starzenia nie powinien przekrAczać 4 '.'.;. nartor<ć współczynnika sta­

r-'"n 1a nie podlega sprawtłzoniu przy odbiorze u wytwórcy. Przsprowadz9nie pomiarów dla ueta­

ltrnin fElktycznych wielkości dla danej partii mntoriflłu należy uzgodnić przy zamówieniu. 

3,1.3. Indukc1a magnetyczna. Wartość indukcji mierzona na próbkach wyciętych do badan:l.e 

wn normy PN-AO/ 

~500, 5000, 10000 A/m 

symbolem B z indeksem 

Gatunek 

,_ 

EP 20 

EP 23 

tf' 26 

El' ?O 

EP 30 

EP 35 

pomierzona przy natężeniu pola magnetyczn0go H wynoezocym: 1000, 

powinna być równa lub wyższa od podanych w tablicy 2. Oznacza się jQ 

podajęcym wielkość natężenia pola magnetycznego, 

Tablica 2 

Grubość Mini11alna indukcja /B/ w teslach /T/ przy 
mm natężeniu pola A/m 

1000 2500 5000 10000 

0,50 1,40 l,60 1,56 1. 72 

0,50 1,4A 1,60 1,66 1, 72 

0,50 1,48 1,60 1,66 l,72 

0,50 1,40 1,58 1,66 1,72 

0,50 1,45 1,50 1,65 1, 72 

0,50 1,•15 1. 50 1. ,GS 1, 72 

~nrtotci podane w tablicy ? odnoszQ si~ do pomiarów nH próbkAch mies7anych. Obowięzuje 

IV·lrtu{Ć inJukcji 8 2500 , Na żędaniu ZAlllf!WiajyC~JOO, po UZQOdnieniu pr7.y Znloll~Wi1miu, z;;imiaet 

wdrtoicci inrlukcji a2500 możFJ być podana wartość indukcji OlOOO Jub R5000 . "'"rtołć induk­

cji H, 0000 jAst wartością informAcyjnę. 

_;:;,I.·•. ,\nizotropia indukcji mriqn'!tycznol. •lrirto,"Ć .1nL•otrop1.i m<1!_!n°1tyr.zruj przy nnti;•zs­

niu pulA ?',00 A/mnie powinna przekraczać 0,13 T. Mniejsze warto!'ici anizotropii indukcji 

nn J ,,ży u<cgodnić przy zamówieniu. 

3,?, 'lspółczynnik zapełnionia. 1·iarto"·t: wspóJc,·vnnik;, ;·r1p„~11i•ir1i1• nkr•i,"clorrn przy stałym 

ci~nieniu o,ąn1 MPa nie powinna być niższa od 96 ~ dla blach z powłokę izolacyjn, i nia niż-

5"" nit 97 „; dla bllłch nieizolowanych. Wartość współczynnika Zlłpełnienia nie podlega epraw­

dzeniu przy orlbiorze. Przeprowadzenie pomiarów dia ustalenia faktycznych wielkości dla danej 

p~rtii matRriału należy uzgodnić przy zamówieniu. 

·. \, 1,.,„r.ro:.,; ulnchy i tat'my w •Jtonin dost:·1wy nn,1rzon,1 przy obci<;1:~1111iu ·t9N wo PN-70/H• 

- .IL, nnri.1.1lnoao ,.„krosu twririlot'.ci: l10-lf~<l j.,dr1ostnk HV'3 

- dJ .. 1 ,·,111·,;.•in··•clO 7.;krrJ!c;u tw:·1rdo<\ci1 ;;-·n-.i.60 .Judnost Jk HVS 

111r1,: ;;~;1kr·••;y tw:1rdo!'.ci .-1r1l1·~;~y uz~Jorlnić 11rzy 7,:11;16wi11niu. 
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3,4, Stan dostawy, Blachy i taśmy doeterczn si~ w etanie obrobionym cieplnie z izolację 

lub bez izolacji. 
3,5, Jako~ć powierzchni i izolacji blach i tońm, 

3,5,1. Jako'ć nowierzchni blach i tańm, Powierzchnia blach i taśm powinna być gładka, 
baz zawolcowor~. rozwnrstwień 1 zgorzeliny, 11opuszczA się drobne pojedyncze wgnioty, w:tel'y, 

łuski, rysy, itp., których wielko•ć nie może przekraczęć dopuszczalnych odchyłek gl'ubości. 
3, 5, ?. Jako!ić p_p..!'.!_ł_?_h_i __ izolacyjnaj 1 fosfol'anowej typu J4 /dwustl'onna/. Powłoka izolacyjne 

powinnn charnktury7ować się dobrv przyczepno~cię, odpornoecię na tempal'atury do aoo0 c, do­
br~ oporno~c1~ izol~cji i wykrawalnodcię. Dopuszczaln~ BQ zmiany w barwie powłoki o ile nie 
naruozn to jej wł~sno~ci, Gruboeć powłoki nia powinna być większe od 3 fam. Inny typ powło­
ki, wzgl~dni~ okraólonv wHrtolć wskainika rezystancji powłoki należy uzgodnić przy zamówie­

niu, 
3. 6, l'!ymiary. 
3,6,1, Grubońć, Grubo~ć nominalna blach i to~m - 0,50 mm, Uopuszczalna odchyłka gl'ubo­

ści dla: 
- zwykłej dokładności wykonania - ~ 0,04 mm 
- podwyższonej dokładno~ci wykonHnia - ~ 0,03 mm 

Możliwość dostawy blachy lub taśmy o innych grubo~ciach i zwięzanych z tym tolerancjach 
nale:ty uzgodnić przy zamówieniu. Nia'l'ównomiernc..o\ć nrubości na szerokości blachy lub taśmy 

nie powinna przekracza~ 0,02 mm na jaj szerokoo\ci, 
3,6,2, Szerokość nominolnę taśm i blnch oraz dopuszczalne odchyłki szerokości podano w 

tablicy 3, 
Tablica 3 

Szerokość nominalna taśm Dopuszczalne odchyłki 
i blach w mm szer:>kości /mm/ 

;;>Q - 150 + 0,4 

151. - 300 + 0,5 

301 - 600 + 0,6 

601 - 900 i powyżej + 1,0 

3,6,3, Brzeqi, Blechę i tadmQ dostarczn Bię z obci~tymi bl'zegami. Oopuszcza się dostawę 
blAch i ta~m z brzegami naturalnymi po uzgodnieniu z odbiorcę, Dopuszczalna sę uszkodzenia 

mechaniczne brzegów mieszczęce si~ w yronicoch połowy odchyłek szerokości, Nie dopuszczalna 
eę rozwarstwienia brzegów widocznfł okiem nieu;:brojonym. l'lialkość gratu nie powinna przekra­

czać sumy bezwzgl<;>dnej wartości odchyłok orubo~'.ci, 

3,6,4, Siarpowntość /odchyłka od prostoliniowoQ.!:.!j, Dopuszczalne odchyłki od prostolinio­

wodci brzegów blach i tA{\m ciQtych nie powinny przekraczać 1 mm /1 m dla taśm o ezerokości 
100 mm i poniżej orAZ t mm/2 m dln taśm o szeroko~ci powyż~j 100 mm, 

3,6, 5, Falistość /odchyłka od płaskości/ wzdłużna, Dopuszcu1 się falistość wzdłużnQ o mi­

nimnlnej długości fali 250 mm, 1·1ysokof\Ć fali dla t.l{m o s;orokoi'•ci do 100 mm nie może prze­

kraczać 2 mm a dla blach i tAśm o szerokorci powy~ej 100 mm - o mm, 

3,6,6, Falistość /odchyłka o~łasl~~.l..J:!.'?l!!~n..!!,.,_ Nie powinna przekraczać 0,5 mm 
dla tadm o szeroko-ci do ?50 mm i 1,0 mm dln blnch i tadm powyżej 250 mm, 

3,6,7, Naprożenin wewn~·trzne, Po rozc,i9ciu wzdłużnym odcinka ta,;my lub blachy i złożo­

niu brzegów powstałn szczelinn nie powinna przekraczać l mm na 1 m długości odcinka ta{\my 
lub blachy. 

3,7, ~yminry i mnsy kr~gćw. Śl'ednicę krygów ta{\rn i blach ujęto w tablicy 4. 

M;is.1 kr•;gu powinno wynosić 3-8 ko n„ 1. mm szoroko~ci tEtr!.my. rtal<syma.lna masa krQgu mo.i!:e 

wynosić 5000 kg. Uopuszcza !'li•." w dostawie 10 .~ krągów o mnifłjBzej maaio. Dostaw<;> kr~'<JÓIY 

o innoj mosie nnlety uzgodnić przy zamówieniu. 
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ZukriłG 

szorokooci 

~>O - ?OO 

''0 I - 400 

·101 - 'JOO 

BN-OO/Q(„1;>-.t3 

'i OO 
/+:·01 

~rednice krQ!JU /mm/ 

1000 

1.1.00 

1?.00 

Tilb.lica ., 

/1n;iksymA.lniJ/ 

3.8. Arkusze. Blachy dostarcza Bi~ w Hrkuoznch o szoroko~ci 700, 750, 800 i 900 mm i 

dłuvo,'.c1;ich równych poclwojon.,j w;1rtoc-ci szer·ol«"\ci. ;iostaVI\' "rk11szy o innych wymiarach 

n:.11.nży 11zooclniC: w Z(lr.rówioniu. 1Jopuszcv11.nH odchyłk;' ''z"roko!;ci: + 1 mm. Dopuszczalna 

odchyłkil dluoo~ci: + 5 mm. Odchylonid ocl prostopndłoóci ciwcia /skoónoś6/ arkusza nie 

powinny noruszu~ nominalnych wymiArów arkusze. 

5 

3.9. lkltorinł. Sl:L1rJ chemiczny stali ornz metody produkcji dobiert1 wytwórca, gwnrantu­

jQc społnionia wymagań niniejszej normy. 

)......:10. Jnkoó6 krr,nów Z uwaoi na ci~1gły proc''"' produkcyjny dopuszcza si1;1 w kręgu blachy 

lub ta~my wyst~powanio do 3 ~ wadliwych odcinków nia spełniajęcych wymogów niniejszej nor­

my, w tym zgrzewy /oznakow1:1no/. Wady te dotycz~ powier~chni, wad materiałowych i wad 

ksztnłtu. Oopuszcze siv tsleskopowatoA6 kr~!JÓW do ło mm. 

3,11. Dodatkowo wymagania. Dodatkowe wymngania dotyczęce blach i taśm mogę by6 uzgodnio­
na w zr1mówieniu. 

3 • .L?.. Cechowanie, Kręgi blnch i taóm ciętych oraz peczki blach cechuj o się na zamocowa-
nych przywieszkach umioszczajęc nestępujęce dane: 

J/ gatunek 

b/ typ powłoki izolacyjnej 

c/ wymiary 

d/ masa brutto i netto 

o/ numor rartii 

fj dodatkowe oznaczenie uzgodnione przy zamówieniu 

(.I/ znnk wytwórcy 

Kuidy kręg w więzcs powinien być oznakowany numerem partii i gatunkiem. 

4, PAKO\·/ANH:, TRANSPORT, PRZECHO\łYllANIE 

~f'okowanie Blachy dostarcza się w kr~·gach lub w paczkach, natomiast taśmy cięte 

tylko w kręgoch. ~~sa kręgów i paczek nio powinna przekraczać 5 ton. Ka~dy kręg lub pacz­

ka powinna zawiora6 blachy lub taśmy tylko jodnego gatunku, formntu. twardości, dokładno­

ści wykonania, typu powłdki izolacyjnej. 

Blochy i ta0my pakuje się zgodnie z BN-79/0601-00. Typ opakowanie uzgadnia się w zamó­

wieniu. Je~eli odbiorca nie precyzuje wymngań odnośnie rodzaj11 opnkowanlu, typ dobiera 
wytwórcu. 

I.?. Tr„nsport, Kr'd]i i paczki odrowi·'!dnio zRbu;->p1r1czon1J przed 111·;:osuwr1ni.e111 się i przed 

1Jpłyl'lami atmosferycznymi nol<1ży pr~owoziG dost•;·pnyou ,•.,-odlu111d. trm1sportu. 

·I.~>. ~·rz.,chowyw<inie. l<r.,.gi i f>i1C7ki [,l.Jch rrHl 1~%y 1•r/. •chowywi.": w pomiHszc,_„nL.Jch Z<ll11ki;ii~·­

tych. chronionych od wpływ,~w at1.1osf,iryc<:nych. pyłu i w1 l;_,oci. 

~~!.}..,: __ Ok1-.!.'·l.~nil! p.Jrtii. ł-'arti·~ st.-1nO\Ni\1 1,1„chy ll1L t.1.-1:1~1 lt·)~JO ~.H1kHJO tjutunku, t.:tj snrnaj 

!lruLo~ci wykonnne z jednego wytopu. Hnsa purtii nie powinna przekrocza6 20 ton • 

'.:''-• .:.'..:.._ .2,[' os ó [, _ .J.:>_o_l~"..:.i:..'~- p rób e k . 

~.l.:.......!:'.2I~L!..!:.'.~!de udcinków uróbnych z J-!.:~.!1..L.. Z kF1żd1go 1•nsr.r;i liLJchy o szeroko~'·ci tsch­

'"'~ovic;-:noj l wisie do ?O ton, wchorl7-z•CL!'.JO 1·1 sl<Lid pc1rtii, nolo:~y pobrać prz13d jogo poci -
,_, .. , .• ,. obu k(lfiCÓw po .indny111 odcinku o dłuvo,-ci okoh• .cOOCI 111111. Z odcinków tych należy nu-
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st~pnie wykonać próbki do wszystkich badań przewidzianych ninlej&ZQ normQ. Wyniki prze­
prowadzonych badań stanowię podstawq do oceny wszystkich blach i taśm, wykonanych z tego 

pasma. 
Do badań kontrolnych u odbiorcy pobiera się losowo z podanej partii po jednym odcinku 

próbnym z obu końców dowolnie wybranego kr~gu w wielkości gwerantujQCej wykonanie zamie­

rzonych prób ~ub jeden losowo wybrany arkusz z paczki bloch. 

5.2.2, Próbki • .EJt.bodE11\ strntno•'.ci, .!!!!!.!.!_kcji._illl.E_ółczynnika starzenie i anizotropii 

indukcji, Należy wycięć z każdego odcinka próbnego równoległe i prostopadle do kierunku 

walcowania .io 0,5 kg - 2 kg próbek /pasków/ zgodnie z wymaaaniami normy PN-80/ 
o wymiarach 305 ~ 0,5 x 30 ~ 0,2 mm przy czym liczba peaków powinna być podzielne 

przez 4. 

~iolkość gratu nie powinno przekraczać 5 ~m. 

5.2.3, Próbki do_p_~!!.!.!L..~~łczynnika zapełnienia. Należy wycięć 100 wycinków kwadra­
towych o wymiarach 100x100 mm lub kołowych o tirednicy 113 mm. Oopuszczalna odchyłka w obu 

wypadkach wynosi~ 0,1 mm, Orzhgi próbek powinny być wolne od gratu. Próbkę stanowić mogo 

również paski wycio;:to do próby stratnN\ci, j&k i wycinki o innym keztałcie, w ilości nie 

mniojszej niż 100 szt. 
<;.?.4, Próliki do pomiaru twDrdolci. Pol!1J.;,r tw.qrdoaci wykonuje się na. 3 próbkach po­

branych losowo o ksztełtdch douodnyeh do wykonania pomiaru. 

5.2,5. Prńbki do sprawdzenifl powierzchni i geometrii. Sprawdzenie powierzchni, eierpo­

wato~ci taśmy, fulieto~ci i naprvżeń wewnvtrznych wykonuje się na odcinkach próbnych po­
br~nych zgorlnia z pkt. 5.2,1, Pozostałe pomiHry i oględziny wykonuje się bezpośrednio na 

krt:gach, 
5, 3, Opi9 bpdar'i, 

~.3.1, Pomiar stratności i indukcji magnetycznej, Nalety wykone6 aparatem EpatainB 

25 cm zgodnie z normQ Pl~-80/ nA próbce miesz11nej. Dopuszcza aię prz1tprowadzenie 

pomiaru oddziolni1t rlle próliek wzdłuinych i poprzecznych. Zarówno stratno~ć jak i induk­

cję mngnetyczng dl~ dandj próbki określA się w tym przypadku dodajęc do siebie wyniki 

por1i„rów nn próbc"! W:.!.clłużnaj i poprzeczn<Jj, fł sumę dzielQC przaz ~. 

5.3,2, Po~iar współcz~1nika sterzonio, Po wykonaniu pomiaru stratności próbki pGdda6 

procosowi star7oniH: 

w tempernturze 150°C przez 150 godzin /próbA rozjemczR/ lub 

W temperHtUrZtl ~?SOC przez ~4 aodziny /próbR odbiorCZR/, 

Ostudzone do temperatury otoczeni~ próbki poddaje się powtórnie pomiarowi stratności. 

5, -~. 3, Pomiar Aniz11t rop ii mr•nnatycznej. OkreólE> eię ję odejmujQC od wartości indukcji 

rnpgnµ,tycznej zmierzon•Jj "" próbcd pobrnntij wzdłuż do kierunku walcowania, wartot\ć induk­

cji mr1on·Hycznej 1 vnierzonaj n;i próbce pobr.1noj poprzecznie do kierunku walcowtiniA, \'I przy­

pndku konieczno"·Ci przeprow.:idz·rniu b11d.11', kontrolnych nA tAGl•lll'Ch o :>zerokości poniżaj 260 nu„ 

dopu'3<.cza si 1: prz<iprowdrlztJnio pc1mi;;ru '1nizo111•tre111 indukcyj11yr11. 

5,3,4, 1>011oi<>r .-1spńłczynnik;_, <:Apełn]nllin. l'akiet złożony z wycinków, których iloł.ć, wiel 

kodć i sposób wykonAnia podane są w punkcie ~.2.3. nAlaży ułożyć no szlifowanej stalowej 

podst<111ie i ""'"'t"p~t.1 przykry<o. '3Zlifcnv.1n:,1 <>toilow~1 płytę o 9rubo:•c1 ;>O mm, 

I' d<iot nn.l'!~Y ubi:; ,.7.yc s if,~ 9::<10 I~ /l~czni., z m>1s~1 płyty/. N,1st·Jpnie m•le~y zmier:.i:yć 

w przypadku 1•nki„tu prostor:odlo,;cionrrn'.10 wysoko,\Ć ~cian lub w pr~yp1>clku pnkiatu walco­

W·l~JO wysoko:',('. cztrff·'łCh 1-ównol on łych do c;il!bi·• tworz~·cych wnlca, ŚredniQ arytmetycn•~· 

czter-•ch po1o1i.orów /w•·•/ n"J.i;:y pu1.11w;,y/:.pr;·e„· powierzchnię podstawy /w 1112/. Iloczvn otrzy-

111r<11y ,., ton spOf><~b jest pozornę obj·;to'.ct_. pakietu /w m3/, 

r1c1s1 „pqin n.- 1e~y zw.•życ c:.•ly p.,ki..,t , olo!<l .. 1d11o;ci:~ + 1.0-3 k[J, i otrzymnnę w<1rto!c: r1 '''.I 
rodziHli~ rrzeL U\ 0 to~~ rz~czynloto w ku/m~. Obliczony powyżdj iloraz jest warto{cię 
rzeczywi<>tej DbjJtO~ci pRki~tu. 

~tosun"k l'.'<>Czywist•).1 rlo pozorn·•j nhj·;to:'.ci pukiotu stanowi w,·;półczvnnik ZE'p<1}niani;· 

''·:~.'i, 1·or1oio1r tvurdo?ci 1u lwi!y wykon1.6 Z[J«·dnio z norroif,! PN-7ll/lł-04360 przy olici<;i.~ Jlliu 
Sil',! ·'.fJ N, 

2_.:s.r'~- ;prm·ulz.'~11i·~ _i.1ku•ci pmviar7chni i l>rzer1ów, Nul!!ży dokon'3Ć ukir1m ólio'l11.:b1·ojc>11y111, 
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r;,3, 7, Spr"wdzcnie wyrn1nr6w dłuuoo'.ci nnl>1ży wykon„C: z dokładno(ci1J do 1 mm, szarokości 

z dok~„·dno~c;.Lę do O, 1 n1ni " gr11bo,:.ci 4 dukł.•rlno!lci'J do O,Ol mm. tlakey1nl'ln„ różnica poszcze­

aólnych pomiorów urubo~ci jest mi„ru ni~równomierno~ci. 
5,3,0, PomiJr sierpowAto~ci dokonuje si' na płycie trnsurekiej przez przyłożenie ezA­

blonu do boku or.lcinkn próbn'!!JO równole!Jlfł do kiarunku Wtilcow;mia i pomiAr mekaymfllnego od­
chyl~nl~ od linii rrostoj nH długo~ci pomiArowej zg~dniu z runktem 3,6,4 niniejszej normy, 

_'.),3,9, Po1•i<1r falieto~ci wzdłu:!:naj i poprzecznej, Pominr odchyłek płaekotci przeprowa­
dz:.. si•,' znodnie ;.: riunkte1n 3J•,5 i 3.6,r, na płycie trnserskie.1 ukłndtijąc odcinak próbny 
wy!'ukło!.ci:,1 do nóry, a następni11 okre{.laj;~c największy odst'('p pomiędzy dolnQ powierzchnią 

'' „łyt•:. 11odutkowo nnleży ?mierzyć również długo!\Ć ftili, tj, odległoi,\Ć pomiQdzy kolejnymi 
J'lll1ł<t·•l.li styku v1ypukło ... ci z rłytf,! trasar9kli!. 

2.,.:>, 10, :>pr-mdzenia n„prvżeł1 w"wnętrznych, Próbk~' o długoł.ci t ni przecina si~ na no:ty­
cy ~ilotynowaj równol>1gle do kierunku walcowHnin. Obydwie cz~śći, z których żadna nie mo­
.l.o uy<'. obrdcr.na na 1'i7.y obc iQ7.yć: v1 ten spoeóu, nby l eżPły płasko. 

tJaHt\•pnia o.ba brzegi cięcia przyeunęć WZfljemnie do siebie, aby utworzyły możliwie nl!lj­

mnie~szę szczelinę i pomierzyć odstęp mic~zy ~imi, DopuszczAlna wielkotć odstępu podl!lnA jest 
w !.'unkci" 3,6. 7, 

11yniki po~iarów wykonywane ~ę wg pkt 5,3,1., 5,3,3, i 5,3,5, oddzielnie dla obu końców 
krQgu tAchnologicznego, Jako wartość ostatecznę nala?.y przyjęć trodnię arytmetyczną przy 
uiłożr,iniu, że żaden z wyników nie przekn1czn granic.znaj w"rto:lci dlA dane.go gatunku, 

5, 3, 11, :>pniwdzenie 1akof.ci wymiArów i mnsy kręqów, Ocen~· jako{,ci kr~gu wykonuje się 
oki~m nieuzbrojonym. Wyminry ocenia siQ przy użyciu odpowiednich przymiarów, Masę kręgu 
oceniH się na drodze wyliczenia lub ważenia, 

'5,4, Ocenn wyników badań próbek z d11nej pFortii, ~·1yniki budari keżdej próbki z danej 
partii powinny odpowiadać wym11geniom podanym w punkcie 3. Jeżeli wynik badanie chocia:t 
jednej próbki nie odpowiada wymaganiom niniejszej normy, wówczas wykonuje aię tę próbę 
powtórnie na próbkach pobranych loeewo z podwójnej liczby odcinków próbnych z taj eamej 
rartii, 

PartiQ nalety uznać za zgodnę z wymaganii.mi normy, je:teli wszystkie powtórne próbki da­
ły wynik dodatni, W przypadku, gdy którakolwiek z powtórnie badanych próbek dała wynik uj••­
ny, porti~ należy uznać za niezgodnę z wymaganiaioi normv. 

Wylv1órca może partię przesortować lub poprawić, po czym ponownie przedstawić do badań 
jako partię nowę, 

5, 5, Zaświadczenie jakości, Wytwórce zobowiozany jeat dołęczyć do każdej partii krę­
gów blach i tatm lub paczek zaświadczenie jakości, stwierdzajęce zgodność wykonanie z nor­
mo i uzgodnieniami przyjętymi w zamówieniu, w którym na1eży podAĆ co najmniej i 

a/ n1Jzwę lub znak wytwórcy, 
b/ oznaczenie wg punktu ~.3, 
c/ numer partii 

d/ masę partii 

e/ wyniki badań przewidzianych normę oraz dodatkowo uzgodnionych przy zamówieniu 
f/ numer niniajszej normy 

K O N I E r. 
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I NFORM,:,1 ;JE I IOlJ,\Tl<U\'IE 

1, GęSto!'ć rzcczywist,1 st.il.i w u;itunku ;:p l'lynosi ok, 

::': Odpowiednik i w normdch Z<.") rnn icznycJ..!.:.. 

BtJ ST-.),:\.'· Tl'-:::'05 ::.u ronorr.1 DHl 
l0'.-74 Q.~9/7;> !.n.·.-71 .if„IOO 

cz. I 
~·;u f~\iPG C:.m E\}1; lfflJ 

--- r---· -·„ 

~F' ~?O i. 15 Ei SO F ,,v;'uo V:?OO 
'iOH.\ -':101\ 

i;p 2·; l, l4 l:iS~ FtiV230 V230 
501łA -50A 

EP 26 1,13 Ei60 FeV260 V260 
SOH1\ -50A 

EP 28 - - - -
EP 30 l,l? ~i70 f'eV300 V300 

50H11 -50/\ 

EP 35 1. ll ~1sr; f'oV:.iGO V3f>Ll 
SOHA -50. I 

3 7,75 ku/dm 

JI'.:l 
C~1 5S:"/7l1 

J..iponia 

·--· 
SlO 

S20 

523 

-
-

:no 

GO:JT 
21.-1?7/::! 

75 
Z SI< i~ 

2311 

2212 

2211 

-
-

2111 

3. Typowa HL,sno>>ci ruoch.rniczn,i i_ t;,chnolo•1iczn•'l 0 llytrzymołofić na rozcięganie 

a/ 

b/ 

11zdłu?. kierunku wa.lcowanin 460 liPJ 

poprzeczniri do kierunku w.ilcow.•nia 

Granica pL·ostycznor.ci 

H/ wzdłuż kierunku wolcowaniJ 

b/ poprzecznie do kiarunku walcowdnia 

Wydłużenia A5 
a/ wzdłuż ki o runku wtt lcow,in ia 

b/ poprzecznie do kierunku wHlcowania 

'i47 l·IPa 

390 MP<i 

4q3 HPa 

,J 

34 , .. ,, 
Liczba przogi~•Ć /promie1\ prze!Jil;'cia • 5 1o1111/ - wi•:ksza od 35, Współczynnik rezystancji 

z reguły nie przekraczn 0,7 A /pomiar motodu FrunklinA/, 

4, Normy zwięzane 

f'll-70/H-04360 - Próba twnrdot~ci met<1l i sposobmn V;i.ckersa przy obci~żeniu 9 ,8 N /1 kG/ 

J pov1yżaj 

BN-79/0601-06 - PHkowaniu i przRchowywHnie blach otalowych walcowonych na zimno w kr~­

(JiJCh orAz ta1\my w kr·:U'•ch 

PN-80/ - l'omiar· włnsnoo'ci 11111~1netycznych pudczus mau1rnsowania prędem .:mienny111 pr<.y 

u!yciu aparAtu ~peteina ?5 cm. 

fiu czasu ust;.nowieniu w/w normy obowi~zuj" normn z.akłcidm1;'1 Kombinatu Huto im,leniri;;: 

ZN-76/0ó73-01 - Blcichy alaktrot„chniczn<-1, Pomiar wldsno,ici ""lUllHtycznych podc;ws 111ag1i..t­

sow..inia pr~1dem .t.miunny1.1 przy 11.i:yciu "fJ1łr,1tu r:pslainA ;>5 cm. 

l>ruk IM i. :.i7 /81 11. 300 
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I. BN-81/0642-43 Blachy i taśmy elektrotechniczne kri.emowe izotropowe walcowane na zimno o stratności 
od 2,0 do 3,5 W/kg 
0323 
I. W punktach 1.2.7, 1.2.8, 3.6.4, 3.6.5, 3.6.6, po słowie: odchyłka, skreśla się wyraz: od. 
2. W punkcie 2.3, przykład c), w treści skreśla się nawiasy dla gatunku EP26; w mpisie przy­

kładu zamiast: - 0,50 g, powinno być: - 0,50 pg. 
3. W punkcie 3.1.1, treść przed tabl. I zmienia się następująco: Stratność P 1,o;so i P1_5150 - mie­

rzona aparatem Epsteina 25 cm wg PN-84/H-04450 przy częstotliwości 50 herców (Hz), indukcji 
magnetycznej kolejno 1,0 i 1,5 tesli (T) i temperaturze 20 ±5°C wyrażona w W/kg powinna w 1.a­
leżności od gatunku wynosić nie więcej niż podano w tabl. I. 

4. W punktach 3.1.1 i 3.1.3, w tabl. I i 2 skreśla się całą drugą kolumnę dotyczącą: Grubości, mm; 
w pierwszym zdaniu pod tabl. I i 2, zamiast: próbkach mieszanych, wpisuje się: próbkach w po­

łowie wzdłużnych w połowie poprzecznych; 
po pierwszym zdaniu, pod tabl. I wprowadza się treść: 

Wartość stratności przyjmuje się jako średnią z pomiarów obu końców kręgów pod warunkiem, 
że wartość stratności gorszego końca nie będzie przekraczać I IO% wartości określających gatunek 
blachy. 

5. W punktach 3.1.3, 5.2.2, 5.l.1, zamiast: PN-80 powinno być: PN-84/H-04450. 
6. W punkcie 4.1, począwszy od czwartego zdania, wpisuje się: 

Blachy i taśmy pakuje się zgodnie z PN-88/H-01105 i BN-79/0601-06. Rodzaj opakowania uzgadnia 
się w zamówieniu. Jeżeli odbiorca nie precyzuje wymagań odnośnie do rodzaju opakowania, do­
biera je wytwórca. 

7. W punkt:ie 5.2.5 na końcu dopisuje się: lub paczkach arkuszy. 
8. W p. 4 INFORMACJI DODATKOWYCH uzupełnia się normy związane: 
PN-88/H-01 !05 Stal. Półwyroby .i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie transport; 

zamiast: PN-80 i tytułu wprowadza się: 

PN-84/H-04450 Materiały magnetycznie miękkie. Pomiar stratności magnetyczej oraz wyznac1.anie 
dynamicznych krzywych magnesowania przy użyciu aparatu Epsteina 25 cm 

(8iul<tyn PK~Mi.I nr l/'111 

zmiana 
89.09.07 
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