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kabli ekranowanych 6 kV
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oraz typu YKekY o izolacji polwinitowej
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Niniajsza ingtrukcja jest przeznaczona do stosowania przy
wykonywaniu sieci elektroenergetycznych 6 kV wediug sposobu

opracowanego przez

Osrodek Badawozo-Rozwojowy Systeméw Mechanizaoji
Elektrotechniki i Automatyki Gérniczej
40-189 Katowice, ul. Leopolda 31

Sposdéb wykonywania polgczen kablouydh
zatwierdzony przez Ministerstwo Gérnictwa
Departament Energo-Mechaniczny pismem
z dnia 7 lipca 1978 r. L.dz. EM6=5T7117=4/
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1. WSTEP
1¢1. Przedmiot instrukcji

Przedmiotem instrukcji jest sposéb wykonywania polgczen
i zakonhczer kabli ekranowanych typu YHKXy o izolacji poliety=-
lenowe]j oraz typu YKekY o izolacji polwinitowej w sieciach
o napigciu 6 kV.

Instrukcja obejmuje sposéb montazu potgczen kablowych
w mufach przelotowych oraz zakonczen wprowadzanych do prze-
woznych stacji transformatorowych IT3Sb.

Wykonywanie poxgczen i zakoniczed kabla ekranowanego jest
przewidziane w sieciach wyposazonych w uktady zabezpieczajgco-
ochronne ZSG=-6 lub inne réwnorzedne.

Instrukcja obejmuje dwie wersje *gczenia ekrandéw ochronnych
i kontrolnego w zaleznosci od wykorzystania czXonéw "A" i “B"
zabezpieczenia ZSG=6.

1.2; Zakres stosowania instrukcji

Instrukcj¢ stosuje sig¢ przy wykonywaniu kontroli, odbiorze
potgczen i zakonczen kabli typu YHKXy oraz YKekY o przekrojach
zyx do 50 mm2 w sieciach, gdzie wszystkie poigczone galwa=-
nicznie ze sobg elementy éieci,_w skxad ktérych wchodzg 1g=-
czone odcinki kabli, eg objgte ochrong ziemno-zwarciowg.

Sposoby montazu bgdgce przedmiotem instrukcji mogg byé
stosowane do wykonywania.potgczen i zakonczen kabli ekranowa=-
nych we wezystkich pomieszczeniach podziemi kopaln dopuszczo-
nych do eksploatacji.

Technologig wykohywania dobrano tak, aby poigczenia i za-
kofczenia kabli mogty byé wykonywane we wszystkich pomiesz=-
czeniach podziemi kopaln niezaleznie od stopnia zagrozenia
wybuchowego. : :

Potgczenia i zakoriczenia kabli nalezy wykonywaé w miejs=
cach chronionych przed wodg kapigcg i bryzgajscg, w ktdrych
temperatura w czasie montazu wynosi co najmniej 273K /0°c/.
Przed przystgpieniem do montazu nalezy zapewnié mozliwosé
wykonywania pozgczen i zakoriczen kabli przy zachowaniu szcze=-
gélnej czystosci i ochrony przed zabrudzeniem a w szczegdl=-
nodci izolacji 2y w miejscach wykonywanych obwojéw elektro=
izolacyjnych. : '



1.3. Przeznaczenie instrukcji

Instrukcja jest przeznaczona dla elektromonteréw, jak réw-
niez pracownikéw dozoru elektrycznego kopald i przedsigbiorstw
montazowych, jako podstawa do wykonywania kablowych robét mon-

tazowych oraz jako'material pomocniczy do szkolenia pracowni=-
kéw.

1.4, Przepisy, normy, instrukcje

Oprécz niniejszej instrukeji przy wykonywaniu polgczen
i zakonczen kabla ekranowanego nalezy przestrzegaé i stosowaéd
nastgpujgce przepisy, normy i instrukcjes:

= "Instrukcja ramowa %xgczenia elektroanergetjcznych kabli na
napigcie do 6 kV w podziemiach kopald wegla kamiennego"
/wprowadzona do stosowania przez MG z dniem 1 stycznia
1977 v/ :

- "Instrukcja o sposobie bezpiecznego wykonywénia prac przy
urzgdzeniach elektroenergetycznych" /wprowadzona do stoso=-
wania przez MGiE z dniem 1 lipca 1974 r./

- "Przepisy‘bezpiedzeﬁstwa i higieny pracy oraz bezpieczeili=-
stwa pozarowego w podziemnych zakiadach gérnicazych" /Roz=-
porzgdzenie Prezesa Rady Ministréw z dnia 1 sierpnia 1969 r./

- "Szczegétowe przepisy prowadzenia ruchu i gospodarki zXozem
w podziemnych zakiadach gdérniczych wydobywajgcych wegiel
kamienny i brunatny" /wprowadzong do stosowania przez MGiE
z dniem 1 stycznia 1974 r./

- PN=76/E=05/125 "Elektreenergetyczne i sygnalizacyjne linie
kablowe. Projektowanie i budowa" /Obowigzujgca w zakresie
czynnodéci okreslonych normg od 1 stycznia 1977 r./

- Instrukcja ogdlna robdét kablowych /wprowadzona do stosowania
5 marca 1970 r. przez Zjednoczenie Energetyki/

- Instrukcja obstugi i montazu. Reczne prasy hydrauliczne

typu PH do zaprasowywania zaciskdéw tulejkowych na zyzach
kabli i przewoddéw. Nr instrukeji ZWO0S/70-17, wydana przez
Zaktady Wytwércze Osprzgtu Sieciowego w Katowicach

- Tymczasowa instrukcja montazu. Mufa kablowa przelotowa
z ostong piaskowsg, typ MPp - wydana przez Poiudniowe Zakiady
Przemysiu Elektrotechnicznego - Czechowice-Dziedzice = Za=

ktad w Kostuchnie,



1.5.

e r) -

"Instrukej¢ ogdlng robdt kablowych oraz norme PN-76/E=05125
nalezy wykorzystywac jako podstawe uzupelniajgcs, je$li prze-
pisy gérnicze nie stanowig inaczej.

Organizacja montazu

Czynnosci montazowe mogg bydé powierzone pracownikom ruchu
elektrycznego z uprawnieniami nadanymi przez Giéwnych Inzy-
nieréw Energomechanicznych Kopalf i posiadajgcych specjalis-
tyczne przeszkolenie z zakresu metod i sposobéw montazu kabli
ekranowanych., Wykonywanie poXgczen i zakonczern kabli ekrano=-
wanych musi byé zgodne z postanowieniami niniejszej instruk-
cji z uwzglednieniem aktualnie obowigzujgcych przepisdéw norm
i instrukeji zestawionych w p.1.4. Kazdorazowe wyznaczenie
pracownikéw i polecenie wykonania potgczenia lub zakoﬁczenia
kablowego powinno byé dokonane przez osobge dozoru elektrycz-
nego.

2. WYMAGANIA OGOLNE

2.1.

2.2,

Czynnosci montazowe

Czynnosci montazowe wykonywane zgodnie z postanowieniami
niniejszej instrukcji powinny odbywadé si¢ bez przerwy i byé
wykonywane przez tych samych pracownikdéw.

Odcinki kabla przeznaczone do montazu

Kofice odcinkéw kabli przeznaczone do wykonania poZgczen
i zakonczen powinny byé zabezpieczone w czasie ich przecho=
wywania, tramnsportu i ukladania /zawieszania/ przed uszkodze-
niami mechanicznymi /zgnieceniem itp./. ‘
Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzié prawidZowosdé
utozenia konica zwracajgc szczegdélng uwage na zachowanie wtas-
ciwego promienia zgiecia.

2.3. Osprzet i materiaty

2.3.1. Mufy i wpusty

Do ochrony wykonanego pozgczenia kablowego nalezy stoso=
waé mufy przelotowe dopuszczone przez Ministerstwo Gérnic=-
twa dla warunkéw podziemi kopalin, '
Niniejsza instrukcja nie przewiduje stosowania osprzetu
zalewanego masami bitumicznymi w podwyzszonej temperaturze.
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W pomieszczeniach niebezpiecznych pod wzgledem wybucho=-
wym, a W szczegélnosci w wyrobiskach zaliczanych do IV ka=-
‘tegorii zagrozenia metanowego, nalezy stosowaé mufy typu
MPp wypeiniane hydrofobowanym piaskiem kwarcowym z uchwy-
tami a=44 nr katalogowy 211=05.

Mufy typu MPp sg produkowane przez Potudniowe ZakXady
Przemysiu Elektrotechnicznego /Czechowice=Dziedzice/ Za=-
kxad w Katowicach, a dopuszczone do stosowania w gérniczych

- pieciach elektroenergetycznych komunikatem nr 10/74 MGiE
z dnia 21.6.1974 r. Przewiduje sie¢ rdéwniez stosowanie in-
nych réwnorzednych muf pod warunkiem dopuszczenia ich do
stosowania w podziemiach kopali przez Ministerstwo Gérnictwa.

Do wykonywania wprowadzen kabla do komory przyigczowej

. przewoznych stacji transformatorowych IT3Sb nalezy Btosowaé
wpusty przewodowo-kablowe zmodernizowane WKPz wraz z dodat=-
kowym Xgcznikiem produkowanym przez Zaktady MIFAMA w MikoXowie,
Dodatkowy *gcznik pozwala stosowaé wpusty WKPz w miejsce do=
tychczasowych ROK=-6.

2.3.2. Z2xgczki i ich dobér

Do %gczenia miedzianych 2y kabli nalezy uzywaé miedzia=-
nych zgczek tulejkowych. Dla zy* roboczych ztgczki dobiera
si¢ zgodnie z kartg katalogowg nr A.501 ZWOS Katowice-
Kostuchna, przystosowane do zaprasowywania praskami hydrau-
licznymi. :

Na kazdej ztgczce jest oznaczony przekrdj zyity dla ja-
kiego jest zigczka przeznaczona. Dobdr zigczek musi byé
8cisty. Pod zadnym wargnkiem nie wolno stosowaé zigczek
niezgodnych z przekrojem zy* kablowych. °

2.3.3. Materialy elektroizolacyjne, przewodzgce, pomocnicze
i narze¢dzia

Do wykonywania poXgczerd kabli i ich zakoriczend nalezy
uzywaé materialéw do tego celu przewidzianych.

2.3.3.1. Materiaty elektroizolacyjne

a/ Taéma elektroizolacyjna samospajajgca na bazie kau=-
czuku syntetycznego "Scotch nr 23" szeroxosci 19 mm
b/ Tadma elektroizolacyjna klejgca na bazie plastyfiko-

wanego polichlorku winylu "Scotch nr 33" szerokosci
19 mm oraz "Scotch nr 22" szerokosci 19 i 38 mm.



2¢3+.3.2. Materiaty przewodzgce

2.3.3.3.

2.303040

a/ Tasma przewodzgca samospajajgca na bazie kauczuku syn-
tetycznego "Scotch nr 13" szerokosci 19 mm

b/ Tasdma przewodzgca tkana z drutéw miedzianych ocynowa=-
nych "Scotch 24" ; '

¢/ Miedziane zXgczki tulejkowe z cechsg przekroju oraz
1 zXgczka dla muf przelotowych /tulejka o érednicy
wewnetrznej 2,5 mm/

d/ Plecionka /ptaska linka/ miedziana ocynowana o prze-
kroju nie mniejszym niz 16 mm2. Dla wykonania muf
przelotowych linka powinna by¢é zaopatrzona w koricdéwke.

e/ Linka typu LY o przekroju ok. 1,5 mm? /o izolacji
polwinitowej/.

Materiaty pomocnicze

a/ Tasma gumowa grubosci 243 mm i szerokodci 102430 mm
b/ Elektro=-plast izolacyjny na bazie kauczuku syntetycz-
nego "Scotchfil" szerokosci 38 mm

¢/ Tasma gumowana "czarna"

d/ Piétno Scierne /drobnoziarniste/

e/ Czysciwo /czyste szmaty/

f/ Spirytus skazony /denaturat/

g/ Drut miedziany ocynowany srednicy 142 mm

h/ Odcinki diugosci ok. 40 cm tasmy baweinianej.

Narzedzia i artykuly

a/ Praska hydrauliczna typu PH=-4 z kompletnym wyposa=-
zeniem

b/ kleszcze specjalne do zaciskania ztgczek na drucie
4 lub 6 mm®

o/ Kliny z twardego drewna lub taksolitu szerokosci 2 cm

d/ Pilnik tréjkgtny

e/ Pitka do metali

f/ N6z monterski

g/ Szczypce uniwersalne

h/ Suwmiarka, miarka drewniana skiadana

i/ Oznaczniki identyfikacyjne kabli zgodne z "Instrukcjs
ramowg Xgczenia elektroenergetycznego kabli na napig=-
cie 6 kV w podziemiach kopaln wegla kamiennego p. 2.10



Jj/ Rekawice ochronne

k/ Pedzelek

1/ Induktorowy miernik izolacji o napieciu 2500 V /w przy-
padku wykonywania poXgczen i zakonczen z wykorzystaniem
czxonu "B" zabezpieczenia typu ZSG=6 induktor o napig=- -
ciu 500 V oraz 2500 V/

m/ Narzedzia i artykuly wymagane w szczegdtowej instrukcji
montazu dla zastosowanej mufy przelotowej.

3. PRZEBIEG MONTAZU

3.1.

3.2.

3.3.

Przygotowanie osprzgtu; narzedzi i materiaiow

Przed przystgpieniem do wykonywania polgczenia lub zakof-
czenia kabla ekranowanego nalezy pobraé z magazynu i dostar-
czy¢é na miejsce pracy osprzet materiaty i narzedzia wyszcze-
gélnione w p. 2.3.

Przygotowanie miejsca pracy

Przed przystgpieniem do montazu nalezy speinié podstawowe
warunki zapewniajgce bezpieczenstwo pracy w zakresie przy-
gotowania, zabezpieczenia i dopuszczenia miejsca pracy zgod=-
nie z "Instrukcja o sposobie bezpiecznego wykonywania prac
przy urzgdzeniach elektroenergetycznych w zakt*adach gérni-
czych" podanej w p. 1.4. niniejszego opracowania.

Przed dopuszczeniem do pracy zleceniodawca powinien usta= -
1lié sposéb lgczenia ekrandéw ochronnego i kontrolnego w zalez=-
nosci od przewidywanego wykorzystania czXondéw "A"™ i "B" za-
bezpieczenia ZSG=6.

W przypadku wykorzyétyuania do ochrony sieci kablowej jedy-
nie czXonu "A", przy wykonywaniu potgczen i zakonczen ka=-
blowych nalezy przyjaé "wariant - 1" objety niniejszg instruk-
c¢ja lub "wariant - 2" w przypadku wykorzystywania czionu "A"

i "B", O wybranym "wariancie"/sposobie tgczenia ekranéw/ zle=-
ceniodawca powinien przed rozpoczeciem pracy poinformowadé
pracownikéw wykonujgcych poigczenia lub zakorczenia kablowe.

Przygotowanie konca kabla typu YHKXy do montazu w mufie prze-
lotowe] '

3.3.1. Obcigcie kornca kabla

Obciecie korica kabla nalezy zawsze wykonywaé w celu



3.3.2.

3433,

3.3.4.

3:.9.%,;

- -

wyrdéwnania powstajgcych na kencu odeinka znieksztalcen 1lub.
uszkodzen. Koniec kabla odcina sig na dtugosci co najmniej
10 em za pomocg pizki recznej do cigcia metali.

Uxozenie kabla

Przy ukiadaniu kabla mozna zginaé go tylko w przypadkach
koniecznych, przy czym promien zgiecia "r" powinien byé
mozliwie duzy, lecz nie mniejszy niz 10-krotna zewnetrzna
érednica kabla /r »45 cm/

Zdjecie'oslony polwinitowej /antykorozyjnej/ i ekranu kon-
trolnego

Odmierzyé od obcigtego kodca kabla dtugoéé 210 mm i na
tej drugosdci zdjgé osiong polwinitowg postugujsc sie nozem
monterskim,

Od krawedzi ostony polwinitowej pozostatej na kablu od-
mierzyé diugosé 25 mm zgodnie z rys. 1 i na tej dxugosci
wykonaé nacigcie kotowe na tasmach miledzianych tak, aby nie
uszkodzié powtoki polwinitowej pod ekranem. Naciete tasmy
miedziane nalezy odrywaé¢ i odamywaé szczypcami.

Zdjecie powioki polwinitowej

0d krawedzi oszony polwinitowej odmierzyé odlegxosé
35 mm /rys.1/ i w tym miejscu wykonaé naciecie kotowe, a
nastgpnie wzdtuzne., Czynnosci te nalezy tak wykonywaé, by
nie uszkodzié obwoju z tasm miedzianych /ekrany ochronne/
na poszczegdélnych zytach. Wycigé nozem monterskim powZoke
wypeiniajgcg i jg usungé. Odstonigte zyky rozchylié dla
utatwienia dalszego montazu.

Zdjecie ekrandéw ochronnych

0d krawgdzi powtoki wypeiniajgcej w kierunku kohca zyZ
odmierzyé kolejno na poszczegdlnych zytach dtugosé 60 mm.
Na odmierzonej dtugosci, prostopadle do:osi zyty wykonad
nacigcie kotrowe miedzianych tasm ekranu ochronnego.
Nacigcie nalezy wykonaé pilnikiem tréjkatnym lub nozem
monterskim z ogranicznikiem tak, aby nie uszkodzié izolacji
zyty. Tasmy miedziane nalezy odrywaé i odramywaé szczypcami.
Kofice obwojéw z tasdm miedzianych nalezy zabezpieczyé przed
odwijaniem, wykonujgc 3-4 obwojéw tasmg "Scotch nr 22"
/mozna u@yé do tego celu drutu miedzianego lub gumowanej
tasmy "“czarnej"/.
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3.3.6. Zdjgcie obwoju z p¥détna karbonizowanego

3.3.7‘

3.3.8.

W celu zmniejszenia naprezen pola elektrycznego w izola-
c¢ji zy% na krawedziach ekrandéw ochronnych nalezy zgodnie
z rys. 1 pozostawié czesé pkdtna karbonizowanego.

W tym celu nalezy odmierzyé d¥*ugos$é 10 mm od krawedzi
ekranu ochrohnego w kierunku kodca zyty. W odmierzonym
miejscu nacigé obwéj z piétna karbonizowanego tak, aby nie
uszkodzié izolacji zy* i usungé go na cakej dtugosci az do
kodca zyly.

Odszonigtg izolacje Zy* nalezy przemy¢é wstgpnie spiry-
tusem skazonym /denaturatem/. ‘

Zdjecie izolacji zyk

0d korica zyk* w kierunku rozwidlenia odmierzyé kolejno
d*ugosci 20 mm. Na odmierzonej dXugosci wykonaé nacigcie
koXowe prostopadle do osi zyty, a nastepnie zdjgé izolacje
wraz z polietylenem przewodzgcym "czarnym" odstaniajgec
druty zy*. 0d krawedzi izolacji w kierunku rozwidlenia
odmierzyé d*ugosci 5 mm oraz 15 mm. Na dXugosci 5 mm zdjgé
izolacje 2z polietylenu izolacyjnego /przezroczysty matowy/
pozostawiajgc na zyle polietylen przewodzgcy /czarny/.

Poczynajgc od krawedzi polietylenu izolacyjnlgo do od=
mierzonej d*ugosci 15 mm za pomocg ostrego noza monterse
kiego uformowaé stozek, jak na rys. 1., a nastepnie pobocze
stozkéw wygtadzié drobnoziarnistym pk*dtnem Sciernym.

Za pomocg pedzelka doktadnie przemyé odstonigtg po=-
wierzchnie izolacji zy% spirytusem skazonym /denaturatem/.

Pomiar rezystancji izolacji

Rezystancje /opornosé/ izolacji poszczegdlnych zyt ro=-
boczych nalezy pomierzyé wzgledem ekrandéw ochronnych na
zytach za pomocg miernika induktorowego o ngpieciu 2500 V,
a wyjgtkowo o napieciu 1000 V. Odczytu rezyéfancji nalezy
dokonaé po czasie niezbednym do ustalenia sie¢ mierzonej
wartosci i pordéwnaé uzyskany wynik z wymaganiem, aby rezystan-
cja mierzona nie by*a mniejsza niz 2-0—%92 /M /, gdzies
L = dtugosé sprawdzanego kabla w metrach.

W przypédku wykorzystywania w sieci "czXonu A i B"
zabezpieczenia ZSG-6 nalezy dodatkowo wykonaé pomiar re-
zystancji miedzy ekranami ochronnymi na zyach, a ekranem

ochronnym wspélnym dla wszystkich zyzx.
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Pomiar rezystancji nalezy wykonaé tnduktorem o napieciu
500 V lub 1000 V. W przypadku stwierdzenia zwarcia miedzy
ekranami wykorzystanie czXonu "B" zabezpieczenia ZSG-6 nie
moze byé realizowane. O zaistniatym fakcie nalezy powiado=-
mié osobe dozoru elektrycznego.

Przy zwartych ekranach mozna wykorzystywaé jedynie czton
“"A" zabezpieczenia ZSG-6 lub wymienié kabel.

Uwagat: Pomiar rezystancji nalezy wykonaé z zachowaniem obo=
wigzujgcych przepisdéw przy pomiarach w pomieszcze=-
niach niebezpiecznych pod wzgledem wybuchowym.

3.3.9. Przeformowanie koncéw zyx

Przeformowania dokonuje sie¢ za pomocg praski hydraulicz-
nej PH=4 /dla przekrojéw 164120 mm2/ w celu umozliwienia
prawidtowego natozenia zXgczek.

3.3.10.Zaprasowanie zlgczek

Na przygotowane konce zy* nakiada sig¢ ztgczki tak, aby
ich krawedzie sig¢galy na ok. 5 mm od skraju Scigtej stoz=
kowo izoiacji 2yt. Nastepnie za pomocg praski hydraulicz=
nej PH=-4 wykonuje sie¢ zaprasowywanie zigczek zgodnie z fa=-
bryczng instrukcjg obsiugi i montazu.

Wykonane ztgczki nalezy wygiadzié pilnikiem tak, aby zlik=
widowaé ostre krawedzie powstajgce przy gaprasowywaniu.

Usytuowane w osiach obu Xgczonych kabli druty miedziane
nieizolowane nalezy ze sobg poigczy¢ za pomocg tulejki
/2¥gczki/ miedzianej o Srednicy wewngtrznej 2,5 mm. NaXo=-
zong na drut tulejke /zYgczke/ nalezy zacisngé na drucie
specjalnymi kleszczami typu KZ do zaciskania z¥gczek lub
zaprasowad na piasko szcze¢kami praski PH-4.

3.3.11.Wykonanie obwojéw z tasmy przewodzgcej na zigczkach

W celu ulatwienia wykonywania dalszych czynnosci nalezy
rozchylié 2yly polgczenia kablowego, a w rozwidleniach 2y%
zastosowaé kliny z twardego drewna lub tekstolitu.

Do wykonywania obwojéw przewodzgcych na zxgczkach sto-
suje sie samospajajgcg tasm¢ "Scotch nr 13".

Spojenie tej tasmy nastepuje na skutek jej naciggania pod=-
czas wykonywania obwojéw. Obwdj z tasmy przewodzgce] _
"Scotch ar 13" wykonuje si¢ na catej drugosci zxgczki obej=-
mujgc nim polietylen przewodzgcy "czarny" nie wchodzgc na



3.3.12.

uksztattowany uprzednio stozek z polietylenu elektroizola=
cy jnego. | |

Na zXgcze nalezy wykonaé podwéjny obwéj, nawiajgc tasme
przewodzgcg na 50=procentowg zakladke. Przy nawijaniu
czgSciowo odchyla sig podktadows tasme ochronng /bialg/,
a nastgpnie w miarg nawijania oddziela sig¢ tasme podkla=-
dowg od tasmy przewodzgcej /czarnej/.
Prawid*owy nacigg przy nawijaniu jest wtedy, gdy szerokosé
tasmy przewodzgcej pod wptywem naciggu zmniejsza sig do ok.
2/3 szerokos$ci pierwotnej.

Wykonane obwoje z tasmy przewodzgcej na ztgczkach przed=-
stawiono na rys.2. '

Wykonanie obwojéw z tasmy elektroizolacyjnej

Ze wzgledu na takie same wiasciwosci techmologiczne
tasmy elektroizolacyjnej "Scotch nr 23", jak tasmy prze-
wodzgcej "Scotch nr 13", sposéb postugiwania sig tasmg
elektroizolacy jng jest taki sam jak w p. 3.3.11. Wszystkie
czynnosci z taémg elektroizolacyjng nalezy wykonywaé szcze-
gélnie starannie unikajgc zabrudzenia i dotykania rekoma
powierzchni tasmy elektroizolacyjnej.

Przed wykonaniem obwoju elektroizolacyjnego nalezy sta-
rannie przemy¢ spirytusem skazonym /denaturatem/ odstonig=-
te powierzchnie izolacji na wszystkich zyxach. Oczyszcze-
nie powierzchni izolacji 2y ma gidéwnie na celu usunigcie
czgstek grafitu moggcego pozostaé na izolacji zyk po zdje=-
ciu obwoju z pxétna karbonizowanego i ewentualnych innych
zanieczyszczen, :

Bezposrednio po oczyszczeniu izolacji na zytach wyko-
nuje sig¢ obwoje z samospajajgcej tasmy elektroizolacyjnej
"Scotch nr 23". .

W pierwszej kolejnosci wykonuje si¢ 2=-3 obwojéw tasmg
elektroizolacyjng "Scotch nr 23" na zigczkach pokrytych
taéma przewodzgcg dla wyrdwnania i wypeinienia przestrzeni
migdzy uksztaXtowanymi stozkami na izolacji poszczegélnych
zyt. Po wykonaniu wstepnych obwojdéw tasmg elektroizolacyjns
migdzy stozkami, nalezy nastepnie wykonaé tg samg tasmg
elektroizolacyjng "Scotch nr 23" pieé warstw obwojdéw na
odlegtodciach migedzy ekranami ochronnymi dla kazdej z 2zy%
potgczonych odcinkdéw kabla.

Obwoje wykonuje sie z 50-procentowg zaktadkg wchodzgc



3.3.13.

3.3.14.

R

obustronnie pierwszym obwojem na ok. 10 mm na ekrany z tasm
miedzianych obu poigczonych 2y%* kablowych.
Wykonywanie obwojéw nalezy rozpoczgé od zyty odcinka kabla
znaﬁdujacego sie po lewej stronie wykonywujgcego obwoje
elektroizolacyjne i kolczac pierwszy obwdj na ekranie zyty
odcinka kabla znajdujgcego sie¢ po prawej stronie. Nastgp=
nie nalezy wykonywaé¢ kolejne obwoje od prawej strony do
lewej i z powrotem kodczagc kazdy kolejny obwdj na odlege
Yos8ci ok. 30 mm od miejsca zakonczenia obwoju poprzedniego.
Po wykonaniu obwojéw tasmg elektroizolacyjng nalezy na
catym odcinku nawinigcia zwigkszyé stopiend ich spdjnosci.
Zwigkszenie spéjnosci obwoju uzyskuje sie przez wywieranie
nacisku na niego za pomoca czystego odcinka tasmy bawelnia=
nej zgodnie z rys.3. : ;
Wykonany obwéj elektroizoclacyjny na zytach poxgczenia
kablowego przedstawiono na rys. 4.

Wykonanie ekrandéw ochronnych na zytach potgczenia kablowego

Po nawinieciu obwojdéw tasmg elektroizolacyjng nalezy
wykonaé¢ ekrany ochronne na zytach polgczenia kablowego.
Wykonywane ekrany ochronne sktadajg sig¢ z dwdch warstw
obwojéw wykonywanych za pomocg tasm przewodzgcych "Scotch
ar 13" 1 "Scotch nr 24%,

Bezpos$rednio na wykonanych uprzednio obwojach elektro=
izolacyjnych potgczenia kablowego wykonuje sig¢ jedng wars=-
twe obwoju z tasmy przewodzgcej "Scotch nr 13". Obwéj ten
nalezy wykonaé z 50=-procentowg zakladkg zgodnie z rys. 5
i rys. 6.

Na wykonanym obwoju z tasmy przewodzgcej "Scotch nr 13"
nalezy nastepnie wykonaé drugi obwéj tasmg tkang z drutéw
miedzianych ocynowanych "Scotch nr 24" w sposéb przedsta=-
wiony na rys. 7 oraz rys. 8.

Po wykonaniu tych czynnosci rozchylone zyty poxgczenia
kablowego nalezy Sciggnaé tak, by ich utozenie byxo 2zbli=-
zone do utozenia zyt w kablu.

Po Sciggnieciu 2yt przewigzad je kilku zwojami tasmy
"Scotch nr 22" w sposéb przedstawiony na rys. 9.

Wykonanie poXgczen ekrandéw ochronnych i kontrolnego

Sposéb lgczenia ekranéw w pokgczeniu kablowym przewidu=-
je sig w dwéch "wariantach":



A, "Wariant -1"

Stosuje sie go w przypadku, gdy poxgczenie kablowe

wykonuje si¢ w sieci objetej zabezpieczeniem ZS5G-6
z wykorzystaniem tylko "czXonu A",

B. "Wariant -2"

Stosuje si¢ go w przypadku, gdy poxgczenie kablowe

wykonuje sig¢ w sieci objetej zabezpieczeniem ZSG-6
z wykorzystaniem zardéwno "czionu A" jak i "czionu B".

ad.A.

ad.B.

Wykonanie poXgczen wg "wariantu - 1"

Polgczenie ekranéw ochronnych na zytach z. ekranem
kontrolnym wykonuje sie za pomocg plecionki /ptas-
kiej linki o przekroju co najmniej 16 mn® i zZaopa=
trzonej w jedng koncéwke ocynowang z otworem dla
$ruby M10. DXugosé plecionki ok. 80 cm.

Mocowanie plecionki nalezy rozpoczgé od czesSci bez
koficéwki. Koniec linki zamocowaé w pierwszej kolej=-
nosci do ekranu kontrolnego'za pomocg ok. 20 zwoi
drutu miedzianego ocynowanego Srednicy ok. 1 mm.
Uzozy¢é linke wzdiuz wykonanego poxzgczenia i kolejno
mocowaé¢ linke do ekranéw ochronnych na zytach konczgc
te czynnosé¢ na ekranie ochronnym drugiego z zgczonych
odcinkéw kabla. Po zamocowaniu plecionki powinno po-
zostaé ok. 35 cm poza zamocowaniem liczgc od zamoco-
wania do ekranu kontrolnego, az do koncéwki. Wykona=-
ne potgczenie ekrandéw ochronnych z kontrolnym i linksg
uziemiajgcsg przédstawiono na rys. 10,

Wykonanie polgczen wg "wariantu -2"

Wedtug "wariantu = 2" wykonuje sig¢ odrgbnie *gcze-
nie ekranéw ochronnych za pomocg plecionki /linki
uziemiajgcej/. Osobno *gczy sie ze sobg ekrany kon-
trolne za pomocg linki miedzianej o izolacji polwi-
nitowej typu LY zgodnie z rys.12.

Laczenie plecionki dXugosci 70 cm z ekranami ochron=
nymi wykonuje si¢ jak w p.B. lecz w taki sposéb, by
bya odizolowana od ekranéw kontrolnych obu *gczonych
kabli. Sposdéb zamocowania przedstawionc na rys. 11.
Wolny koniec plecionki z korcéwki nalezy odgigé i za-



3.3.15.

3.3.160

3.3.17.

3.3.18.

-

beépieczyé. bty w zadnym przypadku nie dotykala ekrandw
kontrolnyche.

Odtworzenie powloki wypeZniajgcej

Wykonuje sig za pomocg tasmy z elektroplastu izolacyj-
nego na bazie kauczuku syntetycznego typu "Scotchfil",
Obwéj z tasmy "Scotchfil" wykonuje sie przez nawijanie
tasmy miedzy krawedziami powtok obu *gczonych kabli tak,
aby odtworzyé catkowicie powxoke polwinitowg. Naciggu
tasmy nie okresla sie. Tasma ta moze by¢é dowolnie rozcig-
gana z uwagi na bardzo wysokg plastycznosé. Po nawinieciu
obwéj mozna dowolnie ksztattowaé wywierajgc nacisk przez
owijanie tasmg baweiniang jak na rys. 3.

-

Wykonanie potgczenia ekranéw kontrolnych

Poigczenie ekrandéw kontrolnych wykonuje sie za pomocsg
linki o izolacji polwinitowej typu LY o dXugosci 42 cm
i przekroju ok. 1,5 mm2. Na obu koficach 1linki zdjgé izo=
lacje¢ na diugosci 25 mm. Korice linki bez izolacji umies=
cié migdzy tasmami miedzianymi obu ekranéw kontrolnych,
a nastgpnie zamocowal je przez wykonanie obwojéw z drutu
miedzianego na odstonigtych odcinkach ekranéw kontrolnych.
Wykonane poigczenie ekranéw nalezy zabezpieczyé tasmg
"Scotchfil", jak na rys. 12.

Odtworzenie powxzoki antykorozyjnej

Wykonuje sig¢ za pomocg tasmy gumowej wykonujgc podwéjny
obwéj na catej diugosci potgczenia kablowego w sposéb po=-
kazany na rys.13. Wykonany obwéj z tasmy gumowej powinien
objgé na dtugosci ok. 20 mm ochronng osXone polwinitowg
/antykorozyjna/ na obu odcinkach *gczonych kabli,

Wykonane potgczenie kablowe przedstawiono na rys. 14.

Zamocowanie poigczenia kablowego w mufie

- Zamocowanie wykonanego poigczenia kablowego nalezy wy-
konaé zgodnie z instrukcjg dla zastosowanych muf kablo-
wych dobranych wg wymagan p. 2.3.1.
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3.3.19. Zatozenie oznacznikdéw identyfikacyjnych

Na wykonanym polaczgniu kablowym z obydwu stron mufy
nalezy zamocowaé¢ w sposéb trwaly oznaczniki, zawierajgce
nastgpujgce informacjes

- typ kabla i napigecie robocze,

- przekrdj znamionowy zy* kabla,

- oznaczenie rozdzielnic i pola lub najblizszego wyigcz-
nika, z ktérego kabel jest zasilany,

- oznaczenie obiektu zasilanego,

- 8poséb potgczenia ekranéw ochronnego i kontrolnego
/"wariant = 1" lub "wariant - 2"/.

3+4. Przygotowanie konca kabla typu YHKXy do montazu w skrzynce
przytgczowej stacji transformatorowej typu IT3Sb

3.4.1. Obciecie konca kabla

Nalezy wykonaé zgodnie 2z p. 3.3.1. niniejszej instrukcji.

3.4.2. Zdjecie ostony polwinitowej /antykorozyjnej/ i ekranu
kontrolnego \

Odmierzyé od obcietego korca kabla diugosé 585 mm i na
tej dugosci zdjgé ostone polwinitowg. Od krawedzi osony
polwinitowej odmierzyé diugosé 30 mm zgodnie z rys. 15.
Zdjaé ekran kontrolny w sposéb podany w p. 3e3.3.

3.4.3. Zdjecie powktoki polwinitowej

0d krawedzi osiony polwinitowej zgodnie z rys. 15 od-

mierzyé odlegiosé 150 mm. Zdjgé powXoke polwinitowsg zgodnie
2 'ymaganiMi Pe 3.3.4.

3.4.4. Zdjecie ekranéw ochronnych

W celu ulatwienia c.synnosdci montazowych rozchylié po=-
szczegdlne zyty.

0d krawegdzi wypeiniajgcej powioki polwinitowej w kie=-
runku korfca Zyty nalezy kolejno odmierzaé wzdiuz ekranéw
ochronnych na zytach dtugosci 330 mm, 230 mm, 105 mm zgod-
nie z rys. 15. Poczynajgc od odlegtosdci ok, 15 mm przed
wyznaczonymi dtugosSciami w kierunku od korica zylty do
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rozwidlenia zyi naléZy nawingé z 50-procentowg zaktadksg
obwéj tadmg "Scotch nr 22" szerokosci 19 mm. Obwéj ten na=

lezy zakoniczyé na ok. 30 mm od rozwidlenia zyX. Kierunek

nawijania tego obwoju powinien byé zgodny z kierunkiem na=

winigcia tasm miedzianych ekranéw na izolacji zyx kabla.
Na odmierzonych dtugosciach zdjgé ekrany z taém mie-

dzianych w sposéb podany w p. 3.3.5 a nastepnie obwoje

z ptx6étna kabonizowanego wg rys. 15 w sposdéb podany w p.

- 3.3.6 niniejszej instrukeji.

3e4e5.

3.4.6.

3.4.7.

3e4.8.

Zdjecie izolacji zy%

0d krawedzi pozostatych na zytach obwojéw z tasm mie-
dzianych /ekranéw ochronnych/ nalezy odmierzyé diugodeci
80 mm. Na odmierzonej dtugosci wykonaé naciecie koxowe
prostopadle do osi zyty oraz wzdiuzne do kolca zyity. Na-
ciecia nalezy wykonywaé tak, aby nie nacigé drutéw poszcze-
gélnych 2yt miedzianych. :
Zdjgé izolacje na odcinkach od wykonanego naoiecia koXowego
do konca zyiy.

Od krawedzi pozostate]j na zyle izolacji odmierzyc ko=
lejno dxugodci 25 mm w kierunku do konca zyty goxej. Zbedne

odcinki zy* obcigé za pomocg pitki do metali.

Pomiar rezystancji izolacji

Pomiar rezystancji /opornosci/ izolacji nalezy wykonad
zgodnie z p. 3.3.8 niniejszej instrukcji. Przed pomiarem
nalezy przemyd odsloniqte powierzchnie izolacji na zyzach
gpirytusem skazonym /denaturatem/.

Wykonanie poxgczen ekranéw ochronnych i kontrolnego

Sposgdéb xgczenia ekranéw ochronnych i kontrolnego wyko-
nuje sig zgodnie z p. 3.3.14 niniejszej ingtrukeji.
“Wykonanie poxgczenl ekrandw wg “Wariantu-1" przedsta=

"wiono na rys, 16., a wediug "warinatu = 2" na rys. 17.

Wykonanie obwojoéw elektroizolacyjnych .

Do wykonania obwoju elektroizolacyjnego stosuje sig
tadmy "Scotch nr 23" i "Scotch nr 33".
Przed wykonaniem obwoju elektroizolacyjnego odeloniete
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powierzchnié izolacji zy* nalezy starannie przemyé spiry-
tusem skazonym /denaturatem/.

Na kazdej z zy%, poczynajgc od odstonigtych powierzchni
ekranéw z tasm miedzianych w kierunku konfca zyiy, nalezy
wykonaé obwdj tasmg "Scotch nr 23" z 50-~procéntowg zaktadks
w sposéb podany w p. 3.3.11. i 3.3.12.

Wykonywany obwéj nalezy zakonczyé przy krawedzi izolacji
2yty. Przy nawijaniu nalezy zwrdécié uwage, aby nie dotykaé
palcami oczyszczonych powierzchni izolacji zyzZ.

Na wykonanym uprzednio obwoju tasmg "Scotch nr 23" na-
lezy nastepnie wykonaé obwéj tasmg "Scotch nr 33". Obwdj
tasmg "Scotch nr 33" wykohuje sie z 50-procentowsg zakladksg
poczynajgc od krawedzi izolacji 2yxzy w kierunku rozwidlenia
zakonczenia kablowego. Kierunek nawijania obwoju tasmg
"Scotch nr 33" powinien byé przeciwny do kierunku nawinig-
tego obwoju tasmg "Scotch nr 23", Obwéj tasmg "Scotch nr 33"
nalezy zakonczy¢ po uzyskaniu poxgczenia z obwojami wykona=
nymi uprzednio tasmg "Scotch nr 22" na ekranach 2y,

3.4.9. Uszczelnienie poxgczen ekrandéw ochronnych i kontrolnego

Do uszczelnienia miejsc poxgczen ekranéw ochronnych
i kontrolnego stosuje sie¢ tasme "Scotchfil".

Uszczelnienia wykonuje sie na rozwidleniu zyZ oraz przy
krawgdzi ochronnej osiony polwinitowej.

Sposéb postugiwania sie tasmg "Scotchfil" podano uprzed-
niow pe 3¢3.15.

Wykonane uszczelnienie wyprowadzenl uziomowej i Xgczg=-
cej ekran kontrolny przedstawiono na rya. 18.

Na odcinku zakoﬁcienia kablowego miedzy krawedzig
ochronnej oelony'polwinitowej. a rozwidleniem 2zy* nalezy
wykonaé podwéjny obwéj tasmg "Scotch nr 22". Obwéj wykonuje
sie z 50=-procentowsg zakradkg.

Wykonane zakornczenie kabla przygotowane do montazu
w skrzynce przyigczowej pojazdowej stacji transformatoro=-
wej IT3Shb przy zastosowaniu wpustéw zgodnie z p. 2.3.1
przedstawiono na rys. 19. : :

3.4.10.Montaz zakoiczenia kablowego w skrzynce przykgcmowe]

Na wykonane zakofczenie kablowe nasungé w pierwszej
kolejnosci xgcznik produkcji MIFAMA, a nastgpnie wpust
WKPz, Uszczelke gumowg wpustu naleizy tak usytuowaé aby



obejmowaza osion¢ polwinitowg na 10%15 mm od jej krawedzi.

Przy wprowadzaniu zakonczenia kablowego do miejaca pod-
tgczenia nalezy zwrécié szczegélng uwagg na ochrong wykona=-
nych obwojéw przed ich uszkodzeniem na ostrych krawedziach
wpustu lub obudowy stacji transformatorowej.

Przy montazu nalezy pamietaé, aby nie przekroczyé dopuszczal-
nego promienia zgiecia kabla okreslonego W p. 3.3.2.

W dalszej kolejnosci nalezy zamocowadé wpust na kablu
i przykrecié go do skrzyni przykgczowej stacji transforma=-
torowej. Odizolowane korce 2yt kabla wprowadzié do zaciskdw
na izolatorach i dokrgcié Sruby. "

Wprowadzone do skrzynki zaciskowej zyxy zakonczenia ka-
blowego nalezy tak usytuowaé, aby ich odlegtos$é od najbar-
dziej wysunietych krawedzi zaciskéw na izolatorach innych
faz nie byXta mniejsza niz 30 mm.

Przy wykorzystywaniu "cztonu A" zabezpieczenia ZSG=6
"wariant - 1" linke uziomowsg /plecionke¢/ nalezy wprowadzidé
pod zacisk sSruby uziomowej w skrzynce zaciskowej zgodnie
2 rys. 20 a. ‘

Przy wykorzystywaniu "czionu A i B" zabezpieczenia Z5G=6,
"wariant -2" linke¢ uziomowg /plecionke/ nalezy wprowadzid
pod zacisk Sruby uziomowej. Linke typu LY potgczong z ekra=-
nem kontrolnym zakonczenia kablowego nalezy podXgczyé do
jednego z zaciskdéw listwy znajdujgcej sie w skrzyni przyig-
czowej. Sposéb wykonania przedstawiono na rys. 20b.

Drugi zacisk tej listwy nalezy potgczyé linkg z zacis-
kiem sruby uziomowej.

Do listwy zaciskowe]j powinny byé wigczone rdéwnolegles

- wylgcznik krarcowy /styki otwarte przy zamknietych drzwiach
komory gérnego napiecia stacji transformatorowej/

- rezystor o wartosci 4,7 k. :

Powyzsze elementy usytuowane w komorze gérnego napigcia sta-
¢ji pojazdowej powinny byé poigczone z odpowiednimi zacis-
keami listwy w skrzyni przyigczowej poprzez izolator przepus-
towy.

3.5. Przygotowanie kofca kabla typu YKekY do montazu w mufie
przelotowe]

Obcigcie korfica kabla i jego uozenie nalezy wykonaé zgodnie
z pe 3.3.1. oraz 3.3.2 niniejszej instrukeji.



3e5.1.

3e5.2e

3¢543.

3.5.4.

3e5¢5.

3.5.6.

-

Zdjecie ostony polwinitowej /antykorozyjnej/ i ekranu kon-
trolnego

Odmierzyé od obcigtego konca kabla diugosé 205 mm, a
dalsze czynnosci wykonaé zgodnie z p.3.3.3. postugujac sie
rys.21o :

Zdjecie powXoki polwinitowej
Sposdb wykdnania zgodny 2z pe3+.3.4. Tys.21.

Zdjecie ekrandw ochronnych

0d krawedzi powzoki wypeiniajgcej w kierunku kqﬁca zyx
odmierzyé kolejno na poszczegdélnych zytach dtugosdé 70 mm.
Pozostale czynnosci nalezy wykonaé zgodnie 2z pe3.3.5.

Zdjecie izolacji zy%

0d krawedzi ekranu miedzianego na zyle odmierzyé odleg=-
¥08¢ 70 i 80 mm. Na dXugosci 80 mm na izolacji zyiy wykonaé
nacigcie kotowe prostopadle do osi zyty tak, by nie uszko=-
dzié drutéw zyty miedzianej. Za pomocg ostrego noza monters-
kiego uformowad¢ stozki na izolacji poszczegdlnych 2yt zgod=-
nie z rys. 21. Stozki wykonuje sie na odlegXosci 10 mm tak,
by nie uszkodzié 2yty roboczeje.

Powierzchnie wykonanych stozkéw nalezy starannie wyrdéwnaé
za pomocg drobnoziarnistego pidétna éciernego, Przed pomiarem
rezystancji powierzchnig¢ izolacji 2y przemyé spirytusem ska-
zonym /denaturatem/.

Pomiar rezystancji izolacji

Pomiar rezystancji izolacji nalezy wykonaé zgodnie
Z Pe 3.3.8.

Przeformowanie koricéw zy* oraz zaprasowanie zigczek

Nalezy wykonaé zgodnie z'p. 3¢3¢9. 1 3.3.10, niniejszej
ingtrukecji.

3.5.7. Wykonanie obwojéw z tasmy przewodzgcej na zigczkach

Nalezy wykonaé zgodnie z p. 3.3.11. niniejszej instruk-
Ojio



3¢5.8.

3.5.9.

345010,

3.5.11,
3.5.12.
3e5013¢

3.5.14.

i - 21 =
Wykonanie obwojow z tasmy elektroizolacyjnej

Bezposrednio po wykonaniu obwojéw z tasmy przewodzacej
nalezy wykonaé¢ obwoje z tasmy elektoizolacyjnej samospa=-
Jajgcej "Scotch nr 23", nawijajgc w pierwszej kolejnosci
stozki pod zakonczeniami ekranéw ochronnych na poszczegdl- -
nych zyzach.

W tym celu na zytach przygotowanych wg p. 3.4.3. na od=-
legtosci 40 mm od krawgdzi ekranu odchyla sie taémy mie-
dziane. Na odstonigtej powierzchni izolacji zyty, pod ekra-
nem, zgodnie z rys. 22 przy uZyciu‘taémy elektroizolacyjnej
"Scotch nr 23", e

Nastepnie na kazdej z zyt wykonuje sig obwoje z tasmy
elektroizolacyjnej zgodnie z p. 3.3.12.

W&konanie ekranéw ochronnych na zytach potgczenia kablowego

Bezposrednio po wykonaniu obwojéw tasmg elektroizolacyjng
nalezy odtworzy¢ ekrany ochronne na wykonanej izolacji po-
tgczenia kablowego dla zapewnienia ciggXosci ekrandéw ochron-
nych oraz réwnomiernego rozkadu pola elektrycznego w od=-
budowanej izolacji.

Sposéb wykonania ekranéw ochronnych na zykach potgcze=-
nia kablowego zgodny z pe. 3.3.13.

Wykonanie polgczen ekrandéw ochronnych i kontrolnego

Lgczenie ekranéw ochronnych i kontrolnego nalezj wykonaé
zgodnie z p. 3.3.14.

Odtworzenie powzoki wypeiniajgcej

Nalezy wykonaé zgodnie z p.3.3.15.

Wykonanie potgczenia ekrandéw kontrolnych

Nalezy wykonaé¢ zgodnie 2z p.3.3.16.

Odtworzenie powioki antykorozyjnej.

Nalezy wykonaé zgodnie z p.3.3.17.

Zamocowanie poxzgczenia kablowego w mufce oraz zaXozenie
oznacznikdéw identyfikacyjnych

Nalezy wykonaé zgodnie 2z p.3.3.18 oraz pe3+3.19.



3.6. Przygotowanie korica kabla typu YKekY do montazu w gkrzyni przy-
tgczowe] stacji transformatorowej IT3Sb

3.6.1.

3.602.

3.643.

3+6.4.

3.6.5,

3.6.6.

346470

Obcigcie konica kabla

Nalezy wykonaé zgodnie z p. 3.3.1. niniejszej instrukcji.

Zdjecie ostony polwinitowej /antykorozyjnej/ i ekranu kon-
trolnego

Nalezy wykonaé zgodnie 2 p. 3.4.2. i rys. 23.

Zdjecie ekrandéw ochronnych-

W celu utatwienia czynnosci montazowych rozchylié poszcze=-
gélne zyly.

0d krawedzi wypeiniajgcej powxoki polwinitowej w kierun-~
ku konfca zyty nalezy kolejno odmierzaé wzdiuz ekrandéw ochron=-
nych na zytach dxugosci 340 mm, 240 mm, 115 mm zgodnie z rys.
23. Dalsze czynnos$ci nalezy wykonaé zgodnie 2z pe. 3.4.4 2 wy=-
jatkiem zdejmowania obwoju z pzdétna karbonizowanego, ktdry
nie jest przewidziany w konstrukcji kabla typu YKekY.

Zdjecie izolacji zy% |

0d krawgdzi pozostalych na zytach obwojéw z tasm miedzia=
nych /ekranéw ochronnych/ odmierzyé dxugosci 70 mm. Dalsze
czynnosci montazowe nalezy wykonaé zgodnie z p. 3.4.5.

Pomiar rezystancji izolacji

Pomiar rezystancji Jopornos$ci/ izolacji nalezy wykonaé
zgodnie z pe. 3.3.8 niniejszej instrukcji. Przed pomiarem
nalezy przemy¢ odstonigte powierzchnie izolacji na zyzach
gpirytusem skazonym /denaturatem/.

Wykonanie poZgczen ekrandéw ochronnych i kontrolnego

Sposdéb kgczenia ekrandéw ochronnych i kontrolnego wykonuje
pie zgodnie z p. 3.3.14 oraz 3.4.7 niniejszej instrukcji.

Wysterowanie pola przy krawedziach ekrandéw ochronnych

W celu zmniejszenia naprezed pole elektrycznego w izola=~
cji 2yt kablowych przy krawedziach ekrandw ochronnych nalezy
wykonaé pod ekranami na izolacji zy% stozki z tasmy elektro=



izolacyjnej "Scotch nr 23" zgodnie z rys. 22. Na odlegtosci
40 mm od krawedzi ekrandéw zabezpieczyé tafme miedziang przed
odwijaniem na odlegtosciach wigkszych od 40 mm. Nastgpnie

nalezy odchylié tasme miedziang na odmierzonej odleglosdci
i pod odchylonymi ekranami wykonaé stozek.

3.6.8. Wykonanie obwojéw elektroizolacjjnych
Nalezy wykonaé zgodnie z p. 3.4.8. niniejszej instrukecji.

3.6.7. Uszczelnienie poXgczer ekranéw ochronnych i kontrolnego

Nalezy wykonaé zgodnie z p. 3.4.9. niniejszej instrukecji.

3.6.8. Montaz zakofczenia kablowego w skrzynce przylgczowej

Nalezy wykonaé zgodnie 2z p. 3.4.10. niniejszej instrukecji.
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Ochrona oszonowa polwinitowa

Ekran kontrolny z tasm miedzianych

Polwinitowa powzoka wypeXniajgca

Ekran ochronny na izolacji zyZ z tasm miedzianych
Przewodzgcy obwd]j z pxdtna grafitowanego

Izolacja zyty /polietylen izolacyjny o kolorze stearyny/
Zy%ta miedziana

Drut miedziany nieizolowany

Warstwa polietylenu przewodzgcego o kolorze czarnym

Przygotowanie kordca kabla ekranowanego typu YHKXy do montazu w mufach przelotowych



Rys.2. Wykonane obwoje z tasmy przewodzgcej na ztgczkach
/Scotch nr 13/

Rys.3. Zwigkszanie spdéjnosci wykonanego obwoju elekiro-
izolacyjnego /Scotch nr 23/ '



- 26 =

Rys.4. Wykonany obwéj elektroizolacyjny na zytach
potgczenia kablowego /Scotch nr 23/

Rys. 5. Odbudowa ekranu ochronnego. Wykonywanie obwoju
samospajajgce tasmg przewodzgcg /Scotch nr 13/



Rys. 6. Wykonany obwéj tasmg przewodzgcg /Scotch nr 13/

Rys. 7. Odbudowa ekranu ochronnego. Wykonywanie obwoju
tasmg z drutéw miedzianych ocynowanych /Scotch nr 24/



- 28 -

Rys. 8. Zamocowanie tasmy z drutéw miedzianych na
ekranie ochronnym /Scotch nr 24/

Rys. 9. Odbudowane ekrany ochronne na zytach potgczenia
kablowego



Ryé. 10. Wykonane poXgczenie ekranéw ochronnych z kon=-
trolnym i linkg uziemiajgcg /wariant =1/

‘Rys.11. Wykonane poXgczenie linki uziamiajaoaj z ekra=
nami ochronnymi /wariant =2/
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Rys. 12. Odbudowana powoka wypeiniajgca /Scotchfil/.
Wykonane poXgczenie ekranéw kontrolnych

Rys. 13. Odbudowywana ostona ochronna. Wykonywanie obwoju
: tasmg gumowsg



Rys. 14. Wykonane poXgczenie kablowe
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Rys. 15. Przygotowanie korica kabla ekranowanego typu YHKXy do
montazu w skrzynce przyigczowe]j stacji transformato-
rowej IT3Shb

1. Ochronna osiona polwinitowa

- 2. Ekran kontrolny z tasm miedzianych

3. Polwinitowa powioka wypeiniajgca

4. Ekran ochronny na izolacai zy% .z tasm miedzianych
5« Przewodzgcy obwdj ptétna grafitowanego -
6. Izolacja zyky /polietylen?

7. Zyt*a miedziana

8. Drut miedziany nieizolowany
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Rys. 16, Wykonane potgczenie ekranéw ochronnych z kone=
trolnym i linkg uziemiajgcg /wariant -1/

Rys. 17.‘ Wykonane potgczenia ekranéw ochronnych z linksg
uziemiajgcg oraz ekranu kontrolnego z linkg
typu LY /wariant =2/



Rys. 18. Uq:oselnionie wyprowadzen linek uziomowej
i Zgczgcej ekran kontrolny S

Rys. 19. Wykonane zakoriczenie kabla



Zakonczenie kabla po zamoddwaniu'w'skrzynce
przytgczowej stacji transformatorowej IT35b

a/ wykonanie wedlug wymagai "wariantu -1"
b/ wykonanie wedtug wymagan "wariantu =2"
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Przygotowanie konca kabla ekranowanego typu YKekY do montazu w mufach

przelotowych

1. Ochronne ostona polwinitowa /antykorozyjna/

2. Ekran kontrolny z tasm miedzianych
3. Polwinitowa powoka wypeiniajgca

4. Ekran ochronny ne izolacji 2y% z taém miedzianych

5. Izolacja zyxzy /polwinit SI-2/
6. Zy%ta miedziana
7« Drut miedziany nieizolowany
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Rys. 22,
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Wykonanie stozka pod krawedzig ekrandw ochronnych za pomocg tasmy
elektroizolacyjnej /Scotch nr 23/
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ekran kontrolny

ekran ochronny na 1zolac;1 zZyZx

stozek wykonany tasmg elektroizolacyjng typu "Scotch ny 23"
polwinitowa izolacja zyzy

zyZa miedziana kabla

zabezpieczenie przed odwijaniem ekrandéw ochronnych

9L »
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Rys. 23.
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Przygotowanie korica kabla ekranowanego typu YKekY do montazu w skrzynce
przyZgczowe]

1. Ochronna oszona polwinitowa

2. Ekran kontrolny z tasm miedzianych

3. Polwinitowa powXoka wypezniajaca

4. Ekran ochronny na izolacji zyZ z tasm miedzianych
5« Izolacja zyty /polwinit SI=2/

6. Zyta miedziana

T Drut miedziany nieizolowany



1. Watep

Sigh .

Spis tresci

1¢1. Przedmiot instrukcji

1.2.
1.3.

Zakres stosowania ingtrukcji
Przeznaczenie instrukecji

1.4. Przepisy, normy, instrukcje
1.5. Organizacja montazu

2. Wymagania ogdlne

3.

2.1.
2.20
2.3.

Czynnosdci montazowe

Odcinki kabla przeznaczone do montazu

Osprzet i materiaty '

2.3.1. Mufy i wpusty

2.3.2. Zxgczki i ich dobdér

2.3.3. Materiaxy elektroizolacyjne, przewodzgce,
pomocnicze i narzedzia

Przebieg montazu

31,
3.2,
3.3.
3.4.
3¢5

3.6.

Przygotowanie osprzetu, narzedzi i materiaxdw

Przygotowanie miejsca pracy

Przygotowanie konica kabla typu YHKXy do montazu w mufie prze=
lotowe] |

Przygotowanie korfca kabla typu YHKXy do montazu w skrzynce
przytgczowej stacji transformatorowej typu IT3Sb
Przygotowanie koinca kabla typu YKekY do montazu w mufie
przelotowe] ' '
Przygotowanie korica kabla typu YKekY do montazu w skrzynce
przytaczowej stacji transformatorowej IT35b



= 39 -~

Spis rysunkdéw

Rys.1. Przygotowanie konca kabla typu YHKXy do montazu w mufach
przelotowych ’

Rys.2. Wykonane obwoje z tasmy przewodéacej na zigczach
/Scotch nr 13/

Rys.3. Zwigkszanie spéjnoéci wykonanego obwoju elektroizolacyj-
nego /Scotch nr 23/

Rys.4. Wykonany obwéj elektroizoi&cyjny na zyzach poxzgczenia
kablowego /Scotch nr 23/

Rys.5. Odbudowa ekranu ochronnego
Wykonywanie obwoju samospajajgcs taéma przewodzgcs
/Scotch nr 13/

Rys.6. Wykonany obwéj tasmg przewodzgcs
/Scotch nr 13/

Rys«.7. Odbudowa ekranu ochronnego ‘
Wykonywanie obwoju tagmg z drutéw miedzianych ocynowa-
nych /Scotch nr 24/

Rys.8. Zamobowanie taémy z drutdéw miedzianych ocynowanych
na ekranie ochronnym /Scotch nr 24/

Rys.9. Odbudowane ekrany ochronne na zytach pozgczenia
kablowego

Rys.10.Wykonane potgczenie ekrandw ochronnych Z kontrolqym
i linkg uziemiajgca /wariant - 1/

Rys.11.Wykonane poZgczenie linki uziemiajgcej z ekranami
ochronnymi /wariant - 2/

Rys.12.0dbudowana powXoka wypeiniajgca /Scotchfil/
Wykonane poigczenie ekrandéw kontrolnych

Rys.13.0dbudowywana osizona ochronna
Wykonywanie obwoju tasmg gumows

Rys.14.Wykonane poigczenie kablowe
Rys.15.Przygotowanie korfca kabla typu YHKXy do montazu
w skrzynce przyigczowej

Rys.16.Wykonane poxgczenie ekranéw ochronnych z kontrolnymi
i linkg uziemiajgcg /wariant -1/



Ryso17o

RNBQ180

Rys.19.
Ry80200

R35021o
Rys.22.

R35023o

om0 -

Wykonane potgczenie ekranéw ochronnych z linkg uzie=-
miajgcg oraz ekranu kontrolnego z linkg typu LY
/wariant -2/

Uszczelnienie wyprowadzen linek uziomowej i Xgczgce]
ekran kontrolny '

Wykonane zakolczenie kabla

Zakonczenie kabla po zamocowaniu w skrzynce przylgczowe]
stacji transformatorowej IT3Sb

a/ wykonanie wedtug wymagan
"wariantu - 1" e

b/ wykonanie wediug wymagan
"wariantu = 2"

Przygotowanie konca kabla typu YKekY do montazu w mu=-
fach przelotowych

Wykonanie stozka przy krawedzi ekrandw ochronnych za
pomocg tasmy elektroizolacyjnej /Scotch nr 23/

Przygotowanie koica kabla typu YKekY do montazZu w skrzyn-
ce przyigczowe]j



2
EEC

23
e




i



	1. Wstęp
	1.1. Przedmiot instrukcji
	1.2. Zakres stosowania instrukcji
	1.3. Przeznaczenie instrukcji
	1.4. Przepisy, normy, instrukcje
	1.5. Organizacja montażu

	2. Wymagania ogólne
	2.1. Czynności montażowe
	2.2. Odcinki kabla przeznaczone do montażu
	2.3. Osprzęt i materiały
	2.3.1. Mufy i wpusty
	2.3.2. Złączki i ich dobór
	2.3.3. Materiały elektroizolacyjne, przewodzące, pomocnicze i narzędzia


	3. Przebieg montażu
	3.1. Przygotowanie osprzętu, narzędzi i materiałów
	3.2. Przygotowanie miejsca pracy
	3.3. Przygotowanie końca kabla typu YHKXy do montażu w mufie przelotowej
	3.3.1. Obcięcie końca kabla
	3.3.2. Ułożenie kabla
	3.3.3. Zdjęcie osłony polwinitowej /antykorozyjnej/ i ekranu kontrolnego
	3.3.4. Zdjęcie powłoki polwinitowej
	3.3.5. Zdjęcie ekranów ochronnych
	3.3.6. Zdjęcie obwoju z płótna karbonizowanego
	3.3.7. Zdjęcie izolacji żył
	3.3.8. Pomiar rezystancji izolacji
	3.3.9. Przeformowanie końców żył
	3.3.10. Zaprasowanie złączek
	3.3.11.Wykonanie obwojów z taśmy przewodzącej na złączkach
	3.3.12. Wykonanie obwojów z taśmy elektroizolacyjnej
	3.3.13. Wykonanie ekranów ochronnych na żyłach połączenia kablowego
	3.3.14. Wykonanie połączeń ekranów ochronnych i kontrolnego
	3.3.15. Odtworzenie powłoki wypełniającej
	3.3.16. Wykonanie połączenia ekranów kontrolnych
	3.3.17. Odtworzenie powłoki antykorozyjnej
	3.3.18. Zamocowanie połączenia kablowego w mufie
	3.3.19. Założenie oznaczników identyfikacyjnych

	3.4. Przygotowanie końca kabla typu YHKXy do montażu w skrzynce przyłączowej stacji transformatorowej typu IT3Sb
	3.4.1. Obcięcie końca kabla
	3.4.2. Zdjęcie osłony polwinitowej /antykorozyjnej/ i ekranu kontrolnego
	3.4.3. Zdjęcie powłoki polwinitowej
	3.4.4. Zdjęcie ekranów ochronnych
	3.4.5. Zdjęcie izolacji żył
	3.4.6. Pomiar rezystancji izolacji
	3.4.7. Wykonanie połączeń ekranów ochronnych i kontrolnego
	3.4.8. Wykonanie obwojów elektroizolacyjnych
	3.4.9. Uszczelnienie połączeń ekranów ochronnych i kontrolnego
	3.4.10. Montaż zakończenia kablowego w skrzynce przyłączowej

	3.5. Przygotowanie końca kabla typu YKekY do montażu w mufie przelotowej
	3.5.1. Zdjęcie osłony polwinitowej /antykorozyjnej/ i ekranu kontrolnego
	3.5.2. Zdjęcie powłoki polwinitowej
	3.5.3. Zdjęcie ekranów ochronnych
	3.5.4. Zdjęcie izolacji żył
	3.5.5. Pomiar rezystancji izolacji
	3.5.6. Przeformowanie końców żył oraz zaprasowanie złączek
	3.5.7. Wykonanie obwojów z taśmy przewodzącej na złączkach
	3.5.8. Wykonanie obwojów z taśmy elektroizolacyjnej
	3.5.9. Wykonanie ekranów ochronnych na żyłach połączenia kablowego
	3.5.10. Wykonanie połączeń ekranów ochronnych i kontrolnego
	3.5.11. Odtworzenie powłoki wypełniającej
	3.5.12. Wykonanie połączenia ekranów kontrolnych
	3.5.13. Odtworzenie powłoki antykorozyjnej
	3.5.14. Zamocowanie połączenia kablowego w mufce oraz założenie oznaczników identyfikacyjnych

	3.6. Przygotowanie końca kabla typu YKekY do montażu w skrzyni przyłączowej stacji transformatorowej IT3Sb
	3.6.1. Obcięcie końca kabla
	3.6.2. Zdjęcie osłony polwinitowej /antykorozyjnej/ i ekranu kontrolnego
	3.6.3. Zdjęcie ekranów ochronnych
	3.6.4. Zdjęcie izolacji żył
	3.6.5. Pomiar rezystancji izolacji
	3.6.6. Wykonanie połączeń ekranów ochronnych i kontrolnego
	3.6.7. Wysterowanie pola przy krawędziach ekranów ochronnych
	3.6.8. Wykonanie obwojów elektroizolacyjnych
	3.6.7. Uszczelnienie połączeń ekranów ochronnych i kontrolnego
	3.6.8. Montaż zakończenia kablowego w skrzynce przyłączowej


	Spis treści
	Spis rysunków

