NCRMA BRANZOWA BN-80/0652-03
Hutnictwo
z°1°z:11 Sta- Taéma walcowan) na zimno ze stall sprezy- Zamiast:
nowej do budowy samochodéw
Folski Fiat Gr.kat,: 0324
1. VISTEP

Przedmiotem normy jJest tadma walcowana na zimno ze stali spre@zynowej stosowana do bu-
dowy samochodéw Polski Fiat. Norma obejmuje tadmy o grubosci 0,10 - 3,0 mm i szerokoéci

5-140 mm. Norma nie obejmuje tadmy cietej z blachy walcowanej na zimno.

2, PODZIAt. I OZNACZENIA

2,1, Podzial

——e
2,1.1, Podzial w zaleznoéci od rodzajy powierzchni

- tasmy o powierzchni ciemnej.o wadach w granicach potowy dopuszczalnych odchylek -C2,

- tasma o powierzchni jasnej - Sl,
- tedma o powierzchni jasnej czyszczonej - S2,

-~ tasdma o powierzchni polerowanej - S3,

- tadma o powierzchni szlifowanej - S4,

- tadma o powierzchni szlifowanej i polerowanej - S5,

2,1.2, Podzial w zaleznodci od wykonania brzegéw

- tadme z brzegami naturalnymi - bn,

- taéma z brzegami obcietymi - bo,

- tadma z brzegami obciptymi i zaokrgglonymi - bz,

2,1,3, Podzie} w zaleznoéci od dokladnosci wykonania wymiaréw

- taéma o zwyklej dokiadnoéci wykonanis, gruboédci, szerokodci lub diugodci w pa-

sach - bez wyrézniania w oznaczeniu,

- tadma o podwyzszonej doktadnosdci wykonania grubosci, pg,

~ tadma o podwyzszonej dokladnoéci wykonanie szerokodci - ps,

- tadma w pasach o podwyZszonej doktadnodci wykonania diugodci - pl,

2,1.4, Podzial w zaleznoéci od sierpowatosci /prostoliniowodci brzegdw/

- tadma o zwykiej dokiadnodci wykonania prostoliniowodci brzegéw - bez wyréinie-
nia w oznaczeniu,

- tadma o podwyzszonej dokladnoéci wykonania prostoliniowodci brzegéw - pl1,

2.1.5, Podzial w zaleznodci od stanu dostawy

- tadma w stanie utwardzonym przez walcownie na zimno - bez wyrdéznienia w
oznaczeniu,

- tadma w stanie zmickczonym - M,

2,1.6, Podzial w zaleznodci od dopuszczelne tebokodci odweglenia

- taédma pierwazej klasy odweglenia -~ I,

- tadma drugiej klasy'’odweglenia - II,

2,1.7, Podzial w zaleznoéci od postaci

- tasma w kXregach - K,

- tasma w pasach - W,
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2,2, Oznaczenie
2,2,1, Sposéb budowy oznaczenia, Ozneczenie powinno zawierad:

- nazwe wyrobu,

- znak postaci wg 2.1.7,

- znek rodzaju powierzchni wg 2,1.1.,

- znak wykonania brzegéw wg 2.1.2.,

- wymiary przekroju poprzecznego oraz diugoé¢ /w przypedku taém w pasach/ ze znakiem

doktadnoséci wykonania wg 2.1.3,

- znak dokladnoéci wykonania prostoliniowodci brzegéw wg 2.1.4,

- znak stali,

- znak stanu dostawy wg 2.1.5,

- znsk odweglenia wg 2.1.6,

- numer normy,

2,2,2, Przyklad oznaczenia

a/ taéma w kregach /K/, o powierzchni jasnej /Sl/, z brzegami naturalnymi /bn/, o wy=
misrach 50 x 0,3 mm, o podwyzszonej doktadnoédci wykonania grubodci /pg/, szerokosci /ps/
i prostoliniowodci /pl/, ze stali SOHF w stanie zmigkczonym /M/, o glebokodci odwegle-
nia pierwszej klasy /I/,

TASMA STALOWA K S1 bn %0 ps x 0,3 pg pL SOHF M I BN-80/0652-03

b/ tadma w pasach /W/, o powierzchni jasnej czyszczonej /S2/, z brzegami obcietymi /bo/,
o wymiarach 90 x 3,0 x 3000 mm, o zwyktej dokiadnoéci wykonania szerokoéci, o podwyiszonej
doklednoéci wykonania gruboédi /pg/ 1 diugodci pl/, o zwykiej dokitadnoéci wykonanis prosto-
liniowoéci brzegéw, ze stali 60GS, w stanie utwardzonym przez walcowanie na zimno, o gtebo-
koéci odweglenia drugiej klasy /II/:

TASMA STALOWA W S2 bo 90 x 3,0 pg x 3000 pl 60SG II BN-80/0652-03

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia taémy /C2, S1, S2, S3, S4 1 S5/ powinna odpowiadaé wymaganiom wg
PN-72/H-92320,

3,2, Brzegi tasmy /bn, bo i bz/ powinny odpowisdaé wymaganiom wg PN-72/H-92320.

3,3, Wymiary. Taédmy wykonuje sie o szerokodci od 5 do 140 mm % o grubodci 0,10 do 3,0 mm,
przy czym stopniowanie wymiaréw szerokodci i grubodci oraz dopuszczalne odchyiki, powinny
_odpowiadaé wymaganiom wg PN-72/H-92320,

Grubodci tadmy w zaletnodci od rodzaju powierzchni, wykonania brzegéw 1 postaci - wg
tablicy 1. Wymiary tadm o powierzchni rodzaju S3 nalezy uzgodnié przy zamawianiu,

Dopuszcza sie uzgodnienie przy zamawieniu dostawy tedmy o szerokodci do 200 mm 1 o gru-
bodci do 3,5 objetych norme PN-72/H-92320,

Tablica 1
Postaé tadmy Tadmy w kregach - K Tadmy w pasach - W

Rodzaj powierzchni c2 s1 52458 | c2 s1 | sasss
Wykonanie brzegéw grubodé taédm

Brzegi naturalne - bn 1,5-2,0 1,5-3,0 1,5-2,5 1,5-3,0|1,5-3,0/1,5-2,5
Brzegi obcigte - bo 0,10-3,0| 0,10-3,0 0,10-2,5 1,0-3,0 |1,0-3,0/1,0-2,5
Brzegi obciete i zaokraglone

- bz 0,8 -2,0| 0,8-2,0 0,8-2,0 o,8-3,0 |0,8-3,0/0,8-2,0
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3.4, Postal tasgm

3,4,1, Kreql tadm powinny odpowiadaé wymaganiom wg PN-72/H-92320,

3,4,2, Tedmy w pasach dostarcza sie w zekresie grubosci wg tablicy 1, o ezerokodci 30
do 140 mm i o dlugosciach fabrykacyjnych 2 do 4 m, Pozostalte wymagania powinny odpowiadaé
wg PN-72/H-92320.

3,5, Prostodé tasm

3,5,1, Sierpowatosé /prostoliniowodé brzegdéw/ tasmy powinny odpowiadaé wymaganiom wg
PN-72/H-92320.

3.5.2. Falietoéé/plaskosé wzdiuzna/ tadmy powinny odpowiadaé wymaganiom wg PN=72/H-
92320.

3,5.3. Korytkowodé /piaskodé poprzeczna/. W zaleznodci od przeznaczenia tadmy, wymagania
korytkowatodci nalezy uzgodnié przy zamewianiu,

Korytkowatodé sprawdza sie tylko w przypadkach technicznie uzasadnionych,

3,6, Materiatl
3,6,1, Sktad chemiczny, Taémy wykonuje sig ze stali, ktérych skiad chemiczny stwierdzo-

ny na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiadaé¢ wymaganiom wg PN-74/H-84032 i BN-80/
0631-09, dla danego gatunku stali,

Gatunek stali wg tablicy 2.

Dopuszcza sie - po uzgodnieniu przy zemawianiu -~ wykonanie tadm z innych gatunkdéw stali.

Teblica 2
Numer normy znak stali
PN-74/H-84032 60S2A, 60SG, SOHF
BN-76/0631-09 45HSM, S5O0HGF, SOHMF

3,6,2, Dopuszczalne odchylki od skiadu chemicznego w przypadku wykonywania enalizy kon-

trolnej na prébkach pobranych z taémy, powinny odpowiadaé wymaganiom norm klasyfikacyjnych.

3,7, Wiasnodci mechaniczne sprawdzone na prdébkach pobranych z taémy w stanie dostawy,

powinny odpowiadaé¢ wymaganiom wg tablicy 3.

Tablice 3
Stan dostawy Zmigkczony - M Utwardzony przez walcowanie na zimno
A5 min, %
Znak Rm Ag Rm grubodé tadmy, mm
stali MPa min MPa
% 0,2 do 1,3 povw1,3
do 3,0
60S2A
60SG
SOHF bt 8 pow. 880-1180 1 2
45HSM
SOHGF
SOHMF

3,8, Globokodé odweglenia, Dopuszozalng calkowits glegbokoéé jednostronnego odweglenia wg
tablicy 4 nalezy uzgodnié przy skladaniu zaméwienia.
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Tablica 4
, Dopuszczalna gigbokodé jednostronnego odwggla-
Grubodc¢ tasmy, mm nia, mm
Klasa I Klesa II

do 0,25 0,02 0,03
powyzej 0,25 do 0,50 0,02 0,05
powyzej 0,50 do 1,0 0,04 0,10
powyzej 1,0 do 2,0 0,06 0,15
powyzej 2,0 0,08 0,20

Dopuszcza sig uzgodnienie innych giebokoéci odweglania

3,9, Mikrostruktura powinna sktadaé sie ze sferoidytu /cementytu kulkowego/ i perli-
tu, przy czym ich procentowy udziat nalety uzgodnié przy zamawianiu w oparciu o skale
9 wg PN-66/H-04505.

3,10, Wymagania dodatkowe jak technologiczna préba zginania, przeginania i twardoséé,

nalezy uzgodnicé przy zamawianiu,

3,11, Stan dostawy, Tadme dostarcza sie w stanie utwardzonym przez walcowanie na zimno.
i w stanie zmigkczonym /wyzarzonym/ - M,

3,12, Cechowanie, Kaz2dy kreg lub wiazke tadmy cechuje sie na przywieszkach, przez wybi-
cie /umieszczenie/ na nich nastepujacych znakéw:

- wymiary przekroju poprzecznego,

- znak stali,

~ znak KJ wytwércy.

Niezaleznie od w/w cechowania kazdg@ skrzynig lub palete oraz kazda partie - w przypadku
partii skladsjgcej sie z kregéw lub wigzek - cechuje sie na przywieszkach przez wybicie
/umieszczenie/ na nich nastgpujacych znakéw:

-~ nazwg lub znak wytwércy,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2, - bez czeéci siownej,
- numer wytopu lub umowny znak,

- liczbe kregéw skrzyh lub wiazek w pertit,

- maseg partii,

- znak KJ wytwdércy.

4, PAKOWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Tadmy dostarcza sig - w zaleznodci od zaméwienia opakowenie w papier,

jute, w papier 1 jute, lub w folie.

Na 2adanie zamawisjacego uzgodnione przy zamawianiu kregi taémy o gruboéci ponizej
0,20 mm, niezaleznie od innych wymagar lub uzgodnieh dostarcza sig w drewnianych skrzynsach
lub na paletach,

4,2, Traasport, Tadmy nalezy przewozié w krytych érodkach transportowych,

W przypadku zatadowanis do wagonu lub innego drodka transportu wigcej niz jednej partii

taémy, nalezy ja zabezpieczyé przed pomieszaniem,
S; BADANIA
5,1, Partia, Taémy bada si¢ partiami. Partie stanowie tadmy jednego rodzaju wykonania
powierzchni i brzegéw, tych samych wymiaréw poprzecznych i tej samej dokltadnosdci ich wykona-
nia, jednej postaci, wykonane z jednego wytopu, w jednym stanie dostawy.
5.2, Rodzaj bedan, pobieranis prébek, opis badanh i ocena wynikéw bader - wg tablicy 5.
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Tablica 5
Lp. Rodzaj badania Pobioranie Opis badarnia Ceny wynikéw ba-
prébek dania
1 Spraewdzenie powie- wg PN-75/H- Nalezy przeprowadzié gotym okiem;| Wg PN-75/H-03021
rzchni /3.1/ 1 03021 po- sprawdzeniu nalezy poddac zewng- | dla wadliwodci
brzegéw /3.2/ ziom kon- trzne powierzchnie kohcéw kregéw [Wo « 4 %; kre-
troli II, lub cale pasy gi lub pasy tasgm
plan dwu- X nieodpowiadajace
stopniowy, nalezy przeprowadzic przy uzyciu wymaganiom nale-
2 Sprawdzenie wy- kontrola uniwersalnych przyrzadow pomia- | 3y usunaé z par-
miaréw /3.3/ 1 normalna rowych; pomiar grubodci tasdmy tii
postaci /3.4/ nalezy przeprowadzi¢ w polowie
szeroko$ci przy szerokosci do
10 mm 1 w odleglodéci 5 mm od
brzegu przy szerokodci powyzej
10 mm
_ nalezy przeprowadzié na ptycie
3 3222:22221;3°;°;/ traserskiej przez przytozenie
P .3 liniatu dtugoéci 1 m do odcinka
tasmy od strony wewnetrznego tu-
ku 1 zmierzenie najwigkszej odle
gtodci liniatu do brzegu taémy
4 Sprawdzenie fali-
stoéci /3.5.2/ =~ nalezy przeprowadzié w sposéb
ne *adanie zama- uzgodniony miedzy zamawiajacym
wiajacego i wytwérca
5 Sprawdzenie koryt-
kowatosci /3.5.3/-
na Zadanie zamawies
jecego uzgodnione
przy zamawianiu
6 Sprawdzenie sktadu wg PN-78/H- nalety przeprowadzié wg jezeli wyniki nie
chemicznego anali- 04004 PN-78/H-04010, PN-78/H-04012, odpowiadajg wyma-
za wytopowa/3.6.1/| PN-74/H-04013, PN-78)YH-04014, ganiom,partig na-
PN-78/H-04015, PN-79/H-04016, lezy uzna¢ za nie
7 Sprawdzenie skladu wg PN=-65/H~ PN-79/H-04018, PN-79/H-04020, zgodne z wymaga-
chemicznego,anali- 04006 z jed PN-74/H-04024 1lub innymi me- niami normy
za - kontrolna nego kregu todami o tej samej dokladnodci
/3.6.2/ lub pasa z oznaczenia
partii
8 Sprawdzenie wias- 3 % kregéw nalezy przeprowadzié wg PN-71/ jezeli wyniki nie
nodci mechanicz- lub paséw H-04310 odpowiadaje wyma-
nych - préba roz- lecz nie ganiom nale2y
ciaganis /3.7/ mniej niz przeprowadzié ba-
2 kregi lub dania powtérne wg
9 Sprawdzenie giebo- 4 pasy z nalezy przeprowadzié wg PN-75/ 5.3
kodci odweglenia partii, po H-04506
/3.8/ jednej préb
ces, z obu
10 Sprawdzenie mikro- koncéw nalezy przeprowadzié wg PN-66/
struktury /3,9/ H-0450%
na 2gdanie zame-~-
wiajacego
11 Sprawdzenie wyma- wg uzgodnie- | nalezy przeprowadzié wg wymagatn
gann dodatkowych nia uzgodnionych przy zamawieniu
/3.10/ - na %@~
danie zamawiaja-
cego uzgodnione
przy zamawianiu
5.3, Badania powtérne, W przypadku uzyskania choéby na jednej prébce danego badania

wynikéw niezgodnych z wymaganiemi normy, nalety te badania powtdrzyé ne podwéjnej liczbie
prébak w stosunku do pierwotnie pobranych.

Powtdrnie nalezy przeprowadzié te badania, ktére daly wyniki niezgodne z wymaganiami
normy.

Kregi lub pesy tadmy, z ktérych pobrane prébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami nor-
my nalezy usungé z opartii,
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W przypadku uzyskania podczas powtérnego badania chociazby na jednej prébce wyniku ujem-

nego, nalety dang prébke uznae¢ za niezgodna z wymsganiami normy.

5.

4, Zadwiadczenie jakosci i atest

5,4,1, Zadwiadczenie jakosci, Wytwérca jest obowiazany wystawié na kazdej partii zadwiad-

czenie jakodéci, zawierajace

S

nazwe lub znak wytwédrcy

oznaczenie wyrobu wg 2.1,

stwierdzenie o zgodnodci wyrobu z wymaganismi normy,

4,2, Atest, Na 2adanie zamawiajgcego wytwérca jest obowigzany wystawié dla kazdej

P i B A L Y
partii atest, w ktérym nalezy podac:

nazwe lub znek zamawiajecego,

numer i1 date zaméwienia,

nazwe lub znak wytwércy,

oznaczenie wyrobu wg 2,2,

numer wytopu lub umowny znak,

mase partii, liczbe sztuk kregéw skrzyh lub wiazek,
wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,
stwierdzenie zgodnodci wyrobu z wymaganiami normy,
znak 1 podpis KJ wytwdrcy.

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwérca mote przesortowac¢ lub naprawié

i przedstawié¢ do badah jako nowa partig.

KONTITEC
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INFORMACJE DODATKOWE DO BN-80/0652-03

1, Instytucje opracowujaca norme - Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali oraz Huta

Warszawa

2. Normy i dokumenty zwiazene

PN-78/H~04004

PN-65/H-04006

PN-78/H-04010

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-78/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN-79/H-04018
PN-79/H-04020
PN-74/H-04024
PN-71/H-04310
PN-66/H-04505
PN-75/H-04506
PN-74/H-84032
PN-72/H-92320
BN-76/0631-09

Sprawdzenie sktadu chemicznego stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie

prébek do analizy wytopowsj

Analize chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek z wyro-

bu
Analiza
wegla
Analize
Analize
Analiza
Analize
Analiza
Analiza
Analiza
Analize

Préba statyczna rozciggania metali

chemiczna

chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna

suréwki, zeliwa i stali,

suréwki,
suréwki,
suréwki,
suréwki,
surdéwki,
suréwki,
surdwki,
suréwki,

2eliwa
20liwa
2eliwa
Zeliwa
2eliwa
2eliwa
2eliwa
Zeliwe

stali,
stali,
stali,
stali,
stali,
stali,
stali,
stali,

Oznaczanie

Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczenie
Oznaczanie

catkowite]

zawartosci
zawartoéci
zawartosci
zawartosci
zawartodci
zawartodci
zawartodci
zawartosdci

Mikrostruktura stalowych wyrobdw hutniczych, Wzorce i oznaczenie

Pomiar gigbokosci odweglenia hutniczych wyrobdw stalowych

Stal sprezynowa /resorowa/, Gatunki

Taéma stalowas walcowana na zimno, Wymiary i rodzaje powierzchni

Stal dla motoryzacji, Gatunki,

3, Symbol wyrobu wg KTM

4, Instytucja wydajeca i rozprowadzajgca norme:

S, Autorzy normys

Instytut Metalurgii 2Zelaza im.St.,Staszice
44-100 Gliwice, ul K. Mjarki 12

mgr inz, Czeslew Dawid, mgr inz. Marien Tomczyk
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zawartodci

manganu
krzemu
fosforu
siarki
chromu
niklu
wanadu
miedzi





