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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa blachy Zeberkowe o ksztatcie tez-
kowym (BO) z aluminium i stopédw aluminium, walcowane na

goraco (pg).

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia
a) blachy teberkowej z jednostronnie odwalcowanymi
seberkami (BO) ze stopu aluminium w gatunku PA2N, wal-
szeroko$ci

cowanej na gorgco (pg), gruboéci 3,5 mm,

750 mm i dtugoéci 1800 mm:

BLACHA ZEBERKOWA BO PA2N pg 3,5 x 750 x 1800
BN-77/0832-24

b) blachy 2eberkowej z jednostronnie odwalcowanymi 2e-
berkami (BO) ze stopu aluminium w gatunku PA2N, walco-
wanej na goraco (pg), gruboéci 4,5 mm o wymiarach fabry-

kacyjnych szerokoéci 800 mm i dtugoéci 2000 mm:

BLACHA ZEBERKOWA BO PA2N pg 4,5 x wym. fabr. 800 x
x 2000 BN-77/0832-24

3. WYMAGANIA

3. 1. Powierzchnia blach powinna byé z jednej strony

2eberkowana, wedtug rysunku, a z drugiej strony gtadka.
Blacha powinna by¢ obustronnie czysta, bez peknigé, na-
derwar, odciskéw, rys, wtracen ciat obcych, pecherzy i
plam o szorstkiej powierzchni,

Dopuszczalne sa:

a) rysy i nacigcia wystepujgce pojedynczo lub grupowo,
ktérych gtgbokosé¢ nie przekracza dopuszczalnych odchytek
gruboéci,

b) pecherze o ogélnej powierzchni nie wigkszej niz
80 mm2 na 1 m2 blachy, przy czym powierzchnia pojedyn-
czego pgcherza nie powinna przekraczaé¢ 20 mmz,

c) zawalcowania, wgniecenia lub wypuktoéci nie prze-

kraczajace dopuszczalnych odchytek grubosci,

d) élady usuwania wad papierem $ciernym lub skroba-
kiem nie przekraczajace dopuszczalnej odchytki grubosci,

e) jasne i ciemne plamy o gtadkiej powierzchni powstate
od emulsji i smardw technologicznych oraz barwy nalotowe

nie przekraczajace 10% powierzchni,

Nazwa wad - wg BN-69/0800-04.
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(Dz. Norm. i Miar nr

8/1978 poz. 39)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978.

Wplyw do WN 24.1.78. Oddano do skladu 15.2.78. Druk vkodczono w moju 78.

Cena 1l 3,60

Ob}.0,50a. w. Naklad 6500 + 55 egz. Zam. 542,78
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2 BN-77/0832-24

3.2, Wymiary blach oraz dopuszczalne odchytki, w mm -

wytwérca inny sposéb cechowania lub odstapienie od ce-

wg tabl, 1 2, chowania.
Tablica 1
4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Grubos$¢ .. Dopusz- Dopusz- 4, 1. Pakowanie, Blachy pakuje sig¢ w drewniane pokry-
blach (bez Wysokoséé | czalne czalne Masa R . . .
tezki) tezki odchytki odahytki 1 m2 wy 2eberkowe zgodnie z PN-70/H-01702 zabezpieczajgc je
L, c
a b grubosci wysokod - blachy przed przesuwaniem,
blach bez U tezki kg
tezki cl tezki Na ka%dej pokrywie powinna byé przymocowana przy-
wieszka podajaca co najmniej:
3,5 12, 87
o 2 a) znak wytwércy,
4, 14,2
2,2 -0,5 -0,4 b) ceche materiatu,
4,5 15,57
c) wymiar,
5,0 16,92
d) mase brutto.
Tablica 2
Wymiary fabrykacyjne Zakres wymiardéw okre$lonych
Gruboéé
blach (bez dopuszczalne odchytki dopuszczalne odchytki
tezki) szerokosé dtugosé szerokoéé dtugoéé
szerokoéci dtugosci szeroko$éci | dtugoséci
500
1000
600 +25
3,5do 5,0 1500 110% 500 do 800 [1000 do 2000 +12 +20
700 =40
2000
800
Do obliczenia masy 1 m2 blachy przyjeto ggstosé¢ alu- Masa brutto jednej jednostki tadunkowej nie powinna

minium 2,7 g/cm3,
Dla stopéw aluminium nale2y stosowal nastepujgce wspot
czynniki przeliczeniowe:
PA43 - 0,996;
PA2N - 0,992,

3.3. Brzegi blach powinny byé obciete nébwno bez ostrych

zadziordw,

3.4, Ptaskoéé i prostokatnosé. Bllachy powinny by¢ ptas-

kie. Dopuszczalna odchytka od ptaskoéci nie powinna prze-
kraczaé 18 mm,

Blachy powinny byé obciete pod katem prostym, Réznica
przekatnych arkusza blach o dtugoéci do 2000 mm nie po-

winna przekraczaé 15 mm,

3.5. Sktad chemiczny. Blachy wykonuje sie z aluminium

w gatunkach Al i A2 wg PN-75/H-82160 oraz ze stopéw

aluminium w gatunkach PA43 i PA2N wg PN-68/H-88026.

3.6, Cechowanie, Przy krétszej krawedzi kaidej blachy
powinny byé naniesione co najmniej:

a) znak wytwércy,

b) cecha materiatu,

c) grubosé,

d) numer partii.

Dopuszcza sig po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym a

przekraczaé 350 kg.

4,2, Przechowywanie, Blachy nalety przechowywaé w

krytych, suchych i czystych pomieszczeniach zabezpiecza-

jac je przed wilgocig i dziataniem aktywnych chemikaliéw,

4, 3. Transport, Blachy nalezy przewozié czystymi, su-
chymi i krytymi érodkami transportowymi z zachowaniem
obowiazujacych przepiséw w transporcie kolejowym lub
samochodowym, Blachy powinny byé odpowiednio zabezpie-
czone przed uszkodzeniem i szkodliwym dziataniem czyn-
nikéw atmosferycznych. Jednostki tadunkowe nalezy umiesz-
czaé na érodku transportowym éci$le obok siebie i zabez-

pieczyé przed wzajemnym przesuwaniem,

5. BADANIA
5. 1. Rodzaje badafh, pobieranie prdébek, opis i ocena
wynikéw badah - wg tabl. 3.
5.2. Partia. Partie stanowig blachy jednego  gatunku

aluminium lub stopu aluminium, jednakowych wymiaréw,

Masy partii nie ogranicza sie.

5. 3. Zaswiadczenie jakoéci. Do kazdej partii nalezy do-

taczyé zaéwiadczenie jakoéci a na 2adanie zamawiajacego

dostarczyé atest zgodnie z BN-74/0809-01.
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Tablica 3
Lp. Rodzaje badari Pobieranie prébek Opis badan Ocena wynikéw badah
1 2 3 4 5
Sprawdzenie po- wszystkie blach blachy nie odpowiadaj niom 3.1 lub 3.3
1 wierzchni i brzegéw szystxie blachy nieuzbrojonym okiem achy nie odpowiadajpce wymaganiom 3.7 1ub 3.
(3.1, 3.3) 2z partii nalety uznaé za niezgodne z wymaganiami normy
.1, 3.
wymiary blach spraw-| jezeli choé jeden wynik sprawdzenia wymiaréw,
Sprawdzenie wy- dza sug.pl."zyr'zp.dafnu piasko.écu lub prostokatno$ci n!e odpow'uade.n wy-
i . zapewniajacymi wy- maganiom 3.2, 3.4, sprawdzeniu poddaje sige
miaréw, ptaskosci losowo 10% blach R X . R R
2 ) L . magana doktadno$¢; podwdjna liczbg innych blach z partii; jezeli
i prostokatnosci z partii - . . JU
ptasko$¢ i prostokat- | choé jeden wynik powtérnego sprawdzenia nie
(3.2, 3.4) ) : : .
no$é sprawdza sie odpowiada wymaganiom 3.2 lub 3.4, partig na-
wg BN-73/0800-01 lezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy
Sprawdzenie wg PN-76/H-04760/00
sktadu chemicznego wg PN-67/ PN-70/H-04835 lub jezeli wynik analizy chemicznej nie odpowiada
3 (tylko na 2g@danie H9047(;l innymi metodami za- wymaganiom 3, 5, partig nalety uznaé za nie-
podane w zaméwie- - pewniajgcymi wym a- zgodna z wymaganiami normy
niu) (3.5) gana doktadno&é
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme - Walcownie Metali BN-74/0809-01 Metale nietelazne, Zaéwiadczenie jakosci
DZIEDZICE. i atest
2. Normy zwiazane 3. Symbol wg SWW - 0552-11; 0552-21.

PN-70/H-01702 Metale nietelazne. Wyroby. Opakowania i
4. Autor projektu normy - mgr in2, Adam Kamifski

pakowanie

PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium | stopéw - Walcownie Metali DZIEDZICE.

aluminium, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
5. Informacyjne wtasnoéci mechaniczne blach 2eberko-

prébki laboratoryjnej
) ) wych w postaci pg (sprawdzane na prébkach obrobionych)
PN-76/H-04760/00 Analiza chemiczna aluminium

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopdéw aluminium

PN-75/H-82160 Aluminium do przerébki plastycznej. Ga- Rm A1o
. Grubos¢ q
tunki Znak Cecha blach MPa (kGyfnmz) o
PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej. mm
minimum
Gatunki
BN-73/0800-01 Metale nietelazne. Pétwyroby i wyroby Al 99,5 Al
70 7 15
walcowane, Nierdwnoéci geometryczne, Okreélenia i Al 99,0 A2
sposoby pomiaru AlMg2 pazn | 33801 g0 19 7
BN-69/0800-04 Metale nietelazne. P&twyroby i wyroby.
AlMg1 PA43 110 n 10
Wady powierzchniowe. Nazwy i okre$lenia
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BN-77/0832-24 Aluminium i stopy aluminium. Blachy zeberkowe
IIT 53

1. W calej tresci normy, zamiast cechy: PA2N, powinno by¢: PA2 — oraz za-
miast: PA43N, powinno byé¢: PA43.

2. W calej tresci normy,

zamiast: PN-67/H-04701, powinno by¢: PN-79/H-04701.01,

zamiast: PN-75/H-82160, powinno by¢: PN-79/H-82160,

zamiast: PN-68/H-88026, powinno by¢: PN-79/H-88026,

zamiast: BN-69/0800-04, powinno by¢: BN-78/0800-04.

3. W punkcie 2. INFORMACJI DODATKOWYCH,

zamiast: PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i stopéw aluminium. Po-
bieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej,

powinno byé: PN-79/H-04701.01 Metale niezelazne. Pobieranie i przygotowanie
préobek do badania sktadu chemicznego z aluminium i stopéw aluminium.

(Biuletyn PKNMI{J nr 2/81 poz. 16)
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