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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
HUTNICTWO 0832-24 

METALI Aluminium i stopy aluminium 
NIEŻELAZNYCH Blachy żeberkowe 

Grupo kotologowo Ili 53 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy sę blachy żeberkowe o kształcie łez­

kowym (BO) z aluminium i stop6w aluminium, walcowane na 

gorę co ( pg). 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia 

a) blachy żeberkowej z jednostronnie odwalcowanymi 

żeberkami (BO) ze stopu aluminium w gatunku PA2N, wal-

cowanejnagoręco(pg), grubości 3,5 mm, szerokości 

750 mm i długości 1800 mm: 

BLACHA ŻEBERKOWA BO PA2N pg 3, 5 x 750 x 1800 

BN-77 /0832-24 

b) blachy żeberkowej z jednostronnie odwalcowanym i że­

berkami (BO) ze stopu aluminium w gatunku PA2N, walco­

wanej na goręco (pg), grubości 4,5 mm o wymiarach fabry­

kacyjnych szerokości 800 mm i długości 2000 mm: 

BLACHA ŻEBERKOWA BO PA2N pg 4,5 x wym. fabr. 800 x 

x 2000 BN-77 /0832-24 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Powierzchnia blach powinna być z jednej strony 

żeberkowana, według rysunku, a z drugiej strony gładka. 

Blacha powinna być obustronnie czysta, bez pęknięć, na­

derwań, odcisków, rys, wtręceń ciał obcych, pęcherzy i 

plam o szorstkiej powierzchni. 

Dopuszczalne sę: 

a) rysy i nacięcia występujęce pojedynczo lub grupowo, 

których głębokość nie przekracza dopuszczalnych odchyłek 

grubości, 

b) pęcherze o ogólnej powierzchni nie większej niż 

BO mm 2 na 1 m 2 blachy, przy czym powierzchnia pojedyn-

h . . ć 2 czego PęC er za nie powinna przekracza 20 mm , 

c) zawalcowania, wgniecenia lub wypukłości nie prze-

kraczajęce dopuszczalnych odchyłek grubości, 

d) ślady usuwania wad papierem ściernym lub skroba-

kiem nie przekraczajęce dopuszczalnej odchyłki grubości, 

e) jasne i ciemne plamy o gładkiej powierzchni powstałe 

od emulsji i smarów technologicznych oraz barwy nalotowe 

nie przekraczajęce 10% powierzchni. 

Nazwa wad - wg BN-69/0800-04. 
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3. 2. Wymiary blach oraz dopuszczalne odchyłki, w mm -

wg tabl. 1 i 2. 

Tablica 1 

Grubość 
Dupusz-

Dopusz-

blach (bez 
Wysokość czalne Masa 

łezki odchyłf.,i 
czalne 

1 m 2 
łezki) 

grubości 
odchyłki 

blachy 
a b blach bez 

wys okoś-
kg 

łezki 
ci łezki 

3,5 12,87 

4,0 
2,2 -0,5 -0,4 

14,22 

4,5 15,57 

5,0 16,92 

wytwórcę inny sposób cechowania lub odstępienie od ce­

chowania. 

4. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie. Blachy pakuje się w drewniane pokry­

wy teberkowe zgodnie z PN-70/H-01702 zabezpieczajęc je 

przed przesuwaniem. 

Na każdej pokrywie powinna być przymocowana przy-

wieszka podajęca co najmniej: 

a) znak wytwórcy, 

b) cechę materiału, 

c) wymiar, 

d) masę brutto. 

Tablica 2 

Wymiary fabrykacyjne Zakres wym i arów okr eś I onych 

Grubość 

blach (bez dopuszczalne odchyłki dopuszczalne odchyłki 
łezki) szerokość długość szerokość długość 

szerokości długości szerokości długości 

500 
1000 

3,5 do 5,0 
600 

1500 
+25 

±10% 
700 

2000 
-40 

800 

Do obliczenia masy m 2 blachy przyjęto gęstość alu­

minium 2, 7 g/L-m 3. 

Dla stopów aluminium nalety stosować następujęce wspól-

czynniki przeliczeniowe: 

PA43 - O, 996; 

PA2N - O, 992. 

3. 3. Brzegi blach powinny być obcięte równo bez ostrych 

zadziorów. 

3. 4. Płaskość i prostokętność. Blachy powinny być płas­

kie. Dopuszczalna odchyłka od płaskości nie powinna prze-

kr aczać 18 mm. 

Blachy powinny być obcięte pod kętem prostym. Różnica 

przekętnych arkusza blach o długości do 2000 mm nie po­

winna przekraczać 15 mm. 

3. 5. Skład chemiczny. Blachy wykonuje się z aluminium 

w gatunkach Al i A2 wg PN-75/H-82160 oraz ze stopew 

aluminium w gatunkach PA43 i PA2N "Vg PN-68/H-88026. 

3. 6. Cechowanie. Przy krótszej r..rawędzi każdej blachy 

powinny być naniesione co najmniej: 

a) znak wytwórcy, 

b) cecha ma ter i ału, 

c) grubość, 

d) numer partii. 

Dopuszcza się po uzgodnieniu pomiędzy zamawiajęcym a 

500 do 800 1000 do 2000 +12 

Masa brutto jednej jednostki ładunkowej 

przekraczać 350 kg. 

+20 

nie powinna 

4. 2. Przechowywanie. Blachy nalety przechowywać w 

krytych, suchych i czystych pomieszczeniach zabezpiecza-

jęc je przed wilgocię i działaniem aktywnych chemikaliów. 

4. 3. Transport. Blachy należy przewozić czystymi, su­

chymi i krytymi środkami transportowymi z zachowaniem 

obowięzujęcych przepisów w transporcie kolejowym lub 

samochodowym. Blachy powinny być odpowiednio zabezpie-

czone przed uszkodzeniem i szkodliwym działaniem czyn­

ników atmosferycznych. Jednostki ładunkowe nalety umiesz.­

czać na środku transportowym ściśle obok siebie i zabez-

pieczyć przed wzajemnym przesuwaniem. 

5. BADANIA 

5. 1. Rodzaje badań, pobieranie próbek, opis ocena 

wyników badań - wg tabl. 3. 

5. 2. Partia. Partię stanowię blachy jednego gatunku 

aluminium lub stopu aluminium, jednakowych wymiarów. 

Masy partii nie ogranicza się. 

5. 3. Zaświadczenie jakości. Do każdej partii należy do-

łęczyć zaświadczenie jakości a na żędanie zamawiajęcego 

dostarczyć atest zgodnie z BN-74/0809-01. 
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Tablica 3 

Lp. Rodzaje badań Pobieranie próbek Opis badań Ocena wyników badań 

1 2 3 4 5 

Sprawdzenie po-
wszystkie blachy blachy nie odpowiadaj{lce wymaganiom 3. 1 lub 3.3 

1 wierzchni i brzegów nieuzbrojonym okiem 

( 3. 1, 3. 3) 
z partii nale!y uznać za niezgodne z wymaganiami normy 

wym i ary b I ach spraw- je!eli ct-.oć jeden wynik sprawdzenia wymiarów, 

Sprawdzenie wy-
dza się przyrzędami płaskości lub prostokętności nie odpowiada wy-

miar6w, płaskości losowo 10% blach 
zapewni ajęcym i wy- maganiom 3.2, 3.4, sprawdzeniu poddaje się 

2 
i prostokętności z partii 

m aganę doki adność; podwójnę liczbę innych blach z partii; je!eli 

( 3.2, 3.4) 
płaskość i prostokęt- choć jeden wynik powtórnego sprawdzenia nie 
ność sprawdza się odpowiada wymaganiom 3.2 lub 3.4, partię na-
wg BN-73/0800-01 le!y uznać za niezgodl"lł' z wymaganiami normy 

Sprawdzenie wg PN-7fYH-0476qloO 
składu chemicznego 

wg PN-67/ 
PN-70/H-04835 lub je!eli wynik analizy chemicznej nie odpowiada 

3 (tylko na !ędanie innymi metodami za- wymaganiom 3. 5, partię nale!y uznać za nie-
podane w zamówie-

H-04701 
pewniajęcymi wyma- zgodn{l z wymaganiami normy 

niu) (3.5) ganę dokładność 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuj;ica normę Walcownie Metali 

DZIEDZICE. 

2. Normy zwi;izane 

PN-70/H-01702 Metale nie!elazne. Wyroby. Opakowania 

pakowanie 

PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium stopów 

aluminium. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 

próbki laboratoryjnej 

PN-76/H-04760/00 Analiza chemiczna aluminium 

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopów aluminium 

PN-75/H-82160 Aluminium do przeróbki plastycznej. Ga-

tunki 

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej. 

Gatunki 

BN-73/0800-01 Metale nie!elazne. Półwyroby i wyroby 

walcowane. Nierówności geometryczne. Okr eś leni a i 

sposoby pomiaru 

BN-69/0800-04 Metale nie!elazne. Półwyroby wyroby. 

Wady powierzchniowe. Nazwy i określenia 

BN-74/0809-01 Metale nie!elazne. Zaświadczenie jakości 

atest 

3. Symbo I wg SWW - 0552-11; 0552-2 1. 

4. Autor projektu normy - mgr in!. Adam Kamiński 

- Walcownie Metali DZIEDZICE. 

5. Informacyjne własności mechaniczne blach !eberko­

wych w postaci pg (sprawdzane na próbkach obrobionych) 

Rm A10 
Grubość 

(k~m2J % Znak Cecha blach MPa 
mm 

minimum 

Al 99,5 Al 

Al 99,0 A2 
70 7 15 

A1Mg2 PA2N 
3,5.;.5,0 

190 19 7 

AIMgl PA43 110 11 10 
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1. W całej treści normy, zamiast cechy: PA2N, powinno być: PA2 - oraz za-
miast: PA43N, powinno być: PA43. 

2. W całej treści normy, 
zamiast: PN-67/H-04701; powinno być: PN-79/H-04701.01, 
zamiast: PN-75/H-82160, powinno być: PN-79/H-82160, 
zamiast: PN-68/H-88026, powinno być: PN-79/H-88026, 
zamiast: BN-69/0800-04, powinno być: BN-78/0800-04. 
3. W punkcie 2. INFORMACJI DODATKOWYCH, 
zamiast: PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i stopów aluminium. Po­

bieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej, 

powinno być: PN-79/H-04701.01 Metale nieżelazne. Pobieranie i przygotowanie 
próbek do badania składu chemicznego z aluminium i stopów aluminium. 

(Biuletyn PKNMiJ nr 2/81 poz. lB) 

zmiana 1 
30.6.80 r. 
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