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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Wyroby proszkowe
Materialy magnetycznie twarde

Magnesy izotropowe z ferrytu baru
Ogélne wymagania i badania

BN-73
0886-17

Grupa katalogowa Il 56')

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg Wwy-
magania ogélne stawiane izotropowym magnesom trwa-

2ym z ferrytu baru, przeznaczonym na elementy ob-
woddéw magnetycznych urzgdzen elektrycznych i przy-
rzgdéw pomiarowych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Izotropowy magnes trwaty z ferrytu baru-
- spiekany materiax tlenkowy typu B&O-6F'e203 ohe-
ksagonalnej strukturze krystalicznej.

1.2.2. Podstawowe parametry oxresiajace wias-
no$ci ragnetyczne - (krzywa odmagnesowania, pozo-
statos¢ megnetyczna, natezenie powsciggajgce in-
dukcji, natezenie powsciagajace magnetyzacji i
iloczyn BH) - wg PN-72/7-01019.

15 Symbol wg SWW: 0542-8,

BN-73/0886-17 Wyroby proszkowe. Materialy magnetycznie twarde. Magnesy izotro-

powe z ferrytu baru. Ogélne wymagania i badania
11T 56

1. Tresé punktu 5.8.2 zmienia sie nastepujaco:

1.2.3, Temperaturowy wspétczynnik zmian pozo-

statosci magnetycznej - wielkosd¢ charakteryzujaca

zmiany pozostatosdci magnetycznej pod wpiywem tem-
peratury 'I‘KB' okreslona w OE za pomocy wzoru

By — Brzo
B,y (t - 20)

TKg = (1)

w ktérym:

B,,, - pozostalosé magnetyczna materiatu o tem-
peraturze 20°C,

rt - Pozostatos$é magnetyczna materiatu o tem-
peraturze t°C,

t - temperatura pomiaru pozostazosci magne-
tycznej B, .

Zakres temperatur pomiaru pozostatoSci magne-
tycznej okreélajgq normy przedmiotowe.

1.3. Normy zwigzane
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i

liczb

PN-57/N-03022 Statystyczna kontrola jakosci.Pla-
ny Jednostopniowe

PN-72/T-01019 Sownictwo teleelektryczne. Magne-
tyzm. Nazwy i okreslenia

B

zapisywania

zmiana 1
20.5.77 r.

5.3.2. Pobieranie probek do badah niepelnych. Z przedstawionej do odbioru
partii pobiera sige probki spcsobem losowym zgodnie z PN-73/N-03021 w ilo§ciach

podanych w tabl. 3.

Tablica 3
Licznosé Liczba magneséw nieodpcwia-
Licznos¢ partii probki dajaca wymaganiom 3.1, 3.2
i 3.6 kwalifikujgca partig

do 90 13 1
91--150 20 2
151280 32 3
281--500 50 )
501--1200 80 7
12013200 125 10
3201--10000 200 14
10001-- i powyzej 315 21

Instytut Metali Niezelaznych

Ustanowiona przez Dyrektora Generalnego Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 22 grudnia 1973 r. jako norma obowiqzuijgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1975 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 17/1974 poz. 57 )
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. PODZ

2.1. Typy. W zaleznosci od ksztaktu magnesy z
izotropowego ferrytu baru dzieli sie¢ na 6 typow

2.3. Odmiany. Zuleznie od jakosci materia%u,to-
leranc ji wymiarowych, wymaggnych wlasnosci magne-
tycznych i elektrycznych w obregbie rodzaju magne-

wg tabl. 1.
Tablica 1
Nazwa typu Szkic konstrukcyjny Symbol typu Oznaczenie wymiaréw
Y.
7
w
Magnes pierscieniowy \j—J —+- MP d,xd,xXh
Y,
/IR
o
Magnes walcowy - MW d,x 1
{
a
Magnes plytkowy - // MA axbxh
/»
A
a
Magnes prostopadlofcienny < MAP aX bXxl
L
4
Magnes segnentowy MS a, I, hy R
= GRS
4
Magnes ksstaltowy magnes o ksztalcie nie wymienionym wytej MK podstawowe wymiary

2.2. Rodzaje. Zaleinie od réznic w szczegbdlach sy dzlieli si¢ na odmiany. Odmiany okreslone w nor-
konstrukcyjnyoh oraz wymiarach nominalnych magne- mach przedmiotowych oznacza si¢ za pomocqg maxych
8y deiell sig na rodzaje zgodnie z normami przed- liter alfabetu Zacirnskiego, umieszczonych po ozna-

miotowymi.

oczeniu rodzaju.
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2.4. Kategoria klimatyczna. Wszystkie magnesy
wykonuje sig w nieoznaczonej kategorii klimatycz-
nej. W szczegdlnych przypadkach po uzgodnieniu po-
miedzy wytwdrcgq i odbiorcg dopuszcza sig¢ okresle-

nie kategorii klimatycznych.
. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia magneséw
powinna byé wolna od zanieczyszczen w postaci py-

tu, smaréw itp.

Liczbg i wielko$¢ dopuszczalnych wykruszen dla
xazdego rodzaju magneséw okreslajq normy przed-
miotowe.

Powierzchnie robocze magneséw stykajqce sie z
innymi elementami magnetowodu nie powinny wykazy-
uniemozliwiajacych
przyleganie na calej powierzchni.

wac¢ wykruszen na krawgdziach,

3.2. Kszta¥t i wymiary geometryczne magnesdw o-
kreslajgq normy przedmiotowe.

3.3. Wrasnosci magnetyczne. Minimalne wartosci

parametréw charakteryzujacych wiasnosci magnetycz-
ne izotropowych magnesiw 2z ferrytu baru wyznaczo-
nych z krzywej odmagnesowania podano w tabl. 2.

Tablica 2

J‘elg;xo::ki Wartosci
Parametr Symbol a

SI CGS SI CcGS
Pozostalo$¢ magne- .
tyczna B, T Gs 0,190 | 1900
Natezenie koercyj-
ne indukeji Hpp | kA/m | Oe 120 | 1500
Natezenie koercyj-
ne magnetyzacji Hem kA/m | Oe 240 [ 3000
Maksymalny ilo kJ
BH y y czyn (BH) |=x MGsOe| 6,0 | 0,75

m

.4, Wepékczynnik temperat ozostalogci ma-

gnetycznej. Wartosé wspSiczynnika zmien pozosta-
*osci magnetycznej pod wpiywem temperatury CTKB)
w zakresie -70 + +100°C nie moze przekraczaé
-2.1073 -,

3.5. Wytrzyme*osé mechaniczna. Wymagania doty-
czgqce wytrzymatosci wechaniocznej okreslajg normy
przedmiotowe.

3.6. Inne parametry charakteryzujgce wiasnosci
magnesu. Wartod¢ innych parametréw charakteryzu-

Jqoyoch magnesy, jJak: strumied rozproszenia w ob-
wodzie otwartym, natezenie pola (indukcjil) w
szozelinie obwodu magnetycznego z magnesem trwa-
iym,indukcja nasycenia, moment magnetyczay lub
wielkosci pochodne okreslajq normy przedmiotowe.

4. PARKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Magnesy nalezy pakowaé do pude-
ek kartonowych w warstwach. Migdzy warstwy nale-
2y wktadad prrekladki z tektury falisteJ w celu
zabezpiecozenia prred uszkodzeniami mechanioznymi.

Magnesy w stanie namagnesowanym nalezy tak ukla-
da¢ w warstwach, aby tworzyiy one ze sobg zamknig-
kartonu nie
powinna przekraczac 20 kg. Kartony z magnesami na-
lesy nastepnie pakowaé do metalowych lub drewnia-~
nych skrzyn. Do kazdego opaskowania nalezy prazymo-
cowac przywieszke, zawierajacqg co najmniej:

te obwody magnetycezne. Masa xaidego

a) znak wytwdrcy,

b) nazwg wyrobu,

¢c) typ wyrobu,

d) numer partii,

e) liczbe sztuk,

f) date produkcji,

g) napis "Ostroznie szk%o".

4.2. Przechowywanie. Magnesy nalezy przechowy-
wa¢ w opakowaniach w pomieszczeniach suchych, czy-
gtych i1 zamknigtych, zabezpieczajgcych przed bez-
wolnych

posrednimi wptywami atmosferycznymi oraz
od zanieczyszczen aktywnymi chemikaliami.

4.3. Transport. Magnesy nalesy przewozié w opa-
kowaniach krytymi sSrodkami transportowymi wolnymi

od zanieczyszczen aktywnymi chemikaliami,
pieczajgc je przed uszkodzeniami mechanicznymi 1

zabez-

bezposrednimi wplywaumi atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan. W celu sprawdzenia jakosci
izotropowych magneséw z ferrytu baru naleiy prze-
prowadzié nastepujgce badania:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.1),

b) sprawdzenie wymiardéw geometrycznych (3.2),

¢) wyznaczanie przebiegu krzywej odmagnesowania
(3.3),

d) wyznaczanie wartosci pozostatosci magnetycz-
nej (3.3),

e) wyznaczanie wartosci
indukeji (3.3),

f) wyznaczanie wartoéci natezenia
magnetyzacji (3.3),

g) okreslenie maksymalnej warto$ci iloczynu BH
(3.3),

h) wyznaczanie wartosci temperaturowego wspéi-
czynnika zmiany pozostato$cli magnetycznej (3.4),

i) wyznaczanie wartosci strumienia rozproszenia
w obwodzie otwartym (3.6),

J) wyznaczanie warto$ci natezenia pola (induk-
¢ji) w szczelinie obwodu magnetycznego z magnesem
trwatyw (3.6),

k) okreflenie wartosci indukcji nasycenia (36),

1) okreélenie wartoscl natgzenia koercyjnego w
obwodzie otwartym (3.6),

m) okredlenie momentu magnetycznego (3.6),

n) okresflenie wytrzymao$ci mechanicznej (3.5).

natezenia koercyjnego

koercyjnego

5.2. Rodzaje i zakres badaii. Rogréznia sig dwa
rodzaje badan izotropowych magneséw z ferrytu ba-
rus

a) badanie peine obejmujace badania okreélone
w 5.1 a), b), ¢), d), ), £), g), h). Badania pet-
ne nalezy przeprowadzaé bezposrednio po wprowadze-
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niu zmian w technologii, zastosowaniu nowego ma-
teriau wyjéciowego lub wprowadzeniu zmian w kon-
strukcji magnesu. Polegajgq one na wyznaczeniu pet-
neJ charakterystyki materiaiu i przebadaniu wias-
nodoi gotowego wyrobu. Badania pelne nalezy wyko-
nywaé wedtug wymagari okreSlonych w niniejszej
normie ugzupeinionych ewentualnie wskazaniami w
normach przedmiotowych

b) badania niepeine obejmujgce badania okresdlo-
new5.1 a), b), 1), 3), k), 1), w), n). Badania
niepeine nalezy przeprowadzaé przy kazdej partii
magneséw wediug wymaganh okreslonych w normach
przedmiotowych.

5.3. Pobieranie prdébek
5.3.1. Pobieranie prébek do badad peimych. Do

baded peinych nalezy wykonaé g proszku pochodzg-
cego z biezaceJ produkcjii po 10 sztuk prébek w
ksztalcie walcéw o sbrednicy 10 mm i1 diugosci
20 mm z dokladnoécig do 0,5 mm.

Prébki nalesy spieka¢ w warunkach produkcyjnych.

Dopuszcza sig prowadzenie badan peinych na préb-
kach o zbliZonych wymiarach geometrycznych, po-
chodzqoych £ partii gotowych wyrobdw.

5.3.2., Pobieranie prébek do badar niepeZnych. 2
przedstawionej do odbioru partil pobiera sig préb-
ki sposobem losowym zgodnie z PN-57/N-03022 w
liczbach podanych w tabl. 3.

Tablica 3
Zakres licznosci partii Licznosé prébki

sztuk sztuk
160+ 253 5
254<= 1580 10
1581+ 6300 25
6301+ 16 000 4o
16 001- 40 000 60
40 001+100 000 100
100 001+250 000 150
powyzej 250 000 250

5.4, Warunki badania
5.4.1. Temperatura pomiaru. Pomiary naleiy wy-

konaé¢ w pomieszczeniach o temperaturze 20 +2%.

5.4.2. Wilgotnos¢ wegledna otoczenia.Wilgotnosdé

wzgledna w pomieszczeniach pomiarowych powinna wy-
nosié 75 15%.

5.4.3. Kondycjonowanie prébek do badafd. Jezeli
normy przedmiotowe nie przewidujq inaczej prébkido
badal nalezy poddaé kondycjonowaniu w pomieszoze-
niu pomiarowym w ciggu co najmniej 12 godz.

5.5. Opis badain
5.5.1. Sprawdrzenie wyglgdu zewngtreznego naleiy

przeprowadzaé nieuzbrojonym okiem. Sprawdzenie na-
lesy przeprowadzaé podczas wszystkich bedarl kon-
trolnych niezaleznie od przewidzianego rodzaju
badain.

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw geometrycznych ma-

gneséw naleizy przeprowadzadé za pomocg sprawdzia-
néw podanych w normach przedmiotowych lud przy u-
zyciu  przyrzgdéw pomiarowych, umozliwiajacych
przeprowadzenie pomiaru z wymagang dokladnoscisg,
okreslong w normach przedmiotowych,lub na rysun-
kach wyrobéw. Wymlary naleiy sprawdzaé w kazdej

serii préb niezaleinie od przewidywanego rodzaju
badati.

5.5.3. Wyznaczanie przebiegu krzywej odmagneso-

wania, Wyrznaczanie przeblegu krzywej odmagnesowa-
nia nalezy prreprowadzaé¢ prgdem stailym dowolng
metodq oraz za pomocg dowolnych przyrzaddéw, prze-
znacsonych do tego celu. Zaleca s8ie stosowanie
metody jarzma podwéjnego, np. F. Stableina i R.
Steinitza. W przypadku magneséw o skomplikowanym
ksztatcie przy pomiarach nalezy stosowaé prébki
wycinane z poszczegdédlnych ich czgsci. Prébki na-
lesy wycinaé w ten sposéb, aby najdluiszy wymiar
byt zgodny z kierunkiem strumienia roboczego magne-
su. Prébka i sposédb ich przygotowania podaja nor-
my przedmiotowe.

5¢5.4. Wyznaczanie wartosci pozostatodci magne-
tycenej B, . Warto$é pozostalodci magnetycznej B,
naleiy odczytadé z wykresu gzaleznosci B = f(H).

5.5.5. Wyznaczanie wartosci natesenia koercyj-
nego indukcji H.p. Wartosci nate¢senia koercyjne-
go nalezy odczytac ¢ wykresu zaleznosci B = f(H).

5.5.6. Wyznaczanie wartosci natgsenia koercy]-
nego magnetyzacji H.y . Wartosd nat¢zenia koer-

cyjnego magnetyzacji nalesy odczytad z wykresu za-
leznosci M= £(H).

5.5.7. Okredlenie maksymalnej wartoéci iloczynu
BH nalezy przeprowadzac na podstawie wykresu za-
leznoéci BX H = f(H). Catkowity bigd wyznacza-
nia ilocgynu nie moie przekraczaé 8%. Wykres na-

lezy sporzgdzié wykorzystujac wyniki pomiaru
wepéirzgdnych krzywej odmagnesowania otrzymane
zgodnie z wymaganiami wg 5.4.3.

5.5.8. Wyznaczania wartoéci temperaturowego
wepSicrynnika zmiany pozostaloéci magnetycznej

nalesy przeprowadza¢ w ramact badan peinych.W po-
miarach zaleznie od ksztattu magnesu nalezy sto-
sowaé prébki gotowe wykonane wg 5.3.1 lub wycinane
zgodnie z wymaganiami norm przedmictowych. Pomiary
nalezy prowadzié w zakresie temperatur -70 + +100%.
Jezeli normy przedmiotowe nie przewidujgq inaczej,
naleiy stosowal metod¢ magnetometryczng, uizywajac
magnetometru elektrodynamicznego.

Catkowity blgd pomiaru nie powinien przekraczal
5%.

Temperature naleiy mierzyé =z

+0,1%c.

5.5.9. Wyznaczanie wartosci strumienia rozpro-
szenia w obwodzie otwartym nalezy przeprowadzaé
za pomocg galwanometru balistycznego lub flukso-

dokladnoécig do

mierza zaopatrzonego w odpowiednio dopasowangcew-
ke pomiarows ztozona z kilku do kilkunastu zwojdw
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drutu miedzianego w izolacji z emalii. Stalg cew-

ki, jak réwniez statg ukladu pomiarowego, nalezy
wyznaczyé na drodze eksperymentalnej 2z uwzgled-
nieniem wymagah norm przedmiotowych. Strumien

mierzy sie przez zsunigcie ze strefy obojetne]
magnesu cewki pomiarowej i odczytanie wskazah
przyrzgdu.

Prébki magnesu przed pomiarem muszq by¢ wagne-
gowane do nasycenia polem magnetycznym o natgze-
niu réwnym S5-krotnej wartosci przewidywanej koer-
cji indukeji (H.g). Wartosd¢ strumienia ¢ oblicza

si¢ w weberach z réwnania
-8 K

gdzie: $=10 — ¢ (@)

K - stata uk}adu pomiarowego,

Z - liczba zwojéw cewki pomiarowej,

® - wychylenie przyrzgdu.

Catkowity b2gd pomiaru nie moze przekraczal 3%.

5.5.10. Wyznaczanie wartosci natgseniapola (in-
dukcji) w szczelinie obwodu magnetycznego 2z ma-
gnesem trwatym nalesy przeprowadzaé¢ metodami o-
kredlonymi w normach przedmiotowych. Moze to byé
metoda oparta na zastosowaniu fluksomierza z drge-
Jacg cewkg, fluksomierza z sondq Halla, czujnika
ze spiralg bizmutowg lub metoda jgdrowego rezo-
nansu magnetycznego. Catkowity btgad pomiaru ktérg-
kolwiek 2z powyiszych metod nie moze
5%.

5.5.11. Okreédlenie wartodci indukcji nasycenig

nalezy przeprowadzaé tylko wéwczas, gdy prrewidu-
ja to normy przedmiotowe, gdyz parametr ten tylko
w niektdérych, bardzo rzadkich przypadkach, chara-
kteryzuje wartosé uzytkowg magnesu. Calkowity
bigd pomiaru indukcji nasycenie nie powinien prze-
kraczaé 1%.

5.5.12. Okreslenie wartosci natgienis koercyj-
nego w obwodzie otwartym naleiy przeprowadzad za
pomocy koercjometru dowolnej komstrukeji,ktéry ma

mosliwo4C¢ wytwarzania pél odmagnesujgeych o du-
tych nateseniach. Calkowity bigd pomiaru nie mo-
2e prrekraczad 5%.

Metoda ta stosowana w badaniach niepeilnych w
prsypadkach kontroli magneséw o zlozonym ksztalcie
powinna znalefc zastosowanie réwniez w badaniach
petnych.

przekraczad

5¢5.13. Okreslenie momentu magnetycznego naleiy
przeprowadza za pomocg magnetometru astatycznega

Moment magnetyczny wyznacza si¢ tylko w magnesach
o matych wymiarach geometrycznych uZywanych w
réznych urzgqdzeniach pomiarowych. Metoda tea moie
byé szozegSlnie stosowana w pomiarach poréwnaw-
czych magneséw w stanie namagnesowanym. Bgd po-
miaru tg metoda nie moze przekraczaé S%. Szczegb-

5.5.14. Okreslenie wytrzymatosci mechanicznej
nalesy przeprowadzaé¢ metodsmi konwencjonalnymi,
stosowanymi do badania wyrobdw z proszkéw metali.
Potrzebe prowadzenia tego rodzaju badan i
ich wykonania okreslajg normy przedmiotowe.

sposdd

5.6. Zaokrgglanie wynikdéw pomiaru i obliczen.
Jezeli wynik pomiaru i obliczen sktada sig¢ z wig-
cej niz z trzech cyfr znaczgcych, naleiy go za-
okrggli¢ wg PN-TO/N-02120.

5.7. Ocena wynikdéw badan

5.7.1. Ocena wynikéw badari peznych. Wyniki ba-
dah pelnych nalezy uznaé za pozytywne, jezeli
kazda z 10 prébek pobranych do badah wykazuje
wlasnoScli co najmniej réwne wartoSciom podanym w
tabl., 2 oraz 3.4.

5.7.2. Ocena wynikéw badari niepeinych. Przy ba-
daniach niepetnych prrzedstawiong do odbioru par-

ti¢ magneséw nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, jJeieli liczba sztuk niedobrych w prébce
nie przekracza dopuszczalnej liczby sztuk niedob-
rych podanej w tabl. 4.

Tablioca 4
Licsno#é prébki Biodog:;:;::l:a ;:g::: sstuk ale-

5 0

10 1

25 2

40 3

60 &
100 7
150 10
250 15

Wezystkie magnesy zakwalifikowane jako dobre w
badaniach niepeinyoh muszg spelniaé wymaganiasta-
wiane w badaniach peixnych.

5.8. Zaswiadcrenie o jakosci. Do kazdej partii
magneséw nalezy dotgoezyC zadwiadczenie o jakosci,

zawierajgoe stwierdrenie zgodnosci z wymaganiami
normy oraz co najmniej:

a) nagwg wytwérecy,
b) nazwg wyrobu,
¢) typ wyrobu,

d4) wymiary,

e) licebe sstuk,
£) numer partii,
g) numer normy.

Na 2qdanie zamawiajgqcego naleiy dotgqczyé atest

towy zakres zastosowania okreslajq normy przed- hutnicry, sawierajqcy wyniki badah przewidzianych
niotowe. w normie i uzgodnionych w zaméwieniu.
KONIERC

Informacje dodatkowe
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Wytrzymalosé mechanics 3, fciskanie i ros- Minimalne wartoéci poszczegélnych wspSiczynnikéw podanow
el (] tablicye
Jednostki
Wartosci

Parametr Symbol uktadu

Si CGS si e
Wytrzymaltos¢ na N kG

zginanie R, | = 0,64 | 0,65
mm mm'
Wytrzymalos¢ na N kG

Sciskanie R, R el 22,06 |22,50
L) o
Wytrzymalo$¢ na ). kG

roscigganie Rp ? 3,92 | 4,00
an

2. Dodaje sie nowy punkt o tresci:
5.5.14. Wyznaczanie wartosci stirumienia magnetycznego w obwodzie zamknig-

tym nalezy przeprowadza¢ za pomoca ukladu pcmiarowego na rys. 1. Probki do
sprawdzania wartosci strumienia magnetycznego nalezy namagnesowa¢ do nasy-

cenia.
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Schemat uktadu do pomiaru wartoéci strumienia magnetycznego

1 — badany magnes, 2 — zwory z zelaza armc, 3 — rdzen z Zelaza armco, 3 —

rdzeh z zelaza armco (wymiary na rys. 2), 4 — obudowa z materialu niemagne-

tycznego (mosigdz), 5 — cewka pomiarowa (dane techniczne cewek pomiarovvych

w tabl. 4), 6 — fluksomierz klasy 2, 7 — op6r dodatkowy (dowolny opornik umo-

zliwiajgcy oporno§¢ cewki do opornosci znamionowej fluksomierza z dokladno$cig
do *0,2).
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Wymiary czeséci skladowych rdzenia
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Tablica 4

Opbr
uzwo-
Numer | Numer Spos;bb Liczba | Drut jenia Mate- Wymiary kark
cewki z:cxs- naw ja= 1 Lwoi nawo- w Q vial ymiary karkasu
() nia jowy przy
20C
r
i 1—2 200 10 +1 o 1
S\ J
I Wiel.o- . DNE — Tele- .___M"__.
1 3—4 war- 250 0.2 mm 14 +1,5 kstolit
stwowo
T
111 3—6 350 20 +2 —_—

Pomiar polega na ustawieniu badanego magnesu miedzy zworami przyrzgdu
o ksztaicie i wymiarach okreslonych w normach przedmiotowych, doci$nieciu zwoér
do magnesu, a nastepnie wyciggnieciu magnesu z przyrzgdu na odleglo$¢ wiekszg
niz 15 cm. Wywotang w ten spos6b zmiane strumienia magnetycznego mierzy sie
za pomocqy fluksomierza. Cewke pomiarowg oraz zakres pomiarowy fluksomierza
dobiera sie tak, aby wychylenia byly nie mniejsze od polowy skali przyrzgdu.
Warto$¢ strumienia magnetycznego oblicza sie wg 5.5.9.

3. Zmienia sie numeracje punktu 5.5.14. Okreslenie wytrzymatosci mechanicz-
nej na 5.5.15.

4. W punkcie 5.7.2. Ocena wynikéw badan niepelnych na koncu pierwszego zda-
nia zmienia sie numeracje tablicy z 4 na 3.

5. Dotychczasowq tres¢ punktu 5.8. Zaswiadczenie o Jakoscl zmienia sie naste-
pujgco:

5.8. Zaswiadcsenie jJakosci. Do kaidej partii magnesbw nalezy dolaczy¢ zaswiad-
czenie jakosci wg BN-74/0809-01, p. 2.1. Na igdanie zamawiajgcego dostarcza sie
atest wg BN-74/0809-01, p. 2.2

6. W INFORMACJACH DODATKOWYCH zmienia sie jednostke z N/mm: na
MPa.

7. W punkcie 1.3. Normy zwigzane skref$la sie norme PN-57/N-03022 podajac
norme¢ obowigzujacy: PN-73/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakosci. Kontrola od-
biorcza wedlug oceny ailternatywnej. Plany badania.

(Bluletyn PKNIM nr 9/77 poe. 85)
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