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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
smar ochronny A-17, w skilad ktorego wchodza:
olej transformatorowy, olej pozostaloSciowy z za-
chowawczej przerdbki ropy naftowej o lepkosci
25 == 30 ¢St/100°C, mydta litowe kwasu olejowe-
go, dodatek dyspergujgco-antykorozyjny, dodatek
antyutleniajgcy oraz kauczuk syntetyczny.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Smar
ochronny A-17 stosuje sie do ochrony przcd koro-
zja atmosferyczng wyrobow metalowych, znajdu-
jacych sie w miejscach zadaszonych. Przed zasto-
sowaniem smar nalezy dokladnic wymiesza¢.

1.3. Normy zwiazane

PN-66/C-04000 Ropa naftowa i przetwory nafto-
we. Pobieranie probek

PN/C-04012 Przetwory naftowe. Lepko$é. Pomiar
metodg Vogel-Ossaga

PN/C-04013 Przetwory naftowe. Lepkosé. Pomiar
metodg Ubbelohde’go

PN-55/C-04016 Przetwory naftowe. Pomiar tem-
peratury krzcpniecia mectodg probowkows

PN-70/C-04060 Przetwory naftowe. Oznaczanie w
smarach plastycznych zawarto$ci zanieczyszczen
mechanicznych nierozpuszczalnych w kwasie
solnym

1) Symbol wg SWW:0244-259.

PN-65/C-04077 Przetwory naftowe.
pozostalosci po spopieleniu

PN-55/C-04079 Przetwory naftowe. Smary stale.
Badanic zdolnosci chronienia metali przed ko-
rozjg

PN-68/C-04152 Przetwory naftowe. Oznaczanic
zawartosci wolnych zasad i wolnych kwasow
organicznych w smarach statych

Oznaczanic

PN-66/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody me-
todg destylacyjnag

PN-63/H-83101 Zeliwo szarc. Klasyfikacja

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyz-
szej jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-67/H-87025 Mosigdz do przerobki plastycznej.
Gatunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki
plastycznej. Gatunki

PN-66/0-79031 Opakowania transportowe. Bebny
i banki metalowe. Szereg wymiarowy

2. OZNACZENIE

SMAR OCIHIRONNY A-17 BN-72/0536-17

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Wymagania ogélne. Smar w temperaturze
20 *5°C powinien by¢ jednorodng cieczg barwy
ciemnobrunatnej.
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3.2. Zestawienic wymagan i metody badan

Wymagania

Metody badan

]
|
|
wg l

a) Lepko$¢ kinematyczna w temperaturze 100°C, ¢St

b) Zawartos¢ wolnych zasad w przeliczeniu na NaOH, % nic zawicra PN-68/C-04152
¢) Zawartos¢ wolnych kwasow organicznych, %, nic wigcej niz 1,0 PN-68/C-04152
d) Zawartos¢ wody, % nie zawicra PN-66/C-04523

e) Zawarto$¢ zanieczyszczen mechanicznych nierozpuszczalnych

w kwasie solnym, %, nic wiecej niz

f) Pozostalo$¢ po spopieleniu, %

=

Temperatura Krzepniceia, °C, nie wyzsza niz

=

g

h

=

z zeliwa szarego wg PN-63/H-83101

Badanie wlasnosci ochronnych na piytiach ze stali znak 40. 45
lub 50 wg PN-66/H-84019: mosi¢znych znak M-59 wg PN-67/
H-87025: z¢ stopu aluminiowego znak PA-6 wg PN-68/H-88026:

15 22 PN/C-04012

lub PN/C-04013

0,08 PN-70/C-04060
1,3 < 2.5 PN-65/C-04077

20 PN-55/C-04016

wytrzymuje 3.4

1) Po stwierdzeniu braku wody nie nalezy stosowac¢ oceny wg PN-56/C-04085.

3.3. Pobieranie préobek - wg PN-66/C-04000.

3.4. Badanie wlasno$ci ochronnych — wg
PN-55/C-04079 przy uwzgled ieniu nastepujgcych
zmian.

Przygotowanec do badania plytki metalowe na-
lezy zanurzy¢ w badanym smarze i pozostawi¢ za-
wieszone za pomocg haczykoéw szklanych na
szklanym stojaku do $cieknriecia nadmiaru smaru.
Nastepnie stojak z plytkami wstawi¢ do cksyka-
tora napeilnionego do wysokosci 30 — 40 mm
wodg destylowana. Eksykator nakry¢ pokrywy
i umiesci¢ w termostacie o tcmperaturze 55 *2°C
ra 6 godz.

Po tym czasie eksykator nalezy wyja¢ z ter-
mostatu i pozostawi¢ go w temperaturze 20 +2°C
na godzine. Nastepnie nalezy zdja¢ pokrywe cksy-
katora i pozostawi¢ oakryty cksykator w tempera-
turze 20 *2°C przez 17 godz. Podany cykl dobo-
wy nalezy powtorzy¢ 3 razy.

Po zakonczeniu trzydobowecgo cyklu obejrzeé
nieuzbrojonym okiem duze powierzchnie ptytck.
Ocene wynikéw badania wykona¢ wg PN-55/

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Smar ochronny A-17 nalczy
dostarcza¢ w bankach z bialej blachy wg PN-66/
C-79031 pojemnosci 20 dmb3.

Dopuszcza sie inne opakowania zgodnc z szerec-
giem wymiarowym opakowan, po uzgodnicniu
miedzy odbiorcg i dostawcg smaru A-17.

Na kazdej bance nalezy umiesci¢ napis zawiera-
jacy co najmniej:

a) oznaczenie wg rozdz. 2 lub skrot ,,Smar
A-177,

b) znak lub nazwe dostawcy,

¢) date napelnienia,

d) mase brutto i tare w kg.

4.2. Przechowywanie. Smar A-17 powinien by¢
przechowywany w pomieszczeniach nieogrzewa-
nych.

5. OKRES GWARANCIJI

Producent powinien gwarantowa¢ jako$¢ smaru
A-17 zgodnie z wymaganiami podanymi w rozdz. 3
przez co najmniej dwa lata. Podany okres gwa-
rancji dotyczy smarow przechowywanych w ory-

C-04079 p. 2.6, przy czym dopuszcza sie nicznacz- ginalnych nienaruszonych opakowaniach do-
ng zmiane barwy plytek mosieznych. stawcy.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/0536-17

ZSRR I'OCT 10877-64 — norma zgodna.
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