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Tworzywo formaldehydowe oraz sposob otrzymywania tworzywa formaldehydowego

Przedmiotem wynalazku jest tworzywo formaldehydowe oraz sposéb otrzymywania tworzywa formaldehy-
dowego, znajdujace zastosowanie do wyrobu elementdw ciernych hamulcéw.

Znany spossb otrzymywania materiatu ciernego na osnowie kauczuku syntetycznego polega na tym, Ze do
mieszarki zamknigtej zadaje si¢ kauczuk wilosci od 20 do 25 czgsci wagowych oraz wulkeanizacyjng grupg
wilodci od 3 do 4 czesci wagowych, po czym dodaje sie jako wypetniaczy mieszanine tlenku aluminium w ilosci
od 5 do 10 czgsci wagowych, barytu wilosci od 40 do 50 czesci wagowych, grafitu wilosci od 5 do 10 czesdci
wagowych iazbestu wilodci do 30 czedci wagowych. Po uzyskaniu mieszaniny tych sktadnikéw walcuje sie
z nich ta$me, kt6ra nastepnie wulkanizuje si¢ (opis patentowy ZSRR nr 219782).

I'stota wynalazku jest tworzywo formaldehydowe, ktére stanowig nastepujace sktadniki:

Zywica rezolowa od 24 do 26 czesci wagowych
Opitki bragzu Cu Pb 30 od 14 do 16 czesci wagowych
Lupek mielony od 4 do 6 czesci wagowych
Baryt od 19 do 22 czesci wagowych
Czerwien zelazowa od 3 do 5 czesci wagowych
Sadza aktywna od 0,5do 3 czesci wagowych
Grafit od 0,5 do 3 czesci wagowych
Azbest od 24 do 26 czesci wagowych

Sposdb otrzymywania tworzywa formaldehydowego polega na tym, Ze do mieszalnika wsypuje si¢ Zywice
rezolowg w ilosci od 24 do 26 czesci wagowych i ciagle mieszajac zadaje sig alkohol etylowy, az do uzyskania
lepkosci 250 s wedtug kubka Forda numer 4 przy temperaturze 20°C. Nastgpnie, ciagle mieszajac, dodaje sig
w dowolnej kolejnosci opitkéw brazu Cu Pb 30, w ilosci od 14 do 16 czegsci wagowych, tupka mielonego w ilosci
od 4 do 6 czesci wagowych, barytu wilosci od 19 do 22 czesci wagowych, czerwieni zelazowej w ilosci od 3 do 5
czgsel wagowych, sadzy aktywnej wilosci od 0,5 do 3 czesci wagowych oraz grafitu wilosci od 0,5 do 3 czesci
wagowych, po czym dodaje si¢ azbestu wilosci od 24 do 26 czesci wagowych. Uzyskang mas¢ wybiera si¢
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z mieszalnika i suszy w temperaturze okolo 80°C, az do zestalenia sig jej, a nastepnie otrzymana masg rozdrabnia
sie do granulacji okoto 6 mm i prasuje w formach, w temperaturze od 160 do 200°C, przy ciénieniu od 500 do
600 kKG/em?®.

Tak uzyskane tworzywo odznacza si¢” wysoka odpornoscig termiczng. Wspotczynnik tarcia pomigdzy
tworzywem i stala zawiera si¢ w granicach od 0,35 do 0,50 i jest stabilny przy zmiennych parametrach i warun-
Kach tarcia, wystepujacych na przyktad przy zanieczyszczonej i zawilgoconej powierzchni tarcia. Ponadto two-
rzywo charakteryzuje si¢ wysoka odpornoscig na zuzycie oraz zdolnoscia rozpraszania tadunkéw elektrostatyce-
nych, powstajacych w procesie tarcia.

Przykiady sktadu tworzywa, podanego w czgsciach wagowych:

I It 1
Zywica rezolowa 24 25 26
Opitki brazu Cu Pb 30 14 15 16
Lupek mielony 6 5 4
Baryt 22 20 22
Czerwien zelazowa 5 5 5
Sadza aktywna 3 2 0,5
Grafit 2 2 0,5
Azbest 24 25 26

Przyktad sposobu otrzymywania tworzywa. Do mieszalnika wsypuje sig zywice rezolowa w ilosci 25 czesci
wagowych i ciagle mieszajac zadaje si¢ alkohol etylowy az do uzyskania lepkosci 250 s wedtug kubka Forda
numer 4 przy temperaturze 20°C. Nastepnie, ciagle mieszajac, dodaje sie w dowolnej kolejnosci opitkéw brazu
Cu Pb 30 wilosci 15 czgéci wagowych, tupka mielonego w ilosci 5 czesci wagowych, barytu wilosci 20 czesci
wagowych, czerwieni Zelazowej wilosci 5 czesci wagowych, sadzy aktywnej wilosci 2 czesci wagowych oraz
-grafitu w ilosci 2 czgsci wagowych, po czym dodaje sie azbestu w ilosci 25 czesci wagowych.

Uzyskang masg wybiera si¢ z mieszalnika i suszy w temperaturze 80°C, az do zestalenia sig jej. Nastepnie
otrzymang mase¢ rozdrabnia si¢ do granulacji 6 mm i prasuje w formach, w temperaturze 180°C, przy ciénieniu
600 kG/cm?.

Zastrzezenia patentowe

1. Tworzywo formaldehydowe, zawierajace baryt, grafit iazbest, znamienne tym, Ze stanowia go
nastepujace sktadniki:

Zywica rezolowa od 24 do 26 czesci wagowych

Opitki brazu Cu Pb 30 od 14 do 16 czesci wagowych
Lupek mielony od 4 do 6.czesci wagowych
Baryt od 19 do 22 czesci wagowych
Czerwien zelazowa od 3 do 5 czesci wagowych
Sadza aktywna od 0,5 do .3 czesci wagowych
Grafit od 0,5 do 3 czesci wagowych
Azbest od 24 do 26 czesci wagowych

2. Sposdb otrzymywania tworzywa formaldehydowego, znamienny ty m,ze do mieszalnika wsypuje
si¢ Zywice rezolowa wilosci od 24 do 26 czesci wagowych i ciagle mieszajac zadaje sie alkohol etylowy, az do
uzyskania lepkosci 250 s wedtug kubka Forda numer 4 pizy temperaturze 20°C, a nastgpnie, ciggle mieszajac,
dodaje si¢ w dowolnej kolejnosci opitkéw brazu Cu Pb 30 wilosci od 14 do 16 czesci wagowych, tupka
mielonego wilodci od 4 do 6 czgsci wagowych, barytu wilosci od 19 do 22 czesci wagowych, czerwieni
zelazowej wilosci od 3 do 5 czesdei wagowych, sadzy aktywnej w ilosci od 0,5 do 3 czesci wagowych oraz grafitu
wilosci od 0,5 do 3 czesci wagowych, po czym dodaje sig azbestu wilosci od 24 do 26 czesci wagowych,
a uzyskana mase wybiera si¢ z mieszalnika i suszy w temperaturze okoto 80°C, az do zestalenia sie jej, nastepnie
otrzymang masg rozdrabnia si¢ do granulacji okoto 6 mm i prasuje w formach, w temperaturze od 160 do 200°C,
przy cisnieniu od 500 do 600 kG/cm?.
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