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UKD 669.71-417 

NORMA BRANŻOWA 
BN-69 --

HUTNICTWO 0832-17 
METALI Aluminium i stopy aluminium 

NIEŻELAZNYCH 
Blachy faliste 

1, WSUP 

1,1, PrzedJ!!iot porm:y, PrzedJ!!iotem norm;y są bla­
chy faliste z aluminium i stopów aluminium ogól­
nego przeznaczenia, 

1,2, Norm.y zwiaZNle 
PN-59/H-01706 Metale nieżelazne, Oznaozenie po­

staci i stanów k:walifikacyj~ch obróbki cieP­
lnej i stopnia utwardzenia 

PN-62/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali 
PN-67/H-04701 Analiza chemiozna aluminium i sto­

pów aluminium, Pobieranie próbek i przygotowa­
nie średniej próbki laboratocyjnej 

PN-66/H-04731 Metoda sprawdzania obecności sale-
tcy na wyrobach z aluminium i stopów aluminium. 

PN-68/H-04760 Analiza chemiczna aluminium. 
FN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopów aluminium. 
FN-70/H-82160 Aluminium. do przer&ki plastycznej. 

Gatunki 
PN-68/H-88026 Stopy aluminium. do przeróbki pl~­

etycznej, Gatunki 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje blach. Ze względu na układ foli 
rozróżnia się następujące rodzaje blaoha 

a) o fali prcatopadłej do dłuższej krawęd.zibla­
chy z w;yróżnikiem L w oznaczeniu, 

b) ~ fali równoległej do dłuższej krawędzi bla­
c~ z wyróżnikiem B 1 oznaczeniu, 

2.2. P,rzykład 01p4czeD11 
a) blachy falistej o :tali L z aluminium. oecba 

Al, w etanie półtwar~m (Z 112), o grubości 1, O mm, 
szerokości 1000 ma i dl11gości 2000 mma 

BLACHA FALISTA L·A 1-Z1f2 1,0 X 1000 X 2000 BN-69/0832-17 

b) blachy falistej o fali L ze stopu aluminium. 
cecha PA1N, 1 stanie mitkkim (M), o grubości 

1,2 mm, szerokości 1000 mm i długości 2000 mm~ 

BLACHA FALISTA L-PA1 N-li 1,2 X 1000X 2000 BR-69/0832-17 

Grupa katalogowa Ili 53 

c) blachy falistej o fali B ze stopu aluminium 
cecha PA2N, 1 stanie miękkim (11) ,o gr11bośoi 1,2 mm, 
szerokości 800 mm i długości 1900 m1111 

BLACHA FALISTA B-PA2N-M 1,5X 800 X 1900 BN-69/08)2-17 

3, WYMAGANIA 

3,1, Powierzcbnia blach fąlietych powinna być 

po obu stronach gładka 1 czysta bez pozostałości 

saletcy, 
Dopuszczalne sąa 
a) drobne, oddzielne zadrapania, cysy,zatarcia, 

łuskwiny, odbicia walców w postaci wgniotów 111b 
wypukłości, jeżeli nie przekraczają dopuszczalne­
go pola tolerancji grubośoi1 

b) odbicia walców (choinka), jeżeli nie zajmllją 
więcej niż 2~ powierzchni blac~1 

c) pęcherze, każ~ o powierzchni nie większej 

niż 20 mm2,o ogólnej powierzchni nie witkszej niż 
BO mm2 na 1 m2 blaohy1 

d) be.rwy nalotowe, ciemne i jasne pasy wyettpu­
jące wzdłuż i w poprzek blachy (powstałe od pro­
starek i rolek urządzenia do falowania)1 

e) plamy niewypalonego smaru, jeżeli można je u­
Run'ć podczas kontrolnego trawienia 1 3+6-prooen­
towym roztworze wodorotlenku sodowego przy tempe­
raturze 50°c w ciągu 1 min następnym rozjaśnie­
niem 30-procentowym roztworem kwasu azotowegof 

f) drobne zawalcowania niemetaliczne znikające 

po kontrolnym trawieniu1 
g) drobne zawalcowania metaliczne poj ecyncze ,je­

żeli po wykruszeniu nie przekraczaj, pola toleran­
cji grubości1 

h) śla~ po zaczyszczaniu wyżej w;ymienio~ch wai 
drobnoziarnistym papierem ściernym 8/150. 

,.2. hmiar;x 

3,2.1. W;tm,iary szerokości i długości blach f„ 
!,.;ls1j]oh w mm - wg tabl, 1 na str, 2, 

Walcownio Metoli „Dziedzice" 
Ustanowiona przez Zjednoczenie Górniczo-Hutnicze Metal! Nie:telaznych dnia 12 maja 1969 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 potdziernlko 1969 r. 
(Mon. Pol. nr 43/1969 poz. 347) 

I[ -
• -·~~~------------------------------------------------------------------------c~.-.. --:,,~2~.40 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE o,ul Wyd. No•m. W·wo A•I. wyd.0,&5 Nolł. 700 + 40 Zom. 358/72 
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Tablica 1 

--
Dopuszczalne 

Rodzaj odchyłki 
blachy Szerokość Długość .... 

falistej szero- dłu-

kości gości 

Blachy 500, 800, 1200, 1500, +10 +25 
o fali L 1 ooo 2000, 2500 

··---
Blachy 500, 800 1200, 1500, 

+25 +10 
o fali B 1700, 1900 

Po uzgodnieniu dopuszcza się w,ykon;ywanie blacho 
innych szerokościach i długościach z zachowaniem 
określonych dopuszczalnych odchyłek. 

Za zgodą zamawiającego dostawca może dostarczyć 
10% wag. blach o s~erokościaeh i dlugościaoh mniej­

szych o max 10% niż zamówiono. 

3.2.2. Grubość i dopll,szczalnę odcll:Yłki w mm 
wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Dopuszczalne odchyłki grubo,ci 
Me.se. 1 

2 
przy szerokości m 

Grubość blachy fali-
do 500 501+800 801+1000 et oj 

kg 

0,60 -0,10 -0,12 -o, 12 1,78 

·- ---· 
0,80 -0,10 -0, 14 -O, 14 2,: I 

M~•• ·--
1,00 -0, 12 -O, 14 -O, 16 2,97 

--
1,20 -0,12 -o, 18 -0,24 J,56 

•L ___ 

1,50 -0,15 -0,20 -0,24 4 ,45 

·----.--
Po uzgodnieniu dopuszcza się dostawę blach o 

grubości o,6 + 1,5 mm. 
Do obliczania masy 1 m2 blach;y falistej przJ 

nominalnych wymiarach grubości przyjęto gęstość 

aluminium równą 2,7 g/cm3 oraz współczynnik nad­
datku technologicznego blach przed falowaniem 
róW'1J:3 1,1 na długości lub szerokości blachy fa­
listej. 

Do obliczania masy 1 m2 blachy 1'alfr.i;ej ze sto­
pu. aluminium, należy stosować współc111yru1ik prze­
liczeniowy & 

dla PA1N - 1,011, 

dla PJ2N, PA11N - 0,985. 

3.2.3, Wym,iar;r blach faliątJch o fal~ w 111111 

wg r;vsunku i tabl. 3. 

A !-------

Tablica 3 

Oznacz.anie Dopuu- W, eo- Dopuaz-
Grubość 

Dl ugość ozalne kość cr.alne 
Cecha 

a ta.nu !ali odohylki fali h odctcylU 
wg PN-59/ ~!~roi 

przy 
~eokoś-o A asero- fali H-01706 koś o i 

do 
1000 

li ±5 2~ ±2 
0,6+0,8 

AOO, z11i ±8 21 '~ 
AO, A1 100 
A2 li 

0,81.;.1,50 ±5 22 '2 

z1h f8 20 ±3 ,_ ___ 
A1 li 0,6.;.1,0 6 ±1 1,7 +0,3 

M 
0 1 6-;-0,8 ±5 23 ±2 

z 1,'~ 18 21 .t3 
'" .. 

M 0,01.;.1,50 ±5 22 ±_2 

Z'' 
- ---

o,81+1,20 
100 

i8 20 +3 

li •5 23 .t2 
0,6+0,8 

z. 1 ~ ct8 21 ±3 
1A2N M ±5 22 ±2 0,01.;.1,20 

~1,7 ±8 20 ;, 

li 0,6~1,0 6 ':1 1,7 'o,~ 
-

PA11N 
0,6-;-0,8 

100 
- 8 21 ·3 o ·-

o,s1+1,20 ±8 20 t3 -
~.2.ą, WYmiar:y blach falistycA o fali B w mm -

wg tabl. 4. 
Tablica 4 

Dlu- Dopua&- 'fyaokość Dopua&-fali h Oznaczenie Grubość 
gość 

czalne 
przy dlu- ozalne 

Cecha etanu wg odchylki odctcylki 
Pll-59/ 

fali 
dlugośoi gości 

~&okoś-
H-01706 9 A fali fali 1200-;-

1900 ----
li ±5 21 ±2 

!OO, 0 1 6~0,8 
AO, Z 1/z ±8 19 ±3 A1, 
A2 

li 
0,81.;.1,50 

±5 20 i2 

z 1:1 t.8 18 t3 
--·· 

li 
0,6+0,8 

t5 21 J:2 

PA1N 
Z 1/z 

100 ±:8 19 •3 

li 0,81+1,50 ':5 20 ±2 

Z 1 '·1 0,81-;-1,20 ±8 18 i3 

li ±5 21 ±2 
0,6;.0 08 

Z1h 
PA2N 

±8 19 +3 

li ±5 20 ±2 --- 0,01.;.1,20 --z1.11 ±B 18 .!.} 

PA11N o 0 06.;.0,8 ctB 19 •3 
-

3.3 • .Prostq&c. Blachy powinny być rowno obcięte 
i pod kątem prost;ym w zakresie dopuszczalnych od­
chyłek szerokości i długości i nie powinny posia­
dać ostrych krawędzi. 

Dopuszczalne odstawanie grzbietów fal od płasz~ 
czyr.n;y odniesienia nie powinno b;pć większe nit& 

18 mm - dla blach o szerokości do 1000 mm, 
20 mm dla blach o szerokości powyżej 1000 mm. 

l..i,,. Skład chemicH+Y• Blachy faliste wykonuje 
się z aluminium w gatunkach AOO, AO, A1, A2 wg 
PN-70/H-82160 oraz ze stopu aluminium o cechach 
PA1N, PA2N, PA11N wg :FW-68/H-88026. 

3.5. Stąn. Blachy faliste dostarcza się w sta­
nach utwardzenia i obróbki cieplnej po~oh " 
tabl, 5 na str. 3. 
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Tablica 5 

Stan cbr6bki cieplnej 
lub stcpied utwardzenia Cecha m&'teriału 

wg PB-59/H-01706 

Wykrzcn;y (11) AOO, AO, A1, A2, PA1N, PA2 

P6;i;twardy (Z'/2 ) AOO, AO, A1, A2, PA1N,PA211' 

Odpręłcny (o) PA1111' 

Blacb.y ze stopu PA11N w stanie odprtżo~m wyko­
nuJe sit po usgodnieniu z dostawcą. 

3.6. ilasnośgi w;ytrzymalości91e blach talist;ych 
- wg tabl. 6. 

Tablica 6 

GatUMk &lWlini\111 Stan obróbki R"' 
lub et opu cieplnej lub 

A10 
kG/mm2 ~ 

Znak Cecha 
stopied utwar-
dzenia 111111 

Al 99,8 AOO • 6 

Al 99,7 AO z 1/2 9 

li 7 
Al 99,5 A1 

z 1/2 10 

li 7 
Al 99,0 A2 

z112 11 

li 9 
Allln1 PA111' 

z112 12 

Alllg2 PA2N li 15 

Allf&.3 PA11N o 18 

3.7. Cechowanie. Przy krawt(lzi każdej 

powinny być naniesione w sposób trwały 

mniej a 
a) znak wytw6roy, 
b) cecha materiału, 
c) stan, 
d) numer partii. 

.30 

8 

.30 

5 

20 

4 

20 
,.,._~ --· „. 

5 

15 „ ___ 

15 
.„ ~-

bl8chy 
co ll&j·-· 

4. PAKOWANIE. l'RZECHQWYWAN!E I TRiN§PQRT 

4.1. Pak,owanie~ Blacb.y należy pakować w drewnl.a­
ne obicia zabezpieczając je przed przeauwaniem. 
się podczas transportu. W je~m opakowaniu po­
winny być blaob.y pochodzące z tej same~ partii. 

Masa brutto jednego opakowania nie powinna prze­
kraczać 250 kg. 

Na żądanie zamawiającego podane w zamówieniu, 
blachy mogą być przekładane papierem. Po uzgod­
nieniu dopuszcza się i~ rodzaj opakowania. 

Do każdego obicia należy włożyć kartkt zawiera-
jącą co najmniej1 

a) znak wytwórcy, 
b) oecht materiału, 
c) stan, 

d) wymiary 1 liczbę arkuszy, 
e) masę netto, 
f) numer partii. 

Do każdego obicia powinna być przymocowana przy­
wieszka podająca dane a) + f) oraz napisa"Ohranić 
przed wilgocią". 

i,2, PfzechOEyWl!JUt~ Blachy należy przecL0117W&ć 
w krytych i czystych pomieszczeniaoh,zabezpiecza­
jąc je przed wilgocią i działaniem aktywnych che­
mikaliów. 

4,3, ftansport. Blachy należy przewozić w czys­
tych, sucb.ych i krytych środkach transportowych, 
zs.bezpieczając je od uszkodzeń mechanicznych. 

5, BADANIA 
.'.."~'!· Partia. Partię stanowią blacb.y tego samego 

t>;<nunku, jednego rodzaju, jednakowych wymiarów, 
jednak.owego stopnia utwa.:;:dzenia lub obróbki ciep-
1:.iej. 

Masa partii nie powinna przekraczać 2000 kg. 

.2.k.. .. Rodza.1e badą.ń„ ilość próbek pol!ran;yoh do 

badg,ń. sposób przeprowędząnia baciaP i ocena w;yp,i­

kćw badań - wg tabl. 7. 
Tablica 7 

Lp. Rodzaje badali 

1 
Sprawdzenie powierz-
chni 

Sprawdzenie wymiarów 
2 i proetc~ci 

... _,. 
Ilość pr6bek pobranych do Spos6b przeprowadzania 

badań badań 

.. 

100% blach z partii nieuzbrojonym okiem 

_, __ ,„...., •• _..., 

do sprawdzenia wymiarów ·i. grubość mierzy się mikro 
proatości nalety pobrać 1000- ;ruo',rsm z dokładnościlł do 
wo liczbę prdbek podaną po-
nit.ej 

·-dorurn-· 
liczba 

l ~<;Lb8 czal:ia 
blach 

blach pobra-
liczba 

w par- nych do 
blach 

tii bad ad 
o wyni-
ku u-
jemnym 

do 100 5 1 
1014400 15 2 

powyhj 400 25 3 

0,01 mm w c~terech miejs 
cach blacey w odleg;!:ości 
100 mm od naroty blacey i 
25 nftn od krawędzi blacey 
szerokość i długość przy 
miarem metrycznym z dokł ad-
nOŚCilł do 1 lllllł prostość 
sprawdza się przez ułota nie 
blachy na p;!;ycie traser-
skiej i pomiar odetaW&Jli 
grzbietów fal w odległoś 

a 
ci 
ie-min 300 mm od naroty w k 

runku falowania 

-

Ocena wyników 
badań 

blachy nie odpowiadajlłce 
wymaganiom .3 • 1 naleły 
uznać za niezgodne z no~ 

jeteli liczba blach nie­
zgodnych z wymaganiami 
J.2.1, 3,2.2, .3.2.3, 
3,2.4, .3 • .3 przekracza do­
puszczalną liczbę blach o 
wyniku ujemnym, partię 
nalety uznać za niezgodną 
z wymaganiami normy 
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od. tabl. 7 

Ilość próbek pobranych do Spo11ób przeprowadzania 
Lp. Rodzaje badań badań badań 

Sprawdzenie włAeności 
łwg PN-62/ll-04310 na prób-

) wytrzymałościowych ~ blach z partii, nie mniej 
jednak nit dwie blachy kach wyciętych z blach przed 

nadaniem faliAtości 

·-
Sprawdzenie składu "'' aluminium wg PN-68/ 

4 chemiczllllgo (tylko wg PN-67/H-04701 rl-0\760, a dla stopów alumi-
na tądanie podane w I "' wg PN-70/11-04835 lub 
zamówieniu) innymi metodami gwarantuj'-

cymi wymaganą dokładność 

--->-· 
Sprawdzenie obec-
ności saletry w 1% blach z partii, jednak 

~ przypadku blach nie mniej nit dwie blaoh,v 
poddanych obróbce z partii 
cieplnej w piecach 
solnych 

5,3, Zaświadczenie Jakości, Do ka~dej partii 
blach dołącza się zaświadczenie jakości zawiera­
jące stwierdzenie zgodności z w,ymaganiami norm;y 
oraz co najmnieja 

a) znak w,ytwórqy, 

wg FN-66/11-04731 

··~--~ 

e) mak stanu, 
f) w,ymi ary , 
g) numer partii, 
h) masę partii, 
i) numer norm;y. 

Ocena wyników 
badań 

jeteli choć jedna próbka 
nie odpowiada wyma&aDiom 
3.6, nalety przeprowadzić 
badania na podwójnej lic•-
bie próbek pobranych z in-
nych blach z partii1 jete-
li przy powtórnym badaniu 
choć jedna próba da wynik 
ujemny partię nalety uznać 
za niezgodfl.\ z wymaganiami 
normy 

jeteli wynik analizy che-
micznej Die odpowiada vry-
maganiom J.4, partię na-
lety uz11ać za niezgod~ z 
vrymagan iami normy 

w przypadku stwierdzenia 
śladu saletry, partię 
blach powtórnie przemyć i 
powtórzyć sprawdzenie 

··-

b) nazwę wyrobu, 
c) rodzaj blach, 
d) cechę materiału, 

Na ~ądanie zamawiającego podane w zamówieniu do­
starcza się atest hutniczy zawierający w,yniki ba­
dań przewidzianych normą i wymaganych zamówieniem. 

KONIEC 

INFORMACJE IJODATKOWE do BN-69/0832-17 

Wykonawcą blach falistych o długości fal' 6 mm i wysokości fali 1,7 mm s~ Bielskie Zakłady Okuć i Instalacji "Budo­

plat" w Bielsku-Bie łej, 
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