UKD 669.71-417

NORMA BRANZOWA BN 69
HUTNICTWO 083217
METALI Aluminium i stopy aluminium
NIEZELAZNYCH .
Blachy faliste
Grupa katalogowa Il 53
WSTEP ¢) blachy falistej o fali B ze stopu aluminium
1.1 Przedpiot pormy, Prrzedmiotem normy sg bla- cecha PA2N, w stanie mig¢kkim (M),o grubosci 1,2 mm,

chy faliste z aluminjum i stopé/w aluminium ogél-
nego przeznaczenia.

1.2, Norygy zwiazane

PN-59/H-01706 Metale niezelazne. Oznaczenie po-
staci 1 stanéw kwalifikacyjnych obrébki ciep-
lneJ 1 stopnia utwardzenia

PN-62/H-04310 Préba statyczna rorciggania metali

PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i sto-
péw aluminium, Pobieranie prébek i przygotowa-
nie Sredniej prébki laboratoryjnej

PN-66/H-04731 Metoda sprawdzania obecnoici sale-
try na wyrobach z aluminium i stopéw aluminium

PN-68/H~04760 Analiza chemiczna aluminium

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopédw aluminium

PN-70/H-82160 Aluminium do przerébki plastycezmej.
Gatunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerébki pla~
stycznej. Gatunki

2 PODZIAL I OZNACZENIE
@als Bodzaje blach, Ze wzgledu na uklad falil

rozrdznia si¢ nastepujgce rodsaje blach:

a) o fali prcatopadiej do diuzszej krawedzibla-
chy z wyréinikiem L w oznaczeniu,

b) o fali réwnoleglej do dluiszej krawedzi bla-
chy £ wyréznikiem B w osnaczeniu.

2:2. Frzvkiaed oznaczende
a) blachy falistej o fali L & aluminium ocecha

A1, w stanie pottwardym (Z'2), o grubosei 1,0 mm,
szerokoéci 1000 mm i diugosoi 2000 mms

BLACHA FALISTA L-A1=Z1/2 1,0X 1000X 2000 BN-69/0832-17

b) blachy falistej o fali L ze stopu &aluminium
oecha PA1N, w stanie miekkim (M), o grubosei
1,2 mm, szerokoSci 1000 mm i dtugosci 2000 mm:

BLACHA FALISTA L-PATN-M 1,2 X 1000X 2000 BR=69/0832-17

szerokosci 800 mm i dtugosci 1900 mms
BLACHA FALISTA B-PA2N-M 1,5X 800X 1900 BN-69/0832-=17

WYMAGANIA
221, Powierzchnis blach falistych powinna  byé
po obu stronach gtadka 1 czysta bez pozostalosci

saletry.

Dopuszczalne 8§t

a) drobne, oddzielne zadrapania, rysy,zatarcia,
tuskwiny, odbicia walcéw w postaci wgnioté4w 1lud
wypuklosci, jezeli nie przekraczajg dopuszcozalne-
go pola tolerancji gruboscip

b) odbicia walcéw (choinka), jezeli nie zajmujg
wigoej nis 25% powierzchni blachyj

c¢) pecherze, katdy o powierzchni nie wigksze]
niz 20 mm“, 0 ogélnej powierzchni nie wigkszej niz
80 mm2 na 1 m2 blachy}

d) berwy nalotowe, ciemne i jasne pasy wystepu-
jgce wzdluz i w poprzek blachy (powstale od pro-
starek i rolek urzgqdzenia do falowania)j

e) plamy niewypalonego smaru, jezeli mozna je u-
sungé podczas kontrolnego trawienia w 3¢6-procen-
towym rosztworze wodorotlenku sodowego przy tempe-
raturze 50°C w ciggu 1 min nastepnym rozjasnie-
niem 30-procentowym roztworem kwasu azotowegoj

£) drobne zawalcowania niemetaliczne znikajagce
po kontrolnym trawieniug

g) drobne zawalcowania metalicezne pojedyncge,je-
2eli po wykruszeniu nie prrekraczajq pola toleran-
cji grubosciy

h) #lady po zaczyszoraniu wyieJ wymienionych wad
drobnoziarnistym papierem sciernym 8/150.

3.2, Wynjary
3,221, Wymjary sgerokotoed 1 diugoscl blach L=

1lgtych w om - wg tabl. 1 na str. 2.

Baklad wznowiony (Wyd, II)

Walcownia Metali ,,Dziedzice”
Ustanowiona przez Zjednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych dnia 12 maja 1969 r.

joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcii od dnia 1 patdziernika 1969 r.
(Mon. Pol. nr 43/1969 poz. 347)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,65 Nakl. 700 + 40 Zom. 358,72

Cena 1! 2,40
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2 BF-69/0832-17

Tablica 1 Tablica 3
Dopuszczalne Oznaczenie Dopuss— Wyso- Dopusz—
Rodzaj odchytkd ‘mt en Grubosé D2ugosé| ov2) e }(oﬁ ! ct.g‘.{ne
blachy Szerokosé D2ugosé - Cecha atanu fali |odohyzki p:z’ ' | odehyk
faliste] szero- diu- wg PN-59/ 0 1 gig ool | BTEY s;zgi%
kodci gosci H~01706 ‘ goéoi °
0
1000
Blachy 500, 800,| 1200, 1500, 10 +25
o fali L }1000 2000, 2500 M 0.6:0.8 15 23 t2
a0, 7 e +8 21 3
20, M " 100 > > >
h2 0,81+1,50
t +
Blachy 500, 800 | 1200, 1502, +25 +10 2% 8 20 3
o fali B 1700, 190 %) u 0,651,0 6 +1 1,7 40,3
L 0,6:0,8 15 23 t2
) 2% 8 21 +3
Po uzgodnieniu dopuszcza si¢ wykonywanie blach o ¥ 0,81:1,50 5 22 +2
innych szerokoéciach i dlugosciach z gachowaniem ) z 0,81:1,20 | 54 8 20 +3
okreslonych dopusrczalnych odchyiek. u 0,6:0,8 5 23 12
Za zgodg zamawiajacego dostawca moze dostarczyé 4 +8 21 +3
10% wag. blach o szerokosciach i dlugoéciach mniej- . ¥ 0,8141,20 5 22 2
szych o max 10% niz zaméwiono. g 8 20 2
s - M 0,6+1,0 6 +1 1,7 £0,3
2:2:2. Grubotc J dopuazeralne odefydil W mm - . o 0,6:0,8 | ) 21 .3
wg tabl. 2. 0,8121,20 +8 20 +3
Tablica 2
2,2.4, Wymjary blach faliptycp o fali Bw mm -
Dopuszczalne odchytki grubofci 2
przy szerokosci Masa 1 m wg tabl. 4. Tablica 4
Grubodé blachy fali- 1a0.1c8 %
do 500 | 501+800 801#1000 stgkg piu. |Dopuss- |Wymokose | o g,
Oznaczenie | Grubosé so:z Cilgl;u :::; ’c;.lu ogaln;n
- t odc =
o0 | -010 | 012 | -0.12 e ceche | R | [Tl RIGESE [edoy T paget
H-01706 ¥ fali 1200+ cl fali
0,80 | -o0,10 -0,14 -0,14 2,57 1900
200 M 0.610.8 5 21 t2
- - - 2 +
1,00 0,12 0,14 0,16 ,97 :2" — 1640, = = o
-~ .
A2
- - - M 0 +
1,20 0,12 0,18 0,24 3,56 ] 0,8131,50 15 2 42
1,50 | -0,15 -0,20 -0,24 4,45 — z 8 18 3
. M LS 21 te
0,6:0,8
Po uzgodnieniu dopuszcza s8ie¢ dostawe blach o PAN 27 100 +8 19 +3
grubosci 0,6 + 1,5 mm. 2 M 0,81+1,50 +5 20 12
Do obliczania masy 1 m® blachy falisteJ przy 20 0,8121,20 s " >
nominalnych wymiarach gruboéci przyjeto gestosl " > p” =
aluminium réwng 2,7 g/cm3 oragz wspédiczynnik nad- 0,640,8
VAR 18
datku technologicznego blach przed falowaniem PA2N ! 19 +3
réwny 1,1 na diugosci lub szerokosci blachy fa- u 0,8121,20 5 20 +2
listej. 2 2% +8 18 +3
Do obliczania masy 1 m~ blachy faliscej ze sto- PA1IN 0 0,6+0,8 .8 19 3

pu aluminium, nalezy stosowal wspélczynnik prze-
liczeniowy:

dla PAMN - 1,011,

dla PA2N, PA11N - 0,985.

34243, Wymiary blach falistych o feli L w ma -
wg rysunku i tabl. 3.

0832 171

2a3e Prostosc, Blachy powinny by¢é rowno obciete
i pod kgtem prostya w zakresie dopuszcralnych od-

chylek szerokoéci i diugoéci i nie powinny posia-
da¢ ostrych krawedzi.

Dopuszczalne odstawanie grzbieté/w fal od pitassze
czyzny odniesienia nie powinno byé wigksze nizs

18 mm - dla blach o szerokosci do 1000 mm,

20 mm - dla blach o szerokosci powyzej 1000 mm.

2a40 Bktad chemiczny, Blachy faliste wykonuje
8i¢ ¢ aluminium w gatunkach AOCO, A0, A1, A2 wg

PN-70/H-82160 oraz ze stopu aluminium o ocechach
PAMN, PA2N, PA1N wg PN-68/H-88026.

225, Bten, Blachy faliste dostarcza sig¢ w sta-
nach utwardzenia i obrébki cieplnej podanych w
tabl, 5 na str. 3.
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Tablics 5

Stan obrébki cieplne]
ludb stopied utwardzenia
wg PN=59/H=01706

Cecha materiatu

Wytarzony (M) A0, AO, A1, A2, PAIN, PA2

PéXtwardy (2772 ) A00, AO, A1, A2, PA1N,PA2N

odpresony (0) PA11K

Blachy ze stopu PA11N w stanie odpreZonym wWyko-
nuje sig po uzgodnieniu r dostawcq.

- wg tabl. 6.

Tablica 6
Gatunek aluminium Stan obrébki R, Ay
lud stopu cieplnej lud xG/mme %
stopied utwar-
Znak Cecha | azenia min

Al 99,8 A00 ) | 6 30
Al 99,7 A0 AT 9 8
| | 7 30

Al 99,5 Al
22 10 5
M 7 20

Al 99,0 A2
21/2 1 4
M 9 20

AlMni PAIN o anef

Z1/2 12 S
AlMg2 PA2N N 15 15
AlNg3 PA1IN 0 18 15

3a2. Cechowanie, Przy krawedei kazdej blechy
powinny byé naniesione w sposédb trwaly co naj-

PAKO ZECH!

4,4, Pakowapje, Blachy naleiy pakowaé w drewnia-
ne obicia zabezpieczajgc je przed przesuwaniem
s8i¢ podczas transportu. W Jednym opakowaniu po-
winny byé blachy pochodzgce z te] samej partii.
Masa brutto jednego opakowania nie powinna prze-
kraczaé 250 kg.

Na zgdanie zamawiajgcego podane w zambéwieniu,
blachy mogg by¢ prezekladasne papierem. Po uszgod-
nieniu dopuszoza si¢ inny rodzaj opakowania,.

Do kazdego obicia naleiy wloiyé kartke sawiera-
Jjacqg co najmniej:

a) znak wytwércy,

b) ocech¢ materialu,

¢) stan,

d) wymiary i liczbe arkussy,

e) mas¢ netto,

£) numer partii,

Do kazdego obicia powinna byé przymocowana prgy-
wieszka podajgca dane a) + f) orag napisi"Chronié
przed wilgocig".

4,24 Przechowywunig, Blachy naleiy przecLowywaé
w krytych i czystych pomieszczeniach,zabezpiecza-
Jjac Je przed wilgocig i dziataniem aktywnych che-
mikaliéw,

4,3, Trapsport, Blachy naleiy przewozié w czys-
tych, suchych i krytych érodkach transportowych,
zsbezpieczajgce Jje od uszkodzen mechaniocznych.

2o BADANTA
Leols Partia, Parti¢ stanowig blachy tego samego
gavunku, Jednego rodzaju, Jednakowych wymiaréw,

Jjednakowego stopnia utwardzenia lub obrébki ciep-
laej.

mnieJs Masa partii nie powinna przekraczaé¢ 2000 kg.
a) znak wytwéroy,
b) cecha materialu, 2420 Rodgale badah, 1108¢ probek pobranyoh do
c) Btan, B, s g A} wa a8 8 ada ANA WYV
d) numer partii. kW badap ~ wg tabl. 7.
Tablica T
Lp. Rodzaje badah Ilos¢é prébek pobranych do Sposéb przeprowadzania Ocena wynikéw
badan badani badan
blachy nie odpowiadajqce
8 d i -
1 c::;' zenie powiers 100% blach z partii nieuzbrojonym okiem wymaganiom 3,1 nalety

uznaé za niezgodne £ norma

do sprawdzenia wymiardw

wo liczbq prébek podang po-

prostosci nale2y pobraé loso-

nite]
Lczba dorusz-
e
Sprawdzenie wymiardéw liczba biach czalna
2 i prostcéei blach pobra~ ;izzga
v par- nych do
ti1 badan o wyni~
ku u-
Jemnym
do 100 5 1
101400 15 2
powyteJ 400 25 3

gruboéc mierzy sfe mikro-
meirem z dokiadnoscig do
0,01 mm w czterech miejs~
cach blachy w odlegosci
100 mm od narozy blachy i
|25 min od krawedzi blachy;
szerokosé 1 drugosé przy-
miarem metrycznym z dokiad-
nosciq do 1 mmy prostosé
sprawdza siq przez uloenie
blachy na piycie traser-
kieJ 1 pomiar odstawania
grzbietéw fal w odleglosci
min 300 mm od naroty w kie-
runku falowania

Jetell liczba bdlach nie-
zgodnych z wymaganiami
J.2.1, 3.2,2, 3,2,3,
3.2,4, 3.3 przekracza do-
puszczalng liczbe blach o
wyniku ujemnym, partie
nalezy uznaé za niezgodng
z wymaganiami normy
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4 BN-69/0832=-17
od, tabl, 7
Tlo0$é prébek pobranych do Sposéb przeprowadzania Ocena wynikdw
Ip. Rodzaje badad badad badah badak
Jjeteli choé jedna prébka
nie odpowiada wymaganiom
3,6, nalety prseprowadzié
badania na podwéjnej licz-
Sprawdzenie wiasnosci
blach 11, nie mniej ["8 PN-62/H-04310 na préb- bie prébek pobranych z in-
3 | mytreymadodeiowyoh gfdm;ni: inie blachy ®3 lkach wyciqtych z blach przed| nych blach = partii; jete-
nadaniem falistosci 11 przy powtérnym badaniu
choé jedna préba da wynik
ujemny partie nalety uznaé
za niezgodna z wymaganiami
normy
Sprawdzenie skiadu @« aluminium wg PN-68/ jeteli wynik analizy che=
4 chemicznego (tylko wg PN=67/H=04701 4-04760, a dla stopéw alumi-| micznej nie odpowiada wy-
na %adanie podane w € 1 o wg PNeTO/H=-04835 lud maganiom 3.4, partie na-
zamdwieniu) innymi metodami gwarantujq- le2y uznaé za niezgodns g
cymi wymagang doktadnosé wymaganiami normy
Sprawdzenie obec- w przypadku stwierdzenia
nosci saletry w 1% blach z partii, jednak $ladu saletry, partiq
5 mgm:: o::'l;?t:e nie m:i;j niz dwie blachy wg PN-66/H-04731 blach powtérnie przemyé 1
2z I
cieplnej w piecach pa powtdérzyé sprawdzenie
solnych
2.3, Zapwladczenle jakotcl, Do kazdej partii e) znak stanu,
blach dotgcza si¢ zaSwiadczenie Jakosci zawiera- £) wymiary,
Jjace stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami  normy g) numer partii,
oraz co najmnieJ: h) mas¢ partii,
a) znak wytwérgy, i) numer normy.
b) nazwe wyrobu, Na 2g5danie zamawiajgcego podane w zaméwieniu do-
¢) rodzaj blach, starcza si¢ atest hutnicey zawierajgcy wyniki ba-
d) cech¢ materiatu, daid przewidzianych normg i wymaganych zaméwieniem.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=~69/0832-17

Wykonawcg blach falistych o diugosci fal! 6 mm i wysokoéci fali 1,7 mm sn Blelskie Zaktady Okué i Instalacji "Budo-
plat" w Bielsku-Bielej,
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